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391
NARIADENIE VLADY
Slovenskej republiky
zo 16. decembra 1999,

ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach na
strojové zariadenia

Vlada Slovenskej republiky podla § 9 ods. 3 a § 12 ods. 5 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o technickych
poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych zakonov (dalej
len ,zakon“) nariaduje:

a)

b

~—

c)

d

—

a

Qi

b

~—

c)

§1
(1) Do skupiny urcenych vyrobkov ,strojové zariadenia“ podla § 9 ods. 1 zakona patri

stroj, ktory je zostaveny zo sucasti alebo casti, z ktorych aspon jedna je pohybliva, z
prislusnych pohonnych jednotiek, ovladacich a silovych obvodov a ostatnych c¢asti navzajom
spojenych na presne stanovené pouzitie, najma na spracovanie, upravu, dopravu alebo balenie
materialu,

skupina strojov, ktorou je funkéne spojeny subor strojov usporiadany a ovladany ako
integrovany celok na pouzitie uvedené v pismene a),

vymenitelné pridavné zariadenie, ktorym je zariadenie upravujuce funkciu stroja alebo skupiny
strojov, ktoré sa uvadza na trh na pripajanie k stroju obsluhou, k samostatnej pohonne;j
jednotke, k motorovému vozidlu, pricom toto zariadenie nie je nahradnym dielom ani
nastrojom,

bezpecnostna cast, ktorou je cast alebo bezpecnostné zariadenie, ktoré nie je vymenitelnym
pridavnym zariadenim podla pismena c) a ktoré vyrobca alebo dovozca uvadza na trh
samostatne na plnenie bezpecnostnej funkcie pri pouzivani a ktorého zlyhanie alebo chybna
funkcia ohrozuje bezpecnost alebo zdravie osob.

(2) Na ucely tohto nariadenia sa rozumie

nebezpecnym priestorom kazda oblast vnutri a okolo strojového zariadenia, v ktorej je osoba
vystavena nebezpecenstvu, ktoré ohrozuje jej zdravie a bezpecnost,

obsluhou osoba alebo osoby, ktoré strojové zariadenie inStaluju, obsluhuju, nastavujuy,
udrziavajua, Cistia, opravuju alebo prepravujua,

ohrozenou osobou kazda osoba, ktora sa nachadza v nebezpeCnom priestore alebo ktora
zasahuje do tohto priestoru ¢astami tela.

(3) Podrobnosti o technickych poziadavkach na strojové zariadenia su uvedené v prilohe ¢. 1.
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§2

(1) Do skupiny urcenych vyrobkov podla § 1 ods. 1 nepatria

strojové zariadenia, ktorych jedinym zdrojom energie je priamo vynaloZzena ludska sila, ak
nejde o stroj na zdvihanie alebo spustanie bremien,

strojové zariadenia pouzivané v zdravotnictve na priamy styk s pacientom,
Specialne zariadenia pouzivané na vystaviskach alebo v zabavnych parkoch,
parné kotly, nadrze a tlakové nadoby,

strojové zariadenia osobitne navrhované alebo uvadzané do prevadzky suvisiace s vyuzivanim
jadrovej energie, ktoré v pripade nehody alebo havarie moézu mat za nasledok unik
radioaktivity,

radionuklidové Ziarice zaClenené do strojového zariadenia,

strelné zbrane,

zasobné nadrze a potrubia na benzin, motorova naftu, na horlavé kvapaliny a nebezpecné
latky,

dopravné prostriedky (hnacie a hnané vozidla, lietadla a plavidla) urcené na zelezni¢nu, cestnu,
letecku alebo vodnu dopravu; vozidla pouzivané v priemysle tazby nerastov nie su vylicené,

namorné lode a pribrezné pohyblivé jednotky spolu s vybavenim tychto lodi alebo jednotiek na
palube,

lanové drahy na verejnu alebo sukromnu prepravu osob vratane pozemnych lanovych drah,
polnohospodarske a lesnicke traktory, ')
strojové zariadenie osobitne navrhnuté a vyrabané na vojenské alebo policajné ucely,

vytahy trvale obsluhujuce rézne vysSkové urovne stavieb, ktorych klietka sa pohybuje medzi
tuhymi vedeniami naklonenymi v uhle presahujiicom 15° od horizontaly a ktoré su navrhnuté
na prepravu

1. osob,
2. 0s6b a nakladov,

3. nakladov, ak je klietka pristupna, ak do nej modze osoba bez tazkosti vstupit a je vybavena
ovladacmi vnutri klietky alebo v dosahu osoby, ktora je vnutri,

prostriedky na prepravu osob pouzivajuce vozidla s ozubnicovym pohonom,
banské tazné zariadenia,

javiskové vytahy,

staveniskové vytahy urcené na dopravu osob alebo osob a nakladov,

stroje alebo ich c¢asti, ktoré su urcené na zabudovanie do iného strojového zariadenia, ak k nim
vyrobca alebo dovozca vyda vyhlasenie o sucasti alebo casti, ktorého obsah je uvedeny v § 5
ods. 3. Medzi tieto stroje a ich casti nepatria vymenitelné pridavné zariadenia a sucasti alebo
¢asti schopné samostatne fungovat ako strojové zariadenia.

(2) Ak su technické poziadavky konkretizované harmonizovanymi slovenskymi technickymi
rmami alebo slovenskymi technickymi normami vhodnymi na posudzovanie zhody podla § 5
s. b a 6 zakona, alebo technickymi predpismi a vlastnosti strojovych zariadeni st s nimi v
lade, povazuju sa ustanovené technické poziadavky podla § 7 zakona za splnené.
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§3

(1) Vyrobca alebo dovozca strojového zariadenia vykona alebo necha vykonat postidenie zhody
jeho vlastnosti s technickymi poziadavkami (dalej len ,postdenie zhody*) podla § 12 ods. 3 zakona
tymito postupmi:

a) na strojové zariadenie neuvedené v prilohe ¢. 4 pripravi vyrobca alebo dovozca technicku
dokumentaciu podla prilohy ¢. 2 a vykona alebo necha vykonat posudenie zhody [§ 12 ods. 3
pism. a) zakonal],

b) na strojové zariadenie uvedené v prilohe ¢. 4, ktorého vlastnosti nie s v sulade s
harmonizovanymi slovenskymi technickymi normami, alebo ak takéto normy nekonkretizuju
vSetky technické poziadavky, ktoré sa na dané strojové zariadenie vztahuju, zabezpeci ich
vyrobca alebo dovozca pred uvedenim na trh postudenie zhody vzorky strojového zariadenia
(dalej len ,preskusanie typu®) autorizovanou osobou [§ 12 ods. 3 pism. b) zakona] podla prilohy
¢. 3,

¢) na strojové zariadenie uvedené v prilohe ¢. 4, ktorého vlastnosti su v sulade s harmonizovanymi
slovenskymi technickymi normami alebo slovenskymi technickymi normami vhodnymi na
posudzovanie zhody, ktoré konkretizuju vSetky technické poziadavky, vyrobca alebo dovozca
podla svojho rozhodnutia

1. vypracuje technicki dokumentaciu podla prilohy €. 2 a zasle ju autorizovanej osobe podla §
11 zakona, ktora potvrdi prijem technickej dokumentacie a archivuje ju, alebo

2. predlozi technicki dokumentaciu podla prilohy ¢. 2 autorizovanej osobe, ktora overi, Ci
harmonizované slovenské technické normy alebo slovenské technické normy vhodné na
posudzovanie zhody vyrobca alebo dovozca spravne pouzil a autorizovana osoba vypracuje
osvedcenie o uplnosti a vhodnosti technickej dokumentacie na posudenie zhody, alebo

3. podrobi vzorku strojového zariadenia preskusSaniu typu autorizovanou osobou podla prilohy
¢é. 3.

(2) V pripadoch, v ktorych vyrobca alebo dovozca hodla vykonat alebo uz vykonal akékolvek
zmeny ¢i modifikacie na strojovom zariadeni, ktorého zhoda bola postiidena postupom uvedenym v
§ 12 ods. 3 pism. b) alebo c) zakona, informuje o tom autorizovanu osobu. Autorizovana osoba
preskiima navrhované zmeny a informuje vyrobcu alebo dovozcu, Ze vydané osvedcenie moze
ponechat v platnosti.

(3) Pri bezpecnostnej casti overuje autorizovana osoba aj jej vhodnost na plnenie
bezpecnostnych funkcii deklarovanych vyrobcom.

(4) Zoznam vsetkych nariadeni vlady, podla ktorych bola postdena zhoda strojového zariadenia,
sa uvadza v dokumentacii priloZenej k prislusnému strojovému zariadeniu.

§4

Doklady o pouzitom postupe posuidenia zhody podla § 12 ods. 3 zakona zahinaju
a) technickua dokumentaciu uvedenu v prilohe €. 2,

b) dokumenty a nalezy vydané pri posudzovani zhody autorizovanou osobou.

§5

(1) Vyhlasenie o zhode podla § 13 zakona sa vypracuiva v Statnom jazyku a obsahuje

a) identifikaéné udaje o vyrobcovi alebo o dovozcovi, ktory vyhlasenie o zhode vydava (meno a
priezvisko, pobyt, miesto podnikania a identifikaéné ¢islo fyzickej osoby alebo obchodné meno,
sidlo a identifika¢né ¢islo pravnickej osoby),
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b) identifika¢né udaje o strojovom zariadeni (napr. nazov, typ, zna¢ku, model, vyrobné ¢islo, pri
dovazanych vyrobkoch aj identifika¢né udaje o vyrobcovi),

c) potvrdenie vyrobcu alebo dovozcu, Ze vlastnosti strojového zariadenia splhaju technické
poziadavky podla tohto nariadenia, pripadne poziadavky inych technickych predpisov, Ze
strojové zariadenie je za podmienok obvyklého, pripadne vyrobcom alebo dovozcom uréeného
pouzitia bezpecné a ze prijal opatrenia, ktorymi zabezpecuje zhodu vSetkych strojovych
zariadeni uvadzanych na trh s technickou dokumentaciou a s technickymi poziadavkami,

d) opis a urcenie funkcie strojového zariadenia (vyrobcom pripadne dovozcom uréeny ucel
pouzitia), dalSie idaje o strojovom zariadeni,

e) zoznam technickych predpisov podla § 4 zakona alebo harmonizovanych slovenskych
technickych noriem, alebo slovenskych technickych noriem pouzitych pri posudeni zhody,

f) ak sa na posudzovani zhody zucastnuje autorizovana osoba alebo akreditovana osoba podla §
22 zakona, udaje o tejto osobe (obchodné meno, sidlo, identifikaéné ¢islo), ¢islo a datum jej
nalezu o strojovom zariadeni (vzorky),

g) udaje o zvolenom postupe posudzovania zhody, pripadne identifikacné tidaje o autorizovane;j
osobe, ktorej bola zaslana technicka dokumentacia na ulozenie alebo na overenie jej tiplnosti a
vhodnosti na postudenie zhody, najma obchodné meno, sidlo a identifikaéné ¢islo autorizovane;j
osoby,

h) datum a miesto vydania vyhlasenia o zhode, meno, priezvisko a funkciu zodpovednej osoby

vyrobcu alebo dovozcu, jej podpis a odtlacok peciatky.

(2) Vyhlasenie o zhode na bezpecnostnu c¢ast definovanu v § 1 ods. 1 pism. d) obsahuje okrem
udajov uvedenych v odseku 1 navysSe opis bezpecnostnej funkcie, ktora bezpecnostna ¢ast plni.

(3) Vyhlasenie o stroji alebo o jeho ¢asti podla § 2 ods. 1 pism. s), vypracované v Statnom jazyku,
obsahuje
a) identifika¢né udaje o vyrobcovi alebo o dovozcovi, ktory vyhlasenie vydava,

b) identifika¢né tidaje o sucasti alebo ¢asti, pri dovazanych vyrobkoch aj identifika¢né udaje o
vyrobcovi,

c) opis a urcenie funkcie sucasti alebo casti,

d) potvrdenie vyrobcu alebo dovozcu, Ze stroj alebo jeho ¢ast je urcena iba na zaclenenie do iného

strojového zariadenia alebo na zmontovanie s inym strojovym zariadenim tak, ze vznikne
strojové zariadenie urcené na posudzovanie zhody podla tohto nariadenia,

e) datum a miesto vydania vyhlasenia, meno, priezvisko a funkciu zodpovednej osoby vyrobcu
alebo dovozcu, jej podpis a odtlacok peciatky.

§6

(1) Vyrobca alebo dovozca strojového zariadenia moéze vydat vyhlasenie o zhode do 31. decembra
2002 podla § 13 zakona len na zaklade posuidenia zhody vykonaného autorizovanou osobou. Po
tomto termine vyrobca alebo dovozca vykona alebo si necha vykonat postudenie zhody podla § 3.

(2) Do 31. decembra 2000 strojové zariadenie splfia technické poziadavky aj vtedy, ak splna
technické poziadavky podla pravnych predpisov platnych pred 1. januarom 2000.

(3) Pri strojovych zariadeniach, ktoré pred 1. januarom 2000 nepodliehali povinnej certifikacii
podla doterajsich pravnych predpisov, mozno postup posudenia zhody podla § 3 ods. 1 pism. b) a
¢) nahradit do 31. decembra 2000 postupom postdenia zhody podla § 12 ods. 3 pism. a) zakona.
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(4) Na strojové zariadenia, ktoré uvadza na trh po 1. januari 2000, vystavi vyrobca alebo dovozca
technicku dokumentaciu uvedenu v prilohe €. 2 bode 1 pism. c), d) a f) dodatoéne, najneskér do
30. juna 2000.

§7

Toto nariadenie nadobuda tuc¢innost 1. januara 2000.

Mikulas Dzurinda v. r.
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Priloha ¢. 1
k nariadeniu vlady ¢. 391/1999 Z. z.

PODROBNOSTI O TECHNICKYCH POZIADAVKACH

VSeobecné poziadavky

1.1

Podrobnosti o technickych poziadavkach sa uplatnia len vtedy, ak sa pri danom strojovom
zariadeni objavi prislusné ohrozenie za podmienok pouzivania predpokladanych vyrobcom. V
kazdom pripade technické poziadavky v bodoch 1.1.2, 1.7.4 a 1.7.5 platia pre vSetky strojové
zariadenia.

Technické poziadavky podla tohto nariadenia su zavazné. Za suicasného technického stavu
nemusi byt vzdy mozné splnenie vytycenych cielov. V takom pripade sa musi navrhnut a
vyrobit strojové zariadenie tak, aby sa k tymto cielom ¢o najviac pribliZilo.

Technické poziadavky su usporiadané podla nebezpecenstiev a ohrozeni, ktorych sa tykaju.
Vyrobca analyzuje riziko s cielom identifikovat vSetky zdroje ohrozenia prichadzajuce do

uvahy na jeho strojovom zariadeni; pri navrhu a vyrobe strojového zariadenia berie do uvahy
vysledok tejto analyzy.

1 Hygienické a bezpecnostné poziadavky na konstrukciu a vyrobu strojovych zariadeni a
bezpecnostnych dielcov (uzlov, suciastok)

Vseobecné poziadavky

1.1.1 Definicie

a) nebezpecny priestor: akykolvek priestor vnutri alebo mimo stroja, v ktorom je osoba
vystavena urazu alebo poskodeniu zdravia,

b) ohrozena osoba: kazda osoba, ktora sa celkom alebo ¢iastocne nachadza v nebezpecnom
priestore,

c) obsluha: osoba alebo osoby, ktoré su poverené instalaciou, obsluhou, nastavovanim,
udrzbou, Cistenim, opravou alebo prepravou strojového zariadenia.

1.1.2 Zasady integrovania bezpec¢nosti

a) Strojové zariadenie musi byt skonstruované tak, aby jeho prevadzka, nastavovanie a
udrzba pri pouzivani za predpokladanych podmienok nesposobili ohrozenie osob. Cielom
prijatych opatreni musi byt vylucenie rizika akéhokolvek urazu pocas predpokladanej
zivotnosti strojového zariadenia vratane montaze a demontaze, a to aj v pripadoch
nezvycajnych, ale predvidatelnych situacii.

b) Pri vybere najvhodnejsich rieseni vyrobca dodrziava tieto zasady v danom poradi:

odstrani alebo zmensi riziko (integrovanim koncepcie bezpecnosti do vyvoja a vyroby
strojového zariadenia),

vykona potrebné ochranné opatrenia proti nebezpecenstvam, ktoré nemozno odstranit,

informuje pouzivatela o zostatkovom riziku vyplyvajucom 2z nedostatoénej ucinnosti
vykonanych bezpecnostnych opatreni; poukaze na pripadnu potrebu Specialneho vyskolenia
a pouzivania osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov.

c) Pri vyvoji a vyrobe strojového zariadenia, ako aj pri spracuvani navodu na pouZzivanie
vyrobca predvida nielen bezné pouzitie stroja, ale aj také pouzitie, ktoré mozno po zvazeni
ocakavatf; strojové zariadenie treba navrhnuf tak, aby sa predislo nezvycajnému pouzitiu,
ak by sposobilo vznik ohrozenia, pripadne v navode na pouzivanie osobitne poukazat na
nespravne pouzitie zname zo skiisenosti.

d) Pri pouzivani za predpokladanych podmienok sa musi nepohodlie, inava a psychické
zatazenie (stres) obsluhy redukovat na najmensiu mozZznu mieru uplatnenim
ergonomickych zasad.
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e) Pri navrhovani a vyrobe strojového zariadenia vyrobca berie do uvahy obmedzenia, ktoré
obsluhe vzniknu pri nevyhnutnom alebo predpokladanom pouzivani osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov (napr. rukavic, obuvi).

f) Strojové zariadenie sa musi dodavat so vSetkym podstatnym osobitnym vybavenim a
prisluSenstvom, aby sa nastavenie, udrzba a prevadzka mohli vykonat bez ohrozenia
personalu.

1.1.3 Materialy a vyrobky

Materialy pouzité na vyrobu strojového zariadenia alebo latky, materialy a produkty
pouzité a vzniknuté pocas prevadzky nesmu ohrozovat bezpecnost ani zdravie prislusnych
os6b. Najma tam, kde sa pouzivaju tekutiny (tlakové média), musi sa strojové zariadenie
navrhnut a vyrobit tak, aby nemohlo nastat ohrozenie obsluhy pri ich plneni, pouzivani,
regeneracii alebo vypustani.

1.1.4 Osvetlenie

Vyrobca vybavi stroj osvetlenim zodpovedajucim pracovnym operaciam, ak by absencia
takéhoto osvetlenia napriek miestnemu osvetleniu beznej intenzity mohla zapricinit
ohrozenie. Vyrobca zabezpeci, aby nim dodavané osvetlenie nesposobovalo neziaduce
tienenie ani oslnenie alebo nebezpecny stroboskopicky efekt. Vnuitorné c¢asti zariadenia
vyzadujuce castu kontrolu, ako aj miesta (casti) urcené na nastavovanie a iidrzbu musia byt
vybavené vhodnym osvetlenim.

1.1.5 Konstrukcéneé rieSenie strojového zariadenia z hladiska prepravy a manipulacie

1.
2.
1.2

a) Strojové zariadenie, pripadne kazda z jeho casti musia byt
bezpecne manipulovatelneé,

balené alebo navrhnuté tak, aby ich bolo mozné bez poskodenia a nebezpecenstva skladovat
(napr. musia mat dostato¢nu stabilitu, Specialne podpery a pod.).

b) Ak hmotnost, rozmery alebo tvar strojového zariadenia alebo jeho c¢asti neumoznuju
ruénu manipulaciu, musi byt strojové zariadenie alebo kazda z jeho casti

vybavena prislusenstvom, ktoré umozni pouzit zdvihacie zariadenie,

skonstruovana tak, aby mohla byt takymto prisluSenstvom vybavena (napr. mat diery so
zavitom),

mat taky tvar, ze ich mozno Iahko uchopit beznymi zdvihacimi zariadeniami.

¢) Strojové zariadenie, pripadne jeho ¢asti, ktoré sa maju ru¢ne premiestnovat, musia byt
Iahko premiestnitelné,

vybavené pomockami na nosenie (napr. rukovatou a pod.) na bezpecné premiestnenie.

Ovladacie zariadenia

1.2.1 Bezpecnost a spolahlivost ovladacich systémov

Ovladacie systémy sa musia navrhnutf a vyrobit tak, aby boli bezpecné a spolahlivé, a
zabranili tak vzniku nebezpecnych situacii. Musia sa navrhnut a vyrobit predovsetkym tak,
aby

a) vydrzali ocakavané prevadzkové naroky a odolavali vonkajSim vplyvom,

b) poruchy v logike neviedli k nebezpecnym situaciam.

1.2.2 Ovladace

Ovladace musia byt
a) zretelne viditeIné a identifikovatelné, pripadne prislusne oznacené,

b) umiestnené tak, aby umoznovali zaruc¢ené, bezchybné, rychle a jednoznaéné ovladanie,
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c)

skonstruovaneé tak, aby pohyb ovladaca bol v zhode s jeho ucinkom,

d) umiestnené mimo nebezpec¢ného priestoru s vynimkou niektorych ovladacov pre pripady,

€)

g

ked je to nevyhnutné, ako je ovlada¢ nuiidzového zastavenia alebo ovladace na paneloch na
programovanie robotov,

umiestnené tak, aby ich ovladanie nevyvolavalo pridavné ohrozenie,

skonstruované alebo chranené (zakryté) tak, aby pozadovany tiCinok spojeny so vznikom
ohrozenia nemohol vzniknut bez zamerného tikonu,

vyrobené tak, aby vydrzali predpokladané namahania; plati to najma pre ovladace
nudzového zastavenia, ktoré sa moézu mimoriadne namahat.

Ak je ovlada¢ navrhnuty a vyrobeny na viaceré rozne ucinky, t. j. jeho ucinok nie je
jednoznacny (napr. klavesnica a pod.), musi byt prislusny ovladaci Gi¢inok zrozumitelne
vyznaceny, pripadne aj potvrdeny. Ovladace musia byt skonsStruované tak, aby
uplatnenim ergonomickych zasad bolo ich umiestnenie, pohyb a odpor voci ovladaniu v
sulade s ovladacim uc¢inkom. Do tuvahy sa musi vziat aj obmedzenie sposobené
nevyhnutnym alebo predpokladanym pouzivanim osobnych ochrannych pracovnych
prostriedkov (ako je obuv, rukavice a pod.). Strojové zariadenie musi byt vybavené
bezpecnostne dolezitymi oznamovacimi prostriedkami (stupnicami, signalizacnymi
zariadeniami a pod.) a upozorneniami, ktoré musia byt viditelné pre obsluhu z jej
pracovného miesta. Z hlavného pracovného miesta ma obsluha moznost presvedcit sa, ze
v nebezpecnom priestore sa nenachadzaju ziadne osoby. Ak to nie je mozné, ovladaci
systém sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby kedykolvek, ked sa ma zariadenie spustit, bol
vydany akusticky alebo vizualny vystrazny signal. Ohrozena osoba musi mat ¢as a
moznost, aby okamzitym zasahom zabranila uvedeniu stroja do chodu.

1.2.3 Uvedenie do chodu

Strojové zariadenie sa mé6ze uviest do chodu len zamernym poésobenim na ovlada¢ urcéeny

na tento ciel. Rovnaka poziadavka plati pri

a) opatovnom spustani strojového zariadenia po jeho zastaveni z akejkolvek priciny,

b) urcitej vyraznej zmene v prevadzkovych podmienkach (napr. pri rychlosti, tlaku) s

vynimkou takého uvedenia do chodu alebo zmeny v prevadzkovych podmienkach, ktoré
nevytvaraju ohrozenie pre obsluhu.

Tato poziadavka neplati pre opatovné spustanie strojového zariadenia alebo pre zmenu
v prevadzkovych podmienkach, ktoré vyplyvaja z bezného sledu operacii
automatizovaného cyklu. Ak je strojové zariadenie vybavené viacerymi ovlada¢mi na
uvadzanie do chodu, a z toho dovodu moze nastat vzajomné ohrozenie obsluhy, na
vylicenie takejto situacie sa musi strojové zariadenie vybavit doplnkovym zariadenim
(napr. blokovacim zariadenim alebo prepinacom dovolujucim v jednom okamihu ovladat
len jednu cast spustacieho mechanizmu). Pre automatizované strojové zariadenie
pracujuce v automatickom rezime musi existovat moznost Iahkého uvedenia do chodu po
vypnuti, ak boli splnené bezpecnostné podmienky.

1.2.4 Zariadenie na zastavenie

Bezné zastavenie

Kazdé strojové zariadenie musi byt vybavené ovladacom na jeho spolahlivé zastavenie.

Kazdé pracovné miesto musi byt vybavené ovladacom na zastavenie urcitych alebo vSetkych
pohybujucich sa casti strojového zariadenia v zavislosti od druhu ohrozenia tak, aby bolo
strojové zariadenie bezpecné. Povel na zastavenie strojového zariadenia musi byt nadradeny
povelom na uvedenie do chodu. Po zastaveni strojového zariadenia alebo jeho nebezpec¢nych
Casti sa musi prerusit privod energie do prislusného pohonného zariadenia.
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Nudzové zastavenie

a) Kazdé strojové zariadenie musi byt vybavené jednym alebo viacerymi zariadeniami
nudzového zastavenia. Umoznia zabranit bezprostredne hroziacim nebezpecnym
situaciam alebo ich vzniku. Neplati to pre

1. strojové zariadenia, v ktorych by zariadenie nudzového zastavenia nezmensovalo
nebezpecenstvo, pretoze by bud neskratilo ¢as vzhladom na bezné zastavenie, alebo by
neumoznilo vykonat potrebné osobitné opatrenia proti hroziacemu nebezpecenstvu,

2. rucné prenosné, pripadne ru¢ne vedené stroje.
b) Toto ovladacie zariadenie musi
mat zretelne identifikovatelné, dobre viditeIné a Iahko pristupné ovladace,
2. zastavit nebezpecny proces ¢o najrychlejsie, priCom nesmie sposobit pridavné ohrozenie,

3. pripadne uviest do chodu urcité ¢asti alebo umoznit ich pohyb na zaistenie bezpec¢nosti.

Keby sa aktivna funkcia zariadenia nudzového zastavenia po uvolneni ovladaca mala
skon¢it, musi byt prikaz na zastavenie strojového zariadenia poisteny zablokovanim
zariadenia nudzového zastavenia aZ po jeho vypnutie z aktivnej funkcie prislusnym
predpisanym ukonom. Toto zablokovanie nesmie byt mozZné, ak nebol uvolneny ovladac
nudzového zastavenia. Vypnutie nesmie uviest strojové zariadenie znovu do chodu, iba to
musi umoznit.

Vzajomne prepojené zariadenia (komplexy, linky)

V pripade, Ze su strojové zariadenia alebo ich ¢asti navrhnuté na vzajomnu sucinnost,
vyrobca navrhne a vyrobi strojové zariadenie tak, aby ovladacie zariadenie urcené na
zastavenie vratane nudzového zastavenia mohlo zastavit nielen samo strojové zariadenie, ale
aj vSetky zariadenia napojené pred nim a za nim, ak by ich dalSia prevadzka mohla
predstavovat nebezpecenstvo.

1.2.5 Voli¢ prevadzkového rezimu

Zvoleny rezim ovladania musi byt nadradeny vsSetkym ostatnym ovladacim rezimom s
vynimkou nudzového zastavenia. Ak sa strojové zariadenie navrhlo a vyrobilo tak, Ze su
mozneé viaceré ovladacie alebo prevadzkové rezimy s rozlicnym stuprnom bezpecnosti (napr.
pri nastavovani, udrzbe, kontrole a pod.), musi byt vybavené volicom rezimu prevadzky
(prepinacom) uzamykatelnym v kazdej polohe. Kazda poloha prepinaca smie zodpovedat iba
jednému ovladaciemu alebo prevadzkovému rezimu. Prepina¢ moéze nahradit iny selekcény
prostriedok, ktory umozZni vykonat urcité funkcie strojového zariadenia len urcitym
kategériam obsluzného personalu (napr. vstupné kédy pre urcité numericky riadené funkcie
a pod.). Ak je pri urcitych operaciach potrebna prevadzka strojového zariadenia s neucinnym
ochrannym zariadenim, k zodpovedajucej polohe prepinaca treba priradit tieto riadiace
pokyny:

a) zablokovanie automatického riadiaceho systému,

b) umoznenie pohybu len vtedy, ak sa bude ovlada¢ kontinualne ovladat (ovladace so
samocinnym navratom do spétnej polohy),

c) umoznenie nebezpecnych pohybov ¢asti len za prisnejSich bezpec¢nostnych podmienok
(napr. znizena rychlost, znizeny vykon, krokovanie prevadzky alebo iné vhodné opatrenia),
¢im sa vyluci ohrozenie v dosledku nadvaznosti ovladacich povelov,

d) zablokovanie pohybov strojového zariadenia, ktoré by mohli vzniknut z priameho alebo
nepriameho poésobenia na vnutorné senzory stroja a vyvolat ohrozenie.

Z miesta ovladania prepinaca rezimu sa musia dat ovladat prislusné prevadzkové casti
strojového zariadenia.
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1.2.6 Prerusenie dodavky energie

Prerusenie, obnova napajania po preruseni alebo iné zmeny dodavky energie do strojového
zariadenia nesmu viest k vzniku nebezpecénych situacii. Treba vylucit predovsetkym

a) neocakavané (netimyselné) uvedenie do chodu,
b) nevykonanie uz vydaného povelu na zastavenie,

c) vypadnutie alebo vyhodenie niektorej pohyblivej ¢asti strojového zariadenia alebo obrobku
upnutého v strojovom zariadeni,

d) zabranenie automatickému alebo ru¢nému zastaveniu pohybujucich sa ¢asti akéhokolvek
druhu,

e) vypadok ochrannych zariadeni.

1.2.7 Porucha ovladacieho obvodu

Chyba v logike ovladacieho obvodu, porucha alebo poskodenie ovladacieho obvodu nesmie
viest k nebezpecnym situaciam. Treba vylucit predovsetkym

a) neocakavané (neimyselné) uvedenie do chodu,
b) nevykonanie uz vydaného povelu na zastavenie,

c) vypadnutie alebo vyhodenie niektorej pohyblivej ¢asti strojového zariadenia alebo obrobku
upnutého v strojovom zariadeni,

d) zabranenie automatickému alebo ru¢nému zastaveniu pohybujucich sa ¢asti akéhokolvek
druhu,

e) vypadok ochrannych zariadeni.
1.2.8 Softvér

Softvér na dialég medzi obsluhou a riadiacim alebo kontrolnym systémom strojového
zariadenia musi vyhovovat pouzivatelovi.

1.3 Ochranné opatrenia proti mechanickému ohrozeniu
1.3.1 Stabilita

Strojové zariadenie, jeho Casti a prislusenstvo sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby boli
dostatocne stabilné za predpokladanych prevadzkovych podmienok (prip. s prihliadnutim na
klimatické podmienky) a aby sa mohli pouzival bez nebezpecCenstva neocakavaného
prevrhnutia, spadnutia alebo posunutia. Ak sa vzhladom na tvar strojového zariadenia alebo
na stanovenu instalaciu neda zabezpecit jeho dostatoc¢na stabilita, musia sa k nemu pripojit
prostriedky na zakotvenie. V navode na pouzivanie sa to musi uviest.

1.3.2 Riziko znicenia pocas prevadzky

Roézne casti strojového zariadenia, ako aj jeho spajacich ¢asti musia vydrzat zatazenie,
ktorému su vystavené pocas urceného pouzivania. Pouzité materialy musia vzhladom na
urcené pouzitie vykazoval primeranii a dostatocnt odolnost, najma ¢o sa tyka unavy,
starnutia, korozie a opotrebovania. Vyrobca v navode na pouzivanie uvedie druh a interval
kontrolnych a udrzbarskych prac délezitych pre bezpecnost. Pripadne treba poukazat na
Casti nachylné na opotrebovanie a na kritéria ich vymeny. Ak napriek vykonanym
preventivnhym opatreniam existuje nebezpecenstvo prasknutia alebo roztrhnutia (mapr. v
pripade brusnych kotucov), musia sa prislusné pohyblivé ¢asti namontovat a umiestnit tak,
aby sa pri roztrhnuti ich tlomky zachytili. Neohybné alebo pruzné potrubia, ktoré vedu
najma tekutiny s vysokym tlakom, musia vydrzat predpokladané vnutorné i vonkajsie
zatazenia. Musia byl dobre pripevnené a/alebo chranené pred akymkolvek agresivnym
vonkajsim posobenim. Treba vykonat také opatrenia, aby v pripade poruSenia potrubia
nemohlo nastat ohrozenie (neocakavané pohyby nebezpeénych casti, vystreknutie
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vysokotlakového média a pod.). Pri automatickom podavani obrobku k nastroju sa musia
splnit tieto podmienky, aby sa vylacilo riziko ohrozenia os6b (napr. zo zlomeného,
prasknutého nastroja):

a) pri dotyku nastroja s obrobkom musi mat nastroj uz dosiahnuté svoje bezné pracovné
podmienky,

b) ak sa nastroj zamerne alebo nahodne uvedie do pohybu a/alebo zastavi, musia byt pohyby
obrobku a nastroja synchrénne.

1.3.3 Ohrozenie padajtcimi alebo odletujiicimi predmetmi

Musia sa vykonat preventivne opatrenia na zabranenie ohrozenia padajucimi alebo
odletujucimi predmetmi (napr. obrobkami, nastrojmi, odrezkami, ilomkami, odpadom).

1.3.4 Ohrozenie povrchom, hranami a rohmi

Pristupné ¢asti strojového zariadenia nesmu mat, ak to ich funkcia umoznuje, Ziadne
ostré hrany, ostré rohy ani drsné povrchy, ktoré by mohli spdsobit zranenie.

1.3.5 Ohrozenie pri stavebnicovych viacticelovych strojovych zariadeniach

Ak moze strojové zariadenie vykonavat viaceré rozlicné operacie s ru¢nou vymenou
prislusnych casti medzi kazdou operaciou (stavebnicové strojové zariadenie), musi sa
navrhnut a vyrobit tak, aby kazdu cast bolo mozné pouzit aj samostatne, pricom ostatné
Casti nevytvaraju ohrozenie alebo prekazku pre osoby v pracovnom priestore. Na to musi
byt mozné kazdu cast, ktora nie je vybavena krytom, samostatne uviest do chodu a
zastavit.

1.3.6 Ohrozenie v dosledku zmeny otacok nastroja

Ak je strojové zariadenie navrhnuté tak, aby vykonavalo pracovné operacie za réznych
podmienok (napr. vzhladom na rychlost a dodavku energie), musi sa navrhnuat a vyrobit
tak, aby sa tieto podmienky mohli bezpecne a spolahlivo volif a nastavovat.

1.3.7 Predchadzanie ohrozeniu pohyblivymi ¢astami

Pohyblivé casti strojového zariadenia sa musia navrhnut, vyrobif a umiestnit tak, aby
sa zabranilo vzniku ohrozenia. Ak to nie je moZné, musi sa strojové zariadenie vybavit
krytmi alebo ochrannymi zariadeniami tak, aby sa vylucilo akékolvek nebezpecenstvo
kontaktu (dotyku), ktory by mohol sposobit tiraz. Musia sa vykonat vSetky nevyhnutné
opatrenia na zabranenie nahodného zablokovania pohybujtcich sa pracovnych casti. Ak
napriek vykonanym opatreniam moéze nastat zablokovanie, vyrobca doda zodpovedajuce
osobitné ochranné zariadenie alebo naradie, navod s pokynmi, pripadne aj pokyn priamo
na stroji, aby sa zablokovanie mohlo bezpecne uvolnit.

1.3.8 Vyber ochrannych zariadeni pred ohrozenim pohyblivymi ¢astami
Kryty alebo ochranné zariadenia pouzivané na ochranu pred ohrozenim pohyblivymi

castami sa musia zvolit podla prislusného druhu ohrozenia. Pri vybere treba brat do
uvahy tieto pokyny:

a) Pohyblivé casti pohonov (prevodov)
Na ochranu osob pred ohrozenim pohybujtucimi sa ¢astami pohonov, prevodov (ako napr.
hnacie remenice, pasy, ozubené kolesa, ozubené tyce, hriadele) sa musia pouzit

1. pevné (stabilne pripevnené) ochranné kryty vyhovujuce poziadavkam v bodoch 1.4.1 a
1.4.2.1,

2. pohyblivé ochranné kryty vyhovujuce poziadavkam v bodoch 1.4.1 a 1.4.2.2.

Pohyblivé kryty sa maju pouzivat tam, kde sa predpoklada ¢asty pristup.
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b) Pracovné pohyblivé casti (v pracovnom priestore)

Na ochranu oséb pred ohrozenim pohybujicimi sa pracovnymi cCastami alebo casfami v
pracovnom priestore (ako su rezné nastroje, Smykadla lisov, valce, obrabané suciastky a pod.)
sa musia pouzit tieto ochranné zariadenia:

1. vSade tam, kde je to mozné, pevné ochranné kryty vyhovujuce poziadavkam v bodoch 1.4.1 a
1.4.2.1,

2. v ostatnych pripadoch pohyblivé ochranné kryty vyhovujiice poziadavkam v bodoch 1.4.1 a
1.4.2.2 alebo iné ochranné zariadenia, ako st ochranné vypinacie zariadenia (napr. svetelné
zavory a clony, naslapové mostiky), zariadenia s viazanou pritomnostou obsluhy na urcité
miesto (napr. dvojru¢né ovladacie zariadenie), alebo automaticky odfahujuce ochranné
zariadenia vyhovujuce poziadavkam v bodoch 1.4.1 a 1.4.3.

c) Ak vSak urcité pohyblivé pracovné ¢asti nemozu byt pocas prevadzKky pri pracovnych operaciach
vyzadujucich siahanie obsluhy do pracovného priestoru celkom alebo ¢iastoéne nepristupné,
musia byt takéto casti, ak je to technicky mozné, vybavené

1. pevnymi ochrannymi krytmi vyhovujiacimi poziadavkam v bodoch 1.4.1 a 1.4.2.1 tak, zZe
dosiahnutie tych pohyblivych casti, ktoré sa bezprostredne nezuicastniuji na pracovnej
operacii, nie je mozné,

2. nastaviteInymi ochrannymi krytmi vyhovujicimi poziadavkam v bodoch 1.4.1 a 1.4.2.3 a
obmedzujucimi pristup k tym pohyblivym castiam, ktoré bezprostredne vykonavaju
pracovnu operaciu.

1.4 Poziadavky na ochranné kryty a ochranné zariadenia

1.4.1 VSeobecné poziadavky

Kryty a ochranné zariadenia
a) musia mat pevnu konstrukciu,
b) nesmu spodsobovat Ziadne pridavné ohrozenie,
¢) nesmu sa dat jednoduchym sposobom obist alebo vyradit z ochrannej funkcie,
d) musia byt umiestnené v dostato¢nej vzdialenosti od nebezpec¢ného priestoru,
e) nesmu obmedzovat pozorovanie pracovného cyklu viacsmi, ako je to nevyhnutné,

f) musia umoznovat pristup nevyhnutny na upinanie a/alebo uvolnovanie nastrojov, alebo na
udrzbu bez demontaZe ochrannych zariadeni, pricom tento pristup musi byt obmedzeny len na
priestor nevyhnutny na danu pracu.

1.4.2 Osobitné poziadavky na ochranné kryty
1.4.2.1 Pevné ochranné kryty

Pevné ochranné kryty musia spolahlivo drzat na svojom mieste. Musia byt pripevnené
tak, Ze ich mozno otvorit (demontovaft) len pomocou naradia. Ak je to mozné, nemaju
zostavat v ochrannej polohe bez sti¢iastok na pripevnenie.

1.4.2.2 Pohyblivé ochranné kryty
1. Pohyblivé ochranné kryty typu A musia
a) zostat pripevnené na stroji aj v otvorenej polohe, ak je to mozné,

b) byt spojené s blokovacim zariadenim, ktoré nedovoli uviest pohyblivé ¢asti do chodu, ak su tieto
Casti pristupné, a zastavi ich, ked ochranny kryt nebude v uzavretej polohe.

2. Pohyblivé ochranné kryty typu B musia byt navrhnuté a zaclenené do ovladacieho systému
tak, aby

a) pohyblivé casti nebolo mozné uviest do chodu, ak st v dosahu obsluhy,
b) nemohol nastat dotyk os6b s pohybujiicimi sa ¢astami poc¢as ich chodu,

¢) ich nastavenie bolo mozné len zamernou manipulaciou, napriklad naradim, klti¢om a pod.,
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d)

€)

a)
b)

c)

a)
b)

c)
d)

chyba alebo porucha jednej z ich casti zabranila uvedeniu do chodu alebo zastavila pohybujtice
sa Casti,

bola zabezpecena ochrana pred odletujiicimi ¢astami vhodnym zachytavajiicim prostriedkom.
1.4.2.3 Nastavitelné ochranné kryty s obmedzenim pristupu
Nastavitelné ochranné kryty obmedzujuce pristup k tym pohybujucim sa castiam,
ktoré su bezprostredne nevyhnutné na pracu, musia
byt nastavitelné rucne alebo automaticky podla druhu prace,
byt nastavitelné lahko a bez pouzitia nastrojov,
¢o najvacsmi znizovat nebezpecenstvo vymrstenia/odletu.

1.4.3 Osobitné poziadavky na in€é ochranné zariadenia ako kryty

Ochranné zariadenia sa musia navrhnut a zaclenit do ovladacieho systému tak, aby
pohyblivé ¢asti nebolo mozné uviest do chodu, kym su v dosahu obsluhy,

pohybujuce sa c¢asti boli pocas prevadzky nepristupné osobam nachadzajucim sa v ich
blizkosti,

sa mohli nastavit len zamernou manipulaciou, napriklad nastrojom, kli¢om a pod.,

chyba alebo porucha jednej z casti zabranila uvedeniu pohybujtcich sa ¢asti do chodu alebo
aby ich zastavila.

1.5 Ochranné opatrenia pred ostatnymi ohrozeniami

1.5.1 Napajanie elektrickou energiou

Strojové zariadenie pripojené na zdroj elektrickej energie sa musi navrhnut, vyrobit a
vybavit tak, aby sa zabranilo alebo aby sa mohlo zabranit akémukolvek ohrozeniu
elektrickou energiou. Ak stroje podliehaju osobitnym pravnym predpisom tykajicim sa
elektrického zariadenia urc¢eného na pouzitie v ramci urcitého rozmedzia napatia, treba
uplatnit tieto predpisy.

1.5.2 Staticka elektrina

Strojové zariadenie sa musi navrhnuf a vyrobit tak, aby sa zabranilo vytvaraniu
nebezpeéného potencialu elektrostatickych nabojov alebo aby sa obmedzil ich vznik
a/alebo musi byt vybavené systémom na ich odvedenie.

1.5.3 Privod inej ako elektrickej energie

Ak je strojové zariadenie pripojené na iny zdroj energie (napr. hydraulickej,
pneumatickej alebo tepelnej), musi sa navrhnut, vyrobit a vybavit tak, aby boli vylucené
vSetky ohrozenia spojené s tymito druhmi energie.

1.5.4 Vady montaze, instalacie

Vady, ktoré by mohli nastat pri montazi, inStalovani alebo opatovnom zostavovani
urcitych casti a ktoré by mohli zapricinit vznik ohrozenia, treba vylucit konstrukciou
takychto cCasti, pripadne upozornenim uvedenym priamo na tychto castiach a/alebo na
ich krytoch. Rovnaké upozornenie musi byt na pohyblivych castiach a/alebo na ich
krytoch, ak je znalost smeru pohybu nevyhnutna na zabranenie ohrozenia. Vsetky dalSie
potrebné informacie musi obsahovat navod na pouzivanie. Ak by mohol byt zdrojom
ohrozenia vadny pripoj alebo privod, musi byf{ nespravne pripojenie potrubia alebo
elektrickych vodicov vylucené uz konsStrukciou, pripadne upozornenim na potrubi
(vodicoch) a/alebo na svorkach.

1.5.5 Extrémne teploty
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Musia sa vykonat také preventivne opatrenia, ktoré vylucia kazdé nebezpecenstvo
urazu zapricinené blizkostou cCasti strojového zariadenia, pripadne materialu s vysokou
alebo velmi nizkou teplotou alebo ich dotykom. Musi sa posudit, ¢i nehrozi
nebezpecenstvo vystreknutia horuceho alebo velmi studeného média. Ak také
nebezpecenstvo existuje, musia sa vykonat potrebné opatrenia, aby sa mu zabranilo. Ak
to technicky nie je mozné, musi sa zabezpecit, aby vystreknutie nebolo nebezpecné.

1.5.6 Poziar

Strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby sa zamedzilo akémukolvek
nebezpecenstvu vzniku nim sposobeného poziaru alebo prehriatia alebo spdsobeného
plynmi, kvapalinami, prachom, parami alebo inymi latkami vznikajicimi, pripadne
pouzivanymi v strojovom zariadeni.

1.5.7 V§buch

Strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby sa zamedzilo akémukolvek
nebezpecenstvu vybuchu spdsobenému samym strojovym zariadenim alebo plynmi,
kvapalinami, prachom, parou alebo inymi latkami vznikajucimi, pripadne pouzZivanymi v
zariadeni. Vyrobca urobi nevyhnutné opatrenia, aby sa

a) zabranilo vzniku nebezpecnej koncentracie vybusnych latok,

b) zabranilo iniciacii vybusnej zmesi,

¢) ucinky na okolie znizili na tinosnu mieru, ak by napriek vykonanym opatreniam predsa len
nastal vybuch.

Rovnaké opatrenia treba vykonat, ak vyrobca predpoklada pouzitie strojového zariadenia v
prostredi s nebezpecenstvom vybuchu. Elektrické zariadenia tvoriace sucast stroja musia
vzhladom na nebezpecenstvo vybuchu vyhovovat platnym osobitnym smerniciam.

1.5.8 Hluk

Strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby sa ohrozenie, ktoré je

prihliadnutim na technicky pokrok a dostupné prostriedky.
1.5.9 Vibracie

Strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby sa ohrozenie vibraciami

zdroji s prihliadnutim na technicky pokrok a dostupné prostriedky.
1.5.10 Ziarenie
Strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobitf tak, aby sa akakolvek emisia Ziarenia
obmedzila na rozsah nevyhnutne potrebny na jeho prevadzku a aby uc¢inok na osoby

vystavené ziareniu bol uplne nulovy alebo aby sa redukoval na uroven, ktora nie je
skodliva zdraviu.

1.5.11 VonkajsSie ziarenie
Strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby vonkajsie Ziarenie neposobilo
rusivo na jeho prevadzku.

1.5.12 Laserové zariadenia

Pri pouziti laserov treba vykonat tieto opatrenia:

a) laserové vybavenie strojového zariadenia sa musi navrhnut a vyrobif tak, aby sa zabranilo
akémukolvek nahodnému oziareniu,
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b) laserové vybavenie strojového zariadenia musi mat taky kryt, aby emitované Ziarenie, ako aj

c)

ziarenie vzniknuté odrazom alebo rozptylom a sekundarne ziarenie neohrozovali zdravie,

optické zariadenie na sledovanie a nastavovanie laseru strojového zariadenia musi byt také, aby
nevzniklo Ziadne ohrozenie zdravia sposobené laserovymi li¢mi.

1.5.13 Emisie prachu, plynov a pod.

Strojové zariadenie sa musi navrhnut, vyrobit a/alebo vybavit tak, aby sa zabranilo
ohrozeniu spdsobenému plynmi, kvapalinami, prachom, parami a inymi odpadovymi
latkami, ktoré produkuje strojové zariadenie. Ak existuje nebezpecenstvo takychto
emisii, musi sa strojové zariadenie vybavit tak, aby sa uvedené latky mohli zachytit alebo
odvadzat. Ak nie je strojové zariadenie pocas beznej prevadzky uzatvorené, zariadenie na
zachytavanie alebo odvadzanie Skodlivin treba umiestnit ¢o najblizSie k zdroju emisie.

1.5.14 Uviaznutie (uzavretie) v strojovom zariadeni

Strojové zariadenia sa musia navrhnut, vyrobit alebo vybavit tak, aby ohrozena osoba
nemohla zostat uzavreta (uviaznuta) v strojovom zariadeni. Ak to nie je mozné, musi mat
moznost privolat pomoc.

1.5.15 Posmyknutie, potknutie alebo pad

Casti strojového zariadenia, na ktorych sa zdrziavaju alebo pohybuju osoby, musia sa
navrhnut a vyrobit tak, aby sa zabranilo poSmyknutiu, potknutiu alebo padu na tychto
Castiach alebo z nich.

1.6  Udrzba

1.6.1 Udrzba strojového zariadenia

Miesta (Casti stroja) urcené na nastavovanie a beznu udrzbu vratane mazania musia
byt mimo nebezpecéného priestoru. Nastavovanie a udrzbarske prace, ako su opravy a
bezna udrzba vratane cistenia, musi byt mozné vykonat v stave pokoja strojového
zariadenia. Ak sa nemoze niektora z uvedenych podmienok z technickych dévodov splnit,
musi byt mozZnost vykonat tieto operacie za bezpec¢nych podmienok (pozri najma bod
1.2.5). V pripade automatizovaného strojového zariadenia a vtedy, ked je to nevyhnutné,
aj pri inom strojovom zariadeni vyrobca urobi opatrenia na pripojenie diagnostického
zariadenia na vyhladavanie vad (poruch). Casti automatizovaného strojového zariadenia,
ktoré treba obzvlast casto menit z dévodu zmeny vyroby, predc¢asného opotrebovania
alebo poskodenia nasledkom prevadzkovej poruchy, musia sa prispdésobit na
bezproblémovu a bezpecnu montaz a demontaz. Pristup k tymto castiam musi umoznit
vykonanie tychto ukonov pomocou prislusnych technickych pomocok (nastrojov,
meracich pristrojov a pod.) podla pracovnych postupov uvedenych vyrobcom.

1.6.2 Pristup k miestu obsluhy a k miestu dalSich potrebnych prac

Vyrobca poskytne prostriedky (schody, rebriky, pracovné plosiny a pod.) umoznujuce
bezpecny pristup k vsSetkym miestam doélezitym na c¢innost pocas pracovnej operacie,
nastavovania a udrzby.

1.6.3 Odpojenie od energetickych zdrojov

Kazdé strojové zariadenie sa musi vybavit prostriedkami na odpojenie od vsetkych
energetickych zdrojov (centralnym ovladacom). Tieto prostriedky sa musia zretelne
oznacit. Musia byt uzamykatelné, ak by opatovné zapnutie mohlo spdsobit ohrozenie
prislusnych osob. V pripade strojového zariadenia s elektrickym pohonom, ktoré je
zapojené na elektricku siet zastrckou, staci vytiahnutie zo zasuvky. Hlavny (centralny)
ovlada¢ musi byt uzamykatelny aj vtedy, ak obsluha nema moZnost z prislusného
pracovného miesta kontrolovat vypnutti polohu ovladaca (permanentné vypnutie).
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ZvysSkova energia, pripadne naakumulovana energia, ktora by mohla zostat aj po
odpojeni zdroja, musi sa dat odviest bez nebezpecenstva ohrozenia prislusnych osé6b.
Odchylka od tejto poziadavky je pripustna pri urcitych obvodoch, ktoré moézu zostat
pripojené na svoje energetické zdroje, napriklad na zabezpecenie urcitej polohy
niektorych strojovych ¢asti, na ochranu informacii, osvetlenie vnutornych ¢asti atd. V
takom pripade sa musia vykonat osobitné preventivne opatrenia na zaistenie bezpecnosti
obsluhy.

1.6.4 Zasahovanie obsluhy

Strojové zariadenia sa musia navrhnut, vyrobit a vybavit tak, aby bolo ¢o najmenej
doévodov na zasahovanie obsluhujuceho personalu. Ak sa neda predist zasahu obsluhy,
musi byt mozné vykonat ho jednoducho a bezpecne.

1.6.5 Cistenie vnutornych casti

Strojové zariadenia sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby sa tie vnutorné casti, ktoré
obsahovali nebezpecné latky alebo pripravky, dali vycistit bez nutnosti vstupu do nich;
akékolvek nevyhnutné odblokovanie (uvolnenie) sa musi dat vykonat zvonka. Ak je
absolutne nemozné vylacit vstup do strojového zariadenia, vyrobca vykona takeé
konstrukéné opatrenia, aby sa umoznilo ¢istenie za minimalneho nebezpecenstva.

1.7  Oznamovacie a informac¢né prostriedky

1.7.1 Oznamovace

Informacie potrebné na ovladanie stroja musia byt jednoznaéné a Ilahko pochopitelné.
Sucasne treba dbat, aby obsluha nebola pretazena informaciami. Ak by v désledku
poruchy ¢innosti strojového zariadenia, ktoré nie je pod dohladom, mohlo nastat
ohrozenie zdravia alebo bezpecnosti prislusnych os6b, musi sa takéto strojové zariadenie
vybavit zariadenim vydavajucim primerany vystrazny akusticky alebo svetelny signal.

1.7.2 Vystrazné zariadenia
Ak je strojové zariadenie vybavené vystraznym zariadenim (napr. signalizacnym
zariadenim a pod.), musi byt jednoznac¢ne zrozumitelné a Iahko vnimatelné. Vhodnymi
opatreniami sa musi zabezpecit, aby obsluha mohla kontrolovat stalu pohotovost a

funkénost vystraznych zariadeni. Treba uplatnovat poziadavky osobitnych predpisov
tykajucich sa bezpecénostnych farieb a znaciek.

1.7.3 Vystraha pred zostatkovym nebezpecenstvom
Ak napriek vsetkym prijatym preventivnym opatreniam nadalej zostava urcité
ohrozenie obsluhy alebo ide o potencialne, nie hned zrejmé ohrozenie (napr. elektrické
rozvodné skrine, zdroje radioaktivity, odvzdusnenie hydraulickych obvodov, neviditeIné
casti a pod.), vyrobca na to upozorni. Takéto vystrazné upozornenia musia prednostne
pouzivat lahko pochopitelné grafické symboly alebo musia byt napisané v Statnom
jazyku, alebo mozZno pouzit oba sposoby informovania.

1.7.4 Oznacovanie

Na kazdom strojovom zariadeni musia byt CcCitatelne a nezmazatelne uvedené
minimalne tieto tidaje:
a) nazov a adresa vyrobcu,
b) oznacenie slovenskou znackou zhody,
c) oznacenie série alebo typu,
d) vyrobné cislo, ak existuje,

e) rok vyroby.
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Ak vyrobca vyraba strojové zariadenie urc¢ené do prostredia s nebezpecenstvom vybuchu, aj
tato informacia sa musi uviest na strojovom zariadeni. Podla druhu musia byt na strojovom
zariadeni uvedené aj vsetky bezpodmienecne nutné pokyny na jeho bezpecné pouzivanie (napr.
maximalny pocet otacok urcitych prepojenych casti, najvacsi rozmer montaznych nastrojov,
hmotnost a pod.). Ak sa s castami stroja musi pocas pouzivania manipulovat zdvihacim
zariadenim, musi sa Citatelne, nezmazatelne a jednoznacne vyznacit ich hmotnost. Vymenitelné
pridavné zariadenie uvedené v § 1 pism. c) musi obsahovat rovnaku informaciu.

1.7.5 Navod na pouzivanie
a) Kazdé strojové zariadenie musi mat navod na pouzivanie, ktory obsahuje minimalne tieto uidaje:

1. rovnaké udaje, aké st vyznacené na stroji, s vynimkou c¢isla vyrobnej série (pozri bod 1.7.4),
pripadne aj informacie doélezité na udrzbu (napr. adresu dovozcu, adresy servisnych
pracovisk a pod.),

2. urcenie pouzitia strojového zariadenia podla bodu 1.1.2 pism. c),
3. pracovisko alebo pracoviska (pracovné miesta), ktoré ma obsadit obsluha,
4. pokyny na bezpecné

a) uvedenie do prevadzky,

b) pouzivanie,

c) manipulovanie (s udanim hmotnosti strojového zariadenia, ako aj jeho jednotlivych casti,
ak sa prepravuju oddelene),

d) instalovanie,
e) namontovanie a demontaz,
f) nastavenie,

g) vykonanie udrzby vratane beznej idrzby a odstranovania poruch vzniknutych v priebehu
prace,

h) zapracovanie v pripade potreby,
i) pouzitie nastrojov a naradia, ktoré sa maju pripojit k strojovému zariadeniu, ak je to
potrebné.

b) Navod na pouzivanie v Statnom jazyku sa musi dodat spolu so strojovym zariadenim a
musi pripadne upozornit na nevhodny spdsob pouzivania strojového zariadenia.

c) Navod na pouzivanie musi obsahovat nakresy a schémy, ako aj vSetky vyznamné
informacie, najma informacie tykajuce sa bezpecCnosti, nevyhnutné na uvedenie do
prevadzky, na udrzbu, prehliadky, overenie spravneho chodu a pripadna opravu
strojového zariadenia.

d

—

Ziadne podklady opisujuce strojové zariadenie nesmu byt v rozpore s navodom na
pouzivanie vzhladom na bezpecnostné aspekty. Technicka dokumentacia opisujuca
strojové zariadenie musi poskytovat informacie o emisii hluku do okolitého prostredia
uvedené pod pismenom f). V pripade ru¢ného a/alebo ruc¢ne vedeného strojového
zariadenia musi obsahovat aj informacie o vibraciach uvedenych v bode 2.2.

e) V navode na pouzivanie sa v pripade potreby musia uviest nariadenia na instalaciu a
montaz, aby sa znizil hluk a vibracie (napr. tlmice, druh a hmotnost podstavca a pod.).

f) Navod na pouzivanie musi obsahovat tieto informacie tykajiice sa hluku, ktorého zdrojom
je strojové zariadenie (skutocnii hodnotu alebo hodnotu zistenti na zaklade merania na
identickom zariadeni):

1. ekvivalentnu hladinu hluku hodnotenu vahovym filtrom A na mieste obsluhy, ked tato
hladina presahuje 70 dB(A). Ak je tato hladina rovnaka alebo nizsia ako 70 db(4), staci udaj
70 dB(A),

2. maximalnu hladinu hluku hodnotent vahovym filtrom C na mieste obsluhy, len c¢o

presiahne 63 Pa (130 dB pri referen¢nej hodnote 20 mPa),
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2.1

hladinu akustického vykonu strojového zariadenia v pripadoch, ked na miestach obsluhy
ekvivalentna trvala hladina hluku, hodnotena filtrom A, presiahne hodnotu 85 dB(A). V
pripade rozmernych strojovych zariadeni sa moézu namiesto hladiny akustického vykonu
uvadzat ekvivalentné trvalé hladiny hluku na urcitych miestach v okoli stroja. Ak nemozZno
pouzit zZiadne harmonizované normy, hladiny hluku sa musia merat metédami
najvhodnejsimi pre dané strojové zariadenie. Vyrobca uvadza, ktoré meracie metody sa
pouzili a za akych prevadzkovych podmienok strojového zariadenia sa vykonali merania. Ak
sa pracovné miesta obsluZzného personalu nedaju stanovit alebo nie su stanovené, treba
merat hladinu hluku vo vzdialenosti 1 m od povrchu stroja a vo vyske 1,60 m nad podlahou
alebo pristupovou plosinou. Treba uviest najvyssiu hodnotu hluku a k nej prislusné meracie
miesto (bod).

g) Ak vyrobca predpoklada, Ze sa strojové zariadenie bude pouzivat vo vybusnom prostredi,

musi navod na pouzivanie obsahovat vSetky nevyhnutné upozornenia.

h) V pripade strojového zariadenia, pri ktorom sa predpoklada aj pouzivanie
nekvalifikovanou osobou, musi sa pri zostavovani a tvorbe navodu na pouzivanie brat do
uvahy aj uroven vSeobecnych vedomosti, ktord mozno oc¢akavat od takychto pouzivatelov.

2 Hygienické a bezpecnostné poziadavky na urcité kategorie strojovych zariadeni

Polnohospodarsko-potravinarske strojové zariadenia

Strojové zariadenia urcené na pripravu a spracuvanie potravin (napr. na varenie,
chladenie, rozmrazovanie, umyvanie, manipulaciu, balenie, skladovanie, prepravu,
distribuciu) sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby sa vylucilo nebezpecenstvo infekcie,
ochorenia alebo nakazy. NavySe sa musia dodrzat tieto hygienické zasady:

a) materialy, ktoré sa dostavaju alebo sa mézu dostat do styku s potravinami, musia
vyhovovat prisluSnym smerniciam. Strojové zariadenie sa musi navrhnuat a vyrobit tak,
aby sa jeho casti z takychto materialov dali pred kazdym pouzitim vy¢istit,

b) akykolvek povrch vratane spojov musi byt hladky, nesmie mat vystupky ani Strbiny, v
ktorych by sa mohli usadzovat organické latky,

c) spoje musia byt skonStruované tak, aby sa vystupky, hrany a vnutorné kuty vyskytovali
¢o najmenej. Mali by byt zhotovené prevazne zvaranim alebo lepenim,

d

—

vSetky plochy prichadzajuce do styku s potravinami sa musia dat Tahko Ccistit a
dezinfikovat, pripadne sa to musi umoznif po odlozeni lahko demontovatelnych casti.
Vnutorné povrchové plochy musia byl zaoblené s takym polomerom, ktory umozni
dokladné vycistenie,

e) kvapaliny pochadzajuce z potravin, ako aj Cistiace, dezinfekéné a oplachovacie prostriedky
musia mat moznost bez akychkolvek prekazok odtekat zo stroja (prip. v ramci Cistenia),

f) strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby sa zabranilo akejkolvek infiltracii
kvapalin, usadzovaniu organickych latok alebo vnikaniu zivych organizmov, najma
hmyzu, do casti stroja nepristupnych na cistenie (napr. pri strojoch, ktoré nie su
instalované na podstavci alebo podvozku, utesnenim medzi strojom a zakladom, pouzitim
tesniacich dielcov a pod.),

g) strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit tak, aby sa Ziadne dalsie latky z prevadzky
(napr. mazadla) nemohli dostat do styku s potravinami. Tam, kde je to nevyhnutné, musi
sa strojové zariadenie navrhnut a vyrobit tak, aby bolo mozné skontrolovat dodrzanie tejto
poziadavky.

Navod na pouzivanie

Okrem udajov pozadovanych v bode 1 musi navod na pouzivanie obsahovat odporticané
prostriedky a postupy na Ccistenie, dezinfekciu a preplachovanie (nielen pre Tahko
pristupné casti, ale aj vtedy, ak je potrebné Cistenie tych casti zariadenia, ku ktorym nie
je mozny pristup alebo ku ktorym sa pristup neodporuca, napriklad pri potrubiach).

2.2 Prenosné rucné strojové zariadenia, pripadne rucne vedené strojové zariadenia
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2.3

Prenosné ruc¢né strojové zariadenia, pripadne ruc¢ne vedené strojové zariadenia musia

vyhovovat tymto zakladnym bezpecnostnym a hygienickym poziadavkam:

a)

b)

c)

d)

podla typu strojového zariadenia musia mat dostato¢ne velku dosadaciu nosnu plochu a
dostatocny pocet spravne dimenzovanych a umiestnenych rukoviti na zabezpecCenie
stability pri pouzivani za podmienok urcenych vyrobcom,

ak rukoviate nemozno pustit bez toho, aby nastalo ohrozenie, musia sa strojové zariadenia
vybavit ovlada¢mi na uvedenie do chodu a/alebo zastavenie tak, aby si ich umiestnenie
nevyzadovalo pri ovladani uvolnenie rukovite; neplati to, ak tato poziadavka nie je
technicky splnitelna alebo ak je ovladanie nezavisle,

musia sa navrhnuf, vyrobit a vybavit tak, aby sa vylacilo ohrozenie nasledkom
nahodného uvedenia do chodu a/alebo zotrvania v chode po pusteni rukovite; ak tato
poziadavka nie je technicky realizovatelna, musia sa vykonat nahradné opatrenia,

prenosné rucné strojové zariadenia sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby v pripade
potreby umoznovali vizualnu kontrolu vnikania nastroja do obrabaného materialu.

Navod na pouzivanie

Navod na pouzivanie musi obsahovat tieto udaje o vibraciach, ktorych zdrojom su
ruéné prenosné strojové zariadenia a ruéne vedené strojové zariadenia: efektivnu hodnotu
zrychlenia vibracii, ktorému su vystavené horné koncatiny, ak hodnoty zistené podla
prislusnych skusobnych predpisov prekrocia hodnotu 2,5 m/s2. Ak zrychlenie neprekroci
2,5 m/s?, treba to uviest. Ak neexistuje skusSobny predpis, vyrobca uvadza meraciu
metoédu a podmienky, za ktorych meranie prebiehalo.

Strojové zariadenia na obrabanie dreva a podobnych materialov

Drevoobrabacie strojové zariadenia a strojové zariadenia na obrabanie materialov s

vlastnostami a technologickymi charakteristikami porovnatelnymi s drevom, ako je korok,
tvrdé materialy, tvrdeny kaucuk, tvrdené plasty a iné podobné materialy, musia vyhovovat
tymto poziadavkam:

a)

b)

c)

d)

Strojové zariadenie sa musi navrhnut a vyrobit alebo vybavit tak, aby spracuvany obrobok
bolo mozné bezpecne umiestnit a viest. Ak sa spracuvany obrobok pridiza rukou na
pracovnom stole, musi byt stol pocas prace dostato¢ne stabilny a nesmie branit pohybu
obrobku.

Ak stroj pouzivany za urcenych podmienok moze byt zdrojom ohrozenia zo spatného vrhu
dreva, musi sa navrhnut, vyrobit alebo vybavit tak, aby spatny vrh neohrozoval obsluhu
a/alebo osoby v okolitom prostredi.

Strojové zariadenie sa musi vybavit automatickou brzdou, ktora zastavi nastroj v
dostato¢ne kratkom ¢ase, ak hrozi nebezpecenstvo kontaktu s nastrojom pri jeho dobehu.

Ak je nastroj sucastou stroja, ktory nie je plne automatizovany, musi sa strojové
zariadenie navrhnut a vyrobit tak, aby sa zabranilo urazom, pripadne aby bola zavaznost
poranenia ¢o najmensia. Dosiahne sa to napriklad pouzivanim nastroja valcového tvaru a
ohranicenim hrubky triesky.

3 Hygienické a bezpecnostné poziadavky na vylucenie Specifického nebezpecenstva
vyvolaného pohyblivostou strojovych zariadeni

Strojové zariadenia, pri ktorych hrozi nebezpecenstvo v dosledku ich pohyblivosti,
musia sa navrhnut a vyrobit tak, aby vyhoveli ustanovenym poziadavkam.
Nebezpecenstvo podmienené pohyblivostou existuje pri vsetkych samohybnych, tahanych,
tlacenych strojovych zariadeniach alebo zariadeniach prevazanych na inom stroji alebo
traktorom, ktoré sa nasadia na pracovisko a pri praci sa musia pohybovat, pripadne
vyzaduju nepretrzity alebo poloplynuly presun medzi po sebe nasledujticimi alebo vopred
stanovenymi pracoviskami. Nebezpecenstvo podmienené pohyblivostou sa moze
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vyskytovat aj pri strojovych zariadeniach, ktoré sa pocCas prace nepohybuju, ale su
vybavené zariadenim, ktorého pomocou sa moézu v pripade potreby Iahsie presunut na iné
miesto [stroje vybavené kolesami, valcami, lyzinami a pod. alebo umiestnené na
podvozku, voziku (drezine) a pod.]. Aby sa overilo, ¢i pdédne frézy a rotacné brany
neznamenaju pre ohrozené osoby mimoriadne nebezpecenstvo, musi vyrobca vykonat
alebo dat vykonat prislusné skusky strojového zariadenia kazdého typu.

3.1 VSeobecné poziadavky
3.1.1 Definicia

Vodi¢ - obsluha zodpovedna za pohyb strojového zariadenia; moéze sa na strojovom
zariadeni viezf, moze ho peso sprevadzat alebo ho moéze riadit dialkovym ovladanim (kablom,
radiom a pod.).

3.1.2 Osvetlenie

Ak vyrobca predpoklada pouzivanie samohybnych strojovych zariadeni na tmavom
neosvetlenom mieste, vybavi ich osvetlovacim zariadenim zodpovedajicim vykonavanej praci
bez obmedzenia poziadaviek inych platnych predpisov (pravidiel cestnej premavky,
navigacnych pravidiel a pod.).

3.1.3 Navrh strojového zariadenia s prihliadnutim na Iahsiu manipulaciu

Poc¢as manipulacie so strojovym zariadenim a/alebo s jeho c¢asftami sa nesmu robit
neocakavané pohyby alebo nesmie prist k ohrozeniu nasledkom nedostato¢nej stability, ak
sa tato manipulacia vykonava v sulade s pokynmi vyrobcu.

3.2 Pracovné miesta

3.2.1 Miesto (stanoviste) vodica

Miesto (stanoviSte) vodica sa musi navrhnut podla zasad ergonoémie. M6zu existovat dve
miesta alebo viac miest pre vodica. V takom pripade sa musi kazdé miesto vybavit vSetkymi
potrebnymi ovlada¢mi. Ak je na strojovom zariadeni viac pracovnych miest, musia sa
navrhnut tak, aby ovladanie z jedného miesta vylucilo sucasné ovladanie z iného miesta s
vynimkou zariadenia nudzového zastavenia. Vyhlad z pracovného miesta musi byt taky, aby
vodi¢ mohol ovladat strojové zariadenie a jeho prislusenstvo za podmienok predpokladaného
pouzitia bez akéhokolvek nebezpecenstva pre seba, ako aj pre iné osoby. Ak je to potrebné,
musia sa poskytnut vhodné prostriedky na zabranenie ohrozenia nasledkom nedostato¢ného
priameho vyhladu. Strojové zariadenia sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby na mieste
vodi¢a nemohlo prist k ziadnemu ohrozeniu vodica ani obsluhy na ploSine mimovolnym
neumyselnym dotykom s kolesami alebo s pasom. Miesto (stanoviste) vodica sa musi
navrhnut a vytvorit tak, aby sa zabranilo akémukolvek ohrozeniu zdravia vyfukovymi plynmi
a/alebo nedostatkom kyslika. Pracovné miesto pre veziiceho sa vodi¢a sa musi navrhnut a
zhotovit tak, aby bolo vybavené kabinou, ak je dostatocny priestor. V takom pripade musi
byt v kabine miesto na pokyny potrebné pre vodica a/alebo obsluzny personal. Pracovné
miesto vodiCa sa musi vybavit kabinou v pripade ohrozenia okolitym nebezpecnym
prostredim. Ak ma strojové zariadenie kabinu, musi sa navrhnut a zhotovit a/alebo vybavit
tak, aby mal vodi¢ zarucené dobré pracovné podmienky a aby bol chraneny pred moznym
nebezpecenstvom (napriklad nevyhovujucim vykurovanim a vetranim, nedostato¢nou
viditelnostou, nadmernym hlukom a vibraciami, padajucimi predmetmi, preniknutim
predmetov, prevratenim a pod.). Vychod musi umoznit rychle opustenie kabiny. Okrem toho
treba pocitat s nadzovym vychodom v inom smere, ako je bezny vychod. Materialy pouzité na
kabinu a jej vybavenie musia byt nehorlavé.

3.2.2 Sedadlo
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Sedadlo vodi¢a strojového zariadenia musi vodi¢ovi poskytovat oporu. Musi byt
skonstruované podla ergonomickych zasad. Sedadlo sa musi navrhnut tak, aby sa vibracie
musi vydrzat vSetky namahania, ktorym sa moéze vystavif, najma pri prevrateni. Ak nie je
pod nohami vodi¢a Ziadna podlaha, musi mat vodi¢ k dispozicii opierky néh pokryté
materialom s protiSmykovou upravou. Ak je strojové zariadenie vybavené ochrannou
konstrukciou chraniacou pri prevrateni, sedadlo musi mat bezpecnostny pas alebo
rovnocenny prostriedok drziaci vodica na sedadle bez obmedzovania pohybov nevyhnutnych
na jazdu alebo pri moznych pohyboch zavesu sedadla.

3.2.3 Ostatné pracovné miesta

3.3

Ak si pouzivanie strojového zariadenia podla pokynov vyzaduje okrem vodica aj dalsi
personal, ktory sa na nnom prilezitostne alebo pravidelne prepravuje alebo na nom pracuje,
musi sa pocitat s primeranym miestom umoznujucim bezpecnii prepravu alebo pracu
personalu, najmé bez nebezpecenstva padu. Ak to umoznuja pracovné podmienky, maja sa
takéto miesta vybavit sedadlami. Ak sa musi pracovné miesto vodica vybavit kabinou, musia
sa pred tym istym nebezpecenstvom chranit aj ostatné pracovné miesta.

Ovladacie zariadenia

3.3.1 Ovladace

Vodi¢ musi mat moznost zo svojho pracovného miesta dosiahnut vsetky ovladace zariadeni
podmienujucich prevadzku strojového zariadenia. Vynimkou su funkcie, ktoré sa maju
zabezpecit len pomocou ovladac¢ov umiestnenych mimo miesta vodi¢a. Tato vynimka plati
najma pre iné pracovné miesta, ktoré ma na starosti iny obsluzny personal ako vodi¢, alebo
pre pripad, ze vodi¢ musi opustif svoje pracovné miesto, aby mohol bezpecne vykonat
prislusny obsluzny tikon. V pripade pouzitia sa pedale musia navrhnut, vyrobit a usporiadat
tak, aby umoznovali vodicovi bezpec¢nu ¢innost s minimalnym rizikom zameny; musia mat
protiSmykovy povrch a musia sa dat lahko ¢istif. Ak by funkcia ovladac¢ov mohla sposobit
ohrozenie, najma nebezpecny pohyb, musia sa ovladace strojového zariadenia s vynimkou
tych, ktoré maju aretovanu polohu (alebo viac poloh), vratit do neutralnej polohy, ked ich
obsluha pusti (uvolni). Strojové zariadenia na kolesach musia mat riadenie navrhnuté a
zhotovené tak, aby sa zamedzilo nahlym vychylkam riadiaceho volantu alebo riadiacej paky
spoésobenym otrasmi riadenych kolies. Ovladanie uzaveru diferencialu sa musi navrhnut a
usporiadat tak, aby umoznilo otvorenie diferencialu aj vtedy, ked je strojové zariadenie v
pohybe. Posledna veta bodu 1.2.2 neplati pre funkciu jazdy.

3.3.2 Uvedenie do chodu (pohyb)

Samohybné strojové zariadenia s vezucim sa vodicom sa musia zabezpecit tak, aby
neopravnené osoby nemohli uviest motor do chodu. Jazda (pohyb) samohybného strojového
zariadenia s vezucim sa vodicom je mozna len vtedy, ak ho vodic¢ riadi zo svojho miesta. Ak je
strojové zariadenie z pracovnych doévodov vybavené zariadenim, ktoré presahuje normalny
priechodovy (svetly) profil (napriklad stabilizatory, vyloznik a pod.), musi mat vodi¢ pred
uvedenim strojového zariadenia do chodu moznost kontroly, ¢i mu poloha tychto zariadeni
umozni bezpecnu jazdu. To isté plati pre vSetky ostatné casti, ktoré umoznuju bezpecnu
jazdu len vtedy, ak sa nachadzaju v urcitej stanovenej polohe. Ak je to potrebné, musia byt
aj zaistené. Ak je to technicky a ekonomicky mozZné, musi pohyb strojového zariadenia
zavisiet od bezpecnej polohy uvedenych casti. Pri spustani motora do chodu sa strojové
zariadenie nesmie pohnut.

3.3.3 Jazda

Bez obmedzenia platnosti pravidiel cestnej premavky musia samohybné strojové
zariadenia a ich privesy splnat poziadavky na spomalovanie, zastavovanie, brzdenie a
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parkovanie tak, aby sa zaistila bezpecnost za vSetkych podmienok prevadzky, zataZenia,
rychlosti, stavu podlozia a sklonu stanovenych vyrobcom a zodpovedajucich podmienkam
bezného pouzitia. Vodi¢ musi maf mozZnost spomalit a zastavit samohybné strojové
zariadenie prisluSnym hlavnym zariadenim. Ak si to vyZaduje bezpecnost, pre pripad
poruchy hlavného zariadenia alebo pri vypadku energie na ovladanie tohto zariadenia musi
byt k dispozicii nudzové zariadenie s nezavislymi a lahko dostupnymi ovladaé¢mi na
spomalenie a zastavenie. Ak si to vyZaduje bezpecnost, musi sa stojace strojové zariadenie
znehybnit (zabezpecit proti pohybu) parkovacim zariadenim. Toto zariadenie sa moézZe
skombinovat s niektorym zo zariadeni, ak st len mechanické. Dialkovo ovladané strojové
zariadenie sa musi navrhnuat a vyrobit tak, aby sa samocinne zastavilo, ked vodi¢ nad nim
strati kontrolu. Bod 1.2.4 neplati pre jazdu.

3.3.4 Pohyb strojovych zariadeni ovladanych pesou obsluhou

Pohyb samohybnych strojovych zariadeni ovladanych peSou obsluhou smie byt len za
nepretrzittho posobenia obsluhy na prislusny ovladac. Najma nesmie nastat rozbeh
zariadenia pri nastartovani motora. Ovladaci systém strojovych zariadeni s peSou obsluhou
sa musi navrhnuat tak, aby na minimum znizoval nebezpecenstvo nasledkom pohybu stroja
smerom k obsluhe z nepozornosti, najma nebezpecenstvo

a) prejdenia, rozdrvenia,

b) zranenia rotujucimi nastrojmi.

Rychlost normalnej jazdy strojového zariadenia sa musi prispdsobit rychlosti chédze
pesej obsluhy. V pripade strojovych zariadeni, na ktoré sa moze nainStalovat rotacny
nastroj, sa nesmie tento nastroj uviest do chodu, ak je zapnuty spatny chod. Vynimkou je
pripad, ked pohyb strojového zariadenia vyplyva z pohybu nastroja. V tomto pripade musi
byt rychlost spatného chodu taka, aby neohrozila vodica.

3.3.5 Porucha riadiaceho obvodu

V pripade nainstalovaného posilnovaca riadenia nesmie porucha v privode energie
znemoznit ovladanie strojového zariadenia az do jeho zastavenia.

3.4 Ochrana pred mechanickym ohrozenim

3.4.1 Neriadené pohyby

Po zastaveni niektorej casti strojového zariadenia smie byt akykolvek pohyb z pokojovej
polohy okrem pohybu spdsobeného ovladacom len taky, aby neohrozil prislusné osoby.
Strojové zariadenie sa musi navrhnut, vyrobit, pripadne nainstalovat na pohyblivy podvozok
tak, aby bolo zarucené, ze pri pohybe jeho stabilitu neovplyvnia neriadené vykyvy jeho
taziska alebo nevyvolaju nadmerné namahanie konstrukcie.

3.4.2 Nebezpecenstvo roztrhnutia, zlomenia, znicenia pocas prevadzky

Casti strojového zariadenia otacajuce sa velkou rychlostou, ktoré sa napriek vykonanym
opatreniam mozu roztrhnut alebo rozpadnut, sa musia namontovat a zakryt tak, aby sa v
pripade ich roztrhnutia ulomky zachytili alebo, ak to nie je mozné, aby nemohli zasiahnut
pracovné miesto vodica a/alebo ostatné pracovné miesta.

3.4.3 Prevratenie

Ak existuje pri samohybnych strojovych zariadeniach s veziicim sa vodicom, pripadne aj s
dalsimi prepravovanymi clenmi obsluhy nebezpecenstvo prevratenia, musi sa strojové
zariadenie navrhnuat a vybavit kotviacimi bodmi na pripevnenie ochrannej konstrukcie
chraniacej pri prevrateni (ROP). Tato konstrukcia musi byt taka, aby v pripade prevratenia
zarucila vodicovi a pripadnym prepravovanym c¢lenom obsluhy primerany priestor chraneny
pred deformaciou (DLV). Na overenie, ¢i konStrukcia splia poziadavky, musi vyrobca
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vykonat prislusné skusky kazdého typu konstrukcie. Ochrannu konstrukciu chraniacu pri
prevrateni musia mat stroje na zemné prace s vykonom presahujiicim 15 kW:

a) pasové alebo kolesové nakladace,

b) rypadlové nakladace s hibkovou lopatou,

c) pasové alebo kolesové traktory,

d) skrejpre so samonakladacom alebo bez neho,
e) grejdre,

f) dampre s riadenim kibovym ramom.

3.4.4 Padajiice predmety

Ak existuje pri strojovych zariadeniach s vodicom, pripadne s dalSimi prepravovanymi ¢lenmi
obsluhy ohrozenie od padajucich predmetov alebo materialov, musi sa strojové zariadenie, ak to
jeho rozmery umoznuji, navrhnut a vybavit kotviacimi bodmi na pripevnenie ochrannej
konstrukcie pred padajucimi predmetmi (FOPS). Tato konStrukcia musi byt taka, aby v pripade
padu predmetov alebo materialu zarucila prepravovanému personalu prislusny priestor chraneny
pred deformaciou (DLV). Na overenie, ¢i konstrukcia spliia poziadavky, vyrobca vykona prislusné
skusky kazdého typu konstrukcie.

3.4.5

3.4.6

3.4.7

UmozZnenie pristupu (pristupnost)

Drzadla a stupacky sa musia navrhnut, zhotovit a umiestnit tak, aby ich obsluha mohla
pouzivat instinktivne a nepotrebovala na to ovladace.

Tazné a zavesné zariadenia

Vsetky strojové zariadenia urcené na tahanie alebo tie, ktoré sa maju tahat, musia byt
vybavené taznym alebo zavesnym zariadenim navrhnutym, vyrobenym a umiestnenym tak,
aby zaistovalo lahké a bezpecné pripojenie a odpojenie a aby vylucovalo nahodné rozpojenie
pocas pouzivania. Ak to zatazenie na oje vyzaduje, musia byt takéto strojové zariadenia
vybavené podperou s opornou patkou prenasajucou zatazenie na zem.

Prenos energie medzi samohybnym strojovym zariadenim (alebo traktorom) a hnanym
strojovym zariadenim

Kibové hriadele medzi samohybnym strojovym zariadenim (alebo traktorom) a prvym
pevnym loZiskom hnaného strojového zariadenia musia byt zakryté pozdiz celej svojej dizky
aj so suvisiacimi klbmi na strane samohybného, ako aj hnaného strojového zariadenia.
Vystupny klb samohybného strojového zariadenia (alebo traktora), na ktory je napojeny
transmisny kilbovy hriadel, musi byt zakryty bud ochrannym s&titom pripevnenym na
samohybnom strojovom zariadeni, alebo inym prostriedkom poskytujucim rovnaku
ochranu. Na strane tahaného strojového zariadenia sa musi hnany hriadel uzavriet v
ochrannom kryte pripevnenom k tomuto strojovému zariadeniu. Obmedzovace krutiaceho
momentu alebo volnobezKky na klbovom hriadeli si pripustné len na strane hnaného
strojového zariadenia. Klbovy hriadel sa musi prislusne oznagif. Vetky fahané strojové
zariadenia, ktorych prevadzka vyzaduje ich spojenie so samohybnym strojovym zariadenim
alebo s traktorom pomocou prevodového hriadela, musia mat spdsob pripojenia tohto
hriadela taky, ze pri odpojeni strojového zariadenia sa neposSkodi prevodovy hriadel ani
jeho kryt stykom so zemou alebo s inou ¢astou strojového zariadenia. Vonkajsie casti krytu
sa musia navrhnut, vyrobit a umiestnit tak, Ze sa nesmu otacat s prevodovym hriadelom. V
pripade jednoduchych univerzalnych kibov musi ochranny kryt zakryvat prevodovy hriadel
po koniec vnuatornych vidlic, pri tzv. Sirokouhlych univerzalnych kiboch najmenej po stred
vonkajsieho kibu, pripadne kibov. Ak vyrobca umiestni pristup k pracovnym miestam do
blizkosti univerzalnych kibov prevodového kibového hriadela, musi zabezpecit, aby sa
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3.4.8

3.5
3.5.1

3.5.2

3.5.3

3.6
3.6.1

ochranné kryty nemohli pouzivat ako stupacky, ak nie sii na tento ucel navrhnuté a
vyrobené.

Pohybujuce sa suciastky prevodov

Odlisne od bodu 1.3.8 v pripade spalovacich motorov nemusia matf otvaratelné
(snimatelné) kryty zabranujuce pristupu k pohybujicim sa castiam v priestore motora
Ziadne blokovanie, ak sa otvaraju pomocou naradia alebo klu¢a alebo pdésobenim na
ovlada¢ umiestneny v uzamykatelnej kabine vodica zabranujuci pristupu nepovolanych
0sob.

Ochrana pred inym ohrozenim

Akumulator

Skrina akumulatora sa musi skonstruovat a umiestnit a akumulator sa musi instalovat
tak, aby sa vylucila moznost vystreknutia elektrolytu na obsluhu pri prevrateni a/alebo
aby sa zabranilo akumulacii par v priestore obsluhy. Strojové zariadenia sa musia
navrhnut a vyrobit tak, aby bolo mozné akumulator odpojit pomocou Iahko dostupného
naradia urceného len na tento ucel.

Poziar

V zavislosti od ohrozenia, ktoré vyrobca pocas pouZivania strojového zariadenia
predpoklada, vybavi ho s prihliadnutim na jeho rozmery

a) bud vhodne umiestnenymi hasiacimi pristrojmi s vyhovujtucou hasiacou latkou,
b) alebo stabilnym hasiacim zariadenim.

Emisie prachu, plynov a podobne

Ak existuje nebezpecenstvo tohto typu, zariadenie na zachytavanie alebo na odsavanie
uvedené v bode 1.5.13 sa moze nahradit inymi prostriedkami, napriklad vodnym
postrekom. Bod 1.5.13 neplati tam, kde je hlavnou funkciou strojového zariadenia postrek.

Pokyny, informacie

Informacie a upozornenia

Strojové zariadenia sa musia vybavit prostriedkami na signalizaciu a/alebo Stitkami s
pokynmi na pouzivanie, nastavovanie a udrzbu vSade tam, kde je to potrebné pre
bezpecnost a ochranu zdravia ohrozenych osob. Musia sa zvolit, navrhnut a zhotovit tak,
aby boli zretelne viditelné a nezmazatelné. Bez obmedzenia platnosti ustanoveni pre
premavku na verejnych komunikaciach strojové zariadenia s vodi¢om musia mat toto
vybavenie:

a) akustické vystrazné zariadenia na upozornenie ohrozenych osob,

b) svetelny signalizacny systém zodpovedajuci predpokladanym podmienkam pouzivania,
ako su brzdové svetla, svetla na cuvanie, rotacné majaky. Posledna poziadavka neplati
pre strojové zariadenia, ktoré st urcené len na pracu pod zemou a nemaju elektricky
pohon.

Dialkovo ovladané strojové zariadenia, pri ktorych hrozi za podmienok bezného
pouzivania nebezpecenstvo narazu alebo stlacenia, musia byt vybavené prislusnym
zariadenim signalizujucim ich pohyby alebo zariadenim na ochranu ohrozenych osob.
Plati to aj pre strojové zariadenia, ktoré sa pri svojej praci pohybuju po tej istej osi
dopredu a dozadu a pritom vodi¢ nema priamy vyhlad dozadu. Konstrukcia vystraznych
a signalizacnych zariadeni musi byt taka, aby ich nebolo mozné neumyselne vyradit z
prevadzky. Ak je to dolezité pre bezpecnosf, musia sa tieto zariadenia vybavit
prostriedkami kontrolujucimi ich funkénost, ktoré indikuju obsluhe pripadnu poruchu.
Strojové zariadenia, ktorych pohyb alebo pohyb ich nastrojov (prislusenstva) je
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3.6.2

3.6.3

4.1
4.1.1

mimoriadne nebezpecny, sa musia vybavit znackami varujucimi pred priblizenim k
strojovému zariadeniu pocas prevadzky. Tieto znacky musia byt CitateIné z dostatocnej
vzdialenosti, aby sa zaistila bezpecnost osob, ktoré mézu byt v jeho okoli.

Oznacovanie

Minimalne poziadavky uvedené v bode 1.7.4 sa musia doplnit tymito poziadavkami:
a) menovity vykon v kW,
b) hmotnost najzvycajnejsej prevadzkovej zostavy v kg a pripadne
maximalna tazna sila na spajacom haku v N stanovena vyrobcom,
maximalne zvislé zatazenie na spajacom haku v N stanovené vyrobcom.

Navod na pouzivanie

Navod na pouzivanie musi okrem minimalnych poziadaviek uvedenych v bode 1.7.5
obsahovat tieto udaje:

a) Vibracie emitované strojovym zariadenim - skuto¢nut hodnotu alebo hodnotu nameranua
na identickom strojovom zariadeni:

vazenu efektivnu hodnotu zrychlenia, ktorej su vystavené horné koncatiny, ak prekroci
hodnotu 2,5 m/s2. Ak tato hodnota nie je vacsia ako 2,5 m/s?, treba to uviest,

vazenu efektivnu hodnotu zrychlenia vibracii, ktorej je vystavené telo (chodidla alebo
sedacia cast), ak prekroci hodnotu 0,5 m/s?. Ak tato hodnota nie je vyssSia ako 0,5 m/s?,
treba to uviest.

V pripade, ak sa nepouziju harmonizované normy, vibracie sa musia merat metédou
najvhodnejSou pre dané strojové zariadenie. Vyrobca uvedie prevadzkové podmienky
strojového zariadenia po¢as merania, ako aj pouzity postup merania.

b) Pri strojovych zariadeniach, ktoré podla vybavenosti umoznuju rézne spdsoby pouzitia,
vyrobca zakladného strojového zariadenia, ku ktorému sa moézZe pripojit vymenitelna
cast (zariadenie), ako aj vyrobca tejto vymenitelnej casti uvedu potrebné udaje
umoznujuce spolahlivii montaz a pouzivanie.

4 Hygienické a bezpecnostné poziadavky na vylicenie Specifického nebezpecenstva
vyvolaného zdvihanim

Strojové zariadenia, pri ktorych hrozi nebezpecenstvo v doésledku zdvihania -
predovsetkym nebezpecenstvo padu a kolizie alebo prevratenia bremena pri zdvihani, sa
musia navrhnuat a vyrobit tak, aby vyhoveli poziadavkam. Takéto nebezpecenstvo sa
vyskytuje najma pri strojovych zariadeniach, ktoré prepravuju jednotlivé bremena do
vysSky. Bremenom mozu byt predmety, materialy alebo sypky tovar.

VSeobecné poziadavky
Definicie

a) zdvihacie prislusenstvo: konstrukcéné casti alebo vybavenie, ktoré nie je sucasfou
strojového zariadenia; umiestnené je medzi strojovym zariadenim a bremenom alebo na
bremene a umoznuje jeho uchopenie,

b) jednotlivé zdvihacie prostriedky (viazacie prostriedky): prostriedky sltiziace na vytvorenie
alebo na pouzitie zavesu, ako su1 haky s okom, zavesné oka, kruzky, skrutky s okom a
pod.,

c) vedené bremeno: bremeno, ktorého cely pohyb prebieha pozdlz pevného nehybného
alebo ohybného vedenia, ktorého poloha v priestore sa vymedzuje pevnymi bodmi,

d) prevadzkovy koeficient: aritmeticky vztah medzi velkosftou bremena garantovanou
vyrobcom, ktoru su este zdvihacie prostriedky, prislusenstvo alebo strojové zariadenie
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schopné udrzat, a maximalnym uZitoénym bremenom uvedenym na zdvihacich
prostriedkoch, prislusenstve alebo na strojovom zariadeni,

e) skuSobny koeficient: aritmeticky vztah medzi velkostou bremena pouzZitého na staticka
alebo dynamicku skusku jednotlivych zdvihacich prostriedkov, prislusenstva alebo
strojového zariadenia a maximalnym uzitoCnym bremenom uvedenym na zdvihacich
prostriedkoch, prislusenstve alebo na strojovom zariadeni,

f) staticka skuska: skuska, pocas ktorej sa strojové zariadenie alebo zdvihacie
prislusenstvo najskor podrobi prehliadke, potom sa vystavi zatazeniu rovnajucemu sa
nasobku maximalneho uzitoéného bremena prislusnym koeficientom statickej skusky a
po odlahceni sa opat skontroluje, aby sa zistilo, ¢i nebolo poskodené,

g) dynamicka skusSka: skuska, pocas ktorej sa strojové zariadenie uvedie do vsetkych
moznych prevadzkovych stavov s maximalnym uzitoénym bremenom a s prihliadnutim
na jeho dynamické spravanie, aby sa preskiiSala spravna funkcia strojového zariadenia
a bezpecnostnych prvkov a zariadeni.

4.1.2 Ochrana pred mechanickym ohrozenim

4.1.2.1 Ohrozenie nedostato¢nou stabilitou

Strojové zariadenia sa musia navrhovat a vyrabat tak, aby sa stabilita pozadovana v
bode 1.3.1 zachovala v prevadzke aj mimo prevadzky vratane celého transportu, montaze a
demontaze, pri predvidatelnych poruchach, ako aj pocas skusSok vykonavanych podla
navodu na prevadzku. Na tento ucel vyrobca pouziva prislusné metody overovania; najma
pri motorovych vozikoch so zdvihom presahujicim 1,80 m vyrobca vykona skusku stability
na vyklapacej plosine alebo podobnu skusku kazdého typu prislusného motorového vozika.

4.1.2.2 Vodiace a kolajové drahy

Strojové zariadenia sa musia vybavit prostriedkami (zariadeniami), ktoré pésobenim na
vodiace a kolajové drahy zabrania vykolajeniu. Ak sa napriek tomu strojové zariadenie
vykolaji alebo sa porusi kolaj alebo pojazdova cast, musia sa pouzit zariadenia na
zabranenie padu c¢asti konstrukcie alebo bremena a prevrateniu strojového zariadenia.

4.1.2.3 Mechanicka pevnost

Strojové zariadenia, zdvihacie prislusenstvo a ich odnimatelné prvky musia vydrzat
zatazenie, ktorému su vystavené pocas prevadzky, ako aj mimo prevadzky, pri montazi a
podmienkach prevadzky vo vSetkych moznych prevadzkovych stavoch urcenych vyrobcom,
pripadne aj za urcitych poveternostnych podmienok a podsobenia lIudskej sily. Tejto
poziadavke musia vyhoviet aj pri preprave, instalacii a demontazi. Strojové zariadenia a
zdvihacie prislusenstvo sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby sa za podmienok pouzivania
stanovenych vyrobcom vylucilo ich zlyhanie (porucha) nasledkom tunavy alebo
opotrebovanim materialu. Pouzité materialy sa musia volit s prihladnutim na podmienky
prevadzky predpokladané vyrobcom, najmaé s prihliadnutim na koréziu, oter, razy, odolnost
voc¢i chladu a starnutie. Strojové zariadenia a zdvihacie prisluSenstvo sa musia navrhnut a
vyrobit tak, aby pri statickych skuskach vydrzali pretaZenie bez trvalej deformacie a
zrejmého porusenia. Pri vypoctoch sa beru za zaklad koeficienty statickej skusky, ktoré sa
urcuju tak, aby sa zarucila primerana bezpecnostna uroven. Maju spravidla tieto hodnoty:

a) pre rucne ovladané a vedené strojové zariadenia a prostriedky na uchopenie bremena:
1,5;

b) pre ostatné strojové zariadenia: 1,25.

Strojové zariadenia sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby bez porusenia vydrzali
dynamické skusky vykonavané s maximalnym uzitoénym bremenom vynasobenym
koeficientom dynamickej skusky. Tento koeficient dynamickej skusky sa voli tak, aby sa
zarucila primerana bezpe¢nostna tiroven; spravidla ma hodnotu 1,1. Dynamické skusky
sa musia vykonavat na strojovych zariadeniach pripravenych na uvedenie do prevadzky
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za beznych podmienok pouzivania. Tieto skuisky sa spravidla vykonavaju menovitou
rychlostou stanovenou vyrobcom. Ak ovladanie strojového zariadenia umoznuje viac
jeho pohybov stucasne (napriklad otacanie a premiestriovanie bremena), skusSka sa musi
vykonat za najnepriaznivejSich podmienok, t. j. spravidla v kombinacii prislusnych
pohybov.

4.1.2.4 Kladky, bubny, retaze a lana

Priemer kladiek, bubnov a kolies musi zodpovedat rozmerom lan alebo retfazi, ktoré sa
na nich pouziju. Bubny a kladky sa musia navrhnut, vyrobit a umiestnit tak, aby sa lana a
refaze, pre ktoré su urcené, navijali na ne bez spadnutia (bez odchylky od predvidanej
drahy). Lana, ktoré sa maju pouzivat priamo na zdvihanie alebo na prenasanie bremien, sa
smu spajat (zvazovaf) len na koncoch. (Zvazovanie sa toleruje pri instalaciach, pri ktorych
ich konStrukcia predpoklada zmenu vystroja podla potrieb prevadzky.) Prevadzkovy
koeficient lan a koncov lan sa voli tak, aby sa zarucila primerana bezpec¢nostna uroven.
Tento koeficient ma spravidla hodnotu 5. Prevadzkovy koeficient zdvihacich refazi sa voli
tak, aby sa zarucila primerana bezpecnostna uroven. Tento koeficient ma spravidla
hodnotu 4. Na overenie, Ze sa dosiahol prislusny prevadzkovy koeficient, vyrobca vykona
prislusné skusky kazdého typu retaze a lana pouzivanych na priame zdvihanie a
zakoncenia lan.

4.1.2.5 Jednotlivé zdvihacie prostriedky

Zdvihacie prislusenstvo sa musi dimenzovat tak, aby sa prihliadalo na proces tnavy a
starnutia podla poctu prevadzkovych cyklov zodpovedajucemu jej predpokladanej
Zivotnosti za stanovenych prevadzkovych podmienok na dané pouzivanie. Dalej plati:

a) Prevadzkovy koeficient kombinacie ocelové lano/lanové zakoncenie sa urcuje tak, aby sa
zarucila zodpovedajuca bezpecnostna utiroven; tento koeficient ma spravidla hodnotu 5.
Na lanach s vynimkou koncov nesmu byt Ziadne uzly a slucky.

b) Ak sa pouzivaju retaze so zvaranymi ¢lankami, refaze musia byt kratkoclankového typu.
Prevadzkovy koeficient refazi akéhokolvek typu sa voli tak, aby sa zarucdila
zodpovedajuica bezpecnostna uroven; tento koeficient ma spravidla hodnotu 4.

¢) Prevadzkovy koeficient textilnych lan alebo sluciek zavisi od materialu, spésobu vyroby,
rozmerov a Uucelu pouzitia. Tento koeficient sa voli tak, aby sa zarucila zodpovedajica
bezpecnostna uroven. Spravidla ma hodnotu 7 za predpokladu, Ze pouzité materialy
maju velmi dobru kvalitu a spdsob vyroby zodpoveda predpokladanému pouzitiu. Ak to
tak nie je, hodnota koeficientu je spravidla vyssia, aby sa zaistila ekvivalentna
bezpecnostna uroven. Textilné lana alebo slucky nesmu mat na sebe okrem koncov,
pripadne na nekonecnych sluckach okrem ich uzavieracej casti ziadne hrce, uzly, spoje
alebo zapletenia.

d) Prevadzkovy koeficient vSetkych kovovych cCasti prostriedkov na uchopenie a zavesenie
bremena sa voli tak, aby sa zarucila zodpovedajuca bezpecnostna uroven; tento
koeficient ma spravidla hodnotu 4.

e) Maximalna pracovna nosnost viacpramenného viazacieho prostriedku sa stanovi na
zaklade bezpecnostného koeficientu najslabsieho pramena, poc¢tu pramenov a
redukéného faktora zavislého od typu lana.

f) Po overeni dosiahnutia zodpovedajuceho prevadzkového koeficientu vyrobca vykona
prislusné skusky kazdého typu sucasti uvedenych v pismenach a), b), ¢) a d).

4.1.2.6 Ovladanie (riadenie) pohybu

Zariadenia na ovladanie pohybu musia fungovat tak, Ze strojové zariadenia, na ktoré su
namontované€, budu trvale bezpecné:
a) Strojové zariadenia sa musia navrhnut tak alebo vybavit takymi prostriedkami, aby

rozsah pohybu jeho konstrukénych casti neprekrocil urcené medze. Uvedeniu tychto
prostriedkov do ¢innosti musi v pripade potreby predchadzat vystrazny signal.
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b) Ak na tom istom mieste mozZe suiCasne pracovat viac stabilne instalovanych strojovych
zariadeni alebo zariadeni s pojazdom po kolajniciach a pritom existuje nebezpecenstvo
ich kolizie, musia sa tieto strojové zariadenia navrhnut a vyrobit tak, aby mohli byt
vybavené systémom na vylucenie takého nebezpecenstva.

c¢) Mechanizmy strojovych zariadeni sa musia navrhnut a vyrobif tak, aby sa bremena
nemohli nebezpecne posuvat ani neocakavane volne spadnuf pri ¢iastocnom alebo
uplnom vypadku energie, alebo pri uvolneni ovlada¢a obsluhou.

d) Za beznych prevadzkovych podmienok sa nesmie spustat bremeno iba trecou brzdou
okrem strojovych zariadeni, pri ktorych sa to vzhladom na ich funkciu pozaduje.

e) Prostriedky na viazanie, zavesenie a uchopenie bremena sa musia navrhnut a vyrobit
tak, aby sa vylucilo neocakavané uvolnenie a pad bremena.

4.1.2.7 Manipulacia s bremenami

Pracovné miesto vodica strojového zariadenia sa musi umiestnit tak, aby mal zaisteny ¢o
najlepsi vyhlad na drahu pohybujicich sa casti, aby sa tak zabranilo moznym koliziam s
osobami, ¢astou zariadenia alebo s inym strojovym zariadenim, ktoré sa suc¢asne pohybuje,
a vytvara tak ohrozenie. Strojové zariadenia s vedenym bremenom stabilne instalované na
jednom mieste sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby bremeno alebo protizavazie nemohlo
zasiahnut ohrozené osoby.

4.1.2.8 Blesk

Strojové zariadenia, pri ktorych hrozi nebezpecenstvo uderu blesku, musia byt vybavené
systémom na zvedenie elektrického naboja do zeme.

4.2 Osobitné poziadavky na zdvihacie zariadenia s inym zdrojom energie, ako je ruc¢na sila
4.2.1 Ovladacie zariadenia

4.2.1.1 Miesto (stanoviste) vodica

Poziadavky uvedené v bode 3.2.1 platia aj pre nemobilné (stacionarne) strojové
zariadenia.

4.2.1.2 Sedadlo

Poziadavky uvedené v bode 3.2.2, ako aj v bode 3.2.3 platia aj pre nemobilné
(stacionarne) strojové zariadenia.

4.2.1.3 Ovladace

Ovladace pohybov strojového zariadenia alebo jeho prislusenstva sa musia vratit do
svojej neutralnej polohy, ked ich obsluha pusti. Pri ¢iastocnych pohyboch alebo pri
uplnych pohyboch, pri ktorych nehrozi nebezpecenstvo kolizie bremena alebo strojového
zariadenia, sa moOzu tieto ovladace nahradif takymi, ktoré umoznuju automatické
zastavenie na vopred zvolenych urovniach bez nutnosti trvalého posobenia obsluhy na
ovladac.

4.2.1.4 Kontrola zatazenia

Strojové zariadenia s menovitou nosnostou od 1 000 kg alebo s klopnym momentom
minimalne 40 000 Nm sa musia vybavit prostriedkami, ktoré vodica varuju a zabrania
nebezpecnym pohybom bremena v pripade

a) pretazenia strojového zariadenia v dosledku prekrocenia
maximalneho uzito¢ného bremena,
2. pripustného momentu zatazenia tymto bremenom,

b) prekrocenia pripustného klopného momentu, najmé v désledku dvihania bremena.



391/1999 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 29

4.2.2

4.2.3

4.2.4

4.3
4.3.1

o ok W

4.3.2

Instalacia lana
Nosné a tazné lana, ako aj nosno-tazné lana musia by{ napnuté protizavazim alebo
zariadenim umoznujucim stalu regulaciu napatia lana.

Rizika pre ohrozené osoby. Pristup k pracovnym miestam a miestam pracovnej ¢innosti

Strojové zariadenia s vedenym bremenom a strojové zariadenia, pri ktorych sa nosic
bremena pohybuje po presne stanovenej drahe, sa musia vybavit prostriedkami
zabranujucimi ohrozeniu osob. Strojové zariadenie obsluhujice rozne vysSkové urovne, pri
ktorych ma obsluha pristup k nakladnej plosine pri nakladani alebo pri zabezpecovani
nakladu, sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby nemohla nastat neocakavana
nekontrolovana zmena polohy tejto plosiny, najméa pri nakladani alebo pri vykladani.

Sposobilost na vykon funkcie

Ak sa strojové zariadenie uvadza na trh alebo sa prvykrat uvadza do prevadzky, vyrobca
vykona alebo necha vykonat také opatrenia, aby zaistil, Ze zdvihacie prislusenstvo a
strojové zariadenie pripravené na pouzivanie — pohanané rucne alebo motorom - budu
bezpecne vykonavat svoju funkciu. Pri tychto opatreniach sa beru do tvahy aj statické a
dynamické aspekty (vlastnosti) strojového zariadenia. Ak strojové zariadenie nemoze byt
zmontované u vyrobcu alebo na pracovisku dovozcu, je nutné vykonat prislusné opatrenia
na mieste pouzitia. V opacnom pripade sa tieto opatrenia mozu vykonat v mieste vyroby
alebo na mieste pouzitia.

Oznacovanie

Retaze a lana

Akakolvek cast retaze, lana alebo popruhu na dvihanie bremena, ktoré nie je sucastou
konstrukénej zostavy, musi mat znacku. Ak to nie je mozné, musi mat Stitok alebo
neodstranitelny krizok s nazvom a adresou vyrobcu, ako aj odkaz na prislusné osvedcenie.
Osvedcenie musi obsahovat informacie pozadované harmonizovanymi normami alebo ak
neexistuju, tak prinajmensom tieto informacie:

a) meno a priezvisko fyzickej osoby alebo obchodné meno pravnickej osoby, ktora je
vyrobcom, pripadne dovozcom, a jej sidlo,

b) ak je to vhodné, adresu vyrobcu,

c) opis retaze alebo lana obsahujuci

menovité rozmery,

konstrukciu,

pouzity material,

kazdé Specialne metalurgické spracovanie materialu,
v pripade skusSok pouziti normu,

maximalnu nosnost retaze alebo lana, podla predpokladaného pouzitia sa moéze uviest aj
rozpatie hodnot.

Zdvihacie prislusenstvo

Kazdé zdvihacie prislusenstvo musi mat tieto udaje:
a) identifikaciu vyrobcu,

b) identifikaciu materialu (napriklad medzinarodna klasifikacia), ak je to nevyhnutné na
kompatibilitu dimenzovania,

c¢) menovita nosnost,

d) oznacenie slovenskou znackou zhody.
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4.3.3

4.4
4.4.1

4.4.2

5.1

Na prislusenstvo obsahujice sucasti, ako su lana alebo retaze, ktorych priame
oznacenie je fyzicky nemozné, sa musia tieto iidaje uviest na spolahlivo pripevnenom
stitku alebo na inom mieste. Tieto udaje musia byl citatelné. Musia byt na takom
mieste, kde nezmiznu v désledku pouzivania alebo opotrebovania, pripadne kde neznizia
pevnost daného prostriedku.

Strojové zariadenia

Na kazdom strojovom =zariadeni sa musia uviest okrem minimalnych informacii
stanovenych v bode 1.7.4 ¢itatelne a nezmazatelne informacie o menovitej nosnosti:

a) v pripade strojového zariadenia, pri ktorom je mozna len jedna hodnota, udaj v
nekodovanej forme a vyrazne na samom zariadeni,

b) ak menovita nosnost zavisi od konkrétneho prevadzkového stavu, musi sa na kazdom
obsluznom mieste umiestnif Stitok s udajmi o menovitej nosnosti pre jednotlivé
prevadzkové stavy (konfiguracie), prednostne v podobe diagramu alebo tabulky.

Na strojovych zariadeniach vybavenych nosi¢mi bremena (ploSinami), ktoré su
vzhladom na svoje rozmery pristupné osobam a pri ktorych pohybe hrozi
nebezpecenstvo padu, musi byt umiestnené zretelné a nezmazatelné upozornenie
zakazujuce zdvihanie osob. Toto upozornenie musi byt viditelné na vSetkych
pristupovych miestach.

Navod na pouzivanie

Zdvihacie prislusenstvo

Ku kazdému zdvihaciemu prislusenstvu alebo ku kazdej zostave takychto zariadeni
urcenej na predaj musi byt prilozeny navod na pouzivanie, ktory musi obsahovat
prinajmensom tieto informacie:

a) bezné podmienky pouzivania,
b) pokyny na obsluhu, montaz a uadrzbu,

c) obmedzenia pouZitia (najmi pre prislusenstvo nesplnajice poziadavky uvedené v bode
4.1.2.6 pism. e).

Strojové zariadenia

Okrem informacii uvedenych v bode 1.7.5 musi navod na pouzivanie obsahovat
a) technické parametre strojového zariadenia, najma
kopiu tabulky nosnosti opisanej v bode 4.3.3 pism. b), ak je to potrebné,
udaje o tlaku na podlozie a parametre pojazdovej drahy,
pripadné udaje o hmotnosti zataze (protizavazia) a prostriedkoch na jej instalaciu,
b) opis obsahu knihy udrzby, ak sa nedodala so strojovym zariadenim,

c) pokyny na prevadzku, najma v pripade obmedzenia priameho vyhladu obsluhy na
bremeno,

d) potrebné instrukcie na vykonanie skusok pred prvym uvedenim strojového zariadenia
do prevadzky, ak ho vyrobca nezmontoval do prevadzkového stavu.

5 Zakladné hygienické a bezpecnostné poziadavky na strojové zariadenia urcené na
pracu pod zemou

Strojové zariadenia urc¢ené na pracu pod zemou sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby
zodpovedali tymto poziadavkam:

Ohrozenie v dosledku nedostatocnej stability
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

6.1
6.1.1

6.1.2

Mechanizované posuvné vystuze sa musia navrhnuf a vyrobit tak, aby pri pohybe
zachovavali dany smer, neskizavali pred zatazovanim ani pocas neho, ako ani po
odstraneni zatazenia. Musia byt vybavené ukotvenim vrchnych hlavovych dosiek
jednotlivych hydraulickych vzpier.

Volnost pohybu

Mechanizované posuvné vystuZze musia umoznovat volny pohyb osobam v danom
priestore.

Osvetlenie

Neplatia poziadavky uvedené v bode 1.1.4.

Ovladacie zariadenia

Ovladace zrychlovania a brzdenia strojovych zariadeni s pojazdom po kolajniciach musia
byt rucné. Ovlada¢ typu ,mitvy muz“ moze byl nozny. Ovladacie zariadenia
mechanizovanych vystuzi sa musia navrhnut a umiestnit tak, aby poc¢as premiestnovania
obsluzny personal chranila pevna ¢ast zariadenia. Ovladacie zariadenia sa musia zaistit
proti nahodnému zapnutiu.

Zastavovanie

Samohybné strojové zariadenia s pojazdom po kolajniciach urcéené na prace pod zemou
musia byt vybavené ovladacom typu ,mftvy muz® v riadiacom obvode pohybu strojového
zariadenia.

Poziar

Poziadavka bodu 3.5.2 je zavazna, ak strojové zariadenia maju sucasti z lahko horlavych
materialov. Brzdovy systém strojového zariadenia urceného na pracu pod zemou sa musi
navrhnut a zhotovit tak, aby pri brzdeni nevznikali iskry alebo aby nezapric¢inili poziar.
Strojové zariadenia s tepelnymi motormi na pracu pod zemou sa mézu vybavit len
spalovacim motorom pohananym palivom s nizkym tlakom par a s vylucenim akejkolvek
moznosti vzniku elektrickych iskier.

Emisie prachu, plynov a podobne
Vyfukové plyny spalovacich motorov nesmu byt vyvedené smerom hore.

6 Hygienické a bezpecnostné poziadavky na vylucenie Specifického nebezpecenstva
vyvolaného zdvihanim alebo premiestniovanim osob

Strojové zariadenia, pri ktorych moze nastat ohrozenie osob nasledkom ich zdvihania
alebo premiestfiovania, sa musia navrhnut a vyrobit tak, aby zodpovedali tymto
poziadavkam:

VsSeobecné poziadavky

Definicia

V tejto casti sa za kabinu poklada ta cast zariadenia, ktorou mozno prepravovat osoby
nahor, nadol alebo ich premiestnovat.

Mechanicka pevnost

Prevadzkové koeficienty uvadzané v bode 4 nie su dostacujice na zdvihanie alebo na
premiestniovanie os6b. Musia sa spravidla zdvojnasobit. Podlaha kabiny sa musi navrhnut
a zhotovit tak, aby bol zaisteny priestor a pevnost zodpovedajuce maximalnemu poc¢tu oséb
a maximalnemu prevadzkovému zataZeniu stanovenému vyrobcom.
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6.1.3

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.4
6.4.1

6.4.2

6.5

Kontrola zataZenia strojovych zariadeni s pohonom inym, ako je ludska sila

Poziadavky podla bodu 4.2.1.4 platia bez ohladu na menovita nosnost. Nevztahuju sa na
strojové zariadenia, pri ktorych moéze vyrobca preukazat, ze pri nich neexistuje
nebezpecenstvo prefazenia a/alebo prevratenia.

Ovladace

V pripadoch, Ze bezpecnostné poziadavky neuvadzaju iné zasady, platia tieto poziadavky:

a) kabina sa musi zasadne navrhnut a vyrobit tak, aby osoby nachadzajuce sa vnutri mali
moznost ovladat pohyb nahor a nadol, pripadne aj horizontalny presun,

b) ucinok ovladac¢ov musi mat prednost pred inymi ovladacimi prostriedkami na ten isty
pohyb; vynimkou st ovladace zariadenia nudzového zastavenia,

c) ovladace pohybov sa musia skonStruovat tak, aby sa muselo na ne nepretrzito posobit.
Vynimkou st strojové zariadenia obsluhujiice stanovené vyskové irovne.

Ak sa moze strojové zariadenie na zdvihanie alebo na premiestriovanie osob pohybovat,
pricom kabina nie je v zakladnej pokojovej polohe, musi sa navrhnut a vyrobit tak, aby
osoby nachadzajiice sa v kabine mohli zabranit nebezpecenstvu vyvolanému pohybom
strojového zariadenia.

Strojové zariadenia na zdvihanie alebo na prepravu osob sa musia navrhnut a vyrobit alebo
vybavit tak, aby sa vylucilo ohrozenie v désledku nadmernej rychlosti kabiny.

Nebezpecenstvo vypadnutia osob z kabiny

Ak opatrenia uvedené v bode 1.5.15 nie su dostacujuce, kabina sa musi vybavit dostato¢ne
pevnymi kotviacimi prostriedkami na prichytenie osobného ochranného vystroja pred
vypadnutim v pocte zodpovedajucemu poctu osoéb, ktoré sa mézu nachadzat v kabine.

Vsetky uzavery otvorov v podlahach alebo v povalach alebo bo¢né dvere sa musia otvarat
takym smerom, aby sa vylucilo nebezpecenstvo vypadnutia pri ich neo¢akavanom otvoreni.

Strojové zariadenia na zdvihanie alebo na premiestniovanie osdb sa musia navrhnut a
vyrobit tak, aby sa podlaha kabiny ani pri pohybe nenaklonila tak, aby mohlo nastat
nebezpecenstvo padu (vypadnutia) os6b nachadzajiicich sa v kabine. Podlaha kabiny musi
mat protiSmykova tipravu.

Nebezpecenstvo padu alebo prevratenia kabiny

Strojové zariadenia na zdvihanie alebo na premiestnovanie os6b sa musia navrhnut a
vyrobit tak, aby sa vylucil pad alebo prevratenie kabiny.

Zrychlovanie a brzdenie kabiny, prepravného prostriedku riadeného obsluhou alebo
spustanie bezpecnostnym zariadenim nesmie za podmienok maximalneho zatazenia a
maximalnej rychlosti stanovenych vyrobcom spoésobit Ziadne ohrozenie osob.

Oznacovanie

Ak je to z hladiska bezpecnosti potrebné, musi byt kabina vybavena nevyhnutnymi
zakladnymi informaciami.
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Priloha ¢. 2
k nariadeniu vlady ¢. 391/1999 Z. z.

NALEZITOSTI A OBSAH TECHNICKEJ DOKUMENTACIE
1. Technicka konstrukéna dokumentacia sa vypracuva v statnom jazyku a obsahuje najma
a) celkovy vykres strojového zariadenia vratane schém ovladacich obvodov,
b) podrobné vykresy doplnené vypoctami, vysledkami skusSok atd., ktoré su nevyhnutné na
overenie zhody strojového zariadenia s technickymi poziadavkami uvedenymi v prilohe €. 1,
c) zoznam
1. technickych poziadaviek,
2. harmonizovanych slovenskych technickych noriem alebo slovenskych technickych noriem,
3. ostatnych technickych predpisov, ktoré boli pouzité pri navrhovani daného strojového
zariadenia,
d) opis metod prijatych na odstranenie alebo na obmedzenie nebezpecenstva sposobeného
strojovym zariadenim,
e) podla uvazenia vyrobcu alebo dovozcu technické spravy alebo -certifikaty ziskané od
autorizovanej osoby alebo od osoby akreditovanej podla zakona,
f) technicku spravu obsahujucu vysledky skusok vykonanych na zaklade vlastnej volby bud
vyrobcom, alebo dovozcom, alebo autorizovanou osobou, alebo osobou akreditovanou podla
zakona, ak vyrobca alebo dovozca vyhlasuje zhodu s harmonizovanou slovenskou technickou
normou,
g) navod na pouzivanie strojového zariadenia.
2. V pripade sériovej vyroby technicka dokumentacia obsahuje vnutropodnikové opatrenia, ktoré
budu vykonané na zabezpecnie trvalej zhody strojového zariadenia s ustanovenymi technickymi
poziadavkami.
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Priloha ¢. 3
k nariadeniu vlady ¢. 391/1999 Z. z.
SKUSKA TYPU

1. Skuska typu je postup, ktorym autorizovana osoba zaistuje a potvrdzuje, Ze vzorka strojového
zariadenia vyhovuje ustanoveniam tohto nariadenia, ktoré sa na nu vztahuju.

2. Vyrobca alebo dovozca poskytuje autorizovanej osobe

a) identifikaéné udaje o vyrobcovi alebo o dovozcovi (meno a priezvisko, bydlisko, miesto
podnikania a identifikacné ¢islo fyzickej osoby alebo obchodné meno, sidlo a identifika¢né cislo
pravnickej osoby) a o mieste vyroby strojového zariadenia,

b) technicktu dokumentaciu obsahujicu minimalne

1. celkovy vykres strojového zariadenia a schémy ovladacich obvodov,

2. podrobné vykresy doplnené vypoctami, vysledkami skusok, ktoré st nevyhnutné na kontrolu
zhody strojového zariadenia so zakladnymi hygienickymi a bezpecnostnymi poziadavkami,

3. opis metod prijatych na odstranenie nebezpecenstva vytvaraného strojovym zariadenim a
zoznam pouzitych slovenskych technickych noriem,

4. navod na pouzivanie strojového zariadenia,

5. vnutropodnikové opatrenia pre sériova vyrobu, ktoré budu vykonané na zaistenie trvalej zhody
strojového zariadenia s ustanovenymi technickymi poziadavkami,

c) vzorku vyrobku predstavujucu predpokladané vyrobné vyhotovenie alebo dovoz, pripadne jej
oznami, kde moze byt strojové zariadenie preskusané.

Uvedena technicka dokumentacia nemusi obsahovat podrobné vykresy alebo dalSie Specifické
informacie tykajuice sa montaznych podskupin pouzitych pri vyrobe strojového zariadenia, ak ich
znalost nie je nevyhnutna na overenie zhody s technickymi poziadavkami uvedenymi v prilohe €. 1.
3. Autorizovana osoba

a) preveri technicki dokumentaciu, aby overila jej vhodnost, a preskusa dodané alebo
spristupnené strojové zariadenie,

b) pocas preskuSania strojového zariadenia

1. overdi, ¢i bolo vyrobené v sulade s technickou vyrobnou dokumentaciou a ¢i sa moze bezpecne
pouzivat za predpokladanych pracovnych podmienok,

2. skontroluje, Ci slovenské technické normy boli spravne aplikované, ak boli pouzite,

3. vykona prislusné prehliadky a skusky uvedené v prilohe €. 1, ktoré sa nan vztahuju.

4. Ak vzorka vyrobku spliia ustanovené technické poziadavky, autorizovana osoba vystavi
certifikat typu, ktory zasle vyrobcovi alebo dovozcovi. V certifikate si1 uvedené zavery preskiiSania
typu spolu s opismi a vykresmi potrebnymi na identifikaciu vzorky vyrobku a podmienky vydania
certifikatu.

5. Cela dokumentacia a koreSpondencia tykajiica sa postupu pri preskusani typu sa musi
vypracovat v Statnom jazyku.
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Priloha ¢. 4
k nariadeniu vlady ¢. 391/1999 Z. z.

STROJOVE ZARIADENIA, PRI KTORYCH SA MUSI UPLATNIT POSTUP PODILA § 3 ODS. 1

A. Stroje, skupiny strojov a vymenitelné pridavné zariadenia

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

10.
11.
12.

13.
14.

15.
16.

17.

Kotucové pily s jednym alebo s niekolkymi kotii¢mi na spracovanie dreva a podobnych
materialov alebo na spracovanie masa a podobnych materialov.

Kotucové pily so stalou polohou nastroja pri obrabani, s pevnym stolom a s ruénym
posuvom obrobku alebo s pridavnym postivacim zariadenim.

Kotuicové pily so stalou polohou nastroja pri obrabani a s ru¢nym posuvom stola alebo
vozika.

Kotiicové pily so stalou polohou nastroja pri obrabani a so zabudovanym strojovym
posuvom obrobku alebo s ru¢nym vkladanim alebo vyberanim (alebo obidvoma).

Pily s posuvnym nastrojom pri obrabani, s mechanickym posuvom obrobku a s ru¢nym
vkladanim alebo vyberanim (alebo obidvoma).

Zrovnavacie frézovacky na spracovanie dreva s ru¢nym posuvom obrobku.

Hrubkovacie frézovacky na jednosmerné obrabanie dreva s rucénym vkladanim alebo
vyberanim (alebo s obidvoma).

Pasové pily s pevoym alebo pohyblivym stolom a pasové pily s pohyblivym vozikom s
ruc¢nym vkladanim alebo vyberanim (alebo s obidvoma) na spracovanie dreva a podobnych
materialov alebo na spracovanie mésa a podobnych materialov.

Kombinované stroje na spracovanie dreva a podobnych materialov, ktoré su uvedené v
bodoch 1az4a?7.

Capovacie stroje na spracovanie dreva s ru¢nym posuvom obrobku a s niekolkymi drziakmi
nastrojov.

Zvislé frézovacky na spracovanie dreva a podobnych materidlov s ruénym posuvom
obrobku.

Ruéné motorové retazové pily na spracovanie dreva.

Lisy vratane ohranovacich lisov na spracovanie kovov za studena s rué¢nym vkladanim
alebo vyberanim (alebo s obidvoma), ktorych pohyblivé pracovné casti moézu mat zdvih
presahujuci 6 mm a rychlost vacsiu ako 30 mm.s.

Lisy na plasty alebo vstrekovacie lisy na plasty s ruénym vkladanim alebo vyberanim.
Lisy na gumu alebo vstrekovacie lisy na gumu s ru¢nym vkladanim alebo vyberanim.
Strojové zariadenia na pracu pod zemou tychto typov:

a) strojové zariadenia na kolajniciach: lokomotivy a brzdné vozy,

b) hydraulicky ovladané mechanizované vystuze,

c) spalovacie motory, ktoré sa maju instalovat do strojovych zariadeni na pracu pod
zemou.

Rucne nakladané vozy na zber domaceho odpadu s lisovacim zariadenim.

Ochranné kryty a odnimatelné kibové hriadele s univerzalnymi kibmi opisané v bode 3.4.7
prilohy ¢. 1.

Servisné zdvihacie zariadenia na zdvihanie vozidiel.

Zariadenia na zdvihanie os6b, pri ktorych existuje nebezpecenstvo padu z vysky
presahujucej zvislu vzdialenost 3 m.

Strojové zariadenia na vyrobu pyrotechnickych vyrobkov.

B. Bezpecnostné casti
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1. Elektrické senzory citlivé na pritomnost oséb, ktorymi sa zaistuje bezpecnost os6b (napr.
nematerialne prekazky, podlozky citlivé na tlak, elektromagnetické detektory).

Logické jednotky zaistujiice bezpecnostné funkcie dvojru¢ného ovladania.
Samocinné pohyblivé stity na ochranu na lisoch uvedenych v bodoch 9, 10 a 11.

Ochranné konstrukcie chraniace pri prevrateni (ROPS).

S R

Ochranné konstrukcie chraniace proti padajiicim predmetom (FOPS).
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1) § 64 vyhlasky ¢. 116/1997 Z. z. Ministerstva dopravy, post a telekomunikacii Slovenskej
republiky o podmienkach premavky vozidiel na pozemnych komunikaciach.
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