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NARIADENIE VLADY
Slovenskej republiky
z 28. novembra 2001,

ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach
a postupoch posudzovania zhody na jednoduché tlakové nadoby

Vlada Slovenskej republiky podla § 9 ods. 3 a § 12 ods. 8 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o technickych
poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
zakona ¢. 436/2001 Z. z. (dalej len ,,zakon*) nariaduje:

§1
Do skupiny urcenych vyrobkov podla § 9 ods. 1 zakona patria ,jednoduché tlakové nadoby* (dalej
len ,nadoba“), ktorymi st sériovo vyrabané zvarané nadoby vystavené vnutornému pretlaku
vysSiemu ako 0,5 baru, urcené na vzduch alebo dusik, ktoré nie su vystavené ucinkom plamena,
pricom
a) casti a montazne prvky, ktoré ovplyvniuju pevnost nadoby, su vyrobené z kvalitnej nelegovanej
ocele alebo z nelegovaného hlinika, alebo z hlinikovych zliatin nepodliehajtcich vytvrdzovaniu
pocas starnutia,

b) nadoba je vyrobena z valcovitych casti kruhového prierezu uzatvorenych vonkajsimi klenutymi
alebo plochymi dnami symetrickymi okolo tej istej osi ako valcovita ¢ast alebo z dvoch
klenutych dien symetrickych okolo tej istej osi,

¢) najvyssi pracovny pretlak nadoby nie je vacsi ako 30 barov a sucin najvyssieho pracovného
pretlaku v baroch a objemu nadoby v litroch (dalej len ,bezpecnostny sucin®) nie je va¢si ako 10
000 bar.liter,

d) najnizsia pracovna teplota nie je nizSia ako —-50 °C a najvysSia pracovna teplota nie je vyssia ako

pracovna teplota nie je vyssia ako 100 °C pri nadobe z hlinika alebo hlinikovych zliatin.

§2
Do skupiny urcenych vyrobkov podla § 1 nepatria

a) nadoby konStruované osobitne pre radioaktivne latky, ktorych posSkodenie moéze sposobit unik
radioaktivity,
b) nadoby osobitne uréené na instalaciu do lodi alebo lietadiel alebo na pohon lodi alebo lietadiel,

c) hasiace pristroje.

§3

(1) Nadobu mozno uviest na trh a uviest do prevadzky, ak vyhovuje poziadavkam na zaistenie
bezpecnosti osob, domacich zvierat a majetku.
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(2) Nadoba, ktorej bezpeénostny suéin je vAési ako 50 bar.liter, musi spliat podrobnosti o
technickych poziadavkach z hladiska bezpecnosti (dalej len ,technické poziadavky®) uvedené v
prilohe ¢. 1.

(3) Nadoba, ktorej bezpecnostny sti€in je mensi alebo sa rovna 50 bar.liter, musi byt vyrobena
podla stucasnych poznatkov vedy a techniky a oznacena podla prilohy ¢. 2 bodu 1 pism. b).

(4) Bezpecnost osob, domacich zvierat alebo majetku pri nadobe uvedenej do prevadzky je
zaistena, ak je spravne inStalovana, udrziavana a pouzivana na ucely, na ktoré je urcena.

§4

Nadoba oznacena slovenskou znackou zhody podla § 18 zakona alebo oznacenim CE podla § 21
zakona povazuje sa podla § 7 ods. 2 zakona za nadobu, ktora splna technické poziadavky uvedené
v prilohe ¢. 1 vratane postupov posudzovania zhody uvedenych v § 6 az 12. Zhoda nadoby s
harmonizovanymi slovenskymi technickymi normami (dalej len ,norma*“) sa povazuje za zhodu s
technickymi poziadavkami podla § 3 ods. 2 a 3.

§5

(1) Ak nadoba oznacena slovenskou znackou zhody Cg, alebo oznacenim CE pouzivana na

uréeny uéel nesplna poziadavky na zaistenie bezpeénosti os6b, domacich zvierat a majetku, organ
dohladu podla § 30 zakona ulozi ochranné opatrenia podla § 31 ods. 1 zakona.

(2) Organ dohladu informuje Urad pre normalizaciu, metrologiu a skusobnictvo Slovenskej
republiky (dalej len ,urad”) o vSetkych opatreniach a dévodoch rozhodnutia podla odseku 1, najma
o tom, ¢i nesulad je zapricineny

a) nesplnenim technickych poziadaviek podla § 3 ods. 2 a 3, ak nadoba nesplna poziadavky
noriem podla § 4,

b) nespravnym uplatnenim noriem podla § 4,

c) nedostatkom v normach podla § 4.

(3) Urad po informovani podla odseku 2 postupuje podla § 8 ods. 3 zakona.

§6

(1) Pred sériovou vyrobou nadoby, ktorej bezpecnostny sticin je vacsi ako 50 bar.liter a ktora

a) bola navrhnuta v zhode s normami podla § 4, vyrobca alebo jeho splnomocnenec podla
vlastného rozhodnutia

1. zabezpe¢i posudenie konstrukénej dokumentacie a vyrobného postupu autorizovanou
osobou, ktora po posudeni konstrukcnej dokumentacie a vyrobného postupu podla prilohy ¢.
2 bodu 3 vyda certifikdt o zhode konStrukénej dokumentacie, ktorym sa potvrdzuje
spravnost konstrukénej dokumentacie a vyrobného postupu, alebo

2. poskytne alebo spristupni vzorku typu nadoby na posudenie zhody typu nadoby podla § 8,

b) nebola navrhnuta v zhode alebo bola navrhnuta len v ¢iastocnej zhode s normami podla § 4,
vyrobca alebo jeho splnomocnenec predlozi vzorku typu nadoby na posudenie zhody typu
nadoby podla § 8.

(2) Nadoba vyrobena v zhode s normami podla § 4 alebo so schvalenym typom nadoby pred
uvedenim na trh podlieha

a) overeniu podla § 9, ak bezpecnostny sui€in je vacsi ako 3 000 bar liter,
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b) podla volby vyrobcu, ak bezpecnostny sucin je vacsi ako 50 bar.liter a nie je vacsi ako 3 000
bar liter,

1. postupu na vyhlasenie zhody podla § 10 alebo

2. overeniu podla § 9.

(3) Zaznamy a korespondencia, ktoré sa tykajui postupov podla odsekov 1 a 2, sa vyhotovuju v
Statnom jazyku alebo v jazyku podla dohody s autorizovanou osobou.

§7

Poziadavky na autorizovanu osobu su uvedené v § 11 ods. 6 zakona a podrobnosti o nich su
uvedené v prilohe ¢. 3.

§8

(1) Pri posudzovani zhody vzorky typu nadoby podla § 12 ods. 3 zakona autorizovana osoba
zistuje a vystavuje certifikat typu nadoby (dalej len ,certifikat typu“) o tom, Ze typ nadoby splfia
poziadavky podla § 3 ods. 1 az 3.

(2) Vyrobca alebo jeho splnomocnenec pisomne poziada jednu autorizovanii osobu o posudenie
zhody vzorky typu nadoby. Ziadost sa podava na typ nadoby alebo na typ skupiny nadob podla
prilohy ¢. 2 bodu 4.1 pism. f). Vyrobca alebo jeho splnomocnenec poskytne alebo spristupni
autorizovanej osobe vzorku typu nadoby. Ziadost obsahuje

a) identifika¢né udaje vyrobcu alebo jeho splnomocnenca, najméa meno, adresu, identifika¢né ¢islo
a adresu miesta vyroby nadoby,

b) konstrukénu dokumentaciu a vyrobny postup podla prilohy ¢. 2 bodu 3.

(3) Autorizovana osoba pri posudzovani zhody vzorky typu nadoby posudi konsStrukénu
dokumentaciu, vyrobny postup a vzorku typu nadoby, pricom pri posudzovani zhody vzorky typu
nadoby

a) overi, ¢i nadoba bola vyrobena podla konsStrukénej dokumentacie a vyrobného postupu a ¢i
nadoba moéze byt bezpeéne prevadzkovana v podmienkach, pre ktoré je urcena,

b) vykona alebo zabezpeci vykonanie prehliadok a skusok, aby zistila, ¢ nadoba splna technické
poziadavky.

(4) Ak je typ nadoby v sulade s ustanoveniami predpisov, ktoré sa nan vztahuja, autorizovana
osoba vystavi certifikdt typu a poskytne ho Zziadatelovi. Certifikdt typu obsahuje zavery z
posudenia zhody a podmienky, ktoré sa maju dodrzat, spolu s opisom a vykresmi, ktoré su
nevyhnutné na identifikaciu schvaleného typu nadoby. Képia certifikatu typu a inych dokumentov
vratane suvisiacich dokladov, a ak je to oddovodnené, aj kopia konstrukénej dokumentacie a
vyrobného postupu a zaznamy o vykonanych prehliadkach a skuskach sa na zaklade ziadosti
poskytuju organom Statnej spravy a inym autorizovanym osobam.

(5) Autorizovana osoba, ktora odmietne vydatf certifikat typu, informuje o tom ostatné
autorizované osoby a o zruseni certifikatu informuje organ, ktory ju autorizoval, a v pripade, Ze to
vyzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, aj zahrani¢né osoby.

§9

(1) Overovanie zhody je postup, ktorym vyrobca alebo jeho splnomocnenec pri sériovej vyrobe
nadob zabezpecuje a vyhlasuje, Ze nadoba kontrolovana podla odseku 3 je v zhode s typom nadoby
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opisanym v certifikate typu alebo s konstrukénou dokumentaciou a vyrobnym postupom podla
prilohy ¢. 2 bodu 3, na ktory bol vydany certifikat o zhode konstrukénej dokumentacie.

(2) Vyrobca prijme potrebné opatrenia pre vyrobny proces tak, aby zabezpecil, Ze nadoba je v
zhode s typom nadoby opisanym v certifikate typu alebo s konsStrukénou dokumentaciou a
vyrobnym postupom podla prilohy ¢. 2 bodu 3, na ktory bol vydany certifikat o zhode konstrukénej
dokumentacie. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec umiestni znacku zhody na kazda nadobu a
vyda vyhlasenie o zhode.

(3) Autorizovana osoba vykona alebo zabezpeci vykonanie overovacich prehliadok a skuiSok, aby
skontrolovala zhodu nadoby s poziadavkami tohto nariadenia, pricom

a) vyrobca poskytne alebo spristupni nadobu podla jednotlivych skupin a prijme potrebné
opatrenia, aby vyrobny proces zabezpecil, Ze nadoby kazdej vyrobenej skupiny su rovnaké,

b) k jednotlivym skupinam nadob sa prilozi certifikat podla § 9 ods. 4; ak nadoba nie je vyrobena
podla schvaleného typu, prilozi sa k nej konstrukéna dokumentacia a vyrobny postup podla

prilohy ¢. 2 bodu 3 a autorizovana osoba pred vykonanim overovacich prehliadok a skusSok
posudi vyrobny postup s cielom osvedcit jeho zhodu.

(4) Autorizovana osoba dalej

—

a) preveri pri posudzovani nadob jednotlivych skupin, ¢i sa nadoba vyrabala a kontrolovala podla

konstrukcénej dokumentacie a vyrobného postupu,

b

~—

vykona hydraulicka alebo pneumaticku tlakova skiisku s rovnakym tucinkom na kazdej nadobe
v skupine skusobnym pretlakom P, rovnajucim sa 1,5-nasobku vypoctového pretlaku, aby sa

skontrolovala neporusenost a celistvost nadoby; pneumaticka tlakova skuska sa modze pouzit
vtedy, ak to umoznuju bezpecnostné predpisy na skusanie,

c) vykona alebo zabezpeci vykonanie skusSok zvarovych spojov na skuSobnych vzorkach, ktoré sa
podla rozhodnutia vyrobcu vyberu z reprezentativnej skusSobnej dosky alebo z nadoby, pricom
skasky sa vykonaju na pozdiznych zvaroch; ak sa pouZiju roézne spoésoby zvarania nadoby,
skusky sa vykonaju aj na obvodovych zvaroch; pri nadobach podla prilohy ¢. 1 bodu 2.2.2
skusky na skuSobnych vzorkach sa nahradia hydraulickou tlakovou skuskou na piatich
nadobach nahodne vybranych z kazdej skupiny, aby sa skontrolovalo, ¢i st v zhode s
poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 2.2.2,

d

—

oznaci alebo da oznacit svojim identifikaénym koédom kazdu nadobu skupiny, ak prislusna
skupina vyhovie, a vystavi pisomny certifikat o zhode vztahujuci sa na vykonané skusky (dalej
len ,certifikat o skuske®); na trh sa moézu uviest vSetky nadoby skupiny okrem tych, pri ktorych
hydraulicka alebo pneumaticka tlakova skuiska nebola uspesna; ak skupina nadob casto
nevyhovuje, autorizovana osoba médze pozastavit Statistické overovanie; ak autorizovana osoba
umiestnuje svoj identifikacny kéd, vyrobca moze tento kéd umiestnit uz pocas vyrobného
procesu so stthlasom a na zodpovednost autorizovanej osoby.

(5) Vyrobca alebo jeho splnomocnenec na poziadanie poskytne certifikat o skuske vydany
autorizovanou osobou podla odseku 4 pism. d).

§ 10
(1) Vyrobca alebo jeho splnomocnenec, ktory autorizovanej osobe poskytne dokument podla § 11,
umiestnuje znacku zhody podla § 17 zakona na nadoby, o ktorych vyhlasuje, Ze s v zhode

a) s konstrukénou dokumentaciou a vyrobnym postupom podla prilohy ¢. 2 bodu 3, a na ktoré bol
vystaveny certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou, alebo

b) so schvalenym typom nadoby.
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(2) Ak bezpecnostny sucin nadoby je vacsi ako 200 bar.liter, vyhlasenim o zhode sa vyrobca
stava predmetom inSpekcie podla odseku 3.

(3) Ucelom inSpekcie je zabezpecenie splnenia podmienok podla § 11 ods. 2 tak, ako to vyzaduje
§ 12 ods. 2. Ak nadoba bola vyrobena v zhode so schvalenym typom nadoby, inSpekciu vykonava
autorizovana osoba, ktora vydala certifikat typu. V ostatnych pripadoch inspekciu vykonava
autorizovana osoba, ktorej bola podla § 6 ods. 1 pism. a) bodu 1 predlozena na posudenie
konstrukéna dokumentacia a vyrobny postup.

§11

(1) Ak vyrobca pouzije postup uvedeny v § 10, poskytne pred zacatim vyroby autorizovanej
osobe, ktora vydala certifikat typu alebo certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou,
dokument, ktory opisuje vyrobny proces a vsetky vopred urcené systémové opatrenia prijaté na
zabezpecenie zhody nadob s poziadavkami podla § 4 alebo so schvalenym typom nadoby.
Dokument obsahuje
a) opis sposobu vyroby a kontroly nadoby s prihliadnutim na jej konstrukciu,

b) inSpekény dokument (napr. zaznam, kontrolny plan) opisujuci prehliadky a skiisky vykonavané
pocas vyroby spolu s postupmi a periodicitou ich vykonavania,

¢) zavazok vykonavat prehliadky a skusSky podla inspekéného dokumentu a vykonavat tlakova
hydraulicka skusku alebo podla dohody pneumatickti skiiSku na kazdej vyrobenej nadobe
skiiSobnym pretlakom rovnajiicim sa 1,5-nasobku vypoctového pretlaku; prehliadky a skusky

vykonavaju len odborne sposobili zamestnanci dostatocne nezavisli od vyrobného personalu a z

vykonanych prehliadok a skusok sa vyhotovi sprava,

d) adresu miesta vyroby, adresu miesta skladovania a datum zacatia vyroby.
(2) Ak bezpecnostny sucin je vacsi ako 200 bar. liter, vyrobca umozni autorizovanej osobe, ktora

vykonava inSpekciu, pristup na miesto vyroby a miesto skladovania a umozni jej vybrat si nadoby
na inSpekéné ucely. Dalej vyrobca okrem potrebnych informacii poskytne autorizovanej osobe

a) konstrukénu dokumentaciu a vyrobny postup,
b) inSpekénu spravu,
c) certifikat typu alebo, ak je to vhodné, certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou,

d) spravu o vykonanych prehliadkach a skuskach.

§12

(1) Ak nadoba nie je vyrobena podla schvaleného typu nadoby, autorizovana osoba, ktora vydala
certifikat typu alebo certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou, pred datumom zacatia
vyroby posudi dokument podla § 11 ods. 1, konStrukénu dokumentaciu a vyrobny postup podla
prilohy ¢. 2 bodu 3 a osvedci ich zhodu.

(2) Ak bezpecnostny sucin je vacsi ako 200 bar.liter, autorizovana osoba poc¢as vyroby

a) zabezpeci, aby vyrobca skutocne kontroloval sériovo vyrabané nadoby v zhode s § 11 ods. 1
pism. cj,

b) vybera nahodne nadoby na miestach vyroby alebo skladovania na inSpek¢éné tuicely.

(3) Autorizovana osoba poskytne na poziadanie kopiu inSpekcnej spravy organu, ktory ju
autorizoval, a inym autorizovanym osobam.
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§ 13

(1) Ak bola znacka zhody umiestnena na nadobu neopravnene, vyrobca alebo jeho
splnomocnenec upravi nadobu podla poziadaviek tohto nariadenia a splni podmienky uloZené
organom dohladu.

(2) Ak nesulad trva, prislusny organ dohladu prijme vSetky potrebné opatrenia podla § 5 tohto
nariadenia.

§ 14

Znacky zhody, oznacenie CE podla § 17 az 21 zakona a napisy uvedené v prilohe ¢. 2 bode 1 sa
vyhotovia a umiestnia na nadobu tak, aby boli viditelné a trvanlivé, alebo sa umiestnia na
vyrobnom Stitku, ktory je pripevneny na nadobu tak, aby sa nedal odstranit.

§ 15

(1) Pri vyrobkoch s povodom v Slovenskej republike a v statoch EU, a ak tak ustanovuje
medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, sa pod pojmom vyhlasenie o zhode
rozumie ES vyhlasenie o zhode, skuskou typu sa rozumie ES skuiska typu, overovanim zhody sa
rozumie ES overovanie zhody, inSpekciou zavedeného systému kvality sa rozumie ES inSpekcia
zavedeného systému kvality. Na tieto vyrobky sa umiestniuje znacka CE.

(2) Na ostatné vyrobky sa podla pouzitého postupu posudzovania zhody vydava vyhlasenie o
zhode, vykonava sa na nich skuska typu, overovanie zhody a inSpekcia systémov kvality. Na tieto
vyrobKy sa umiestnuje znacka Cgy.

§ 16

ZruSuju sa polozKky p. €. 169, 296, 299, 303, 308, 309, 330, 334, 360, 361, 366, 368, 376 a 421
prilohy k nariadeniu vlady Slovenskej republiky ¢. 400/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju
podrobnosti o technickych poziadavkach na ostatné urcené vyrobky v zneni neskorsich predpisov.

§17

Toto nariadenie nadobuda ucinnost 1. januara 2002.

Mikulas Dzurinda v. r.
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Priloha ¢. 1
k nariadeniu vlady €. 513/2001 Z. z.

PODROBNOSTI O TECHNICKYCH POZIADAVKACH Z HLADISKA BEZPECNOSTI NA NADOBU
1. MATERIALY
Materialy sa vyberu podla predpokladaného pouzivania nadoby a v zhode s bodmi 1.1 az
1.4.

1.1 Tlakové casti

Materialy podla § 1 pouzivané na vyrobu tlakovych casti st
a) zvaratelné,

b) tvarne a huzevnaté tak, aby pripadna trhlina pri najnizSej pracovnej teplote nespodsobila
krehky lom alebo roztrieStenie nadoby,

c) odolné proti starnutiu.
Na materialy ocelovej nadoby platia aj poziadavky uvedené v bode 1.1.1 a v pripade

nadoby z hlinika alebo hlinikovej zliatiny poziadavky uvedené v bode 1.1.2. Vyrobca
materialov vystavi a spolu s materidlom dodava hutny atest podla prilohy ¢. 2.

1.1.1 Ocelova nadoba

Poziadavky na nelegované ocele:
a) su upokojené a normaliza¢ne zihané alebo v porovnatelnom stave,
b) obsah uhlika je mensi ako 0,25 % a obsah siry, ako aj fosforu je do 0,05 %,
c) mechanické vlastnosti:
najvyssia hodnota medze pevnosti v tahu Rm,max je mensia ako 580 N/mm2

2. taznost po pretrhnuti je:
2.a. ak su skusobné vzorky odobraté v smere valcovania:
pri hriabke 2 3 mm : A > 22 %,

pri hrabke < 3 mm : Ay, > 17 %,

2.b. ak su skuisobné vzorky odobraté kolmo na smer valcovania:
pri hrabke > 3 mm : A > 20 %,

pri hrabke < 3mm : Ag, 2> 15 %,

3. priemerna hodnota vrubovej huzevnatosti ocele na troch skusobnych vzorkach pri najnizsej
pracovnej teplote nie je mensia ako 35 J/cmz2. Najviac jedna z tychto troch hodnét moéze byt
mensia ako 35 J/cmz2, nie vSak mensia ako 25 J/cmz2. Pri vyrobe ocelovej nadoby, ktorej

priemerna hodnota vrubovej huZevnatosti ocele kontroluje.
1.1.2 Hlinikova nadoba
Nelegovany hlinik obsahuje najmenej 99,5 % hlinika a hlinikové zliatiny nepodliehajuce

vytvrdzovaniu pocas starnutia st odolné proti medzikrystalickej korézii pri najvyssej
pracovnej teplote.

Uvedené materialy dalej splnaju tieto poziadavky:
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1.2

1.3

1.4

a) su dodavaneé vo vyzihanom stave,
b) ich mechanické vlastnosti su:

najvyssia hodnota medze pevnosti v tahu R . je mensia alebo sa rovna 350 N/mm?,
taznost po pretrhnuti je
A > 16 %, ak su skusSobné vzorky odobraté v smere valcovania,

A > 14 %, ak su skusSobné vzorky odobraté kolmo na smer valcovania.

Pridavné materialy

Pridavné materialy pouzivané na vyhotovenie zvarov na nadobe alebo zvarov nadoby su
vhodné a kompatibilné so zakladnymi materialmi.

Casti vplyvajuce na pevnost nadoby

Tieto casti (napr. skrutky a matice) su vyrobené z materialov podla bodu 1.1 alebo z inych
druhov ocele, hlinika alebo vhodnej hlinikovej zliatiny kompatibilnej s materialmi pouzitymi
na vyrobu tlakovych casti.

Uvedené materialy maja pri najnizSej pracovnej teplote po pretrhnuti vhodnu taznost a
vrubovu huzevnatost.

Beztlakové casti

Vsetky beztlakové casti zvaranej nadoby su vyrobené z materialov, ktoré st kompatibilné s
tymi ¢astami, ku ktorym su privarené.
NAVRH NADOBY
Vyrobca pri navrhovani nadoby definuje téel jej pouzivania a uréi

a) najnizsiu pracovnu teplotu T

b) najvyssiu pracovnu teplotu T .,
¢) najvyssi pracovny pretlak PS.

zaruceneé pre -10 °C.

2.1.1 Pri navrhovani nadoby vyrobca berie do tivahy

2.

a) moznosti zabezpecenia inSpekcie vnutra nadoby,
b) moznost vyprazdnovania nadoby,
c) zachovanie mechanickych vlastnosti pocas celej doby Zivotnosti nadoby,

d) primeranost ochrany nadoby proti korézii s prihliadnutim na 1cel pouzivania a
podmienky prevadzky,

e) skutocnost, zZe v predpokladanych podmienkach prevadzkovania

nadoba nebude vystavena napitiu, o ktorom sa da predpokladat, Ze pocas prevadzky sposobi
zhorSovanie jej bezpec¢nosti,

vnutorny pretlak nebude trvale vyssi ako najvyssi pracovny pretlak PS, ale kratkodobo méze
byt prekroceny najviac o 10 %.

2.1.2 Obvodové a pozdizne zvary sa vyhotovuju s plnym prievarom alebo so zvarmi s

2.2

ekvivalentnym tucinkom. Klenuté dna okrem pologulovitych maju valcovy lem.

Hrubka steny

Ak je bezpeCnostny sucin mensi alebo sa rovna 3 000 bar.liter, vyrobca vyberie jednu z
metoéd opisanych v bodoch 2.2.1 a 2.2.2 na urcenie hrubky steny nadoby; ak je
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bezpecnostny sucin vacsi ako 3 000 bar. liter alebo ak najvysSia pracovna teplota je vyssia
ako 100 °C, tato hrabka sa urci podla metody opisanej v bode 2.2.1.

Skutoc¢na hrubka steny valcovej casti a dien je najmenej 2 mm v pripade nadoby z ocele a
najmenej 3 mm v pripade nadoby z hlinika alebo hlinikovej zliatiny.

2.2.1 Vypoctova metoda

NajmensSia hrabka tlakovych casti sa vypocita s prihliadnutim na velkost napétia a podla
tychto ustanoveni:
a) zohladneny vypoctovy pretlak nie je mensi ako urceny najvyssi pracovny pretlak,
b) celkové dovolené membranové napétie nepresahuje nizsiu z hodnoét 0,6 Ry alebo 0,3 R ;
vyrobca pouzije na urcenie dovoleného namahania najniz§iu z hodnét Ry a R

m, min
zarucenu vyrobcom materialu.

Ak valcovita ¢ast nadoby ma jeden pozdlzny zvar alebo viac pozdiznych zvarov, ktoré nie
su vyhotovené plnoautomatizovanym spdsobom zvarania, takto vypocitana hrubka steny
sa vynasobi koeficientom 1,15.

2.2.2 Experimentalna metéda

Hrubka steny sa urci tak, aby nadoba pri teplote okolia odolala pretlaku, ktory sa rovna
najmenej patnasobku najvysSieho pracovného pretlaku, pricom najvacsia trvala obvodova
deformacia moéze byt najviac 1 %.

3. VYROBNE POSTUPY

Nadoba sa vyraba a kontroluje pocas vyroby podla konstrukénej dokumentacie uvedenej v
prilohe ¢. 2 casti 3.

3.1 Zhotovovanie jednotlivych ¢asti

Zhotovovanie jednotlivych cCasti (napr. tvarnenie, priprava zvarovych ploch) nespodsobuje
povrchové chyby alebo trhliny, ¢i zmeny mechanickych vlastnosti, ktoré moézu zhorsit
bezpecnost nadoby.

3.2 Zvarové spoje na tlakovych celkoch

Vlastnosti zvarov a teplom ovplyvnenych oblasti st podobné ako vlastnosti zakladnych
materialov a su bez akychkolvek povrchovych a vnutornych chyb, ktoré moézu zhorsit
bezpecnost nadoby.

Zvary sa vyhotovuju podla schvalenych zvaracich postupov kvalifikovanymi zvaraémi alebo
operatormi, ktori maju primeranu uroven odbornosti. Schvalenie zvaracich postupov a
kvalifikacné skusky vykonava autorizovana osoba.

Na zabezpecenie kvality zvarovych spojov vyrobca pocas vyroby vykonava skusSky
zodpovedajiice pouzitej metode zvarania. O vysledkoch tychto skusSok sa vyhotovi sprava.

4. UVEDENIE NADOBY DO PREVADZKY

Nadoba sa dodava s navodom na pouzivanie vypracovanym vyrobcom podla prilohy ¢. 2
bodu 2.
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Priloha ¢. 2
k nariadeniu vlady €. 513/2001 Z. z.

1. OZNACENIE ZHODY CE A NAPISY
a) Oznacenie zhody CE

Oznacenie zhody CE pozostava z pismen ,,CE® s rozmermi podla prilohy k zakonu.

Ak je oznacenie zhody CE zmensené alebo zvacSené, dodrzia sa pomery uvedené v zobrazeni v
prilohe k zakonu.

Obidve ¢asti oznacenia zhody CE maju rovnaky zvisly rozmer, ktory je najmenej 5 mm.

b) Napisy

Na nadobe alebo na vyrobnom stitku st1 uvedené najmenej tieto tidaje:
najvyssi pracovny pretlak PS v baroch,

najvyssia pracovna teplota T, v °C,

objem nadoby V v litroch,
meno alebo znacka vyrobcu,

typ a vyrobné alebo sériové ¢islo nadoby,

N o goe W b=

posledné dve cislice roka, v ktorom bolo umiestnené oznacenie zhody CE.

Ak sa pouzije vyrobny Stitok, navrhne sa tak, aby sa nedal opakovane pouzif. Vyrobny
Stitok obsahuje volné miesto na doplnenie dalsich tdajov.
2. NAVOD NA POUZIVANIE

Navod obsahuje tieto informacie:
a) udaje podla bodu 1 s vynimkou sériového oznacenia nadoby,
b) urceny sposob pouzitia nadoby,

¢) poziadavky na udrzbu a instalaciu z hladiska bezpec¢nosti nadoby.

Navod sa vyhotovuje v Statnom jazyku alebo v jazyku krajiny urcenia.
3. KONSTRUKCNA DOKUMENTACIA A VYROBNY POSTUP

Konstrukéna dokumentacia a vyrobny postup obsahuju opis metod a ¢innosti pouzitych s
cielom splnit technické poziadavky podla prilohy ¢. 1 a podla prilohy ¢. 2 bodu 1 pism. b)
alebo noriem podla § 4, najma

a) podrobny vyrobny vykres typu nadoby,
b) navod (pokyny) na pouzivanie,
c) doklad opisujuci
1. vybrané materialy,
2. vybrané postupy zvarania,
3. urcené kontroly,
4. dalsSie podrobnosti vztahujuce sa na konstrukénu dokumentaciu nadoby,
d) vyrobny postup, ak sa pouziju postupy uvedené v § 9 az 12, obsahujuci aj

1. osvedcenia o vhodnosti postupov zvarania a o kvalifikacii zvaracov alebo operatorov,
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a)

b)

c)

d)

e)

h)

i)

2. hutny atest na materialy pouzité pri vyrobe casti a montaznych prvkov vplyvajucich na
pevnost nadoby,

3. spravu o vykonanych prehliadkach a skuskach alebo opis navrhnutych kontrol.
4. DEFINICIE A OZNACENIA
4.1 Definicie

Na tucely tohto nariadenia

vypoctovy pretlak ,P* je pretlak stanoveny vyrobcom a pouzivany na urcenie hrubky tlakovych
Casti,

najvyssi pracovny pretlak ,PS* je najvyssi pretlak, ktory sa moéze dosiahnut pri normalnych
prevadzkovych podmienkach,

najnizsia pracovna teplota ,T

min

prevadzkovych podmienok,
najvyssia pracovna teplota ,T _ “ je najvySSia ustalena teplota steny nadoby za normalnych
prevadzkovych podmienok,

medza klzu ,R;.“ je hodnota pri najvyssej pracovnej teplote T

1. hornej medze klzu R j; pre materialy s hornou a dolnou medzou klzu,
2. dohovorenej (vyrobcom zarucenej) medze klzu R, 0.2 alebo

3. dohovorenej medze klzu R 1oV pripade nelegovaného hlinika,

skupinou nadob st nadoby patriace do tej istej skupiny, ak sa od typu nadoby odliSuju iba
priemerom, za predpokladu, ze vyhovuju poziadavkam uvedenym v prilohe ¢. 1 bodoch 2.2.1 a
2.2.2, a/alebo v dlzke ich valcovitej ¢asti v pripadoch, ak typ nadoby

1. okrem dien ma jeden lub alebo viac lubov plasta a varianty skupiny maji najmenej jeden
lub,

2. ma len dve klenuté dna, varianty skupiny nemaju luby plasta;
varianty v dlzke, ktoré sposobuji, Ze sa otvory a/alebo prielezy (rozmiestnenia hrdiel)
menia, zobrazia sa na vykrese samostatne pre kazdy variant,
skupina nadob pozostava najviac z 3 000 nadob rovnakého typu,

sériova vyroba je spdsob vyroby, pri ktorom je vyrobenych viac nadob ako jedna nadoba
rovnakého typu v urcitom cCase v priebeznom vyrobnom procese podla spolocnej konstrukcnej
dokumentacie pri pouziti rovnakych vyrobnych postupov,

hutny atest je dokument, ktorym vyrobca osvedéuje, Ze vyrobok spliia poziadavky objednavky, a
v ktorom uvadza vysledky skusSok pocas vyroby, najma chemického zlozenia a mechanickych
vlastnosti, vykonavanych na vyrobku, ktory bol vyrobeny rovnakym vyrobnym postupom ako
dodavka, ale nie nevyhnutne na dodanom vyrobku.

4.2 Oznacenia
Na ucely tohto nariadenia sa pouzivaju tieto oznacenia:
A taznost po pretrhnuti (L, = 5,65\/80] %

A

somm taZznost po pretrhnuti (L, = 80 mm) %
KCV vrubova huzevnatost J/cm?
P vypoctovy pretlak bar

PS najvys$si pracovny pretlak bar
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P, hydraulicky alebo pneumaticky skusobny pretlak bar

R, 02 dohovorena medza klzu pri 0,2 % trvalého prediZzenia N/mm?
Ry medza Klzu pri najvyssej pracovnej teplote N/mm?

Rpy; horna medza klzu N/mm?

R A medza pevnosti v tahu N/mm?

T, .x Najvyssia pracovna teplota °C

V objem nadoby L

R max N@jVyssia pevnost v tahu N/mm?

Rp 1.0 dohovorena medza klzu pri 1,0 % trvalého prediZenia N/mm?
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Priloha ¢. 3
k nariadeniu vlady €. 513/2001 Z. z.

PODROBNOSTI O MINIMALNYCH POZIADAVKACH NA AUTORIZOVANU OSOBU

1. Autorizovana osoba, jej Statutarny zastupca a zamestnanci zodpovedni za vykon overovacich
prehliadok a skusSok nie su konstruktérmi, vyrobcami, dodavatelmi alebo montaznikmi nadoby,
na ktorej vykonavaju inSpekcie, ani zastupcami ktorejkolvek z tychto stran. Priamo sa
nezucastnuju na navrhovani, konstrukcii, obchodovani alebo uidrzbe nadoby, a ani nezastupuju
strany, ktoré sa zaoberaju tymito c¢innostami. To nebrani moznosti vymeny technickych
informacii medzi vyrobcom a autorizovanou osobou.

2. Autorizovana osoba a jej zamestnanci vykonavaju overovacie prehliadky a skusky s najvyssim
stupnom profesionalnej a technickej sposobilosti a beztithonnosti, nie su vystaveni natlaku ani
pohnutkam, najma finanénym, ktoré moézu ovplyvnit ich tsudok alebo vysledky inSpekcie,
hlavne zo strany osob alebo skupin osob, ktoré maju zaujem na vysledku overovania.

3. Autorizovana osoba disponuje nevyhnutnym personalom a potrebnym vybavenim umoznujucim
riadne plnit administrativne a technické ulohy spojené s overovanim; ma tiez pristup k
zariadeniu potrebnému na vykon Specialneho overovania.

4. Zamestnanci zodpovedni za inSpekciu
a) maju vhodnu technicku a odbornu pripravu,

b) maju dostatocné vedomosti o poziadavkach na skusSky, ktoré vykonavaju, a primerané
skusenosti s vykonavanim tychto skusok,

c) su schopni vystavit osvedCenie, zdiznam a spravu pozZadovanu na overenie vykonanych
skusok.
5. Autorizovana osoba zarucuje nestrannost inSpekéného personalu. Jeho odmenovanie nezavisi
od poctu vykonanych skusok ani od vysledkov tychto skuiSok.

6. Autorizovana osoba je poistena pre pripad zodpovednosti za Skodu okrem pripadov, ak tuto
zodpovednost prevzal Stat podla narodného prava alebo sam Stat zodpoveda za skuisky.

7. Zamestnanci autorizovanej osoby su viazani ml¢anlivostou o vSetkych informaciach ziskanych
pri vykonavani svojich uloh s vynimkou vzfahu ku kompetentnému organu Statnej spravy na
zaklade tohto nariadenia a inych pravnych predpisov.
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