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NARIADENIE VLADY
Slovenskej republiky
zo 16. jula 2003,

ktorym sa meni a dopina nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢.
576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovujua podrobnosti o technickych
poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a
ktorym sa meni a dopina nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢.
400/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych
poziadavkach na ostatné urcené vyrobky v zneni neskorsich predpisov

Vlada Slovenskej republiky podla § 9 ods. 3 a § 12 ods. 8 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o technickych
poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
zakona ¢. 436/2001 Z. z. (dalej len ,zakon“) a podla § 2 ods. 1 pism. h) zakona ¢. 19/2002 Z. z.,
ktorym sa ustanovuju podmienky vydavania aproximacénych nariadeni vlady Slovenskej republiky
v zneni zakona ¢. 207/2002 Z. z. nariaduje:

ClL 1

Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa
meni a doplna nariadenie vlady Slovenskej republiky &. 400/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju
podrobnosti o technickych poziadavkach na ostatné urcené vyrobky v zneni neskorsich predpisov
sa meni a doplna takto:

1. V §1 ods. 4 pism. a) sa za slovami ,tlakové prislusenstvo” slovo ,a“ nahradza ¢iarkou a vklada
sa slovo ,pripadne®.

2. V §1 ods. 4 pismeno c) znie:

»C) potrubim c¢asti urcené na prepravu tekutin, navzajom pospajané do tlakového systému;
zahfnajuace rury alebo systém rur, fitingy, dilata¢né spoje, hadice alebo podla potreby iné
casti odolavajuce tlaku; za potrubie sa povazuju vymenniky tepla pozostavajuce z rur,
urcené na chladenie alebo ohrev vzduchu,*.

3. V §1 ods. 4 pism. d) sa slova ,,ur¢enych hodnét, ktorym je“ nahradzaju slovami ,dovolenych
hodnét, ktoré zahina:*“.

4. V §1 ods. 4 pismeno h) znie:

+,h) najvyssim dovolenym tlakom (,PS") najvyssi tlak, pre ktory je tlakové zariadenie
skonstruované podla uréenia vyrobcu, je definovany pre urcité miesto udané vyrobcom a
musi to byf miesto na pripojenie ochrannych zariadeni alebo obmedzovacich zariadeni
alebo horna c¢ast zariadenia, pripadne iné urcené miesto,"“.

5. V § 2 pism. a) sa vypusta slovo ,tlakovému* a slovo ,tlakového*.

V § 2 pism. a) sa na konci vety slova ,ktoré je umiestnené v regulacnej stanici tlaku alebo v
kompresorovej stanici® nahradzaju slovami ,umiestneného napriklad v regulacnej stanici tlaku
alebo v kompresorovej stanici®.
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V § 2 pism. b) sa za slovo ,suvisiace” vklada slovo ,Specifické”.

V § 2 pism. i) sa slovo ,hortucoveterné” nahradza slovom ,hortacovzdusné®.

V § 2 pism. m) sa vypusta slovo ,malé".

V § 2 pism. p) sa slova ,iny obal® nahradzaju slovom ,plechovky*®.

V § 2 pism. s) sa slova ,vyhrevné teleso* nahradzaju slovom ,radiator*.

V § 4 ods. 1 pism. a) bode 1.b sa za slova ,tlakové nadoby” vklada slovo ,prenosnych®.
V § 4 ods. 1 pism. a) bode 2 sa slova ,nizsim ako“ nahradzaju slovom ,neprevysujucim®.

V § 4 ods. 2 sa slova ,jednu c¢ast tlakového zariadenia uvedeného” nahradzaju slovami ,jedno
tlakové zariadenie uvedené®.

V § 4 ods. 4 v prvej vete sa za slovo ,praxou” vkladaju slova ,,v Slovenskej republike®.
V § 7 ods. 1 sa za slova ,pouzivané na“ vklada slovo ,vyrobcom®.

§ 7 sa doplna odsekom 3, ktory znie:

,(3) Urad podla § 8 ods. 3 pism. c¢) zakona neodkladne informuje organy Eurépskeho
spolocenstva o ochrannych opatreniach a o dévodoch ich ulozenia..

V § 9 ods. 7 pism. a) sa za slovo ,kazdého “ vklada slovo ,kusa®.

§ 9 sa doplna odsekom 9, ktory znie:

»(9) V odévodnenych pripadoch podla § 9 ods. 5 zakona moze urad povolif na tzemi
Slovenskej republiky uvedenie na trh alebo uvedenie do prevadzky aj zostav podla § 1 ods. 4,
ktoré neboli posuidené podla odsekov 1 az 7.“.

V § 10 ods. 2 sa na konci vety bodka nahradza ciarkou a pripajaju sa tieto slova: ,clenské
Staty Europskeho spolocenstva a Eurépsku komisiu (dalej len ,Komisia"). Autorizovana osoba
vyda europske schvalenie pre materialy az po zohladneni predloZzenych pripomienok.“.

V § 10 ods. 3 sa na konci pripaja tato veta:

-Kopia europskeho schvalenia pre materialy tlakovych zariadeni bude zaslana clenskym
Statom Europskeho spolocenstva, ostatnym autorizovanym osobam, zahrani¢nym
notifikovanym organom a Komisii.“.

V § 10 ods. 5 v druhej vete sa na konci bodka nahradza c¢iarkou a pripajaju sa tieto slova:
~Clenské staty Europskeho spolocenstva a Komisiu.“.

Doterajsi text § 11 sa oznacuje ako odsek 1 a doplna sa odsekom 2, ktory znie:

»(2) Pri plneni uloh uvedenych v prilohe ¢. 1 bodoch 3.1.2 a 3.1.3 sa uplatnuju poziadavky
uvedené v prilohe ¢. 4.%.

§ 12 sa doplna odsekom 7, ktory znie:

»(7) Ak sa oznacenie CE umiestnilo na tlakovom zariadeni neopravnene, vyrobca alebo jeho
splnomocnenec vyrobok upravi podla ustanoveni, ktoré sa vztahuju na oznacenie CE. Ak by
neopravnené umiestnenie oznacenia CE trvalo, organ dohladu vykona prislusné opatrenia
podla § 31 zakona.“.

§ 13 sa doplia odsekom 3, ktory znie:

»(3) Pri vyrobkoch, na ktoré sa vztahuje medzinarodna zmluva podla odseku 2, sa pod
pojmom vyhlasenie o zhode rozumie ES vyhlasenie o zhode, skiiSkou navrhu sa rozumie ES
skuska navrhu, skuskou typu sa rozumie ES skuiska typu, overovanim zhody sa rozumie ES
overovanie zhody. Na tieto vyrobky sa umiestniuje oznacenie CE.“.

Za § 13 sa vklada § 13a, ktory znie:
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»§ 13a

Slova ,pracovny tlak", ,pracovna teplota" alebo ,konsStrukéna dokumentacia" vo

vSetkych tvaroch sa v celom texte nariadenia nahradzaju slovami ,dovoleny tlak",
~dovolena teplota" alebo ,technicka dokumentacia" v prisluSnom tvare.”.

27. Priloha ¢. 1 znie:

sPriloha ¢. 1 k nariadeniu vlady ¢. 576/2002 Z. z.
TECHNICKE POZIADAVKY Z HI'ADISKA BEZPECNOSTI NA TLAKOVE ZARIADENIE

0.2

0.3

0.4

1.2

1.3

UVODNE USTANOVENIA

Poziadavky na tlakové zariadenie vyplyvajice z tejto prilohy, ktora upravuje technické
poziadavky z hladiska bezpecnosti (dalej len ,technické poziadavky"), sa vztahuju aj na
zostavu, ak existuje zodpovedajuce riziko.

Technické poziadavky sa uplatnuju, ak existuje zodpovedajuce riziko pre tlakové
zariadenie pouzivané za podmienok, ktoré méze vyrobca odévodnene predvidat.

Vyrobca je povinny posudzovat riziko suvisiace s tlakom, ktoré sa vztahuje na jeho
tlakové zariadenie. Pri navrhu a vyrobe tlakového zariadenia vyrobca musi zohladnit
toto posudenie rizika.

Technické poziadavky musia byt pouzivané a uplatnované takym sposobom, aby sa
prihliadalo na sucasny stav vedy a techniky a beznu prax v ¢ase navrhu a vyroby, ako
aj na technické a ekonomické hladiska, ktoré su v sulade s dosiahnutym stupnom
ochrany bezpecnosti a zdravia.

VSEOBECNE

Tlakové zariadenie musi byt navrhované, vyrabané a kontrolované, pripadne vystrojené
a namontované tak, aby bola zaistena jeho bezpec¢nost pri uvadzani do prevadzky podla
prevadzkovych pokynov vyrobcu alebo za podmienok, ktoré st odoévodnene
predvidatelné.

Pri vybere najvhodnejsieho rieSenia musi vyrobca uplatnovat nasledujuce zasady v
tomto poradi:

a) v najvyssej moznej miere vylucit alebo znizit nebezpecenstvo,
b) pouzit vhodné ochranné opatrenia proti nebezpecenstvu, ktoré nie je mozné vylucit,

c) informovat prevadzkovatela o zostavajucich nebezpecenstvach a upozornit ho na
nevyhnutnost prijat osobitné opatrenia na zniZenie rizika pocas montaze a
prevadzky.

Ak existuje moznost nespravneho pouzivania alebo ju mozno oddvodnene
predpokladat, musi byt tlakové zariadenie navrhnuté tak, aby sa predislo
nebezpecenstvu z nespravneho pouzivania. Ak to nie je mozné, je potrebné umiestnit
na tlakové zariadenie varovanie, Ze tlakové zariadenie sa nesmie takym spdsobom
pouzivat.

NAVRH
VSeobecne

Tlakové zariadenie musi byt spravne navrhnuté, a to so zretelom na vsetky dolezité
okolnosti, aby bola zaistena bezpecnost pocas celej jeho Zivotnosti.
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2.2
2.2.1

2.2.2

2.2.3

Navrh musi obsahovat vSetky potrebné bezpecnostné sucinitele pouzivané
komplexnymi metoédami, o ktorych je zname, ze vhodnym sposobom zohladnujua
primerana mieru bezpecnosti proti moznym poruchovym stavom.

Navrh zabezpecujuci dostatoénu pevnost

Tlakové zariadenie musi byt navrhnuté na zafazenie, ktoré zodpoveda jeho
predpokladanému pouzitiu a dalSim odovodnene predvidatelnym prevadzkovym
podmienkam.

Musi sa zohladnit najma

a) vnutorny a vonkajsi tlak,

b) teplota okolia a dovolena teplota,

c) staticky tlak a hmotnost obsahu v prevadzkovych a skusobnych podmienkach,
d) vplyv dopravy, vetra a zemetrasenia,

e) reakéné sily a momenty, ktoré su doésledkom pdsobenia podpier, nadstavcov,
potrubi a pod.,

f) koroézia a erdzia, inava materialu a pod.,

g) rozklad nestalych tekutin.
Potrebné je zohladnit rozne zatazenia, ktoré moézu posobit spolocne, a pravdepodobnost
ich suicasného vyskytu.

Navrh zabezpecujuci dostatoénu pevnost musi vychadzat z pouzitia

a) vypoctovej metody podla bodu 2.2.3 v pripade potreby doplnenej experimentalnou
metodou podla bodu 2.2.4 alebo

b) experimentalnej metody bez vypoctu podla bodu 2.2.4, ak bezpecnostny sucin je
mensi ako 6 000 bar.liter alebo sucin dovoleného tlaku a menovitej svetlosti je
mensi ako 3 000 bar.

Vypoctova metoda

2.2.3.1 Tlakové teleso a iné aspekty zatazenia

Dovolené namahanie tlakového zariadenia musi byt obmedzené so zretelom na
predpokladané poruchové stavy v prevadzkovych podmienkach. Musia byt pouzité
bezpecnostné sucinitele, aby sa vylucilo akékolvek znizenie pevnosti vyplyvajuce z
vyroby, zo skuto¢nych prevadzkovych podmienok, z namahania, vypoctovych modelov
a vlastnosti materialov.

Vypoctova metéda, ak je to mozné, musi poskytovat dostatocnii mieru bezpecnosti,
ktora je v stilade s poziadavkami podla bodu 7.
Poziadavky uvedené v bode 2.2.1 mozno splnit pouzitim podla potreby jednej z
nasledujucich metéd alebo ako doplnok k inym metédam, alebo v kombinacii s nimi, a
to navrh podla

a) vzorca,
b) analyzy,

c¢) mechanizmu lomu.

2.2.3.2 Pevnost

Na urcenie pevnosti tlakového zariadenia musia byt pouzité vhodné vypoctové metody
zalozené na tom, ze
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a) vypoctovy tlak nesmie byt nizs§i ako najvyssi dovoleny tlak a Ze je nevyhnutné
zohladnovat hydrostaticka vysku a dynamicky tlak tekutiny, ako aj rozklad
nestalych tekutin; ak je nadoba rozdelena na jednotlivé komory, stena, ktora ich

moznému tlaku v susednej komore,
b) vypoctova teplota musi byt v sulade s prislusnymi cinitelmi bezpecnosti,

c) v navrhu musia byt primerane zohladnené vsetky mozné kombinacie tlaku a teploty,
ktoré sa mozu vyskytnat v odoévodnene predvidatelnych prevadzkovych
podmienkach pre toto tlakové zariadenie,

d) najvacsie namahania a Spickové koncentracie napati musia byt udrziavané v ramci
bezpecnych hodnét,

e) vo vypocte tlakového telesa musia byt pouzité hodnoty, ktoré zodpovedaju
vlastnostiam materialov podla preukazatelnych tdajov so zretelom na ustanovenia
uvedené v bode 4 spolu s prislusnymi faktormi bezpecnosti. Vlastnosti materialov, s
ktorymi sa musi uvazovat, su

ea. medza klzu, pripadne dohovorena medza klzu pri 0,2 %, pripadne 1,0 % pri
vypoctovej teplote,

eb. pevnost v tahu,

ec. pevnost pri teceni (Casovo zavisla pevnost),
ed. tinavové charakteristiky materialu,

ee. modul pruznosti (Youngov modul),

ef. vhodna velkost trvalej deformacie,

eg. vrubova alebo razova huzevnatost,

eh. lomova huzevnatost,

f) musi byt pouzity vhodny sucinitel hodnoty spoja zohladniujuci vlastnosti materialov,
ktory zavisi od sposobu nedestruktivneho skusSania, od kvality spojovanych
materialov a od predpokladanych prevadzkovych podmienok,

g) v navrhu musia byt vhodnym spoésobom zohladnené vsSetky odovodnene
predvidatelné mechanizmy spdsobujice znehodnotenie, napriklad koréziu, tecenie
materialu, unavu materialu, ktoré zodpovedaju predpokladanému pouzivaniu
zariadenia. V prevadzkovych pokynoch podla bodu 3.4 je potrebné pri navrhovani
zohladnit konkrétne poziadavky dolezité pre zivotnost zariadenia, ktorym v pripade

ga. tecenia je navrhovany pocet prevadzkovych hodin pri urcenych teplotach,
gb. tnavy materialu je navrhovany pocet cyklov pri urcenej urovni namahania,

ge. korozie je navrhovany pridavok na koroéziu.

2.2.3.3 Stabilita

2.2.4

Ak vypocitana hrubka nezabezpecuje dostatocnu stabilitu konStrukcie, je potrebné
prijat nevyhnutné opatrenia, ktoré zohladnia riziko spojené s dopravou a
manipulaciou.

Experimentalna metoda
Navrh tlakového zariadenia moze byt uplne alebo ciastocne overeny vhodnym

skuSobnym programom vykonanym na reprezentativnej vzorke zariadenia alebo
kategorii zariadenia.
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2.3

2.4

SkuSobny program musi byt pred zacatim skusky jednoznacne definovany a
odsuhlaseny autorizovanou osobou zodpovednou za postup posudzovania zhody
navrhu, ak taky postup posudzovania existuje.

Program musi urcovat podmienky skusky a kritéria prijatia alebo odmietnutia. Pred
skuskou sa meraju skutocéné hodnoty zakladnych rozmerov a vlastnosti materialov, z
ktorych je tlakové zariadenie vyrobené.

Tam, kde to prichadza do uvahy, musi byt pocas skusky moznost pozorovat
nebezpecné miesta tlakového zariadenia pomocou vhodnych pristrojov schopnych s
dostatocnou presnostou zaznamenavat napétia a deformacie.

SkusSobny program musi obsahovat

a) tlakovu skusku, ktorej ticelom je skontrolovat, ¢i — pri tlaku s urc¢enou mierou
bezpecnosti v pomere k najvyssiemu dovolenému tlaku - na tlakovom zariadeni
nevznikaju zavazné netesnosti alebo deformacie, ktoré presahuju uréenu hodnotu.

Skusobny tlak musi byt urceny na zaklade rozdielov medzi hodnotami geometrickych a

materialovych vlastnosti meranych v podmienkach skusky a hodnotami pouzitymi v

navrhu tlakového zariadenia; pritom sa musia zobrat do uvahy rozdiely medzi

skusobnou a vypoctovou teplotou,

b) vhodné skusky urcené na zaklade pracovnych podmienok urcenych pre tlakové
zariadenie, napriklad doby prevadzky pri urcenych teplotach, poctu cyklov pri
urcenych urovniach namahania, ak existuje nebezpecenstvo tecenia alebo utnavy
materialu,

c) skusky tykajuce sa dalsich faktorov uvedenych v bode 2.2.1, napriklad korozie,
vonkajsieho poskodenia, ak st potrebneé.

Zaistenie bezpecnej manipulacie a prevadzky

Predpisany sposob prevadzkovania tlakového zariadenia musi vylucovat akékolvek
odovodnene predvidatelné riziko pocas jeho prevadzky.
Pozornost sa musi venovat najma

a) uzaverom a otvorom,
b) nebezpecnému odfuknutiu poistnych zariadeni,

¢) zariadeniam urcenym na zabranenie fyzickému pristupu, ak je zariadenie pod
tlakom alebo je v nom vakuum,

d) povrchovej teplote so zretelom na predpokladané pouzitie,

e) rozkladu nestalych tekutin.

Tlakové zariadenie so vstupnym otvorom musi byt vybavené automatickym alebo ru¢ne
ovladatelnym zariadenim umoznujucim prevadzkovatelovi lahko sa presvedcit, Ze jeho
otvorenie nebude predstavovat ziadne riziko. Tlakové zariadenie musi byt vybavené
zariadenim, ktoré zabrani jeho otvoreniu vzdy v pripade, ak tlak alebo teplota tekutiny
predstavuje nebezpecenstvo; to neplati, ak sa zariadenie musi dat rychlo otvorit.

Spodsoby skuisania
Na zabezpecenie vykonavania skuisSok

a) musi byt tlakové zariadenie navrhnuté a vyrobené tak, aby sa mohli vykonat vSetky
potrebné skiisky na zaistenie bezpecnosti,

b) musia byt k dispozicii prostriedky na zistenie vnitorného stavu, napriklad vstupné
otvory umoznujuce fyzicky pristup dovnutra tlakového zariadenia, aby potrebné
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2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

skusky bolo mozné vykonat bezpecne a ergonomicky, ak je potrebné trvalo zaistovat
bezpecnost tlakového zariadenia,

¢) mozno pouzit aj iné prostriedky na zaistenie bezpecnosti tlakového zariadenia, ako
st uvedené v pismene b), v pripade, ak

1. je velmi malé na fyzicky pristup dovnitra,
2. otvorenie tlakového zariadenia mo6ze mat nepriaznivy vplyv na jeho obsah alebo

3. je dokazané, ze pracovna latka nie je nebezpecna pre material, z ktorého je
tlakové zariadenie vyrobené, a nepredpokladaju sa ziadne iné mechanizmy
sposobujuce jeho znehodnotenie.

Prostriedky na odvodnenie a odvzdusnenie
Tlakové zariadenie musi byt vybavené vhodnymi prostriedkami na odvodnenie a
odvzdusnenie, ak je to potrebné, aby sa

a) zabranilo skodlivym vplyvom, napriklad hydraulickému razu, strate vakua, korozii a
nekontrolovatelnym chemickym reakciam, pri tom je potrebné zohladnit vsetky
etapy prevadzkovania a skuSania, hlavne tlakové skusky,

b) umoznilo ¢istit, kontrolovat a udrziavat tlakové zariadenie bezpecnym spdsobom.
Koroézia alebo iné chemické uicinky
Tlakové zariadenie, ak je to potrebné, musi byt vyhotovené s dostatoénym pridavkom

proti korozii alebo proti inym chemickym tucinkom so zretelom na predpokladané a
odovodnene predvidatelné pouzitie.

Opotrebenie
Pri navrhu tlakového zariadenia musia byt prijaté vhodné opatrenia, ak moze dojst k
vacsej korozii alebo oteru, napriklad

a) minimalizovanim tohto vplyvu vhodnym rieSenim navrhu, napriklad zvacSenim
hrubky materialu alebo pouzitim vystelky alebo platovanych materialov,

b) umoznenim vymeny cCasti, ktoré sa najviac poskodia,

c) upozornenim na nevyhnutné opatrenia na zaistenie trvalej bezpecnej prevadzky v
prevadzkovych pokynoch uvedenych v bode 3.4.

Zostava
Zostava musi byt navrhnuta tak, aby

a) casti, ktoré maju byt spolu zmontované, boli na ten ucel vhodné a spolahlivé,
b) vSetky casti boli spravne zaclenené a vhodnym spésobom namontovaneé.

Plnenie a vypustanie

Tlakové zariadenie, ak je to potrebné, musi byt navrhnuté a vybavené prislusenstvom
na bezpecné plnenie a vypustanie alebo musia byt vykonané prislusné opatrenia na
jeho namontovanie, a to so zretelom na tieto rizika:

a) pri plneni

1. na preplnenie alebo prekrocenie tlaku so zretelom na plniaci pomer a tlak par pri
urcenej teplote,

2. na nestabilitu tlakového zariadenia,
b) pri vypustani na nekontrolovany unik tekutiny pod tlakom,
c) pri plneni alebo vypustani na nebezpecné pripojenie a odpojenie.

Ochrana zariadenia proti prekroc¢eniu dovolenych hodnét
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2.11
2.11.1

2.11.2

2.11.3

2.12

3.1.1

Zariadenie musi byt vybavené vhodnymi ochrannymi zariadeniami alebo sa musia
urobit opatrenia na jeho vybavenie takym ochrannym zariadenim v pripade, Ze sa
nepredpoklada zabezpecenie ochrany inymi ochrannymi zariadeniami v ramci zostavy,
ak by v oddévodnene predvidatelnych podmienkach mohlo déjst k prekroceniu
dovolenych hodnot.

Vhodné ochranné zariadenie alebo kombinacia ochrannych zariadeni sa musi urcit
na zaklade prislusnych vlastnosti tlakového zariadenia alebo zostavy.
Vhodné ochranné zariadenia alebo ich kombinacie maju obsahovat

a) bezpecnostné prislusenstvo podla § 1 ods. 4 pism. d),

b) podla potreby iné vhodné kontrolné zariadenie, napriklad indikator alebo vystrazné
zariadenie, ktoré umozni vykonat automatické alebo ruc¢né zasahy na udrzanie
dovolenych hodnoét tlakového zariadenia.

Bezpecnostné prislusenstvo
Bezpecnostné prislusenstvo musi

a) byt navrhnuté a vyrobené tak, aby bolo vhodné a spolahlivé pre svoju
predpokladanu funkciu, a to aj so zretelom na poziadavky na udrzbu a skusky
tlakového zariadenia,

b) byt nezavislé od inych c¢innosti v pripade, ak bezpecnostna funkcia moéze byt
ovplyvnena inymi ¢innostami,
c) vyhovovat prislusnym zasadam navrhovania, aby bola zaistena vhodna a spolahliva

ochrana. Tieto zasady zahfnaju hlavne zaistenie bezpecnosti pri poruche,
zalohovanie, moznosti réznorodosti vyhotovenia a preverovanie vlastnej ¢innosti.

Zariadenie na obmedzenie tlaku
Toto zariadenie musi byt navrhnuté tak, aby nedochadzalo k trvalému prekroceniu

najvyssieho dovoleného tlaku. Kratkodobé zvySenie tlaku je dovolené pri dodrzani
podmienky podla bodu 7.3.

Zariadenie na kontrolu teploty

Toto zariadenie musi mat z bezpecnostnych dévodov vhodny reak¢ény cas so zretelom
na meraciu funkciu.
Vonkajsi poziar

Tlakové zariadenie v pripade potreby musi byl navrhnuté tak, aby sa splnili
poziadavky na obmedzenie skod v pripade vonkajSieho poziaru, a to so zretelom na

jeho predpokladané pouzitie, a podla potreby musi byt vybavené vhodnym
prislusenstvom alebo musia byt urobené opatrenia na vybavenie prislusenstvom.

VYROBA
Vyrobny postup
Vyrobca musi zabezpecit plnenie prislusnych poziadaviek navrhu tlakového

zariadenia uplatnenim prislusnej vyrobnej metody a pracovného postupu hlavne so
zretelom na nasledujiice skuto¢nosti.

Zhotovovanie jednotlivych casti
Zhotovovanie jednotlivych ¢asti, napriklad tvarnenim a pripravou zvarovych ploch,

nesmie sposobit povrchové chyby, trhliny alebo zmeny mechanickych vlastnosti, ktoré
mozu ohrozit bezpecnost tlakového zariadenia.
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3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

3.2

3.2.1

Nerozoberatelné spoje

Nerozoberatelné spoje a ovplyvnené oblasti musia byt bez povrchovych alebo
vnutornych chyb, ktoré moézu zhorsit bezpecnost tlakového zariadenia.

Vlastnosti materialov nerozoberatelnych spojov musia zodpovedat minimalnym
hodnotam, ktoré su ustanovené pre materialy, s ktorymi si spajané, ak sa pri priprave
navrhu neuvazovalo s inymi dolezitymi hodnotami vlastnosti materialov
nerozoberatelnych spojov.

Nerozoberatelné spoje tlakového zariadenia, ktoré su vystavené tlaku, a casti, ktoré
su k nim priamo pripojené, musia vyhotovit zamestnanci s prislusnou kvalifikaciou a s
pouzitim prislusnych pracovnych postupov.

Pre tlakové zariadenie II., III. a IV. kategérie musia byt pracovné postupy a
zamestnanci urceni na vyhotovenie nerozoberatelnych spojov schvaleni osobou
autorizovanou podla § 11 ods. 1 pism. a) zakona. V pripade, ak to ustanovuje
medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, organizaciou tretej
strany autorizovanou clenskym statom Europskej tnie. Autorizovana osoba alebo
organizacia tretej strany musia vykonat prehliadky a skusky podla prislusnych
harmonizovanych noriem alebo musia byt vykonané im rovnocenné prehliadky a
skusky.

Nedestruktivne skuisky

Nedestruktivne skusky nerozoberatelnych spojov tlakovych zariadeni musia
vykonavat zamestnanci s prislusnou kvalifikaciou.

Pre tlakové zariadenie III. a IV. kategorie musia byt pracovné postupy a zamestnanci
urceni na vyhotovenie nerozoberatelnych spojov schvaleni osobou autorizovanou podla
§ 11 ods. 1 pism. a) zakona. V pripade, ak to ustanovuje medzinarodna zmluva, ktorou
je Slovenska republika viazana, organizaciou tretej strany autorizovanou c¢lenskym
Statom Europskej unie. Autorizovana osoba alebo organizacia tretej strany musia
vykonat prehliadky a skusky podla prislusnych harmonizovanych noriem alebo musia
byt vykonané im rovnocenné prehliadky a skusky.

Tepelné spracovanie
Ak existuje riziko, ze vyrobny postup zmeni vlastnosti materialov v takom rozsahu,

ze moze dojst k zhorSeniu bezpecnosti tlakového zariadenia, musi sa pouzit vhodné
tepelné spracovanie.

Identifikovatelnost
Na identifikovanie materialu, ktory je vystaveny tlaku, musia byt urcené a

dodrziavané postupy. Tieto postupy musia byt uplatnované vhodnymi prostriedkami, a
to od prevzatia materialu, pocas vyroby az po poslednu skuisku tlakového zariadenia.

Zaverecné posudenie

Na tlakovom zariadeni sa musi vykonat posudenie zhody podla bodov 3.2.1 az 3.2.3.

Zaverecna kontrola

Na tlakovom zariadeni sa musi vykonat zaverecna kontrola, pri ktorej sa na zaklade
vizualnej prehliadky a kontroly technickej dokumentacie hodnoti dodrzanie
poziadaviek tohto nariadenia. Pritom sa mozu zohladnit skusky vykonané pocas
vyroby. Vonkajsia aj vnutorna prehliadka kazdej ¢asti zariadenia sa musi vykonat, ak
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3.2.2

3.2.3

3.3
3.3.1

je potrebné, z bezpecnostnych dovodov. Vonkajsia aj vnutorna prehliadka sa vykona,
ak je to potrebné, eSte pocas vyroby, napriklad v pripade, Ze prehliadku nie je mozné
vykonat pocas zaverecnej kontroly.

Tlakova skuska
Sucastou posudenia zhody tlakového zariadenia je skuska tlakového telesa, ktora sa

obycCajne vykonava ako hydraulicka tlakova skuska tlakom, ktory je rovnaky alebo
vyssi ako tlak urceny podla bodu 7.4.

Pre sériovo vyrabané tlakové zariadenie I. kategorie mozno tuto skusku vykonat na
Statistickom zaklade.

Ak sa pri hydraulickej tlakovej skuiSke méze tlakové zariadenie poskodit alebo ju
nemozno vykonaf, mozu sa vykonat iné rovnocenné skuisky. Pred ich vykonanim sa
musia uskutoc¢nit doplnkové opatrenia, napriklad nedesStruktivne skusky alebo iné
rovnocenné skusky.

Kontrola bezpecnostnych zariadeni

Sucastou posudenia zhody zostavy je aj kontrola bezpecnostnych zariadeni
zamerana na dodrziavanie poziadaviek podla bodu 2.10.
Oznacenie a napisy
Na tlakovom zariadeni musia byt okrem oznacenia CE podla § 12 uvedené
a) pre vsetky tlakové zariadenia:

1. nazov a adresa vyrobcu alebo iny sposob jeho oznacenia,
2. rok vyroby,

3. identifikacia tlakového zariadenia podla jeho charakteru, napriklad typ, séria
alebo vyrobna davka a vyrobneé cislo,

4. zakladné najvysSie a najnizSie pracovné parametre,

b) dalsie informacie potrebné na bezpecénu montaz, prevadzkovanie alebo pouzivanie,
na udrzbu a pravidelné kontroly, ktoré zavisia od typu tlakového zariadenia,
napriklad

1. objem tlakového zariadenia v litroch,

2. menovita svetlost potrubia,

3. pouzity skasobny tlak (,PT") v baroch s uvedenim datumu skusky,
tlak, na ktory je nastavené bezpecnostné prislusenstvo v baroch,
vykon tlakového zariadenia v kW,

napajacie napétie vo voltoch V,

predpokladané pouZzitie,

plniaci pomer v kg/1,

© ® N o gk

najvyssia hmotnost obsahu v kg,
10. hmotnost prazdneho tlakového zariadenia v kg,
11. skupina vyrobkov,

c) vystrahy podla potreby umiestnené na tlakovom zariadeni a upozornujuce na
nespravne pouzivanie, ktoré podla skusenosti mozno odévodnene predpokladat.
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3.3.2 Oznacenie CE a pozadované informacie musia byt umiestnené na tlakovom zariadeni

3.4

4.1

alebo na stitku pripevnenom k nemu s tymito vynimkami:

a) oznacenie CE, ako aj iné oznacenie a napisy uvedené v tejto prilohe moézu byt v
niektorych pripadoch umiestnené v prislusnej dokumentacii, aby sa prediSlo
opakovanému oznaceniu jednotlivych ¢asti, napriklad ¢asti potrubia urcené pre tu
istu zostavu,

b) informacie o tlakovom zariadeni, ktoré je priliS§ malé, napriklad prislusSenstvo, a
ktoré su uvedené v bode 3.3.1 pism. b), mézu byt umiestnené na Stitku
pripevnenom k tlakovému zariadeniu,

¢) mozno pouzit napisy alebo iné prostriedky na oznacenie udajov o obsahu a na
vystrahu podla bodu 3.3.1 pism. c¢), ak si1 nezmazatelné.

Prevadzkové pokyny
Pri tlakovom zariadeni uvadzanom na trh musia byt priloZzené, ak je to nevyhnutné,

pokyny pre prevadzkovatela.
Prevadzkové pokyny musia obsahovat

a) potrebné informacie tykajuce sa
1. montaze vratane montaze jednotlivych casti tlakového zariadenia,
2. uvadzania do prevadzky,
3. pouzivania,
4. udrzby vratane kontrol vykonavanych prevadzkovatelom,

b) tidaje pripojené k tlakovému zariadeniu podla bodu 3.3 okrem oznacenia série a
musi k nim byt prilozena technicka dokumentacia, vykresy a grafy, ktoré su
nevyhnutné na prevadzku tlakového zariadenia,

c) pripadné upozornenie na rizika, ktoré vyplyvaju z nespravneho pouzivania tlakového
zariadenia podla bodu 1.3 a z urcitych vlastnosti navrhu tlakového zariadenia podla
bodu 2.2.3.

MATERIALY

Materialy pouzivané na vyrobu tlakovych zariadeni musia byt vyhovujuace po cely ¢as
predpokladanej Zivotnosti, ak sa nepredpoklada ich vymena.

Pridavné materialy a iné spajacie materialy musia vyhovovat poziadavkam podla
bodov 4.1, 4.2 pism. a) a bodu 4.3, a to pred pouzitim a aj po pouziti v spojenej
konstrukcii.

Materialy pouzité na casti vystavené tlaku

a) musia mat vhodné vlastnosti pri vSetkych prevadzkovych podmienkach, ktoré
mozno odovodnene predpokladat, a pri vSetkych skuSobnych podmienkach s
dorazom na dostatocnu faznost a huzevnatost. Ak je to potrebné, vlastnosti
materialov musia spliat poziadavky podla bodu 7.5. Material sa musi vyberat tak,
aby sa predislo vzniku krehkého lomu. Ak sa krehky material pouzije z osobitnych
dovodov, musia sa vykonat prislusné opatrenia,

b) musia byt dostatocne chemicky odolné proti tekutine, ktoru obsahuje tlakové
zariadenie; chemické a fyzikalne vlastnosti materidlov nevyhnutné na bezpec¢nu
prevadzku nesmu byt vyrazne ovplyvnené pocas predpokladanej Zivotnosti,

¢) nesmu byt vyrazne ovplyvnené starnutim,

d) musia byt vhodné na predpokladané vyrobné postupy,
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4.2

4.3

e) musia byt vyberané tak, aby sa zabranilo vyraznym nezZiaducim ucinkom pri
vzajomnom spajani roznych materialov.

Vyrobca tlakového zariadenia musi

a) urcit vhodnym spoésobom hodnoty nevyhnutné na pevnostné vypocty podla bodu
2.2.3 a rovnako aj zakladné vlastnosti materialov a ich spracovanie podla bodu 4.1,

b) uviest vo svojej technickej dokumentacii uidaje tykajuce sa zhody so Specifikaciou
materialov podla tohto nariadenia jednym z tychto sposobov:

pouzitim materialov, ktoré vyhovuju harmonizovanym normain,
pouzitim materialov uvedenych v eurépskom schvaleni pre materialy podla § 10 alebo
podrobnym postidenim materialov,

c) zabezpecit pre tlakové zariadenia III. a IV. kategorie podrobné postidenie materialov
podla bodu 4.2 pism. b), ktoré musi vykonat autorizovana osoba na posudzovanie
zhody tlakového zariadenia.

Vyrobca tlakového zariadenia musi vykonat prislusné opatrenia, aby zabezpecil sulad
pouzitého materidlu s pozadovanou Specifikaciou. Dokumentacia vypracovana
vyrobcom materialov, ktora potvrdzuje zhodu so Specifikaciou, musi byt prilozena ku
vSetkym materialom.

Pre hlavné casti zariadenia II., III. a IV. kategorie vystavené tlaku tato dokumentacia
musi mat formu certifikatu o osobitnej kontrole vyrobku.

Ak vyrobca materialov uplatnuje systém zabezpecCovania kvality certifikovany
prislusnym organom a podrobil sa osobitnému posudzovaniu pre oblast materialov,
povazuje sa certifikat vydany tymto vyrobcom za potvrdenie zhody s prislusnymi
poziadavkami tohto bodu.

OSOBITNE TECHNICKE POZIADAVKY NA TLAKOVE ZARIADENIE

Okrem technickych poziadaviek uvedenych v bodoch 1 az 4 sa na tlakové zariadenie
vztahuju aj technické poziadavky uvedené v bodoch 5 a 6.

5.

5.1

5.2

TLAKOVE ZARIADENIE VYSTAVENE PLAMENU ALEBO INAK VYHRIEVANE S RIZIKOM
PREHRIATIA PODIA § 4 ods. 1

Tlakovym zariadenim vystavenym plamenu alebo inak vyhrievanym s rizikom prehriatia
su

a) generatory pary a horucej vody podla § 4 ods. 1 pism. b), napriklad parné a
horticovodné kotly, prehrievace a prihrievace, kotly na odpadové teplo, kotly na
spalovanie odpadu, elektrédové alebo ponorné elektricky vykurované kotly, tlakové
hrnce vratane ich prisluSenstva a pripadne aj s ich zariadeniami na tpravu napajacej
vody a na privod paliva,

b) tlakové zariadenia na technologicky ohrev urcené na iné ucely, ako je vyroba pary a

horticej vody, uvedené v § 4 ods. 1 pism. a), napriklad ohrievace urcené pre chemické
a podobné procesy, a tlakové zariadenia na spracovanie potravin.

Tlakové zariadenie podla bodu 5.1 musi byt vypocitané, navrhnuté a vyrobené tak, aby

uroven. Hlavne sa musi zabezpecit, aby

a) boli k dispozicii vhodné ochranné prostriedky na obmedzenie prevadzkovych
parametrov, napriklad privodu alebo odvodu tepla, pripadne urovne hladiny, aby sa
zabranilo akémukolvek riziku z miestneho alebo celkového prehriatia,
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7.1
7.1.1

b)

c)

d)

€)

boli podla potreby k dispozicii miesta na odber vzoriek na hodnotenie vlastnosti
tekutiny, aby sa zabranilo riziku spojenému so vznikom usadenin alebo korozie,

sa vykonali vhodné opatrenia na vylicenie rizika posSkodenia sposobeného
usadeninami,

boli k dispozicii prostriedky na bezpe¢ny odvod zvyskového tepla po odstaveni,

sa urobili opatrenia na zabranenie nebezpecnému hromadeniu zapalnych zmesi
horTavych latok a vzduchu alebo spatnému Slahnutiu plamena.

POTRUBIE PODIA § 4 ods. 1 pism. c)

Navrh a konstrukcia musia zabezpecit, aby

a)

b)

c)

d)

e)

g

riziko pretazenia v dosledku nadmernej vole a sil vznikajucich napriklad na
prirubach, spojoch, vinovcoch alebo hadiciach bolo vhodnym sposobom regulované,
napriklad pomocou podpier, vystuh, ukotvenia, vyrovnavania a predpatia,

na mieste, na ktorom dochadza ku kondenzacii vnutri potrubia na plyn, boli k
dispozicii prostriedky na vypustanie a odstranovanie usadenin z nizSie polozenych
Casti potrubia, aby sa zabranilo poSkodeniu vplyvom hydraulického razu alebo
korozie,

sa zohladnila mozZnost poskodenia vplyvom turbulencie a vzniku virov, pricom mozno
pouzit prislusné ustanovenia podla bodu 2.7,

sa uvazovalo s rizikom tnavy spésobenym vibraciami v potrubi,

v pripade, ak potrubie obsahuje tekutiny 1. skupiny, boli k dispozicii vhodné
prostriedky na odpojenie odberovych potrubi, ktorych velkost predstavuje velké riziko,

odberu musia byt zretelne a viditelne oznacené na stabilnej strane potrubia tidajom o
tekutine, ktora je v nom obsiahnuta,

poloha a trasa podzemného potrubia boli vyznacené v technickej dokumentacii a aby
sa zaistila bezpecna udrzba, kontrola alebo oprava.

OSOBITNE KVANTITATIVNE POZIADAVKY NA NIEKTORE TLAKOVE ZARIADENIA

Nasledujuce ustanovenia sa uplatnuja vzdy. St neoddelitelnou sucastou tejto prilohy

a doplnaju technické poziadavky podla bodov 1 aZ 6 na tlakové zariadenie, na ktoré sa
vztahuju. Ak sa tieto ustanovenia nepouziju vratane pripadov, ked materialy nie su
Specifikované a ked nie su pouzité normy, vyrobca musi preukazat, Ze boli vykonané
prislusné opatrenia na dosiahnutie rovnakej tirovne bezpecnosti.

Dovolené namahanie

Oznacenie

a)

b)

c)

R, medza klzu, ktora pri vypoctovej teplote oznacuje hodnotu

1. hornej medze klzu pre materialy s hornou a dolnou medzou klzu,
2. dohovorenej medze klzu 1,0 % pre austenitické ocele a nelegovany hlinik,
3. dohovorenej medze klzu 0,2 % v ostatnych pripadoch,

R, /20 0znacuje najnizsiu hodnotu medze pevnosti pri 20 °C,

R,/ 0znacuje medzu pevnosti pri vypoctovej teplote.

7.1.2 Celkové dovolené membranové napitie, najma pri statickom zatazeni a pri teplote mimo
oblasti vyrazného tecenia, nesmie prekrocit mensiu hodnotu podla pouzitého materialu,
ako su:
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28.
29.

7.2

7.3

7.4

7.5

a) 2/3 R,

ocele okrem jemnozrnovej ocele a Specialne tepelne spracovanej ocele,

a5/12 R, /20 Pre feritické ocele, normalizované (normalizované valcovanie)

b) pre austenitické ocele

1. 2/3 R, — ak je taznost vacsia ako 30 %, alebo

2. 5/6 Re/t al/3 Rm/t — ak je taznost vacsia ako 35 %,
c) 10/19 R,

d) 2/3 R, s pre hlinik,

a 1/3 R 5, pre nelegovanu alebo nizkolegovanu ocel na odliatky,

e) 2/3 R,

starnutia.

a 5/12 R, pre hlinikové zliatiny nepodliehajuce vytvrdzovaniu pocas

Sucinitel spoja

Pri zvarovych spojoch sucinitel zvarového spoja nesmie prekrocit hodnotu

a) 1,00 pri tlakovom zariadeni, na ktorom sa vykonali destruktivne a nedesStruktivne
skusky, ktoré potvrdzuju, Ze cela skupina zvarov je bez zavaznych chyb,

b) 0,85 pri tlakovom zariadeni, na ktorom sa vykonali nahodné nedestruktivne skusky,

¢) 0,70 pri tlakovom zariadeni, na ktorom sa vykonala len vizualna kontrola.
Ak je to potrebné, musi sa zohladnit aj druh namahania a mechanické a technologické
vlastnosti spoja.

Zariadenie na obmedzenie tlaku, hlavne pri tlakovych nadobach

Kratkodobé zvySenie tlaku podla bodu 2.11.2 nesmie presiahnut 10 % hodnoty
najvyssieho dovoleného tlaku.

Hydraulicky skuisobny tlak
Hydraulicky skuSobny tlak podla bodu 3.2.2 pri tlakovom zariadeni nesmie byt mensi
ako vyssia hodnota

a) tlaku, ktory zodpoveda najvacsiemu zatazeniu, ktorému moze byt tlakové zariadenie
vystavené pocas prevadzky po zohladneni najvysSieho dovoleného tlaku a najvyssej
dovolenej teploty, vynasobeného sucinitelom 1,25, alebo

b) najvyssieho dovoleného tlaku vynasobeného sucinitelom 1,43.

Vlastnosti materialov

Ak sa nepozaduju iné hodnoty podla inych kritérii, s ktorymi sa musi uvazovat,
povazuje sa ocel za dostato¢ne taznu, aby vyhovovala poZziadavkam podla bodu 4.1 pism.
a), ak pri skuske tahom vykonanej normalizovanym spdsobom nie je taznost po
pretrhnuti mensia ako 14 % a narazova praca pri skuske vrubovej huZevnatosti s
vrubom tvaru V merana na skusobnej vzorke podla ISO normy nie je menSia ako 27 J

V prilohe ¢. 2 bode 3. pism. a) sa slovo ,pretlaku” nahradza slovom ,tlaku®.

Priloha ¢. 3 znie:

sPriloha ¢. 3 k nariadeniu vlady ¢. 576/2002 Z. z.

POSTUPY POSUDZOVANIA ZHODY
Postupy posudzovania zhody pre tlakové zariadenie podla tejto prilohy platia rovnako aj pre
zostavu.

1.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. a) ZAKONA NA ZAKLADE
VNUTORNEJ KONTROLY VYROBY (MODUL A)
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1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

2.2

2.3

2.4

3.1

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje, ze
tlakové zariadenie splia poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
pisomné vyhlasenie o zhode.

Technicka dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s
poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, technicka
dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového zariadenia.
Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis
nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6, ktoré st pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastocne, a
opis rieseni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli
pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,
f) spravy o skuskach.

Vyrobca musi prijat opatrenia potrebné pre vyrobny proces, aby zabezpecil, Ze vyrabané
tlakové zariadenie je v zhode s technickou dokumentaciou podla bodu 1.2 a s
poziadavkami tohto nariadenia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec spolu s technickou dokumentaciou uschovava aj
kopie certifikatov o skiiske typu a ich dodatkov po dobu desiatich rokov odo dna vyroby
posledného tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho
splnomocnenec, povinnost uschovavat technicki dokumentaciu prechadza na osobu,
ktora zariadenie uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. a) ZAKONA NA ZAKLADE
VNUTORNEJ KONTROLY VYROBY S KONTROLOU ZAVERECNEHO POSUDZOVANIA
(MODUL Al)

Ide o postup, pri ktorom vyrobca plni poziadavky postupu posudzovania zhody podla §
12 ods. 3 pism. a) zakona (modul Al) a musi vykonavat zaverecné posudenie.
Autorizovana osoba, ktora si vyberie vyrobca, kontroluje vykonavanie zaverecného
posudenia neplanovanymi kontrolami.

Autorizovana osoba musi pocas neplanovanych kontrol
a) zistit, ¢i vyrobca skutocne vykonava zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2,

b) odoberat vzorky tlakového zariadenia z miesta vyroby alebo skladovania, aby vykonala
kontrolu, urcit pocet tlakovych zariadeni vo vzorke a stanovit, ¢i je potrebné vykonat
uplné alebo len Ciastocné zaverecné posudenie vzoriek tlakového zariadenia.

Autorizovana osoba prijme prislusné opatrenia, ak jedno alebo viac tlakovych zariadeni
nie je v zhode s tymto nariadenim.

Vyrobca musi pripevnit na kazdé tlakové zariadenie identifikacny kod zodpovedne;j
autorizovanej osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. b) ZAKONA NA ZAKLADE
SKUSKY TYPU (MODUL B)

Ide o postup, pri ktorom sa autorizovana osoba zarucuje a potvrdzuje, Ze reprezentativna
vzorka tlakového zariadenia splfa poziadavky tohto nariadenia.
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3.2

3.3

3.4

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi podat Ziadost o vykonanie skusky typu jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat

a) meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocnenca, ak zZiadost podava
splnomocnenec,

b) pisomné vyhlasenie, Ze Ziadost nebola podana inej autorizovanej osobe,

c) technickti dokumentaciu v rozsahu podla bodu 3.3.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi poskytnut autorizovanej osobe vzorku typu
tlakového zariadenia, ktoré planuje vyrabat (dalej len “typ.).

Autorizovana osoba, ak to vyZzaduje posudenie, moze poziadat o dalsie vzorky typu. Typ
moze obsahovat viac verzii tlakového zariadenia za predpokladu, Ze rozdiely medzi
jednotlivymi verziami neovplyvnuju troven bezpecnosti.

Technicka dokumentacia musi umoznit postdenie zhody tlakového zariadenia s
poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, technicka
dokumentacia musi zahiniat etapu navrhu, vyroby a prevadzky zariadenia. Technicka
dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

¢) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis
nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6, ktoré st pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iasto¢ne, a
opis rieseni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli
pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skuisok a pod.,
f) plan kontrol a skusok,
g) informacie o skuskach, ktoré budu vykonavané pocas vyroby,

h) informacie o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a
3.1.3.

Autorizovana osoba musi

a) posudit technicku dokumentaciu a overit, ¢i typ je vyrobeny v zhode s technickou
dokumentaciou, a oznacit casti navrhnuté v zhode s prislusSnymi ustanoveniami
noriem, ktoré su uvedené v § 6, ako aj Casti navrhnuté bez pouzitia prislusnych
ustanoveni tychto noriem. Najma musi

1. posudit technicku dokumentaciu s ohladom na navrh a vyrobny postup,

2. posudit pouzité materidly, ak nie su v zhode s prislusSnymi normami alebo s
europskym schvalenim pre materialy urcené pre tlakové zariadenie, a skontrolovat
certifikaty vydané vyrobcom materialov podla prilohy ¢. 1 bodu 4.3,

3. overit, ¢i boli schvalené pracovné postupy pre nerozoberatelné spoje casti
tlakového zariadenia podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2, alebo ich schvalit,

4. overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje casti tlakového
zariadenia a ktori vykonavaju nedeStruktivne skusky, su kvalifikovani alebo
schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i rieSenia
prijaté vyrobcom splnaju technické poziadavky tohto nariadenia, ak neboli pouzité
normy uvedené v § 6,
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3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

4.1

4.2

4.3

¢) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i v pripade,
ak vyrobca pouzil prislusné normy, boli tieto normy skuto¢ne uplatnené,

d) dohodnut s vyrobcom alebo s jeho splnomocnencom miesto, na ktorom sa vykonaju
prislusné prehliadky a skusky.

Ak typ vyhovuje ustanoveniam tohto nariadenia, autorizovana osoba vyda vyrobcovi
alebo jeho splnomocnencovi certifikat typu tlakového zariadenia (dalej len “certifikat
typu,,). Certifikat typu musi obsahovat meno a adresu vyrobcu, zavery skusok a potrebné
udaje na identifikdciu schvaleného typu. Zoznam prislusnych c¢asti technickej
dokumentacie musi byt sucasfou prilohy certifikatu typu, ktorého képia je uloZzena u
autorizovanej osoby. Certifikat typu plati desat rokov a jeho platnost mozno predizit. Ak
autorizovana osoba odmietne vydat vyrobcovi alebo jeho splnomocnencovi certifikat
typu, musi uviest podrobné doévody tohto odmietnutia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, u ktorej je
uloZzena technicka dokumentacia a ktora vydala certifikat typu, o vSetkych zmenach
vykonanych na schvalenom type. Tieto zmeny podliehaji dodato¢nému schvaleniu, ak
mozu ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo so stanovenymi podmienkami
na pouzivanie tlakového zariadenia. Dodatoéné schvalenie musi byt vykonané formou
dodatku k certifikatu typu.

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat typu, informuje o tom ostatné
autorizované osoby a o zrusSeni certifikatu typu informuje organ, ktory ju autorizoval. Ak
to vyzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o
tom aj prislusné zahrani¢né osoby.

Ostatné autorizované osoby moézu na zaklade Ziadosti dostat képiu vydaného certifikatu
typu a ich dodatkov. Prilohy k certifikatom typu musia byt k dispozicii ostatnym
autorizovanym osobam.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uschovava spolu s technickou dokumentaciou aj
kopie certifikatov o skuske typu a ich dodatkov po dobu desiatich rokov odo dna vyroby
posledného tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho
splnomocnenec, povinnost uschovavat technicki dokumentaciu prechadza na osobu,
ktora zariadenie uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. b) ZAKONA NA ZAKLADE
POSUDENIA NAVRHU (MODUL B1)

Ide o ¢ast postupu, pri ktorom sa autorizovana osoba zarucuje a vyhlasuje, Ze technicka
dokumentacia tlakového zariadenia splna poziadavky tohto nariadenia.

Tento postup posudzovania zhody sa nemoéze uplatnit, ak sa pouzila experimentalna
metoda navrhovania podla prilohy ¢. 1 bodu 2.2.4.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi podat ziadost o posudenie skuiisky typu jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat

a) meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocnenca, ak ziadost podava
splnomocnenec,

b) pisomné vyhlasenie o tom, ze ziadost nebola podana inej autorizovanej osobe,

c) technickti dokumentaciu v rozsahu podla bodu 4.3.
Sucastou ziadosti moéze byl viacero verzii tlakového zariadenia za predpokladu, ze
rozdiely medzi jednotlivymi verziami neovplyviiujua troven bezpecnosti.

Technicka dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s
poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, technicka
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4.4

4.5

4.6

dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového zariadenia.
Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis
nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6 ods. 2, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo
Ciastocne, a opis rieseni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto
nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6 ods. 2,

e) potrebné udaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najma ak neboli v plnom rozsahu
pouzité normy uvedené v § 6 ods. 2. V tychto udajoch maju byt zahrnuté vysledky
skusok vykonanych v laboratoériach vyrobcu alebo v inych laboratériach podla vyberu
vyrobcu,

f) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,

g) informacie o kvalifikacii alebo schvaleni zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2
a3.1.38.

Autorizovana osoba musi

a) posudit technicku dokumentaciu a oznacit ¢asti navrhnuté v zhode s prislusnymi
ustanoveniami harmonizovanych noriem, ktoré st uvedené v § 6, ako aj casti
navrhnuté bez pouzitia prislusnych ustanoveni tychto noriem. Najma musi

1. posudit pouzité materidly, ak nie su v zhode s prisluSnymi normami alebo s
europskym schvalenim pre materialy pre tlakové zariadenie,

2. overit, ¢i boli schvalené pracovné postupy pre nerozoberatelné spoje casti
tlakového zariadenia podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2, alebo ich schvalit,

3. overit, Ci zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje casti tlakového
zariadenia a ktori vykonavaju nedesStruktivne skusky, su kvalifikovani alebo
schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i rieSenia
prijaté vyrobcom splfaju technické poziadavky tohto nariadenia, ak neboli pouzité
normy uvedené v § 6,

c) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i v pripade,
ak vyrobca pouzil prislusné normy, boli tieto normy skuto¢ne uplatnené.

Ak navrh vyhovuje ustanoveniam tohto nariadenia, autorizovana osoba vyda certifikat o
skuske navrhu. Certifikat o skuske navrhu musi obsahovat meno a adresu ziadatela,
zavery skusok, podmienky jeho platnosti a potrebné tidaje na identifikaciu schvaleného
navrhu. Zoznam prislusnych casti technickej dokumentacie musi byt sucasfou prilohy
certifikatu o skuske navrhu, ktorého képia je uloZzena u autorizovanej osoby. Ak
autorizovana osoba odmietne vydat vyrobcovi alebo jeho splnomocnencovi certifikat o
skuske navrhu, musi uviest podrobné dovody tohto odmietnutia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, u ktorej je
ulozena technicka dokumentacia a ktora vydala certifikat o skuske navrhu, o vSetkych
zmenach vykonanych v certifikovanej technickej dokumentacii. Ak tieto zmeny moézZu
ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo so stanovenymi podmienkami na
pouzivanie tlakového zariadenia, podliehaji dodatocnému schvaleniu. Dodatoc¢né
schvalenie musi byt vykonané formou dodatku k certifikaitu o zhode s technickou
dokumentaciou.



329/2003 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 19

4.7

4.8

4.9

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

6.1

6.2

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat o skuske navrhu, informuje o tom
ostatné autorizované osoby a o zruseni certifikatu informuje organ, ktory ju autorizoval.
Ak to vyzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje
o tom aj zahrani¢né osoby.

Ostatné autorizované osoby moézu na zaklade ziadosti obdrzat informacie o vydanych
certifikatoch o skuske navrhu a ich dodatkoch a o zruSeni vydanych certifikatov o
skuiske navrhu a ich dodatkov.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uschovava spolu s technickou dokumentaciou aj
kopie certifikatov o skuske navrhu a ich dodatkov pocas desiatich rokov odo dna vyroby
posledného tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho
splnomocnenec, povinnost uschovavat technickiit dokumentaciu prechadza na osobu,
ktora zariadenie uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. ¢) ZAKONA NA ZAKLADE
ZHODY S TYPOM (MODUL C1)

Ide o c¢ast postupu, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a
vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu a spina
poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit
oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode.

Vyrobca musi prijat vSetky opatrenia potrebné na vyrobny proces, aby zabezpecil, Ze
vyrabané tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu a s
poziadavkami tohto nariadenia.

Autorizovana osoba, ktoru si vyberie vyrobca, kontroluje vykonavanie zaverecného
posudenia neplanovanymi kontrolami.
Autorizovana osoba musi pocas neplanovanych kontrol

a) zistit, ¢i vyrobca skutoéne vykonava zavereéné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2,

b) odoberat vzorky tlakového zariadenia z miesta vyroby alebo skladovania, aby vykonala
kontrolu, urcit pocet tlakovych zariadeni vo vzorke a urcit, ¢i je potrebné vykonat
uplné alebo len ciastocéné zaverecné posudenie vzoriek tlakového zariadenia.

Autorizovana osoba prijme prislusné opatrenia, ak jedno alebo viac tlakovych zariadeni

nie je v zhode.

Vyrobca musi pripevnit na kazdé tlakové zariadenie identifikaény kod zodpovedne;j
autorizovanej osoby.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uschovava spolu s technickou dokumentaciou aj
kopie vyhlaseni o zhode a ich dodatkov pocas desiatich rokov odo dna vyroby posledného
tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho splnomocnenec,
povinnost uschovavat technickii dokumentaciu prechadza na osobu, ktora zariadenie
uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. d) ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBY (MODUL D)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti uvedené v bode 6.2 zarucuje a
vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu alebo v
certifikate o skuske navrhu a splfia poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikacny kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 6.4.

Vyrobca musi uplatnovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na vyrobu, zaverecnu
kontrolu a skiiSanie podla bodu 6.3 a podlieha dohladu podla bodu 6.4.
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6.3 Systém zabezpecovania kvality

6.3.1 Vyrobca musi podat ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat

a) vSetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajucu sa systému zabezpecovania kvality,

¢) technicka dokumentaciu schvaleného typu a képiu certifikatu typu alebo képiu
certifikatu o skiiske navrhu.

6.3.2 Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecit zhodu tlakového zariadenia s typom
opisanym v certifikate typu alebo v certifikate o skiiSke navrhu a s poziadavkami tohto
nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania
kvality, uplatnované vyrobcom sa musia systematicky a riadne zdokumentovat formou
pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania
kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality
a zaznamov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej struktury, povinnosti a pravomoci
vedenia tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych
opatreni, ktoré sa pouziju, najma vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje casti
tlakového zariadenia podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

¢) prehliadok a skusSok, ktoré sa budu vykonavat pred zacatim vyroby, poc¢as vyroby a
po ukonceni vyroby, a periodicitu ich vykonavania,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekcéné spravy, vysledky skusok, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najmé tych, ktori vyhotovuju
nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy
¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3,

e) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozadovanej kvality a ucinného fungovania
systému zabezpecovania kvality.

6.3.3 Autorizovana osoba musi posudif systém zabezpe&ovania kvality a rozhodnuf, & splna
poziadavky uvedené v bode 6.3.2, pricom sa predpoklada, Ze prvky systému
zabezpecovania kvality, ktoré su v zhode s prislusnymi harmonizovanymi normami,
splnaju poziadavky uvedené v bode 6.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmene;j
jeden clen so skusenostami z posudzovania prisluSnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Sucasfou posudenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odoévodnenie, musi
autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

6.3.4 Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajuce zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol
schvaleny, a zabezpeéovaf, aby splnal véetky podmienky a bol téinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanii osobu, ktora
schvalila systém zabezpecovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.
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6.4

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania
kvality a rozhodnut, ¢i zmeny systému zabezpecovania kvality buda aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 6.3.2 alebo ich treba opatovne posudit.

Vysledok posuidenia a oddévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

Dohlad autorizovanou osobou

6.4.1 Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného

systému zabezpecovania kvality.

6.4.2 Na ucely kontroly vyrobca musi autorizovanej osobe umoznit vstup do vyrobnych,

kontrolnych, skuSobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnut vsetky
potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite, napriklad inSpek¢né spravy, uidaje o skuskach, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii zamestnancov.

6.4.3 Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca

dodrziava a pouziva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné postuidenie vykonalo
kazdé tri roky.

6.4.4 Autorizovana osoba moéze u vyrobcu uskuto¢nit neohlasené kontroly. Potreba a

6.5

6.6

7.1

periodicita neohlasenych kontrol je uréena v sulade so systémom kontrol pouzivanym
autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa
pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas neohlasenych kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo

nechat vykonat skusky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku kontroly; ak sa vykonali
skuisky, aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna
zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového
zariadenia uschovavat pre potreby organov dohladu

a) dokumentaciu podla bodu 6.3.1,
b) zmeny uvedené v bode 6.3.4,
c) rozhodnutia a spravy podla bodov 6.3.3, 6.3.4, 6.4.3 a 6.4.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. d) ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBY (MODUL D1)

Ide o cast postupu, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti uvedené v bode 7.3 zarucuje
a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
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7.2

7.3

7.4
7.4.1

7.4.2

pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikaény kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 7.5.

Vyrobca musi vypracovat technicka dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu
tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na postidenie
zhody, technicka dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby a prevadzky
tlakového zariadenia. Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na
vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iasto¢ne, a opis
rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak sa
nepouzili normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,
f) spravy o vykonanych skuskach.

Vyrobca musi uplatiiovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na vyrobu, zaverecnu
kontrolu a skuisky podla bodu 7.4 a podlieha dohladu podla bodu 7.5.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat ziadost o postidenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat

a) vsSetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajucu sa systému zabezpecovania kvality.

Systém zabezpeCovania kvality musi zabezpecovat zhodu tlakového zariadenia s
poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania
kvality, uplatfiované vyrobcom musia byt systematicky a riadne dokumentované formou
pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania
kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruc¢iek kvality
a zaznamov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej sStruktury, povinnosti a pravomoci
vedenia tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych
opatreni, ktoré sa pouziju, najma vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje casti
podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

c) prehliadok a skusSok, ktoré sa budu vykonavat pred zacatim vyroby, pocas vyroby a
po skonceni vyroby, a periodicitu ich vykonavania,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpek¢éné spravy, udaje o skuskach, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori vyhotovuju
nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy
¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3,

e) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozadovanej kvality a ucinného fungovania
systému zabezpecovania kvality.
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7.4.3 Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢ splna
poziadavky uvedené v bode 7.4.2, pricom sa predpoklada, Ze prvky systému
zabezpecovania kvality, ktoré st v zhode s prislusnymi normami, splfiaju poziadavky
podla bodu 7.4.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej
jeden clen so skusenostami z posudzovania prisluSnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Sucasfou posuidenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odoévodnenie, musi
autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

7.4.4 Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajuce zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol
schvaleny, a zabezpeéovaf, aby splnal véetky podmienky a bol téinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanii osobu, ktora
schvalila systém zabezpecovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania
kvality a rozhodnut, ¢i tieto zmeny systému zabezpecovania kvality budu aj nadalej v
zhode s poziadavkami podla bodu 7.4.2 alebo ich treba opatovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

7.5 Dohlad autorizovanou osobou

7.5.1 Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

7.5.2 Na ucely kontroly vyrobca musi autorizovanej osobe umoznit vstup do vyrobnych,
kontrolnych, skusobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnuf vsetky
potrebné informacie, najméa

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekcéné spravy, iidaje o skuskach, udaje o kalibracii a
spravy o kvalifikacii zamestnancov.

7.5.3 Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca
dodrziava a pouziva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné posudenie vykonalo
kazdé tri roky.

7.5.4 Autorizovanad osoba moéze u vyrobcu uskuto¢nit neohlasené kontroly. Potreba a
periodicita neohlasenych kontrol je urcena v sulade so systémom kontrol pouzivanym
autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

¢) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas tychto kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat
vykonat skusky na overenie spravnej funkcie systému zabezpeCovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku neohlasenej kontroly; ak
sa vykonali skusky, aj vysledky skusok.
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7.6

7.7

8.1

8.2

8.3
8.3.1

8.3.2

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna
zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového
zariadenia uschovavat pre potreby organov dohladu

a) technickti dokumentaciu podla bodu 7.2,

b) dokumentaciu podla bodu 7.4.1,

¢) zmeny uvedené v bode 7.4.4,

d) rozhodnutia a spravy podla bodov 7.4.3, 7.4.4, 7.5.3 a 7.5.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. €) ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBKOV (MODUL E)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 8.2 zarucuje a
vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu a spina
poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit
oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode. Pri
oznaceni CE je umiestneny aj identifikacny kod autorizovanej osoby zodpovednej za
dohlad podla bodu 8.4.

Vyrobca musi uplatnovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na zaverecnu
kontrolu a skusky tlakového zariadenia podla bodu 8.3 a podlieha dohladu podla bodu
8.4.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat

a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajucu sa systému zabezpecovania kvality,
¢) technicku dokumentaciu schvaleného typu a koépiu certifikatu typu.

V ramci systému zabezpecovania kvality sa kazdé tlakové zariadenie musi podrobit
prehliadke a prislusnym skusSkam podla prislusnych noriem uvedenych v § 6 alebo
rovnocennym skuskam. Vykonat sa musi najma zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1
bodu 3.2, aby sa zabezpecila zhoda tlakového zariadenia s poziadavkami tohto
nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania
kvality, uplatinované vyrobcom sa musia systematicky a riadne zdokumentovat formou
pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania
kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality
a dokladov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej struktury, povinnosti a pravomoci
vedenia tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) prehliadok a skusSok, ktoré sa budu vykonavat po skonceni vyroby,
¢) prostriedkov na kontrolu ué¢inného fungovania systému zabezpecovania kvality,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpek¢éné spravy, uidaje o skuskach, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori vyhotovuju



329/2003 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 25

nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy
¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

8.3.3 Autorizovana osoba musi posudif systém zabezpecovania kvality a rozhodnuf, & splna
poziadavky podla bodu 8.3.2, pricom sa predpoklada, Ze prvky systému zabezpecovania
kvality, ktoré st v zhode s prislusnymi normami, splfiaji poziadavky podla bodu 8.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmene;j
jeden clen so skusenostami z posudzovania prisluSnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Sucasfou posudenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odovodnenie, musi
autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.
8.3.4 Vyrobca musi plnitf povinnosti vyplyvajuce zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol

schvaleny, a zabezpecovaf, aby splnal véetky podmienky a bol u¢inny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanii osobu, ktora
schvalila systém zabezpecovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania
kvality a rozhodnut, ¢i zmeny systému zabezpecovania kvality buda aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 8.3.2 alebo ich treba opatovne posudit.
Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.
8.4 Dohlad autorizovanou osobou

8.4.1 Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajice zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

8.4.2 Na ucely kontroly vyrobca musi autorizovanej osobe umoznit vstup do vyrobnych,
kontrolnych, skusSobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnuf vsetky
potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,
b) technicku dokumentaciu,

c) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekcné spravy, uidaje o skuskach, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii zamestnancov.

8.4.3 Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca
dodrziava a pouziva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné posudenie vykonalo
kazdé tri roky.

8.4.4 Autorizovana osoba moze u vyrobcu uskutocnit neohlasené kontroly. Potreba a
periodicita neohlasenych kontrol je stanovena v stilade so systémom kontrol pouzivanym
autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

¢) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa
pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.
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8.5

8.6

9.1

9.2

9.3

9.4
9.4.1

9.4.2

Pocas neohlasenych kontrol moze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo
dat vykonat skusky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku kontroly; ak sa vykonali
skusky, aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna
zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového
zariadenia uschovavat pre potreby organov dohladu

a) dokumentaciu podla bodu 8.3.1,
b) zmeny uvedené v bode 8.3.4,
c) rozhodnutia a spravy podla bodov 8.3.3, 8.3.4, 8.4.3 a 8.4.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. €) ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBKOV (MODUL E1)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 9.3 zarucuje a
vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikaény kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 9.5.

Vyrobca musi vypracovat technicki dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu
tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie
zhody, technicka dokumentacia musi zahfnat etapu navrhu, vyroby a prevadzky
tlakového zariadenia. Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

¢) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na
vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré sa pouzili v plnom rozsahu alebo c¢iastoc¢ne, a opis
rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia vlady, ak sa
nepouzili normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,
f) spravy o vykonanych skuskach.

Vyrobca musi uplatiiovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na zavereénu
kontrolu a skuisky tlakového zariadenia podla bodu 9.4 a podlieha dohladu podla bodu
9.5.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat

a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajiicu sa systému zabezpecovania kvality.

V ramci systému zabezpeCovania kvality sa kazdé tlakové zariadenie musi podrobit
prehliadke a prisluSnym skusSkam uvedenym v prislusnych normach podla § 6 alebo
rovnocennym skuskam. Hlavne sa musi vykonat zaverec¢né posudenie podla prilohy ¢. 1
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bodu 3.2, aby sa zabezpecila zhoda tlakového zariadenia s poziadavkami tohto
nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania
kvality, uplatnované vyrobcom musia byt systematicky a riadne zdokumentované formou
pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania
kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality
a zaznamov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizac¢nej Struktury, povinnosti a pravomoci
vedenia tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) schvalenych vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje casti podla prilohy ¢. 1
bodu 3.1.2,

c) prehliadok a skusSok, ktoré sa budul vykonavat po skonceni vyroby,
d) prostriedkov na kontrolu u¢inného fungovania systému zabezpecovania kvality,

e) zaznamov o kvalite, napriklad inSpek¢né spravy a udaje o skuskach, udaje o
kalibracii a spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori
vyhotovuju nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky
podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

9.4.3 Autorizovana osoba musi posudif systém zabezpeéovania kvality a rozhodnuf, & splna
poziadavky podla bodu 9.4.2, pricom sa predpoklada, Ze prvky systému zabezpecovania
kvality, ktoré su v zhode s prislusnymi normami, splfiaju poziadavky podla bodu 9.4.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej
jeden c¢len so skusenostami z posudzovania prisluSnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Sticastou posudenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odovodnenie, musi
autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.
9.4.4 Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajuce zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol

schvaleny, a zabezpeéovaf, aby splnal véetky podmienky a bol téinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanii osobu, ktora
schvalila systém zabezpecovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania
kvality a rozhodnut, ¢i zmeny systému zabezpecovania kvality buda aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 9.4.2 alebo ich treba opatovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

9.5 Dohlad autorizovanou osobou

9.5.1 Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

9.5.2 Na ucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do kontrolnych,
sktiSobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnut vSetky potrebné informacie,
najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) technicku dokumentaciu,
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c) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekcné spravy, udaje o skuskach, udaje o kalibracii a
spravy o kvalifikacii zamestnancov.

9.5.3 Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca
dodrziava a pouziva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné posudenie vykonalo
kazdé tri roky.

9.5.4 Autorizovana osoba médzZze u vyrobcu uskutocnit neohlasené kontroly. Potreba a
periodicita tychto kontrol je urcena v sulade so systémom kontrol pouzivanym
autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnovat

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas tychto kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat
vykonat skusSky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku neohlasenej kontroly; ak
sa vykonali skusky, aj vysledky skusok.

9.6 Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna
zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

9.7 Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového
zariadenia uschovavat pre potreby organov dohladu

a) technickti dokumentaciu podla bodu 9.2,

b) dokumentaciu podla bodu 9.4.1,

¢) zmeny uvedené v bode 9.4.4,

d) rozhodnutia a spravy podla bodov 9.4.3, 94.4, 95.3 a 95.4.

10. POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. f) ZAKONA NA ZAKLADE
OVEROVANIA VYROBKOV (MODUL F)

10.1 Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje, ze
tlakové zariadenie podliehajuce bodu 10.3 je v zhode s typom opisanym v certifikate typu
alebo v certifikate o skuske navrhu a splia poziadavky tohto nariadenia.

10.2 Vyrobca musi uplatnovat potrebné opatrenia vo vyrobnom procese, aby zabezpecil, Ze
tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu alebo v certifikate o
skuaske navrhu a s poziadavkami tohto nariadenia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové
zariadenie a vydat pisomné vyhlasenie o zhode.

10.3 Autorizovana osoba musi v sulade s bodom 10.4 vykonat prislusné prehliadky a
skusky, aby overila zhodu tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia.

10.4 Overovanie kazdého tlakového zariadenia prehliadkou a skuskou

10.4.1 Kazdé tlakové zariadenie sa musi podrobit skuske a musia sa vykonat potrebné
prehliadky a skusky uvedené v prislusSnych normach podla § 6 alebo rovnocenné
prehliadky a skuisky, aby sa overila zhoda s typom a s poziadavkami tohto nariadenia.
Autorizovana osoba musi
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a) overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje casti tlakového
zariadenia a ktori vykonavaju nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo
schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) overit certifikaty materialov vydané vyrobcom materialov podla bodu 4.3,

c) vykonat alebo nechat vykonat zavereénu kontrolu a tlakova skusku podla prilohy €.
1 bodu 3.2, pripadne vykonat prehliadku bezpecnostného prislusenstva.

10.4.2 Autorizovana osoba musi umiestnit alebo nechat umiestnit svoj identifika¢ny kéd na

kazdé tlakové zariadenie a podla vykonanych skuisok musi vydat certifikat o zhode.

10.4.3 Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi zabezpecit, aby certifikaty zhody vydané

11.

11.1

11.2

11.3

autorizovanou osobou boli na poziadanie k dispozicii.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. g) NA ZAKLADE
OVEROVANIA JEDNOTLIVYCH VYROBKOV (MODUL G)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca zarucuje a vyhlasuje, ze tlakové zariadenie, na
ktoré bol vydany certifikat podla bodu 11.2, splia poziadavky tohto nariadenia.
Vyrobca musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a vydat pisomné
vyhlasenie o zhode.

Vyrobca musi poziadat autorizovanu osobu podla vlastného vyberu o posudenie
tlakového zariadenia.
Ziadost musi obsahovat

a) meno a adresu vyrobcu a umiestnenie tlakového zariadenia,

b) pisomné vyhlasenie vyrobcu o tom, Ze rovnaku zZiadost nepodal inej autorizovanej
osobe,

c) technicku dokumentaciu.
Technicka dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s

poziadavkami tohto nariadenia.

Technicka dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového
zariadenia.
Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na
vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastocne, a opis
rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak sa
nepouzili normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,
f) spravy o vykonanych skuskach,

g) potrebné udaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najma ak sa v plnom rozsahu
nepouzili normy uvedené v § 6; tieto udaje musia zahfnat vysledky skusSok
vykonanych v laboratériach vyrobcu alebo v inych laboratériach podla vyberu
vyrobcu,

h

—

podrobnosti tykajuce sa schvalenia vyrobnych a skusobnych postupov a kvalifikacie
alebo schvalenia zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.
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11.4

11.5

11.6

12.

12.1

12.2

12.3

Autorizovana osoba musi posudit navrh a vyrobu kazdého tlakového zariadenia a pocas
vyroby musi vykonat potrebné skusky uvedené v prislusnych normach podla § 6 alebo
rovnocenné skuisky, aby zabezpecila zhodu s poziadavkami tohto nariadenia.
Autorizovana osoba musi

a) posudit technicku dokumentaciu z hladiska navrhu a vyrobnych postupov,

b) posudit pouzité materialy, ktoré nie su v zhode s prisluSnymi normami alebo s
eur6pskym schvalenim pre materialy, a skontrolovat certifikaty vydané vyrobcom
materialov podla prilohy ¢. 1 bodu 4.3,

c) schvalit vyrobné postupy pre nerozoberatelné spoje casti tlakového zariadenia podla
prilohy €. 1 bodu 3.1.2,

d) overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje casti tlakového
zariadenia a ktori vykonavaju nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo
schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

e) vykonat zaverecnu kontrolu podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2.1 a vykonat alebo dat
vykonat tlakova skusku podla prilohy ¢.1 bodu 3.2.2 a pripadne vyskusat
bezpecnostné prislusenstvo.

Autorizovana osoba musi umiestnit alebo nechat umiestnit svoj identifikaény koéd na
tlakové zariadenie a vydat certifikat o zhode podla vykonanych skuSok. Tento certifikat
o zhode musi byt uschovany pocas desiatich rokov.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi zabezpecit, aby vyhlasenie o zhode a certifikat
o zhode vydané autorizovanou osobou boli na poziadanie k dispozicii.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. h) ZAKONA NA ZAKLADE
KOMPLEXNEHO ZABEZPECENIA KVALITY (MODUL H)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 12.2 zarucuje a
vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie splfia poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikaény kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 12.4.

Vyrobca musi uplatnovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na navrh, vyrobu,
zaverecnu kontrolu a skusky podla bodu 12.3 a podlieha dohladu podla bodu 12.4.

Systém zabezpecovania kvality

12.3.1 Vyrobca musi podat ziadost o postuidenie svojho systému zabezpecovania kvality jedne;j

autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat

a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,

b) dokumentaciu tykajucu sa systému zabezpecovania kvality.

12.3.2 Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecovat zhodu tlakového zariadenia s

poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania
kvality, uplatnované vyrobcom sa musia systematicky a riadne zdokumentovat formou
pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania
kvality musi umoznovat jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek
kvality a dokladov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najmé primerany opis
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a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktiry, povinnosti a pravomoci
vedenia tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) technickych podmienok navrhu vratane noriem, ktoré sa pouziju; ak sa nepouziju
normy uvedené v § 6 v plnom rozsahu, treba uviest aj prostriedky, ktoré sa pouziju
na zabezpecenie technickych pozZiadaviek na tlakové zariadenie podla tohto
nariadenia,

c) postupov na riadenie a overovanie navrhu, procesov a systematickych opatreni,
ktoré sa pouziju pri navrhu tlakového zariadenia, najma so zretelom na materialy
podla prilohy ¢. 1 bodu 4,

d) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych
opatreni, ktoré sa pouziji, najma vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje
casti podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

e) prehliadok a skusok, ktoré sa budu vykonavat pred zacatim vyroby, pocas vyroby a
po skonceni vyroby a periodicitu ich vykonavania,

f) zaznamov o kvalite, napriklad inSpek¢éné spravy, udaje o skuskach, udaje o
kalibracii a spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori
vyhotovuju nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaji nedestruktivne skusky
podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3,

g) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozadovaného navrhu, pozadovanej kvality a
ucinného fungovania systému zabezpecovania kvality.

12.3.3 Autorizovana osoba musi posudif systém zabezpecovania kvality a rozhodnutf, ¢ splna
poziadavky podla bodu 12.3.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému
zabezpecovania kvality, ktoré su v zhode s prislusnymi normami, splfiaju poziadavky
podla bodu 12.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmene;j
jeden clen so skusenostami z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Sucastou posudenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odévodnenie, autorizovana
osoba musi oznamit vyrobcovi.

12.3.4 Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajiice zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol
schvaleny, a zabezpecovaf, aby splnal véetky podmienky a bol t¢inny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, ktora
schvalila systém zabezpecovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach
systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania
kvality a rozhodnuf, c¢i tieto zmeny systému zabezpecovania kvality budt aj nadalej v
zhode s poziadavkami podla bodu 12.3.2 alebo ich treba op&tovne posudit.

Vysledok posuidenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

12.4 Dohlad autorizovanou osobou

12.4.1 Ucelom dohladu je zabezpecéif, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

12.4.2 Na tucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do vyrobnych,
kontrolnych, skusobnych a skladovacich priestorov a do priestorov, kde sa navrhuje
tlakové zariadenie, a musi mu poskytnut vSetky potrebné informacie, najma
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a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite tykajiice sa navrhu tlakového zariadenia, napriklad vysledky
analyz, vypoctov, skusok a pod.,

c) zaznamy o kvalite tykajuce sa vyroby tlakového zariadenia, napriklad inspekcéné
spravy, udaje o skuiskach, tidaje o kalibracii a spravy o kvalifikacii zamestnancov.

12.4.3 Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presved¢ila, ¢i vyrobca

dodrziava a pouZiva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné posudenie vykonalo
kazdé tri roky.

12.4.4 Autorizovana osoba moéze u vyrobcu uskutocnift neohlasené kontroly. Potreba a

12.5

12.6

13.

13.1

periodicita neohlasenych kontrol je stanovena v sulade so systémom kontrol
pouzivanym autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak
sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Poc¢as neohlasenych kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo
dat vykonat skuiSky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku kontroly; ak sa
vykonali skusky, aj vysledky skusSok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna
zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového
zariadenia uchovavat pre potreby organov dohladu

a) dokumentaciu podla bodu 12.3.1,
b) zmeny uvedené v bode 12.3.4,
c) rozhodnutia a spravy podla bodov 12.3.3, 12.3.4, 12.4.3 a 12.4.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. h) ZAKONA NA ZAKLADE
KOMPLEXNEHO ZABEZPECENIA KVALITY S POSUDENIM NAVRHU A KONTROLOU
PRI ZAVERECNOM POSUDZOVANI (MODUL H1)

Ide o postup, pri ktorom sa uplatnuju poziadavky modulu H

a) vyrobca musi podat ziadost o posudenie navrhu jednej autorizovanej osobe podla
vlastného vyberu,

b) ziadost musi obsahovat aj technickii dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit
zhodu tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia, a vysvetlenie navrhu
vyroby a prevadzky tlakového zariadenia, ktoré musi obsahovat

1. zakladné technické Specifikacie navrhu vratane noriem, ktoré sa pouzili,

2. potrebné udaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najma vtedy, ak sa v plnom
rozsahu nepouzili normy uvedené v § 6; tieto tidaje musia zahfnat vysledky
skusok vykonanych v laboratériach vyrobcu alebo v inych laboratériach podla
volby vyrobcu,
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c) autorizovana osoba musi posudif Ziadost a technickui dokumentaciu, & splhaju

poziadavky tohto nariadenia a vydat certifikat o skuske navrhu; certifikat o skuiske
navrhu musi obsahovat vysledky posudenia, podmienky platnosti, idaje potrebné na
identifikaciu schvalenej technickej dokumentacie, a ak je to potrebné, aj opis funkcie
tlakového zariadenia alebo tlakového prislusenstva a bezpecnostného prislusenstva,

d) vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanii osobu, ktora

vydala certifikdit o zhode s technickou dokumentaciou, o vSetkych zmenach
vykonanych v certifikovanej technickej dokumentacii; zmeny v certifikovanej
technickej dokumentacii podliehaju dodatoénému schvaleniu v pripade, ak mézu
ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo s ustanovenymi podmienkami na
pouzivanie tlakového zariadenia; toto dodatoéné schvalenie musi byt vydané formou
dodatku k certifikatu o skuske navrhu.

Zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2 musi podliehat zvySenému dohladu
autorizovanou osobou formou neohlasenych kontrol. Poc¢as tychto kontrol autorizovana
osoba musi vykonavat skusky na tlakovom zariadeni.

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat o skuske navrhu, informuje o tom ostatné
autorizované osoby a o zruSeni certifikatu o skuSke navrhu informuje organ, ktory ju
autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana,
informuje o tom aj zahrani¢né osoby.“.

30. V prilohe ¢. 5 pism. f) sa slova ,,0 zhode s konstrukénou dokumentaciou“ nahradzaju slovami
»,0 skuske navrhu®.

ClL 11

Toto nariadenie nadobuda tc¢innost 1. septembra 2003.

Mikulas Dzurinda v. r.
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