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NARIADENIE VLADY
Slovenskej republiky
z 20. augusta 2003,

ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach na
bezsvové ocelové plynové tlakové flase

Vlada Slovenskej republiky podla § 2 ods. 1 pism. h) zakona ¢. 19/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovuju podmienky vydavania aproximacénych nariadeni vlady Slovenskej republiky nariaduje:
§1

(1) Tymto nariadenim sa transponuje do pravneho poriadku Slovenskej republiky smernica
Europskych spolocenstiev uvedena v prilohe ¢. 1.

(2) Toto nariadenie sa vztahuje na bezsvové ocelové tlakové flase vyrobené z jedného kusa s
objemom od 0,5 1 do 150 I vratane, schopné opakovaného plnenia a dopravy, urcené na stlacené,
skvapalnené alebo rozpustené plyny (dalej len ,tlakova flasa®).

(3) Toto nariadenie sa nevztahuje na tlakové flase vyrobené z austenitickej ocele alebo tlakové
flase, do ktorych je pridavany kov pri zatavovani dna.

(4) Toto nariadenie sa vztahuje na tlakové flase bez ohladu na pocet hrdiel.

§2
Na tucely tohto nariadenia sa tlakovou flaSou EHS typu rozumie akakolvek tlakova flasa
navrhnuta a vyrobena takym spdsobom, Ze spliia poziadavky tohto nariadenia a osobitnych
predpisov.})

§3

Uvedenie na trh alebo uvedenie do prevadzky tlakovej flase EHS typu nesmie byt odmietnuté,
zakazané alebo obmedzené z dovodu vztahujuceho sa na jej konstrukciu alebo inspekciu podla
tohto nariadenia alebo podla osobitnych predpisov.!)

§4
(1) Vsetky tlakové flase EHS typu podliehaju EHS schvaleniu typu.

(2) Vsetky tlakové flase EHS typu podliehaja EHS overeniu s vynimkou tlakovych flias§ s
hydraulickym skuSobnym pretlakom do 120 barov vratane a s objemom do 1 1 vratane.
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§5

(1) Ak je to vzhladom na technicky pokrok nevyhnutné, mozno sa v sulade s postupom podla
osobitného predpisu!) odchylit od ustanoveni prilohy ¢. 2 bodov 2.1.3, 2.1.4, 2.3, 3.1.1.1, 3.4, 3.5,
3.6, 3.7, 4,5 a6 apriloh ¢. 3 az 5.

(2) Postup ustanoveny osobitnym predpisom!) sa vztahuje aj na prilohu ¢. 2 bod 2.2.

§6

Technické predpisy? prijaté v oblasti tohto nariadenia podliehaju informac¢nej povinnosti podla
osobitnych predpisov.s)

§7

Toto nariadenie nadobuda uc¢innost 1. oktébra 2003.

Mikulas Dzurinda v. r.
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Priloha ¢. 1
k nariadeniu vlady €. 377/2003 Z. z.

Zoznam transponovanych smernic
Tymto nariadenim sa transponuje smernica:

1. Smernica Rady ¢. 84/525/EHS zo 17. septembra 1984 o priblizeni pravnych predpisov
¢lenskych statov tykajucich sa bezsvovych ocelovych plynovych flias (Uradny vestnik Eurépske;j
unie, Ciastka 300, vydany 19.11.1984, strana 1).

2. Preklad tejto smernice je v Centralnej prekladatelskej jednotke Instittit pre aproximaciu prava
Uradu vlady Slovenskej republiky.
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Priloha ¢. 2
k nariadeniu vlady €. 377/2003 Z. z.

1. Definicia pojmov pouzitych v tejto prilohe a ich symboly

1.1 Medza klzu
Na tuicely tohto nariadenia sa pri vypocte casti vystavenych pretlaku pouziju tieto hodnoty
medze Kklzu:
— ak ocel nevykazuje dolnu a horntu hodnotu medze klzu, uvazuje sa zmluvna medza klzu

- Rp 0,2’

— ak ocel vykazuje dolnu a hornu hodnotu medze klzu, uvazuje sa hodnota
- ReL’

- R, ; x 0,92 alebo

- l% 0,2

1.2 Pretlak pri roztrhnuti

Na ucely tohto nariadenia sa pretlakom pri roztrhnuti rozumie tlak pri dosiahnuti
plastickej nestability, t. j. najvyssi pretlak dosiahnuty pri tlakovej skiiske na roztrhnutie.

1.3 Symboly
Symboly pouzité v tejto prilohe maju tento vyznam:

P, = hydraulicky skusobny pretlak, v baroch,
P_= pretlak pri roztrhnuti flaSe namerany pri tlakovej skuske na roztrhnutie, v baroch,
P = vypocitany najmensi teoreticky pretlak pri roztrhnuti, v baroch,

R, = hodnota medze klzu uvazovana podla bodu 1.1 na urcenie hodnoty R pouzita pri

vypocte Casti vystavenych pretlaku, v N/mma2,

R, = najmensia hodnota dolnej medze klzu zarucena vyrobcom flias, v N/mm?,

R, = najmensia hodnota hornej medze klzu zarucena vyrobcom flias, v N/mm?,

R 2= zmluvna medza klzu pri 0,2 % zarucena vyrobcom flias, v N/mma2,

Zmluvna medza klzu je hodnota napétia, pri ktorom trvala deformacia dosiahne 0,2 %
povodnej meranej dizky skiiSobne;j tyce.

R = najmensia hodnota pevnosti v tahu zarucena vyrobcom flias, v N/mm?,
a = vypocitana najmensia hrubka steny valcového plasta, v mm,

D = menovity vonkajsi priemer flase, v mm,

d = priemer tina na skasku ohybom, v mm,

R, = skutocna pevnost v tahu, v N/mm?.

1.4 Normaliza¢né zihanie

Termin normaliza¢né Zihanie pouzZivany v tomto nariadeni je definovany v slovenskej
technickej norme.
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1.5

2.1
2.1.1

Normalizaéné Zihanie moze byt nasledované popustanim pri rovnomernej teplote pod
najnizsim bodom premeny ocele (Acl).

Kalenie a popustanie

Termin kalenie a popustanie sa vztahuje na tepelné spracovanie, ktorému je podrobena
vyhotovena flasa a pocas ktorého je flaSe zohriata na rovnomernu teplotu nad hornym
bodom premeny ocele (Ac3). Flasa je potom ochladena rychlostou neprevysSujucou 80 %
rychlosti dosahovanej pri ochladzovani vo vode s teplotou 20 °C a potom popustana za

Tepelné spracovanie sa musi uskutocnit tak, aby nesposobilo na flasi trhliny. Flase sa
nesmu kalit vo vode, ktora neobsahuje prisady.

Technické poziadavky
Pouzité ocele

Ocel je definovana sposobom svojej vyroby, svojim chemickym zloZenim, tepelnym
spracovanim, ktorému je podrobena vyhotovena flasa, a jej mechanickymi vlastnostami.
Vyrobca je povinny poskytnut prislusné informacie podla uvedenych poziadaviek. Na
ucely EHS schvalenia typu sa akakolvek zmena v tychto informaciach povazuje za zmenu
druhu ocele.

a) Sposob vyroby

Sposob vyroby je definovany odkazom na pouzity postup (napr. siemens-martinska
pec, kyslikovy konvertor, elektricka pec) a na metédu upokojenia ocele.

b) Chemické zlozenie
Pri chemickom zloZeni musi byt najmenej uvedeny
- vo vsetkych pripadoch najvyssi obsah siry a fosforu,
- vo vSetkych pripadoch obsah uhlika, manganu a kremika,
— obsah niklu, chrému, molybdénu a vanadu, ak su tieto prvky umyselne pridané ako
zliatinové prisady.
Obsah uhlika, manganu, kremika a pripadne niklu, chrému, molybdénu a vanadu sa
udava s takou toleranciou, aby rozdiel medzi najva¢simi a najmensimi hodnotami pre
kazdu tavbu neprekrocil
— pri uhliku
— 0,06 %, ak najvacsi obsah je mensi ako 0,30 %,
- 0,07 %, ak najvacsi obsah je 0,30 % alebo viac,
— pri mangane a kremiku
- 0,30 %,
— pri chrome
- 0,30 %, ak najvacsi obsah je mensi ako 1,5 %,
- 0,50 %, ak najvacsi obsah je 1,5 % alebo viac,
— pri nikle
- 0,40 %,
— pri molybdéne:
- 0,15 %,
— pri vanade
- 0,10 %.

c) Tepelné spracovanie

Tepelné spracovanie je definované teplotou, ¢asom vydrze na teplote a druhom
chladiacej kvapaliny pouzivanej v kazdom Stadiu tepelného spracovania (normalizacné
zihanie, pripadne nasledné popustanie, alebo kalenie a popusStanie). Austenitizacna
teplota pred kalenim alebo normalizaénym Zihanim musi byt definovana s presnostou
35 <C.
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To isté plati pre popustaciu teplotu.
2.1.2 Podmienky, ktoré musia byt splnené

2.1.3

2.14

2.2
2.2.1

Ocel musi byt upokojena a odolna proti starnutiu. Cela vyhotovena flasa musi byt

podrobena tepelnému spracovaniu, ktoré moéze byt normalizacné Zihanie, pripadne
nasledované popustanim, alebo kalenie a popustanie. Obsahy siry a fosforu zistené vo
vzorke tavby nesmu byt vacsie ako 0,035 % a nesmu v sucte prekrocit 0,06 %. Obsahy
siry a fosforu zistené na vyrobku nesmu byt vacsie ako 0,04 % a v stucte nesmu prekrocit
0,07 %.
Ocel podla bodu 2.1.1 nesmie vyrobca pouzit, ak nie je ¢lenskym Statom povolena na
vyrobu bezsvovych flias. Kazdy clensky Stat poskytne ostatnym c¢lenskym Statom na
poziadanie zoznam materidlov pouzivanych na jeho tzemi na vyrobu flias podla tohto
nariadenia.

Urcenej osobe musi byt umoznené vykonat nezavislé analyzy osobitne na kontrolu, ¢i
obsah siry a fosforu zodpoveda poziadavkam podla bodu 2.1.2. Tieto analyzy sa musia
vykonavat na skusSobnych vzorkach odobratych z polotovaru dodaného vyrobcovi flias
vyrobcom ocele alebo z vyhotovenej flase.

Ak sa odoberie skuSobna vzorka z flase, mozno ju odobrat z jednej z flias, ktoré boli uz
predtym vybrané na mechanické skusky podla bodu 3.1 alebo na tlakova skusku na
roztrhnutie podla bodu 3.2.

Vypocty tlakovych casti

Najmensia hrabka steny musi byt rovna najvacsej z hodnoét uréenych tymito vzorcami:

_ Py xD
ZfR P,

—  da 1000001

3

kde R je mensia hodnota z tychto dvoch hodnét:
1) R,

2) 0,75.R  pre flase normalizacne zihané alebo normalizacne zihané a popustané,

0,85.R pre flase kalené a popustane,
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2.2.2

2.2.3

2.2.4

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

3.1
3.1.1
3.1.1.1

3.1.1.2

3.1.2

D
— a = F1 mm,
250

— a=1,5 mm.

Ak sa konvexné dno zhotovuje kovanim z valcovej casti flase, hrubka steny merana v
strede hotového dna musi byt najmenej 1,5a.

Hrubka konkavneho dna flase nesmie byt po celom priemere okraja, na ktorom flasa
stoji, mensia ako 2a.

Aby sa dosiahlo vyhovujuce rozdelenie napatia, musi sa hrubka steny flase v oblasti
prechodu medzi valcovou ¢astou a dnom zvacSovat postupne.

Konstrukcia a vyhotovenie

Vyrobca je povinny kontrolovat pri kazdej flasi hrubku steny a vonkajsi a vnutorny
povrch, aby sa overilo, Ze

— hrabka steny nie je nikde mensia, ako udava vykresova dokumentacia,

— vnutorny a vonkajsi povrch su bez nedostatkov, ktoré by mohli negativne ovplyvnit
prevadzkovu bezpecnost flase.

Odchylka kruhovitosti prierezu valcového plasta musi byt obmedzena tak, aby rozdiel
medzi najvacsim a najmensim vonkajSim priemerom toho istého prierezu nebol vac¢si ako
1,5 % strednej hodnoty tychto priemerov.

Najvacsia odchylka valcovej casti plasta od priamky nesmie prekrocit 3 mm na meter
dizky.
Ak su na flasiach vyhotovené patky, musia byt dostatoéne pevné a musia byt vyrobené z
materialu, ktory je s ohladom na koréziu kompatibilny s typom ocele, z ktorej je flasa

vyrobena. Tvar patky musi zabezpecit flasi dostatocny stupen stability. Patka nesmie
umoznovat zhromazdovanie vody alebo vnikanie vody medzi patku a flasu.

Skusky
Mechanické skusky
VSeobecné poziadavky

Ak toto nariadenie neustanovi inak, mechanické skusSky sa vykonavaju podla tychto
slovenskych technickych noriem:

— skuska tahom pre ocel,

— skuska tvrdosti podla Brinella,

— skuska ohybom pre ocel,

— skuska tahom pre ocelové plechy a pasy s hrubkou do 3 mm,

— skuska ohybom pre ocelové plechy a pasy s hriibkou do 3 mm,

— skuska razom v ohybu na skusSobnej ty¢i s virubom na dvoch oporach.

Vsetky mechanické skusky materialu pouzitého na vyrobu flia§ sa musia vykonavat na
skusobnych tyc¢iach odobratych zo zhotovenych flias.

Druhy skusok a ich kritéria

Kazda skusSobna flasa sa musi podrobitf jednej skuiske fahom v pozdiZnom smere,
Styrom skuskam ohybom v obvodovom smere, a ak to umoznuje hrabka steny, trom



Strana 8 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 377/2003 Z. z.

skuskam razom v ohybe na skuSobnych tyciach Sirky najmenej 5 mm. SkuSobné tyce na
skusku razom v ohybe sa odoberu v priecnom smere; ak vSak hrubka a/alebo priemer
flase neumoznuju odobrat skuSobné tyce Siroké aspon 5 mm v priecnom smere, odobert
sa skusobné tyce na skusku razom v ohybe v pozdiZznom smere.

3.1.2.1 Skuska tahom

3.1.2.1.1 Skuisobna ty¢ musi zodpovedat ustanoveniam slovenskej technickej normy, ak je jej
hrubka:
—rovna 3 mm alebo vacsia,
- mensia ako 3 mm. V tomto pripade bude merana $irka a dlzka skusobnej tyée 12,5 mm
alebo 50 mm bez ohladu na hrubku skusobnej tyce.

3.1.2.1.2Dve strany skusSobnej tyce, ktoré zodpovedaju vnutornému a vonkajSiemu povrchu,
nesmu byt opracované.

3.1.2.1.3Taznost vyjadrena v percentach nesmie byt mensia ako

25x10°
2R

Okrem toho taznost nesmie byt v ziadnom pripade mensia ako
- 14 %, ak sa skuska vykonava podla slovenskej technickej normy,
— 11 %, ak sa skuska vykonava podla slovenskej technickej normy.

mt

3.1.2.1.4 Zistena hodnota pevnosti v tahu nesmie byt mensia ako R .

Medza klzu urcena pri skaske tahom musi zodpovedat hodnote pouzitej podla bodu
1.1 pri vypocte flase. Horna medza klzu musi byt urcena z tahového diagramu alebo inou
rovnako presnou metodou.

Zistena hodnota medze klzu nesmie byt v zavislosti na okolnostiach mensia ako R,

R.. alebo Rp 0.2°

3.1.2.2 Skuska ohybom

3.1.2.2.1 Skuska ohybom sa vykonava na skusSobnych tyciach ziskanych rozrezanim prstenca
sirky 25 mm na dve casti rovnakej dlzky, z ktorych kazda moéze byt obrobena len na
okrajoch. Strany skusSobnej tyCe zodpovedajuce vnutornému a vonkajSiemu povrchu
steny flase nesmu byt opracované.

3.1.2.2.2 Skuska ohybom sa vykonava na tfni s priemerom d a dvoch valcoch vzdialenych od seba
d + 3a.
Pocas skuisky musi vnutorna plocha prstenca zostat v dotyku s tfmiom.

3.1.2.2.3 Skusobna ty¢ nesmie prasknit, ak je ohnuta okolo tina tak, ze vnutorné okraje nie st od
seba vzdialené viac, ako je priemer tima (schéma v prilohe ¢. 4).

3.1.2.2.4Pomer (n) medzi priemerom tina a hrabkou skuSobnej tyce nesmie prekrocit hodnoty
uvedené v tabulke
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3.1.2.

Skutocna pevnost v tahu R v N/mm, Hodnota n
mt

do 440 vratane

nad 440 do 520 vratane

nad 520 do 600 vratane

nad 600 do 700 vratane

nad 700 do 800 vratane

nad 800 do 900 vratane
nad 900

O[N] WM

Skuska razom v ohybe

3.1.2.3.1 Skuska razom v ohybe sa vykonava na skusSobnej ty¢i typu podla slovenskej technickej

normy.
Vsetky merania sa vykonavaja pri —20 °C.
Vrub musi byt kolmy na povrch stien flaSe.

Skusobné tyce pouzité na skusku razom v ohybe nesmu byt vyrovnavané a musia byt
obrobené na Siestich stranach, ale len v rozsahu nutnom na dosiahnutie rovného
povrchu.

3.1.2.3.2 Priemerna hodnota vrubovej huzevnatosti zistena z troch skuSok razom v ohybe v

3.2
3.2.1

3.2.1.1

3.2.1.2

3.2.2
3.2.2.1

pozdlznom alebo prieénom smere, ako aj kazda jednotlivd hodnota, nesmu byt mensie
ako zodpovedajuca hodnota vyjadrena v J/cm? uvedena v tabulke

Ocel, ktorej R je mensSia ako  |Ocel, ktorej R je vacsia ako

m m
650 N/mm, 650 N/mm,
pozdlzny smer |prieény smer |pozdizny smer |prieény smer
priemer z troch 33 17 50 25
skusobnych tyci
jednotliva hodnota 26 13 40 20

Hydraulicka tlakova skuska na roztrhnutie

SkusSobné podmienky

Skusané flase musia byt oznac¢ené podla bodu 6.

Hydraulicka tlakova skusSka na roztrhnutie sa vykonava v dvoch po sebe nasledujucich
stuprioch na skusSobnom zariadeni, ktoré dovoluje postupné zvysovanie tlaku vo flasi az
do jej roztrhnutia a umozZnuje graficky znazornit zavislost tlaku na case. Skuska sa
vykonava pri izbovej teplote.

Poc¢as prvého stupna je rychlost zvySovania tlaku konsStantna az do zaciatku plastickej
deformacie. Rychlost zvySovania tlaku nesmie prekrocit 5 bar/s.

Od zaciatku plastickej deformacie (druhy stupen) nesmie byt vykon cerpadla vacsi ako
dvojnasobok oproti prvému stupnu a musi byt udrZzovany konstantny az do roztrhnutia
flase.

Vyhodnotenie skuisky
Vyhodnotenie tlakovej sktiSky na roztrhnutie zahifna

— vyhodnotenie krivky zavislosti tlaku na case na urcenie pretlaku pri roztrhnuti,
— vyhodnotenie trhliny a tvaru jej okrajov,
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3.2.2.2

3.2.2.3
3.2.2.4

3.2.2.5
3.3
3.3.1
3.3.2

3.3.3

3.4
3.4.1

— overenie, Ze pri flasi s konkavnym dnom nedoslo k obrateniu tvaru dna.

Odmerany pretlak pri roztrhnuti (P ) musi byt vacsi ako hodnota dana vzorcom

P - 20a><Rm.
D-a

Skuska na roztrhnutie nesmie sposobit rozpad flase na zlomky.

Hlavna trhlina nesmie mat charakter krehkého lomu, t. j. okraj lomu nesmie byt
radialny, ale musi byt skloneny oproti rovine priemeru a vykazovat kontrakcie.
Trhlina je prijatelna len za tychto podmienok:

1. Pri flasiach s hrabkou a do 7,5 mm:
a) vacsia éast trhliny musi byt v zasade pozdizna,
b) trhlina sa nesmie niekolkonasobne rozvetvovat,
c) trhlina sa nesmie obvodovo rozsirovat viac ako 90° na kazdu stranu od jej hlavnej
Casti,
d) trhlina sa nesmie sirit do casti flase, ktoré su 1,5-krat hrubsie ako najvacsia
hrubka merana v polovici dlzky flase,

e) pri flasiach s konvexnym dnom trhlina nesmie dosiahnut stred dna flaSe.
Poziadavka podla pismena d) nemusi byt splnena

a) v pripade konickej hlavy alebo konvexného dna, ak sa trhlina nerozsiri do casti
flase s priemerom mensSim ako 0,75-nasobok menovitého vonkajSieho priemeru
flase,

b) v pripade konkavneho dna, ak vzdialenost medzi najvzdialenejSim bodom trhliny a
rovinou dna flase prevySuje 5-nasobok hrubky a.

2. Pri flasiach s hrubkou a presahujucou 7,5 mm musi byt vacsia cast trhliny v zasade
pozdlzna.

Trhlina nesmie odhalit Ziaden zrejmy nedostatok materialu.
Skuska striedavym pretlakom
Skusané flase musia byt oznacené podla bodu 6.

Skuska striedavym pretlakom sa vykonava s pouzitim nekorozivnej kvapaliny na dvoch
flasiach, pri ktorych je vyrobcom zarucené, Ze su dostatoCne reprezentativne pre
minimalne konstrukéné hodnoty Specifikované v konstrukénom navrhu.

Tato skuska je cyklicka. Najvicsia hodnota striedaveho tlaku je rovna pretlaku P, alebo
jeho dvom tretinam.

Dolny striedavy pretlak nesmie prekrocit 10 % hodnoty horného striedavého pretlaku.

Najvyssi pouzity pretlak P P

h h
Najnizsi pocet cyklov 12 000 80 000
Najvyssia frekvencia cyklov za minutu 5 12

Teplota merana na vonkajsej stene flase nesmie pocas skusky prekrocit 50 °C.

Skuska sa povazuje za vyhovujucu, ak flasa dosiahne pozadovany pocet cyklov bez
uniku kvapaliny.
Hydraulicka skuiska

Tlak vody vo flasi sa musi zvdcSovat rovnomernou rychlostou az do dosiahnutia tlaku P, .
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3.4.2

3.4.3
3.4.4
3.5

3.6

3.7

4.1

4.2
4.2.1

4.2.2

Flasa musi zostat pod tlakom P, dostatocne dlho, aby sa preukazalo, ze tlak nema
tendenciu klesat a Ze nedochadza k uniku kvapaliny.

Po skuiske nesmie flasa vykazovat trvalu deformaciu.
FTasa, ktora nesplni poziadavky skusky, musi byt vyradena.

Kontrola homogenity flase

Touto kontrolou sa overuje, ¢i ktorékolvek dva body na vonkajSom povrchu flase
nevykazuju rozdiel v tvrdosti vacsi ako 25 HB. Kontrola sa vykonava na dvoch priecnych
rezoch flase v blizkosti hrdla a dna, vzdy v Styroch rovnomerne vzdialenych bodoch.

Kontrola homogenity vyrobnej davky

Touto kontrolou, ktort vykonava vyrobca, sa meranim tvrdosti alebo inym vhodnym
sposobom overuje, ¢i nedoslo ku chybe pri volbe vychodzieho materialu (plech, predvalok,
trubka) alebo pri tepelnom spracovani. Pri flasiach normalizac¢ne zihanych, ale
nepopustanych, sa tato kontrola nemusi vykonavat na kazdej flasi.

Kontrola dna

Stredom dna flase sa urobi pozdlzny rez a jeden z takto ziskanych povrchov sa vylesti
na kontrolu pri 5- az 10-nasobnom zvacSeni.

Flasa sa povazuje za chybnu, ak su zistené trhliny. Za chybnu sa povazuje aj vtedy, ak
rozmery pritomnych poérov ¢i primesi sa pokladaju za také velké, ze mo6ze byt ohrozena
bezpecnost.

EHS schvalenie typu

EHS schvalenie typu podla § 4 sa moze tiez vydat na typovu radu flias.
Typovou radou fliag sa rozumeju flase z tej istej tovarne, ktoré sa lisia len dizkou, ale len
v tychto medziach:
- najmensia dizka nesmie byt mensia ako trojnasobok vonkajsieho priemeru flase,
- najvacsia dizka nesmie byt vaésia ako 1,5-nasobok dizky skiisanej flase.

Ziadatel o EHS schvalenie typu predlozi na kazdu typova radu flias dokumentaciu
potrebnu na dalej predpisané kontroly a poskytne c¢lenskému Statu vyrobnu davku 50
flias, z ktorych sa odoberie pozadovany pocet flias§ na uvedené skusky, ako aj vSetky
clenskym Statom pozadované doplnkové informacie. Ziadatel je povinny uviest druh
tepelného spracovania a jeho ¢as vydrze a teploty. Dalej je povinny zabezpecit a
poskytnut certifikaty analyz tavieb ocele dodanej na vyrobu flias.

Pocas postupu na vydanie EHS schvalenia typu ¢lensky Stat

overl, Ci

— sl spravne vypocty podla bodu 2.2,

— hrubka stien na dvoch flasiach vyhovuje poziadavkam podla bodu 2.2, pricom meranie
sa vykonava na troch prie¢nych rezoch a po celom obvode pozdiznych rezov dna a hlavy,
— su splnené podmienky Specifikované v bodoch 2.1 a 2.3.3,

— su pri vSetkych flasiach vybranych ¢lenskym Statom splnené poziadavky podla bodu
2.3.2,

— vnutorny aj vonkajsi povrch flia§ je bez nedostatkov, ktoré by ich zaradovali k
nebezpecnym.

vykona na vybranych flasiach tieto skusky:

— skuisky podla bodu 3.1 na dvoch flasiach; ak je vSak dizka flase 1 500 mm alebo viac,
skaska tahom v pozdlZznom smere a ohybové skusky sa vykonaju na skuiSobnych ty¢iach
odobratych z hornej a dolnej ¢asti plasta,

— skusku podla bodu 3.2 na dvoch flasiach,

— skusku podla bodu 3.3 na dvoch flasiach,

— kontrolu podla bodu 3.5 na jednej flasi,
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4.3

5.1

5.1.1
5.1.2
5.1.3
5.1.4

5.1.5
5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.2.1

5.2.2.2

5.2.3

5.2.4

— kontrolu podla bodu 3.7 na vsetkych flasiach vzorky.

Ak su vysledky skusok vyhovujuce, vyda urcéena osoba EHS certifikat schvalenia typu
podla prilohy ¢. 5.

EHS overenie

Na ucely EHS overenia je vyrobca flias povinny

poskytnut urcenej osobe EHS certifikat schvalenia typu,

poskytnut urcenej osobe certifikaty analyz tavieb ocele dodanej na vyrobu flias,
identifikovat tavbu ocele, z ktorej je kazda flasa vyrobena,

poskytnut urcenej osobe dokumentaciu tykajucu sa tepelného spracovania potrebnu na
osvedcCenie, Ze nim dodané flase si normalizacne Zihané alebo kalené a popustané, a
uviest pouzité tepelné spracovanie,

poskytnut urcenej osobe zoznam flias s uvedenim ¢isel a napisov pozadovanych v bode 6.
Pocas EHS overenia

Urcena osoba

— overi, ¢i bol dodany EHS certifikat schvalenia typu a ¢i flase st s nim v zhode,

— skontroluje dokumentaciu s tidajmi o materialoch,

— skontroluje, ¢i boli splnené technické poziadavky uvedené v bode 2, a najma na zaklade
vonkajSej a v pripade moznosti aj vnutornej vizualnej prehliadky flase preveri, ci
vyhotovenie flias a kontroly uskutocnené vyrobcom podla bodu 2.3.1 sui vyhovujuce;
vizualnej prehliadke sa musi podrobit najmenej 10 % predlozenych flias,

— vykona skuisky podla bodov 3.1 a 3.2,

— skontroluje, ¢i informacie odovzdané vyrobcom v zozname podla bodu 5.1.5 st spravne;
tato kontrola sa vykonava namatkovo,

— posudi vysledky kontroly homogenity vyrobnej davky vykonané vyrobcom podla bodu
3.6.

Ak su vysledky skuisok vyhovujuce, vyda urcena osoba EHS certifikat overenia podla
prilohy ¢. 6.

Na oba druhy skuiSok predpisanych v bodoch 3.1 a 3.2 sa z kazdej vyrobnej davky 202
flias alebo z jej casti, ktora bola vyrobena z tej istej tavby a podrobila sa predpisanému
tepelnému spracovaniu za rovnakych podmienok, namatkovo vyberu dve flase.

Jedna z flias sa podrobi skuskam podla bodu 3.1 (mechanickym skuskam), druha
flasa skuske podla bodu 3.2 (skiiSka na roztrhnutie). Ak sa preukaze, zZe niektora skuska
sa vykonala nespravne alebo Ze vznikla chyba pri merani, skuska sa zopakuje.

Ak sa preukaze, Ze jedna skuiSka alebo niekolko skusok bolo hoci len c¢iastocne
nevyhovujucich, musi uréena osoba zistit pri¢inu.

Ak nebol nevyhovujuci vysledok sposobeny tepelnym spracovanim, odmietne sa cela
vyrobna davka.

Ak bol nevyhovujuci vysledok spésobeny tepelnym spracovanim, moézZe vyrobca vsetky
flase z vyrobnej davky podrobit novému tepelnému spracovaniu.

Po tomto novom tepelnom spracovani

— vyrobca vykona kontrolu podla bodu 3.6,

— urcena osoba vykona vsetky skusky podla bodu 5.2.2.

Ak sa flase nepodrobia novému tepelnému spracovaniu alebo ak vysledky skusok po
tomto novom tepelnom spracovani nevyhovuju poziadavkam tohto nariadenia, odmietne
sa cela vyrobna davka.

Vyber skusSobnych vzoriek a vSetky skusky sa vykonavaju za pritomnosti a pod dozorom
predstavitela urcenej osoby.

Po vykonani vSetkych predpisanych skusok sa vsetky flase vo vyrobnej davke podrobia
hydraulickej skuske podla bodu 3.4 za pritomnosti a pod dozorom predstavitela urcenej
osoby.
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5.3

6.1

Vynimky z EHS overenia

Pri flasiach vynatych z EHS overenia podla § 4 vykonava vsetky skusky a inspekéné
postupy predpisané v bode 5.2 vyrobca na vlastnu zodpovednost.

Vyrobca je povinny poskytnut urcenej osobe vSetku dokumentaciu a protokoly o
skaskach a inspekciach.

Znacky a napisy

Znacky a napisy opisané v tomto bode musia byt vyrazené viditelne, citatelne a
nezmazatelne na hornej casti flase.

Pri flasiach s obsahom do 15 1 mozno znacky a napisy vyrazit na hornu ¢ast alebo na
inu cast flase dostato¢nej hrubky.

Priklady znaciek a napisov su vyobrazené v prilohe ¢. 3.

Razenie znaciek

Odchylne od poziadaviek osobitného predpisu!) vyrazi vyrobca EHS znacku schvalenia
typu v tomto poradi:

- na flase, ktoré podliechaju EHS schvaleniu typu a EHS overeniu v zhode s § 4:

— Stylizované pismeno &

— poradové ¢islo 1 oznacujuce toto nariadenie,

— velké pismeno oznacujuce stat, ktory udelil EHS schvalenie typu, a posledné dve cislice
roku, ked bolo schvalenie typu udelené,

- ¢islo EHS schvalenia

(priklad: & 1D 79 45),

- na flase vynaté z EHS overenia v zhode s § 4:

- Stylizované pismeno ¢ v Sestuholniku

— poradové cislo 1 oznacujuce toto nariadenie pridelené v sulade s chronologickym
poradim prijatia,

- velké pismeno oznacujuce Stat, ktory udelil EHS schvalenie typu, a posledné dve cislice
roku, ked bolo schvalenie typu udelené

- Cislo schvalenia typu,

(priklad: @ 1 D 79 54).

Odchylne od poziadaviek osobitného predpisu? vyrazi urcena osoba EHS znacku overenia
v tomto poradi:

—malé pismeno e,

— velké pismeno oznacujuce Stat, v ktorom sa overenie vykonalo, pripadne jedno ¢islo
alebo dve ¢isla oznacujuce tizemnu oblast,

— znaCku urcenej osoby vyrazenu overujucim pracovnikom, pripadne spolu so znackou
tohto pracovnika,

— Sestuholnik,

- datum overenia: mesiac,

(priklad: € D x <:> 80/01).
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6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

Napisy tykajuce sa vyhotovenia

Vyrobca vyrazi napisy tykajuce sa vyhotovenia flase

napisy tykajuce sa pouzitej ocele:

— ¢islo oznacujuce hodnotu R v N/mm?, ktora sa pouzila ako zaklad vypoctu,

— symbol N (flasa normaliza¢ne zihana alebo normalizacne Zihana a popustana) alebo
symbol T (flasa kalena a popustana),

napisy tykajuce sa hydraulickej skasky
hodnota hydraulického skuSobného pretlaku v baroch s pripojenym symbolom bar,
napisy tykajuce sa typu flase

hmotnost flase vratane vSetkych ¢asti s flaSou pevne spojenych, ale bez ventilu, v
kilogramoch a najmensi obsah v litroch zaruceny vyrobcom flaSe,

Cisla oznacujuce hmotnost a obsah musia byt zaokrahlené na jedno desatinné miesto.
Hodnota obsahu sa zaokruhluje nadol, hodnota hmotnosti sa zaokrihluje nahor.

napisy tykajuce sa miesta povodu flase

velké pismeno oznacujuce krajinu pévodu nasledované znackou vyrobcu a vyrobnym
¢islom.



377/2003 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 15

Priloha ¢. 3
k nariadeniu vlady €. 377/2003 Z. z.

EHS schvalenie typu

—— i g . g

EHS schvilenie typu
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Priloha ¢. 4
k nariadeniu vlady €. 377/2003 Z. z.

Schéma skusky ohybom
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Priloha ¢. 5
k nariadeniu vlady €. 377/2003 Z. z.

Vzor

EHS certifikat schvalenia typu

(¢lensky stat)

na zaklade nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 377/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technic-
kych poziadavkach na bezsvové ocelové plynové tlakové flase, ktoré transponuje smernicu Rady 84/525/EHS zo
17. septembra 1984 vztahujucu sa na:

BEZSVOVE OCELOVE PLYNOVE TLAKOVE FLASE

EHS schvalenie typu G e datum.......oooiiiii

10530 § & 1T PP PPPPPRN
(opis typovej rady flias, ktora dostala EHS schvalenie typu)

Phocr Do 2

Lmin coeeeeeviiniiiiiiinn Lmax «oeeeeeeeniviiniiinninnnnn Vmin ceeeveeeniiinniinin. Vmax «eeeeeeneeeniiiiiinn.

VITODCA QlEDO ZASTUPCA .ueuiiiitiit ittt ettt ettt et et et e ettt ettt e e eans

EHS znacka schvalenia typu & ....ocoooceevvieiiiiieieiecee @ .........................................
Podrobné udaje o vysledkoch skiiS5ok na EHS schvalenie typu a hlavné udaje o type su prilozené.

VSetky informacie MoZno ZISKAT 0T ......c..uiiuiiiiiiii ettt ettt e eaa
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Technicka priloha k EHS certifikatu schvalenia typu
1. Vysledky EHS preskuiSania typu s ohladom na EHS schvalenie typu.

2. Informacie o hlavnych vlastnostiach typu, najmé:
— pozdlzny rez flasou typu, na ktoru bolo vydané EHS schvalenie typu, obsahujuce tieto tidaje:
— menovity vonkajsi priemer D,
—najmensiu hrabku steny a,
— najmensiu hriabku dna a vrchli}{a,
- najmensiu a najvacsia dlzku (dlzky) L
- obsah alebo obsahy V_. . V_ .
— pretlak P,

L

in” “max’

— meno vyrobcu/¢islo vykresu a datum,

—nazov typu flase,

— udaje tykajuce sa ocele podla bodu 2.1 [druh/chemické zlozenie/spdsob vyroby/tepelné
spracovanie/ zarucené mechanické vlastnosti (pevnost v tahu — medza klzu)].
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Priloha ¢. 6
k nariadeniu vlady €. 377/2003 Z. z.

Vzor

EHS certifikat overenia

Uplatnenie nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 377/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technic-
kych poziadavkach na bezsvové ocelové plynové tlakové flase, ktoré transponuje smernicu Rady 84/525/EHS zo
17. septembra 1984

L85 a3 0 E= T o =Y 0 o - T

EHS SCRVALETE LYPU €. oviiiiiiiii ettt et et e e et et e e e e aeans
(0] 03 E-38 4 1 - 1 TP PP P P PPPPTPRPPRPIY



1. MERANIE NA VZORKE FLIAS

OVEROVACIE SKUSKY

Skuska
Cislo

Vyrobna davka
obsahujuca

Vodny obsah
(v

Hmotnost prazd-
nej flase (kg)

Najmens$ia namerana hrabka

steny (mm)

dna (mm)

2. MECHANICKE SKUSKY VYKONANE NA VZORKE FLIAS

Skuska
Cislo

Tepelné
spracova-
nie ¢C.

Tahova skuska

Skuiska razom v ohybe
Charpova skuska
vrubovej huzevnatosti
pri -20 °C, sirka
skuSobnej tyce ... mm

SkusSobna
ty¢ podla
STN

Medza Pevnost v | Taznost

klzu R .
(N/mm?)

tahu R A (%)
(N/mm?)

priemerne | najmenej
J/cm? J/cm?

Skuska
ohybom
0 180° bez
prasknutia

Hydrau-
licka skus-
ka na
roztrhnu-
tie (bar)

Opis lomu

(opis alebo priloZena

schéma)

Minimalne predpisané hodnoty

0g eUBNS

Aqndazr [3suaA0[S AOUONBZ BIISIqZ

‘Z "Z €00G/LLE
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Podpisany tymto vyhlasujem, Ze som overil iispeSné vykonanie overovacich postupov, skusok a kontrol, ktoré su
predpisané prilohe ¢. 2 bode 5.2.

OSODITINE POZIMATIIKY ...oetiniiiiii ittt et e et et et et ettt e et ettt et et et e et et en e e enanen

RV 05 § 0153 o PP PPN
(urc¢ena osoba)
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1) Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
tlakovych nadobach a ich inSpekcii.

2) § 4 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.

3) § 8 zakona €. 264/1999 Z. z.
Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 453/2002 Z. z. o postupoch pri poskytovani informacii v
oblasti technickych predpisov a technickych noriem.

1) Priloha ¢. 2 bod 3 nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z.z., ktorym sa
ustanovuju podrobnosti o tlakovych nadobach a ich inSpekcii.

2) Priloha ¢. 3 bod 3 nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z.z.
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