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NARIADENIE VLADY
Slovenskej republiky
z 20. augusta 2003,

ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach na
bezsvové flase na plyny z nelegovaného hlinika a hlinikovych zliatin

Vlada Slovenskej republiky podla § 2 ods. 1 pism. h) zakona ¢. 19/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovuju podmienky vydavania aproximacénych nariadeni vlady Slovenskej republiky nariaduje:

§1

(1) Tymto nariadenim sa transponuje do pravneho poriadku Slovenskej republiky smernica
Europskych spolocenstiev uvedena v prilohe ¢. 1.

(2) Toto nariadenie sa vztahuje na bezsvové flase z nelegovaného hlinika a hlinikovych zliatin,
vyrobené z jedného kusa s objemom od 0,5 1 do 150 1 vratane, schopné opakovaného plnenia a
dopravy, uréené na stlacené, skvapalnené alebo rozpustené plyny (dalej len ,flase®).

(3) Toto nariadenie sa nevztahuje na flase
a) vyrabané zo zliatiny hlinika so zaru¢enou najmensou pevnostou v tahu vaésou ako 500 N/mm2,

b) pri ktorych sa pri uzatvarani dna pridava kov.

§2

Na ucely tohto nariadenia sa flaSou EHS typu rozumie akakolvek flasa navrhnuta a vyrobena
takym sposobom, Ze splia poziadavky tohto nariadenia a osobitnych predpisov.?)

§3

Uvedenie na trh alebo uvedenie do prevadzky flase EHS typu nesmie byt odmietnuté, zakazané
alebo obmedzené z dovodu vztahujiceho sa na jej konstrukciu alebo inspekciu podla tohto
nariadenia alebo podla osobitnych predpisov.?)

§4
(1) VSetky flase EHS typu podliehaju EHS schvaleniu typu.

(2) Vsetky flase EHS typu podliehaju EHS overeniu s vynimkou flias§ s hydraulickym skiiSobnym
pretlakom do 120 barov vratane a s objemom do 1 1 vratane.
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§5

(1) Ak je to vzhladom na technicky pokrok nevyhnutné, mozno sa v sulade s postupom podla
osobitného predpisu!) odchylit od ustanoveni prilohy ¢. 2 bodov 2.1.5, 2.4, 3.1.0, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7,
4,5, a 6 apriloh ¢. 3 az 5.

(2) Postup ustanoveny v osobitnom predpise!) sa vztahuje aj na prilohu ¢. 2 bod 2.3.

§6

Technické predpisy? prijaté v oblasti tohto nariadenia podliehaju informac¢nej povinnosti podla
osobitnych predpisov.s)

§7

Toto nariadenie nadobuda uc¢innost 1. oktébra 2003.

Mikulas Dzurinda v. r.



378/2003 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 3

Priloha ¢. 1
k nariadeniu vlady ¢. 378/2003 Z. z.

Zoznam transponovanych smernic
Tymto nariadenim sa transponuje smernica:

1. Smernica Rady ¢. 84/526/EHS zo 17. septembra 1984 o pribliZovani pravnych predpisov
¢lenskych Statov tykajucich sa bezsvovych flia§ na plyn z nelegovaného hlinika a hlinikovych
zliatin (Uradny vestnik Eurépskej tinie ¢iastka 300, vydany 19. 11. 1984, s. 20).

2. Preklad tejto smernice je v Centralnej prekladatelskej jednotke Instittit pre aproximaciu prava
Uradu vlady Slovenskej republiky.
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Priloha ¢. 2
k nariadeniu vlady ¢. 378/2003 Z. z.

Technické poziadavky na flase

1. Definicia pojmov pouzitych v tejto prilohe a ich symboly

1.1 Medza klzu
Na tucely tohto nariadenia sa pri vypocte casti vystavenych pretlaku pouziju tieto hodnoty
medze klzu:

— pri hlinikovych zliatinach zmluvna medza klzu pri 0,2 %, Rp 02> L. j. hodnota napatia,
ktora sposobi trvalt deforméaciu 0,2 % meranej dizky skusobnej tyce,
— pri nelegovanom hliniku v nevytvrdenom stave medza klzu pri 1 %.

1.2 Na ucely tohto nariadenia sa pretlakom pri roztrhnuti rozumie tlak pri dosiahnuti
plastickej nestability, t. j. najvyssi pretlak dosiahnuty pri tlakovej skiiske na roztrhnutie.

1.3 Symboly pouzité v tejto prilohe maju tento vyznam:

P, = hydraulicky skusobny pretlak v baroch,

P_= pretlak pri roztrhnuti flaSe namerany pri tlakovej skuske na roztrhnutie v baroch,

P = vypocitany najmensi teoreticky pretlak pri roztrhnuti v baroch,

R, = minimalna hodnota medze klzu uvazovana podla bodu 1.1 na urcenie hodnoty R
pouzita pri vypocte casti vystavenych pretlaku v N/mmz2,

R = minimalna hodnota pevnosti v tahu zarucena vyrobcom flias v N/mm?,

a = vypocitana najmensia hrubka steny valcového plasta v mm,

D = menovity vonkajsi priemer flase v mm,

R, = skutocna pevnost v tahu v N/mm?,

d = priemer tfna na skusku ohybom v mm.

2. Technické poziadavky

2.1 Pouzité materialy, tepelné a mechanické spracovanie.

2.1.1 Hlinikova zliatina ¢i nelegovany hlinik su definované spdésobom vyroby, menovitym
chemickym zloZzenim, tepelnym spracovanim flase, odolnosfou flase proti korozii a
mechanickymi vlastnostami. Vyrobca je povinny poskytnut prislusné informacie podla
dalej uvedenych poziadaviek. Na ticely EHS schvalenia typu sa akakolvek zmena v tychto
informaciach povazuje za zmenu druhu materialu.

2.1.2 Na vyrobu flia$§ st povolené tieto materialy:

a) vsetky druhy nelegovaného hlinika obsahujiuce najmenej 99,5 % hlinika,

b) zliatiny hlinika chemického zlozenia podla tabulky ¢. 1, ktoré boli podrobené
tepelnému a mechanickému spracovaniu podla tabulky ¢. 2,

Tabulka ¢. 1
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Chemické zlozenie v %

Cu

Mg

Si

Fe

Mn

Zn

Cr

Ti+Zr

Ti

ost.

Zliatina
B

min.

4,0

0,5

max.

0,10

5,1

0,5

0,5

1,0

0,2

0,25

0,20

0,10

0,15

zvysSok

Zliatina
C

min.

0,6

0,7

0,4

max.

0,10

1,2

1,3

0,5

1,0

0,2

0,25

0,10

0,15

zvySok

Tabulka ¢. 2

Tepelné a mechanické spracovanie

Zliatina B

V poradi
1. Spracovanie polotovaru na potlacenie korozie
- ¢as podla vyrobcu,
- teplota medzi 210 °C a 260 °C,
2. Pretlacovanie so stupnom pretvorenia za studena najviac 30 %.

3. Tvarovanie hlavy: teplota kovu nesmie byt na konci procesu mensia
ako 300 °C.

Zliatina C

1. Homogenizacia pred kalenim
- Cas podla vyrobcu,
- teplota v ziadnom pripade nesmie byt mensia ako 525 °C alebo
vacsia ako 550 °C.
2. Kalenie
3. Umelé starnutie

- Cas podla vyrobcu,
- teplota medzi 140 °C a 190 °C.

¢) vSetky ostatné hlinikové zliatiny mézu byt pouzité na vyrobu flias, ak vopred vyhoveju

skuiske koroznej odolnosti podla prilohy €. 3.

2.1.3 Vyrobca flias je povinny zabezpec¢it a poskytnut certifikaty analyz tavieb materialu

pouzitého na vyrobu flias.

2.1.4 Musi byt umoznené vykonavat nezavislé analyzy. Tieto analyzy sa musia vykonavat na
skusobnych vzorkach odobratych z polotovarov dodanych vyrobcom flias alebo z
vyrobenych flias. Ak je rozhodnuté odobrat skusobnu vzorku z flase, je mozné ju odobrat
z jednej z flias, ktoré boli uz predtym vybrané na mechanické skusky podla bodu 3.1
alebo na tlakova skusku na roztrhnutie podla bodu 3.2.

2.1.5 Tepelné a mechanické spracovanie zliatin podla bodu 2.1.2 pism. b) a c).

2.1.5.1 Poslednou operaciou pri vyrobe flias okrem obrabania na ¢isto je umelé starnutie.

2.1.5.1.1 Vyrobca je povinny uviest parametre konecného tepelného spracovania, ktoré vykonava,

t. j.

— menovité teploty homogenizacie a umelého starnutia,
— menovité casy efektivnej vydrze na teplotach homogenizacie a umelého starnutia.
Pri tepelnom spracovani je vyrobca povinny dodrziavat uvedené parametre v tychto

medziach:

— teplotu homogenizacie s presnostou * 5 °C,

— teplotu umelého starnutia s presnostou * 5 °C,
— Cas efektivnej vydrze s presnosfou = 10 %.

2.1.5.1.2Pri homogenizacii a umelom starnuti vSak vyrobca moze uviest rozmedzie teplot s
rozdielom medzi krajnymi hodnotami neprevysujucimi 20 °C. Na kazdu z tychto krajnych
hodnét musi tiez uviest menovity ¢as efektivnej vydrze.

Na kazdu medzilahla teplotu sa menovity ¢as efektivnej vydrze uréi pri homogenizacii
linearnou interpolaciou c¢asu vydrze a pri umelom starnuti linearnou interpolaciou
logaritmu casu vydrze.
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Vyrobca je povinny vykonavat tepelné spracovanie pri teplote v ramci uvedeného
rozmedzia pocas efektivnej vydrze, ktora sa nesmie od menovitého ¢asu vydrze
vypocitaného vyssie uvedenym sposobom 1iSit o viac ako 10 %.

2.1.5.1.3V dokumentacii predkladanej na ticely EHS overenia je vyrobca povinny uviest parametre
konec¢ného tepelného spracovania, ktoré vykonava.

2.1.5.1.4 Okrem konecného tepelného spracovania musi vyrobca uviest vSetky tepelné spracovania
vykonavaneé pri teplote vyssej ako 200 °C.

2.1.5.2 Vyroba flias nezahfnia kalenie a umelé starnutie.

2.1.5.2.1 Vyrobca je povinny uviest parametre posledného tepelného spracovania, ktoré vykonava
pri teplote vyssej ako 200 °C, pricom musi v pripade potreby brat do uvahy rozdiely medzi
roznymi castami flase.

Rovnako musi uviest vSetky operacie tvarovania (napr. pretlacanie, fahanie alebo
tvarovanie hlavy), pri ktorych teplota kovu nepresahuje 200 °C a ktoré nie su
nasledované tepelnym spracovanim pri teplote vysSej ako uvedena hodnota, ako aj
polohu casti tvarovaného telesa flase, ktora je podrobovana najvac¢siemu tvarovaniu za
studena, a prislusny stupen pretvarania za studena.

Na ucely tohto ustanovenia sa stupniom pretvarania za studena rozumie pomer
S-s
—_
S
kde S je povodny prierez,

s je konecény prierez.
Vyrobca je povinny dodrziavat uvedené parametre tepelného spracovania a tvarovania v
tychto medziach:
— Cas tepelného spracovania s presnostou + 10 % a teplotu s presnostou + 5 °C,
— stupen pretvarania za studena casti flaSe, ktora bola podrobena najvacsiemu
pretvoreniu za studena, s presnosfou #6 %, ak je priemer flaSe 100 mm alebo mensi, a s
presnostou * 3 %, ak je priemer vacsi ako 100 mm.

2.1.5.2.2 Pri tepelnom spracovani vyrobca moze uviest rozsah teplot s rozdielom medzi krajnymi
hodnotami neprevysujucimi 20 °C. Na kazda z tychto krajnych hodnét musi uviest
menovity cas efektivnej vydrze. Na kazdu medzilahli teplotu sa urc¢i menovity cas
efektivnej vydrze linearnou interpolaciou.

Vyrobca je povinny vykonavat tepelné spracovanie pri teplote v uvedenom rozmedzi
pocas efektivnej vydrze, ktora sa nesmie liSit od menovitého c¢asu efektivnej vydrze
vypocitanej uvedenym spdsobom o viac ako 10 %.

2.1.5.2.3V dokumentacii predkladanej na ucely EHS overenia je vyrobca povinny uviest parametre
konecného tepelného spracovania a postupu tvarovania.

2.1.5.3 Ak sa vyrobca rozhodol uviest rozmedzie teplot tepelného spracovania podla bodov
2.1.5.1.2 a 2.1.5.2.2, musi na ucely EHS schvalenia typu predlozit dve vyrobné série
flias, jednu zlozenu z flias, ktoré sa podrobili tepelnému spracovaniu pri najnizsej teplote
tohto rozmedzia a druhu zloZenu z flias, ktoré sa podrobili tepelnému spracovaniu pri
najvyssej teplote a pri zodpovedajiicom najkratSom case vydrze.

2.3 Vypocet tlakovych casti

2.3.1 Hrubka steny valcovej ¢asti flase nesmie byt mensia ako hrubka vypocéitana podla vzorca
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2.3.2

2.3.3

2.3.4

2.4
2.4.1

2.4.2

2.4.3

3.1.1

3.1.2

3.1.2.1

_ Py xD
20R+Ph

73

kde R je mensia z tychto dvoch hodnot:
-R

e’

~0,85R,.

a

Najmensia hrubka steny nesmie byt v ziadnom pripade mensia ako

3 +1,5 mm
100

Hrubka steny a tvar dna a vrchlika flaSe musia byt také, aby boli splnené poziadavky na
skusky podla bodov 3.2 (tlakova skuska na roztrhnutie) a 3.3 (tlakova cyklicka skuska).

Aby sa dosiahlo vyhovujuce rozdelenie napitia, musi sa hrubka steny flase v oblasti
prechodu medzi valcovou ¢astou a dnom zvacSovat postupne, ak je hruibka dna vacsia
ako hrubka steny valcovej casti.

Konstrukcia a vyhotovenie

Vyrobca je povinny kontrolovat pri kazdej flasi hrubku steny a vnutorny aj vonkajsi
povrch, aby sa overilo, ze

— hribka steny nie je nikde mensia, ako udava vykresova dokumentacia,

— vnutorny a vonkajsi povrch flase su bez chyb, ktoré by mohli negativne ovplyvnit
prevadzkovu bezpecnost flase.

Odchylka kruhovitosti prierezu valcového plasta musi byt obmedzena tak, aby rozdiel

medzi najvacsim a najmensim vonkajsim priemerom toho istého prierezu nebol vacsi ako
1,5 % strednej hodnoty tychto priemerov.

Najvacsia odchylka valcovej casti plasta od priamky nesmie prekroc¢it 3 mm na meter
dlzky.
Ak je na flasi vyhotovena patka, musi byt dostatotne pevna a musi byt vyrobena z
materialu, ktory je s ohladom na kor6ziu kompatibilny s typom materialu, z ktorého je
flasa vyrobena. Tvar patky musi zabezpecit flasi dostatoény stupen stability. Patka
nesmie umoznovat zhromazdovanie vody alebo vnikanie vody medzi patku a flasu.
Skuasky
Mechanické skusky
S vynimkou dalej uvedenych poziadaviek sa mechanické skusky vykonavaju podla tychto
noriem:
— skuska tahom na ocel,
— skuska tvrdosti podla Brinella,
— skuska ohybom na ocel,
— skuska tahom na ocelové plechy a pasy hrabky do 3 mm,
— skuska ohybom na ocelové plechy a pasy hrubky do 3 mm.

VSeobecné poziadavky

Vsetky mechanické skuiSky materialu pouzitého na vyrobu flia§ sa musia vykonavat na
skusSobnych tyc¢iach odobratych z vyrobenych flias.
Druhy skusok a vyhodnotenie vysledkov skuSok

Kazda skusobna flasa sa podrobi jednej skuske tahom v pozdlznom smere a Styrom
skiiskam ohybom v obvodovom smere.

Skuska tahom
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3.1.2.1.1 SkuSobna ty¢ na skusku tahom musi zodpovedat ustanoveniam slovenskej technickej
normy, ak je jej hrabka
— 3 mm alebo vacsia,
- mensia ako 3 mm. V tomto pripade bude merana Sirka a dizka skiiSobnej tyée 12,5 mm
alebo 50 mm bez ohladu na hrabku skuiSobnej tyce.

Dve strany skuiSobnej tyce, ktoré zodpovedaju vnutornému a vonkajsiemu povrchu
steny flase, nesmu byt opracované.

3.1.2.1.2 Pri zliatinach C podla bodu 2.1.2 pism. b) a zliatinach podla bodu 2.1.2 pism. c) nesmie
byt taznost mensia ako 12 %.
Pri zliatindch B podla bodu 2.1.2 pism. b) nesmie byt taznost mensia ako 12 %, ak sa
tahova skuska vykonava na jedinej skuSobnej tyc¢i odobratej zo steny flase. Skuska
tahom moze byt tiez vykonana na Styroch skuSobnych tyciach odobratych z poloh
rovnomerne rozloZzenych po stene flase. V tomto pripade treba dosiahnut tieto vysledky:
- Ziadna jednotliva hodnota taznosti nesmie byt mensia ako 11 %,
— priemer zo Styroch merani taZznosti musi byt aspon 12 %,
— v pripade nelegovaného hlinika nesmie byt taznost mensia ako 12 %.

3.1.2.1.3Zistena hodnota pevnosti v tahu nesmie byt mensia ako R .

Medza klzu urcena pri skuske fahom musi zodpovedat hodnote pouzitej podla bodu
1.1 pri vypocte flase.

Zistena hodnota medze Klzu nesmie byt mensia ako R..

3.1.2.2 Skuska ohybom

3.1.2.2.1 Skuska ohybom sa vykonava na skuSobnych tyc¢iach ziskanych rozrezanim prstenca
Sirky 3a na dve rovnaké casti; v ziadnom pripade nesmie byt Sirka skiiSobnej tyce mensia
ako 25 mm. Kazdy prstenec moze byt obrobeny len na okrajoch. Okraje nesmu mat
polomer zaoblenia vacsi ako 1/10 hrubky skiiSobnej tyce alebo moézu byt skosené pod
uhlom 45°.

3.1.2.2.2 Skuska ohybom sa vykonava na jadre s priemerom d a na dvoch valcoch vzdialenych od
seba d + 3a. Pocas skiisSky musi zostat vnutorna strana prstenca v dotyku s tfnom.

3.1.2.2.3 SkuiSobna ty¢ nesmie prasknut, ak je ohnuta okolo tfna tak, ze vnutorné okraje nie st od
seba vzdialené viac, ako je priemer trna.

3.1.2.2.4Pomer (n) medzi priemerom tfnia a hrubkou skusSobnej tyce nesmie prekroc¢it hodnoty
uvedené v tabulke

Skutocna pevnost vtahu R v N/mm, Hodnota n
mt

do 220 vratane

nad 220 do 330 vratane
nad 330 do 440 vratane
nad 440

(01 BN I >N ) |

3.2 Hydraulicka tlakova skuska na roztrhnutie

3.2.1 Skuisobné podmienky

Skusané flase musia byt oznac¢ené podla bodu 6.

3.2.1.1 Hydraulicka tlakova skuska na roztrhnutie sa vykonava v dvoch po sebe nasledujucich
stupnoch na skusobnom zariadeni, ktoré dovoluje postupné zvySovanie tlaku vo flasi az
do jej roztrhnutia a ktoré umoznuje graficky znazornit zavislost tlaku od ¢asu. Skuska sa
vykonava pri izbovej teplote.
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3.2.1.2

3.2.2
3.2.2.1

3.2.2.2

3.2.2.3
3.2.2.4

3.2.2.5
3.3
3.3.1
3.3.2

3.3.3

3.4

Pocas prvého stupna je rychlost zvySovania tlaku konsStantna az do zaciatku plastickej
deformacie. Rychlost zvySovania tlaku nesmie prekrocit 5 bar/s.

Od zaciatku plastickej deformacie (druhy stupen) nesmie byt vykon cerpadla vacsi ako
dvojnasobny oproti prvému stupniu a musi byt udrziavany konstantny az do roztrhnutia
flase.

Vyhodnotenie skuisky

Vyhodnotenie skiiSky na roztrhnutie zahina

— vyhodnotenie krivky zavislosti tlaku od ¢asu na urcenie pretlaku pri roztrhnuti,
— vyhodnotenie trhliny a tvaru jej okrajov,

— overenie, Ze v pripade flase s konkavnym dnom nedoslo k obrateniu tvaru dna.

Namerany pretlak pri roztrhnuti (P) musi byt vacsi ako hodnota dana vzorcom

p - 20a xR
D-a

Skuska na roztrhnutie nesmie sposobit rozpad flase na zlomky.

Hlavna trhlina nesmie mat charakter krehkého lomu, t. j. okraje lomu nesmu byt
radialne, ale musia byt sklonené vzhladom na rovinu priemeru a vykazovat kontrakciu.
Trhlina je prijatelna len za tychto podmienok:

— pri flasiach s hrubkou steny ,a“ do 13 mm,

- vacsia ¢ast trhliny musi byt v zasade pozdizna,

— trhlina sa nesmie niekolkonasobne rozvetvovat,

— trhlina sa nesmie obvodovo rozsirovat dalej ako 90° na kazdu stranu od jej hlavnej
Casti,

— trhlina sa nesmie Sirit do casti flase, ktoré su 1,5-krat silnejsie ako najvac¢sia hrubka
merana v polovici dizky flase; pri flasiach s konvexnym dnom nesmie trhlina dosiahnut
stred dna flase,

— pri flasiach s hruabkou ,a“ presahujucou 13 mm musi byt vacsia ¢ast trhliny v zasade
pozdlzna.

Trhlina nesmie odhalit Ziadnu zrejmu chybu materialu.
Skuska striedavym pretlakom
Skusana flasa musi byt oznac¢ena podla bodu 6.

Skuska striedavym pretlakom sa vykona pri pouziti nekorozivnej kvapaliny na dvoch
flasiach, pri ktorych vyrobca zarucuje, ze s dostatoéne reprezentativne na minimalne
konstrukéné hodnoty Specifikované v konstrukénom navrhu.

Tato skuska je cyklicka. Najvacsia hodnota striedavého tlaku sa rovna pretlaku P, alebo
jeho dvom tretinam.

Dolny striedavy pretlak nesmie prekrocit 10 % horného striedavého pretlaku.

Najmensi pocet cyklov a najvyssia frekvencia st uvedené v tabulke

Najvacsi pouzity pretlak P 2/3P
h h

Najmensi pocet cyklov 12 000 80 000

Najvyssia frekcencia cyklov za minutu 5 12

Teplota merana na vonkajSej stene flase nesmie poc¢as skusky prekrocit 50 °C.

Skuska je povazovana za vyhovujucu, ak flasa dosiahne pozadovany pocet cyklov bez
uniku kvapaliny.

Hydraulicka skuiska



Strana 10 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 378/2003 Z. z.

3.4.1
3.4.2

3.4.3
3.4.4
3.5

3.6

3.7

4.1

4.2
4.2.1

4.2.2

Tlak vody vo flasi sa musi zvdac¢Sovat rovnomernou rychlostou az do dosiahnutia P, .

Flasa musi zostat pod tlakom P, dostatocne dlho, aby sa preukazalo, ze tlak nema
tendenciu klesat a Ze nedochadza k uniku kvapaliny.

Po skuske nesmie flasa vykazovat trvalu deformaciu.
FTaSa, ktora nesplni poziadavky skuisky, musi byt vyradena.

Kontrola homogenity flase

Touto kontrolou sa overuje, ¢i ktorékolvek dva body na vonkajSom povrchu flase
nevykazuju rozdiel v tvrdosti vacsi ako 15 HB. Kontrola sa vykonava na dvoch priecnych
prierezoch flaSe v blizkosti hrdla a dna, vzdy v Styroch rovnhomerne vzdialenych bodoch.

Kontrola homogenity vyrobnej davky

Touto kontrolou, ktoru vykonava vyrobca, sa meranim tvrdosti alebo inym vhodnym
sposobom overuje, ¢i nedoslo k chybe pri volbe zakladnych polotovarov alebo pri
tepelnom spracovani.

Kontrola dna

Stredom dna flase sa uskutoéni pozdlzny rez a jeden z takto ziskanych povrchov sa
vylesti na kontrolu pri 5- az 10-nasobnom zvacseni.

Flasa sa povaZuje za chybnu, ak su zistené trhliny. Za chybnu sa povazuje aj vtedy, ak
rozmery pritomnych pérov ¢i primesi sa pokladaju za také velké, Ze moZe byt ohrozena
bezpecnost.

EHS schvalenie typu

EHS schvalenie typu podla § 4 mé6ze byt vydané na typ alebo typovy rad flias.
Typovym radom flia§ sa rozumeju flase z tej istej tovarne, ktoré sa lisia len dizkou, ale iba
v tychto medziach:
- najmensia celkova dizka nesmie byf mensia ako trojnasobok vonkajSieho priemeru
flias,
- najvacsia celkova dizka nesmie byt vacsia ako 1,5-nasobok dlzky skuisanej flase.
Ziadatel o EHS schvalenie typu predlozi na kazdy typovy rad flias dokumentaciu
potrebnu na dalej predpisané kontroly a poskytne c¢lenskému Statu vyrobnu davku 50
flias alebo dve vyrobné davky po 25 flias podla bodu 2.1.5.3, z ktorych sa odoberie
pozadovany pocet flia§ na skusky, ako aj vSetky ¢lenskym Statom pozZadované doplnkové
informacie.

Ziadatel je povinny uviest druh tepelného spracovania a mechanického spracovania,
ako aj hodnoty teploty a ¢asu tepelného spracovania podla bodu 2.1.5. Dalej je povinny
zabezpecit a poskytnut certifikaty analyz tavieb materialu pouzitého pri vyrobe flias.
Pocas postupu na EHS schvalenie typu urcena osoba
overl, Ci
— s spravne vypocty podla bodu 2.3,

- hrubka stien na dvoch flasiach vyhovuje poziadavkam bodu 2.3, pricom merania sa
vykonavaju na troch prie¢nych rezoch a po celom obvode pozdlznych rezov dna a hlavy,

— su splnené podmienky Specifikované v bodoch 2.1 a 2.4.3,

— su pri vSetkych flasiach vybranych ¢lenskym Statom splnené poziadavky bodu 2.4.2,

— vnutorny aj vonkajsi povrch flias si bez chyb, ktoré by ich zaradovali k nebezpeénym.
uskutoéni na vybranych flasiach tieto skusky:

— skusku koroznej odolnosti: odolnosti proti medzikrystalickej korozii a koroézii pod
napatim na 12 skusobnych telesach podla prilohy ¢. 3,
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4.3

5.1

5.1.1
5.1.2
5.1.3
5.1.4

5.1.5
5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.2.1

5.2.2.2

— skuisky podla bodu 3.1 na dvoch flasiach; ak je vSak dizka flase 1 500 mm alebo viac,
tak sa skuska tahom v pozdiZznom smere a ohybova skuska vykonaji na skusobnych
ty¢iach odobratych z hornej a dolnej ¢asti plasta,

— skusku podla bodu 3.2 na dvoch flasiach,

— skusku podla bodu 3.3 na dvoch flasiach,

— skusku podrla bodu 3.5 na jednej flasi,

— skusku podla bodu 3.7 na vsetkych flasiach vzorky.

Ak su vysledky skusok vyhovujuce, vyda urcéena osoba EHS certifikat schvalenia typu
podla prilohy c¢. 4.

EHS overenie

Na ucely EHS overenia je vyrobca flias povinny

poskytnut urcenej osobe EHS certifikat schvalenia typu,

poskytnut urcenej osobe certifikaty analyz tavieb materialu pouzitého na vyrobu flias,
identifikovat kazdu tavbu, z ktorej je kazda flasa vyrobena,

poskytnut urcenej osobe dokumentaciu tykajucu sa tepelného spracovania a
mechanického spracovania a uviest pouzité spracovania podla bodu 2.1.5,

poskytnut urcenej osobe zoznam flias s uvedenim ¢isel a napisov pozadovanych v bode 6.
Pocas EHS overenia

Urcena osoba

— overi, ¢i bol dodany EHS certifikat schvalenia typu a ¢i flaSe st1 s nim v zhode,

— skontroluje dokumentaciu s tidajmi o materialoch,

— skontroluje, ¢i boli splnené technické poziadavky uvedené v bode 2, a najma na zaklade
vonkajSej a v pripade moznosti aj vnutornej vizualnej prehliadky flase preveri, ci
vyhotovenie flias a skusky uskutoCnené vyrobcom podla bodu 2.4.1 su vyhovujuce;
vizualnej prehliadke sa musi podrobit najmenej 10 % predlozenych flias,

— na zliatinach podla bodu 2.1.2 pism. c) vykona skusku odolnosti proti medzikrystalickej
korozii, a to na troch skusobnych telesach odobratych po jednom z kazdej ¢asti (vrchlik,
plast, dno) podla prilohy ¢. 3 bod 1,

— vykona skuisky podla bodov 3.1 a 3.2,

— skontroluje, ¢i informacie odovzdané vyrobcom v zozname podla bodu 5.1.5 st spravne;
tato kontrola sa vykonava nahodne,

— posudi vysledky kontroly homogenity vyrobnej davky vykonanej vyrobcom podla bodu
3.6.

Ak su vysledky skuiSok vyhovujuice, urcena osoba vyda EHS certifikat overenia podla
prilohy ¢. 5.

Na oba druhy skuiSok predpisanych v bodoch 3.1 a 3.2 sa z kazdej vyrobnej davky 202

flias alebo z jej Casti, ktora bola vyrobena z tej istej tavby a podrobila sa predpisanému
tepelnému spracovaniu za rovnakych podmienok, nahodne vyberu dve flase.

Jedna z flias sa podrobi skuskam podla bodu 3.1 (mechanickym skuskam), druha
flasa skuske podla bodu 3.2 (skusSke na roztrhnutie). Ak sa ukaze, ze niektora skuska
bola vykonana nespravne alebo Ze vznikla chyba pri merani, skiiSka sa opakuje.

Ak sa preukaze, Ze jedna alebo niekolko skusSok bolo ¢o aj len Cciastocne
nevyhovujucich, je vyrobca povinny pod dohladom urcenej osoby zistit pri¢inu.

Ak nebol nevyhovujuci vysledok sposobeny tepelnym spracovanim, cela vyrobna davka sa
odmietne.

Ak bol nevyhovujuci vysledok spésobeny tepelnym spracovanim, moézZe vyrobca vsetky
flase z vyrobnej davky podrobif novému tepelnému spracovaniu. DalSie tepelné
spracovanie moze opakovat len raz.

V tom pripade

— vyrobca vykona kontrolu podla bodu 3.6,

— urcena osoba vykona vsetky skusky podla bodu 5.2.2.
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5.2.3

52.4

5.3

Vysledky skuaSok vykonanych po tomto novom tepelnom spracovani, musia splnat
poziadavky tohto nariadenia.

Vyber skusobnych vzoriek a vSetky skusky sa vykonavaju za pritomnosti a pod dozorom
urcenej osoby. Pri skuske podla Stvrtej odrazky bodu 5.2.1 sa moéze schvaleny organ
obmedzit na pritomnost len pri vybere skuSobnych vzoriek a preskumani vysledkov.

Po vykonani vSetkych predpisanych skusSok sa vsetky flase vo vyrobnej davke podrobia
hydraulickej skuske podla bodu 3.4 za pritomnosti a pod dozorom urcenej osoby.

Vynimky z EHS overenia

Pri flasiach uvedenych v § 4 a podla osobitného predpisu vyrobca vykonava vsetky
skusky a inSpekéné postupy predpisané v bode 5.2 na vlastnii zodpovednost.

Vyrobca je povinny poskytnut urcenej osobe vsetku dokumentaciu uvedenu pri EHS
schvaleni typu a protokoly o skuskach a inspekciach.

Znacky a napisy

Znacky a napisy opisané v tomto bode musia byt vyrazené viditelne, citatelne a
nezmazatelne na hlave flase.

Pri flasiach s obsahom nepresahujucim 15 1 mozno znaéky a napisy vyrazit na hlavu
alebo na inu dostatoéne pevnu cast flase.

Pri flasiach s priemerom mensim ako 75 mm musia byt oznacenie a napisy 3 mm
vysoké.
Odchylne od poziadaviek osobitného predpisu!) vyrazi vyrobca EHS znacku schvalenia
typu v tomto poradi:
—na flase podla § 5
— Stylizované pismeno ¢
— poradové ¢islo 2 oznacujuce toto nariadenie,
— velké pismeno oznacujuce Clensky Stat, ktory priznal EHS schvalenie typu, a posledné
dve cislice roku, kedy bolo schvalenie typu priznané,
- ¢islo EHS schvalenia typu

(priklad: 2D 79 45),

—na flase, ktoré podliehaju len EHS schvaleniu typu

— Stylizované pismeno ¢ v Sestuholniku,

— poradové ¢islo 2 oznacujuce toto nariadenie,

— velké pismeno oznacujuce Clensky Stat, ktory priznal EHS schvalenie typu, a posledné
dve cislice roku, kedy bolo schvalenie typu priznané,

- ¢islo EHS schvalenia typu

(priklad: @ 2 D 9 54).

Odchylne od poziadaviek osobitného predpisu?) vyrazi urcena osoba EHS znacku overenia
v tomto poradi:

— malé pismeno e,

— velké pismeno oznacujuce stat, v ktorom bolo overenie vykonané, pripadne jedno alebo
dve c¢isla oznacujiice izemnu oblast,
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6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.1.4

— znacku urcenej osoby pripojenu overovacim pracovnikom, pripadne spolu so znackou
tohto pracovnika,

- Sestuholnik,

- datum overenia: mesiac

(priklad: € D 12 48@ 80/01).

Napisy tykajuce sa vyhotovenia
napisy tykajuce sa materialu
Cislo oznacujuce hodnotu R v N/mm?, ktoré bolo pouzité za zaklad vypoctu,
napisy tykajuce sa hydraulickej skusky
skusSobny pretlak v baroch s pripojenym symbolom bar,
napisy tykajuce sa typu flase

hmotnost flase vratane vSetkych casti s flaSou pevne spojenych, avSak bez ventilu ¢i
uzaveru v Kilogramoch a najmensi obsah v litroch zaruc¢eny vyrobcom flase.

Cisla oznacujuce hmotnost a obsah musia byt zaokrithlené na jedno desatinné miesto.
Hodnota obsahu sa zaokruhluje nadol, hodnota hmotnosti sa zaokruhluje nahor.
napisy tykajuce sa miesta pévodu flase

velké pismeno oznacujuce krajinu povodu nasledované znackou vyrobcu a vyrobnym
Cislom.
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1.1

1.2
1.2.1

1.2.2

Priloha ¢. 3
k nariadeniu vlady ¢. 378/2003 Z. z.

Korozne skiisky

Skiska na zhodnotenie nachylnosti k medzikrystalickej korézii

Opisana metéda sa sklada z ponorenia skuSobnych vzoriek odobratych z vyrobenej
flase do jedného z dvoch réznych korozivnych roztokov a z ich vyhodnotenia po
ustanovenej dobe leptania s cielom zistenia akychkolvek znamok medzikryStalickej
korozie a uréenia druhu a stupna tejto korozie. Sirenie medzikrystalickej korozie sa
zistuje metalografickou skuiskou na vylestenych plochach rezov kolmych na leptany
povrch.

Odber skuisobnych vzoriek

Skusobné vzorky sa odoberaju z vrchlika, telesa a dna flaSe (obrazok ¢. 1), aby bolo
mozné vykonat na materiali z tychto troch ¢asti flase skusky s roztokom A podla bodu
1.3.2.1 alebo s roztokom B podla bodu 1.3.2.2.

Kazda skusobna vzorka musi mat celkovy tvar a rozmery podla obrazka ¢. 2.

Plochy al, a2, a3, a4, bl, b2, b3, b4, al, a2, b2, bl, a4, a3, b3, b4 sa vyreza pasovou
pilou a dokladne opracuju jemnym pilnikom. Plochy al, a4, b4, bl a a2, a3, b3, b2, ktoré
zodpovedaju vnutornému a vonkajSiemu povrchu flase, sa ponechaju v hrubo
opracovanom stave.

Priprava povrchu pred korozivnym leptanim
Potrebné latky

HNO, pre analyzu, hustota 1,33 g.cm?,
HF pre analyzu, hustota 1,14 (pri 40 %),

odionizovana voda.

Metoda
V kadicke sa pripravi roztok:
HNO,: 63 cm?,
HF: 6 cms,
H,0: 929 cm®.
Roztok sa zahreje na teplotu 95 °C.

Kazda skusobna vzorka zavesena na hlinikovom drote sa vystavi posobeniu tohto
roztoku ponorenim na 1 min.

Vzorka sa omyje v tecticej vode a potom v odionizovanej vode.

Vzorka sa ponori do kyseliny dusi¢nej podla bodu 1.2.1 na 1 minutu pri izbovej teplote

na odstranenie vsetkych pripadnych usadenin medi.

Vzorka sa oplachne v odionizovanej vode.
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1.3
1.3.1

1.3.2
1.3.2.1

Aby sa zabranilo oxidacii vzoriek, musi byt skuSobna vzorka ihned po priprave
ponorena do prislusného korézneho kuapela (bod 1.3.1).

Vykonanie skuisky

Podla uvazenia urcenej osoby sa pouzije jeden z tychto dvoch korozivnych roztokov: prvy,
zlozeny z 57 g/1 chloridu sodného a 3 g/1 peroxidu vodika (roztok A), druhy, zlozeny z 30
g/1 chloridu sodného a 5 g/1 kyseliny solnej (roztok B).

Priprava korozivnych roztokov
Roztok A

1.3.2.1.1 Potrebné latky:

NacCl krystalicka na analyzu,

H,0, lekarsky,

KMnO, na analyzu,

H,SO, na analyzu, hustota 1,83 g.cm?,

odionizovana voda.

1.3.2.1.2 Titracia peroxidu vodika

Kedze peroxid vodika nie je velmi stabilny, je dolezité pred kazdym pouzitim
skontrolovat jeho titer tymto spésobom:

Pipetou sa odmeria 10 cm? peroxidu vodika a doriedi sa na 1 000 cm® (v odmernej
banke) odionizovanou vodou, ¢im sa ziska roztok peroxidu vodika oznaceny C. Pipetou sa
odmeria v Erlenmeyerovej banke
— 10 cms roztoku peroxidu vodika C,

- priblizne 2 cm® H,SO, hustoty 1,83 g.cm=.

Na titraciu sa pouzije roztok 1,859 g/1 manganistanu draselného. Samotny
manganistan draselny sluzi ako indikator.

1.3.2.1.3 Princip titracie

Reakciu manganistanu draselného s peroxidom vodika v prostredi kyseliny sirovej
vyjadruje rovnica

2 KMnO, + 5 H,0, + 3 H,SO, ----> K,SO, + 2 MnSO, + 8 H,0 + 5 O,,
z ktorej vyplyva ekvivalencia 316 ¢ KMnO, = 170 g H,0,,.

1 g cistého peroxidu vodika reaguje s 1859 g manganistanu draselného; z tohto dévodu
sa pouziva roztok 1,859 g/1 manganistanu draselného, ktory mnasycuje - Vv
zodpovedajucich objemovych pomeroch — 1 g/1 peroxidu vodika. Pretoze peroxid vodika
bol 100-nasobne zriedeny, predstavuje 10 cm? skuiSobnej vzorky 0,1 cm?® pévodného
peroxidu vodika.

Nasobenim objemu roztoku manganistanu draselného v cms3, spotrebovaného na
titraciu, desiatimi, sa ziska hodnota titra T pévodného peroxidu vodika v g/1.

1.3.2.1.4 Priprava roztoku

Postup na 10 1
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570 g chloridu sodného sa rozpusti v odionizovanej vode tak, aby sa ziskal roztok v
celkovom objeme 9 1. Prida sa peroxid vodika v mnozstve vypocitanom dalej uvedenym
sposobom. Roztok sa premiesa a doplni odionizovanou vodou na objem 10 1.

Vypocet objemu peroxidu vodika, ktory treba pridat do roztoku.
Potrebné mnozstvo ¢istého peroxidu vodika: 30 g.

Ak peroxid vodika obsahuje T gramov H,O, na 1 I, bude potrebny objem vyjadreny v

cms:

000x 30
T

1.3.2.2 Roztok B
1.3.2.2.1 Potrebné latky:

NacCl krystalicka na analyzu,
HCI ¢ista koncentrovana, 37 % HCI,

odionizovana voda.

1.3.2.2.2 Priprava roztoku
Postup na 10 1 roztoku:

Rozpusti sa 300 g NaCl a 50 g HCI (50 g = 0,5 %) v 9 1 odionizovanej vody, premiesa sa
a doplni na 10 1.

1.3.3 Podmienky leptania
1.3.3.1 Leptanie v roztoku A

Korozivny roztok sa naleje do krysStalizatoru (pripadne do Sirokej kadicky)
umiestneného vo vodnom kuipeli. Vodny kupel sa miesa magnetickym mieSacom a teplota
sa reguluje dotykovym teplomerom.

Skusobna vzorka sa zavesi do korozivheho roztoku na hlinikovom drote alebo sa
umiestni v roztoku tak, ze spociva len na rohoch, ¢o je vyhodnejsie. Cas leptania je 6 h,
teplota sa udrzuje na 30 °C + 1 °C. Treba dbat na to, aby bolo zabezpecené dostatocné
mnozstvo ¢inidla, aspon 10 cm? na cm? povrchu vzorky.

Po leptani sa skuSobna vzorka omyje vodou, ponori sa na 30 s do 50 % roztoku
kyseliny dusi¢nej, opat sa omyje vodou a osusi stlacenym vzduchom.

1.3.3.2 Naraz mozno leptat viac skusSobnych vzoriek, ak patria k rovnhakému typu zliatiny a
vzajomne sa nedotykaju. Musi byt dodrzané najmensie mnozZstvo ¢inidla na jednotku
povrchu vzorky.

1.3.3.3 Leptanie v roztoku B

Korozivny roztok sa naleje do vhodnej sklenenej nadoby (napr. do kadicky). Skuska sa
vykonava pri izbovej teplote. Ak nie je moZzné sa pocas skusky vyhnut kolisaniu izbovej
teploty, je vhodnejsie vykonavat skusku vo vodnom kupeli, ktorého teplota sa
termostatom udrzuje na 23 °C. Cas leptania je 72 h.

Upevnenie skusobnych vzoriek v korozivnom roztoku je podla bodu 2.3.1. Po leptani sa
vzorky dokladne omyju odionizovanou vodou a osusia stlacenym vzduchom ocistenym od
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1.4
1.4.1

1.4.2

1.5

1.6

mastnoty. Treba dbat na to, aby pomer mnozstva korozivneho roztoku k povrchu vzorky v
ml/cm? bol neustale udrzovany na hodnote 10 : 1 (bod 2.3.1).

Priprava skusSobnych vzoriek na metalograficku skusku

Potrebné materialy

Zalievacie misky v rozmeroch, napr.:

— vonkajsi priemer 40 mm,

—vyska 27 mm,

— hrubka steny 2,5 mm,

aralditova zivica DCY 230 a tvrdidlo HY 951 alebo ekvivalentny material.

Metéda

Kazda skuSobna vzorka sa umiestni zvisle do zalievacej misky tak, aby bola na ploche
al, a2, a3, a4. Okolo vzorky sa naleje zmes Aralditu DCY 230 a tuzidla HY 951 v pomere
9:1.

Cas vytvrdzovania je 24 h.

Urcité mnozstvo materialu sa z plochy al, a2, a3, a4 odstrani najlepsie sustruzenim
tak, aby rez a’'l, a’2, a’3, a’4 prezerany pod mikroskopom nemohol vykazovat koré6ziu
zasahujucu don z povrchu al, a2, a3, a4. Vzdialenost medzi povrchmi al, a2, a3, a4 a
a’'l, a’2, a’3, a’4, t. j. hrubka odobrata sustruhom, musi byt najmenej 2 mm (obrazky ¢. 2
a 3).

Rez na metalograficku skusku musi byt vyleSteny mechanicky oxidom hlinitym najprv
na papieri a potom na plsti.

Metalograficka skuska skusobnych vzoriek

Skuska spociva v zaznamenani rozsahu medzikrystalickej korézie v oblasti pozdiz
obvodu rezu skimaného podla bodu 1.6. Pritom sa bert do uvahy vlastnosti kovu na
vonkajsom aj vnutornom povrchu flase a napriec¢ stenou flase. Rez sa skiima najprv pri
malom zvac¢Seni (napr. 40-nasobne) na ucel najdenia najviac skorodovanej oblasti a
potom pri vacSom zvacsSeni, obvykle asi 300-nasobne, na ucel ustanovenia povahy a
rozsahu korozie.

Vyhodnotenie metalografickej skusky
Vyhodnotenie spociva v overeni, ¢i medzikrystalicka korozia je povrchova:

1. pri zliatinach s rovnoosymi krystalmi nesmie hibka korézie pozdiz celého obvodu rezu
prekrocit vyssiu z tychto dvoch hodnot:
— velkost troch zfn v smere kolmom na skumany povrch,
- 0,2 mm.

Je vSak povolené miestne prekrocenie tychto hodnét za predpokladu, ze nie je
pozorované vo viac ako styroch zornych poliach pri 300-nasobnom zvacseni.

2. pri zliatinach s krystalmi orientovanymi v dosledku tvarovania za studena nesmie
hlbka koroézie z kazdej strany, ktoré predstavuju vnutorny a vonkajsi povrch flase,
prekrocit 0,1 mm.
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2. SkiuSka na zhodnotenie nachylnosti ku koroézii pod napatim

Araddil

hrabka steny 03¢

skidolmg veorka stei 15

Opisana metoda sa sklada z prilozenia mechanického napétia na prstence vyrezané z
valcovej casti flase, ich ponorenia do solného roztoku na ustanoveny c¢as a nasledného
vystavenia dlhSiemu pésobeniu vzduchu, pricom tento cyklus sa pocas 30 dni stale
opakuje. Ak sa na prstencoch po 30 dnoch neobjavia trhliny, moéze byt zliatina

povazovana za vhodnu na vyrobu flias.

2.1 Odber skuisobnych vzoriek
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2.2

2.3
2.3.1
2.3.1.1

2.3.1.2
2.3.1.3

2.3.1.4

2.3.1.5
2.3.2

2.3.2.1
2.3.2.2
2.3.2.3

2.3.2.4
2.3.2.5

Z valcovej casti flaSe sa vyreze Sest prstencov so Sirkou 4a alebo 25 mm podla toho,
ktora je vacsia (obrazok c¢. 4). Skusobné vzorky musia mat vyrez 60° a vystavia sa
posobeniu mechanického napétia vyvolaného pomocou skrutky a dvoch matic (obrazok ¢.
5).

Vnutorny ani vonkajsi povrch skiisSobnych vzoriek nesmie byt opracovany.

Priprava povrchu pred koréznou skuskou

Vsetky stopy maziv, oleja a lepidla pouzivaného pre tenzometre (bod 2.3.2.4) sa musia
odstranit vhodnym rozpustadlom.

Vykonanie skusky
Priprava korozivneho roztoku

Solny roztok sa pripravi rozpustenim 3,5 * 0,1 hmotnostnych dielov NaCl v 96,5
hmotnostnych dieloch vody.

Hodnota pH c¢erstvo pripraveného roztoku musi byt v rozmedzi od 6,4 do 7,2.

Hodnota pH sa mé6ze upravit len zriedenou Kkyselinou solnou alebo zriedenym roztokom
sody.

Doplnovanie roztoku sa nesmie vykonavat pridanim solného roztoku podla bodu 2.3.1.1,
ale len pridanim destilovanej vody do poévodnej irovne hladiny v nadobe. Doplnovanie sa
moze podla potreby vykonavat denne.

Roztok je nevyhnutné kazdy tyzden tplne vymenit.

PriloZenie napéitia na prstence

Tri prstence sa stlacia tak, aby bol pod napatim vonkajsi povrch.

Tri prstence sa roztiahnu tak, aby bol pod napatim vnutorny povrch.

Velkost napétia sa musi rovnat hodnote maximalneho dovoleného namahania pouzitého
pri vypocte hrubky steny

R

€

1,3

kde R, je zarucena minimalna hodnota zmluvnej hranice klzu pri 0,2 % v N/mm?>.

b

Skutoc¢né napatie mozno merat elektrickymi tenzometrami.

Napatie moze byt tiez vypocitané pomocou vzorca

D =D+ nRD-az,
4Kaz

kde
D! = priemer prstenca stlaceného (alebo rozovretého),

D = vonkajsi priemer flase v mm,
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2.3.2.6

2.3.2.7
2.3.2.8
2.3.2.9

2.3.2.10
2.4

2.5
2.5.1

2.5.2

2.6

2.6.1
2.6.2
2.6.3
2.6.4

2.6.5

a = hrubka steny flase v mm,

= _—¢ N/mm?
1,3

E = modul pruznosti v N/mm?2 - 70 000 N/mms?,

z = korekcény cCinitel (obrazok ¢. 6).

Je dolezité, aby matice a skrutky boli od prstencov elektricky izolované a chranené proti
koro6zii roztokom.

Sest prstencov musi byt tiplne ponorenych do solného roztoku na 10 min.
Potom sa prstence vyberu a 50 mintut ponechaju na vzduchu.

Cyklus sa opakuje pocas 30 dni alebo do prasknutia prstenca podla toho, ¢o nastane
skor.

Vzorky sa starostlivo prezru, ¢i nemaju trhliny.

Vyhodnotenie vysledkov

Zliatina je povazovana za vhodnu na vyrobu flia§, ak ziaden prstenec podrobeny
namahaniu nevykazuje vznik trhlin viditelnych volnym okom alebo pri malom zvacéseni
(10 az 30-krat) na konci skusky, t. j. po 30 dnoch.

Pripadna metalograficka skuiska

Ak nemozno pritomnost trhlin (napriklad pri vzniku radu leptovych priehlbin) s istotou
vylucit, je mozné sa o nich presvedcit dodatocnou metalografickou skuskou vykonanou
na reze kolmom na os prstenca v podozrivej oblasti. Vykona sa porovnanie stran prstenca
vystavenych fahovému a tlakovému napéitiu z hladiska druhu koroézie (medzikrystalickej
¢i transkrystalickej) a hibky korézneho preniknutia.

Ak je koroézia na oboch stranach prstenca podobna, povazuje sa zliatina za vyhovujucu.

Naopak, ak strana prstenca vystavena fahovému napatiu vykazuje medzikryStalické
trhliny, ktoré su ovela hlbSie ako na strane namahanej tlakom, prstenec pri skuske
nevyhovel.

V protokole treba uviest

nazov zliatiny a/alebo ¢islo jej normy,

medze obsahu jednotlivych prvkov v zloZeni zliatiny,
skutoénu analyzu tavby, z ktorej su flase vyrobené,

skutocné mechanické vlastnosti zliatiny spolu s minimalnymi poziadavkami na
mechanické vlastnosti,

vysledky skusok.
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Priloha ¢. 4
k nariadeniu vlady ¢. 378/2003 Z. z.

VZOR

Certifikat EHS schvalenia typu

(¢lensky Stat)

na zaklade nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 378/2003 Z. z., ktorym sa ustanovujii podrobnosti o technic-
kych poziadavkach na bezsvové flase na plyny z nelegovaného hlinika a hlinikovych zliatin, ktorym sa transponuje
smernica Rady 84/526/EHS zo 17. septembra 1984 vztahujtca sa na:

Bezsvové flase na plyny z nelegovaného hlinika a hlinikovych zliatin

EHS schvalenia typu G et Datum .....coooeviviiiiiiiiiiiiiciiee,
1001 1 L= T OO PP PP PP PPT PPN
(opis typového radu flias, ktory dostal EHS schvalenie typu)
P Do = N
O P L ax reeeeeeeeemmmmnnnnenes PR Vi oo eeememmmeeeeee e et e
VYTODCA Ql@DO0 ZASTUPCA ..ueiviiiiiiiiiiii ettt et ettt e et e e e e e et e e e e e e e

Znacka EHS schvalenia typu e @ ......................................................

Podrobné udaje o vysledkoch sktiSok pre EHS schvalenie typu a hlavné tidaje o type su prilozené.

VSetky informacie moZno ZISKAT OG ........c.iiiiiiiiii ettt ettt et et et ein

(podpis)
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Technicka priloha k EHS certifikatu schvalenia typu
1. Vysledky preskusania typu s ohladom na EHS schvalenie typu.

2. Informacia o hlavnych vlastnostiach typu, najma
- pozdlzny rez typom flase, ktora dostala schvalenie typu, ukazujuici
— menovity vonkajsi priemer D,
— minimalnu hrubku steny a,
— minimalnu hrabku dna a hlavy,

— minimalnu a maximalnu dizku L L

min’ max’
- Ob.] €m Vmin’ Vmax’
- pretlak P,

— meno vyrobcu/¢islo vykresu a datum,

—nazov typu flase,

— udaje o zliatine podla bodu 2.1 [druh/chemické zlozenie/sposob vyroby/tepelné
spracovanie/zarucené mechanické vlastnosti (pevnost v tahu — medza klzu)].
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Priloha ¢. 5
k nariadeniu vlady ¢. 378/2003 Z. z.

VZOR
EHS certifikat overenia
Uplatnenie nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 378/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technic-
kych poziadavkach na bezsvové flase na plyny z nelegovaného hlinika a hlinikovych zliatin, ktorym sa transponuje
smernica Rady 84/526/EHS zo 17. septembra 1984.

L0 a3 o E= 01T o - PP

033 ST W s L= 1 (5 0 D [l 0 4 010 B < PP PP PP PPPPP
(001 TS = 1< PR
EHS OVETEIIIC €. .vtiniiiiiiiiii e et ettt e e et et et e et e et a e e e a et et e e a e e et e e anans
Vyrobna davka €. .......coooiiiiiiiiiiiiiii AZ tiiiiii

V74 0] o T2 T PP PP PP
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Overovacie skuasSky
1. Meranie na vzorke flia§

Vyrobna davka Hmotnost Minimalna zmerana hrubka
bsahuju 7
Skiigka cislo " saquea | Vodny obsah | 1 1) dnej flase
0d C.vvvnninnns M (kg) steny (mm) dna (mm)
doé. ...oooeeniin

2. Mechanické skiasky vykonané na vzorke flias

Tahova skuska

Skuska |Hydraulicka

. Tepelné Medza Pevnost L Opis lomu
Skuska spracovanie 15 P kl tah Taz ¥ ohybom skuska na (opis alebo
é. prac Skusobna ty¢ “u vitahu 1 Taznost A | 4 180° bez | roztrhnutie ph‘
“ podla STN R, Rt (%) prasknutia (bar) schéma)

(N/mm? | (N/mm?

Minimalne predpisané hodnoty

Podpisany tymto vyhlasujem, Ze som overil tispesné vykonanie overovacich postupov, skiiSok a kontrol, ktoré st
predpisané v prilohe ¢. 2 bode 5.2.

OSODITINE POZIMATIIKY ...cetinititiii ettt ettt et et ettt et et ea e et a et ea sttt et et en et e et ene e enaae
AY£TTe) oTSTed s Lol 0104 4 E= 401 o NPT PPPPPP
CertifiKOVAINE (AALUITI) covinriirii i e e e e e e e e e et ettt naeas
(miesto)
(podpis overovatela)
AV /= 1 05 § 0153 o P PP TP PPN

(urcéena osoba)
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1) Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
tlakovych nadobach a ich inSpekcii.

2) § 4 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.

3) § 8 zakona ¢. 264/1999 Z. z.Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 453/2002 Z. z. o
postupoch pri poskytovani informacii v oblasti technickych predpisov a technickych noriem.

1) Priloha ¢. 2 bod 3 nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z. z., ktorym sa
ustanovuju podrobnosti o tlakovych nadobach a ich inSpekcii.

2) Priloha ¢. 3 bod 3 nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z. z.
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