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379
NARIADENIE VLADY
Slovenskej republiky
z 20. augusta 2003,

ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach na
zvarané flase na plyn z nelegovanej ocele

Vlada Slovenskej republiky podla § 2 ods. 1 pism. h) zakona ¢. 19/2002 Z. z., ktorym sa
ustanovuju podmienky vydavania aproximacénych nariadeni vlady Slovenskej republiky nariaduje:

§1

(1) Tymto nariadenim sa transponuje do pravneho poriadku Slovenskej republiky smernica
Europskych spolocenstiev uvedena v prilohe ¢. 1.

(2) Toto nariadenie sa vztahuje na zvarané flaSe na plyn vyrabané z nelegovanej ocele z
niekolkych dielov, so skutocnou hrabkou steny 5 mm alebo menej a s objemom od 0,51 do 150 1
vratane, schopné opakovaného plnenia a urcené na uchovavanie a dopravu stlacenych,
skvapalnenych alebo rozpustenych plynov s vynimkou skvapalnenych plynov s velmi nizkou
teplotou a acetylénu; vypoctovy pretlak (P,) tychto flias nesmie prekrocit 60 barov (dalej len
Jflasa“).

(3) Na uicely tohto nariadenia sa flaSou EHS typu rozumie akakolvek flasa navrhnuta a vyrobena
tak, Ze splna poziadavky tohto nariadenia a osobitného predpisu.?)

§2

Flasa musi splnat technické poziadavky, ktorych podrobnosti sti uvedené v prilohe ¢&. 2.

§3

Uvedenie flaSe EHS typu na trh alebo do prevadzky nesmie byt z dévodov tykajucich sa
konstrukcie alebo kontroly flaSe podla osobitného predpisu!) a tohto nariadenia odmietnuté,
zakazané alebo obmedzené.

§4
(1) VSetky flase EHS typu podliehajii EHS schvaleniu typu (priloha ¢. 2 bod 4).

(2) Vsetky flase EHS typu podliehaju EHS overeniu s vynimkou flias s objemom do 1 1 vratane
(priloha ¢. 2 bod 5).
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§5

(1) Ak je to vzhladom na technicky pokrok nevyhnutné, mozno sa v sulade s postupom podla
osobitného predpisu!) odchylit od ustanoveni prilohy ¢. 2 bodov 1, 2.1.1 a 2.3 s vynimkou bodu
2.3.3, bodu 2.4 s vynimkou bodov 2.4.1 a 2.4.2.1, bodov 3.1.1, 3.1.2, 3.3, 3.4, 3.5, 5 s vynimkou
bodov 5.2.2. a 5.3 a bodu 6, ako aj priloh ¢. 3 a 4.

(2) Postup ustanoveny v osobitnom predpise!) sa vztahuje aj na prilohu ¢. 2 body 2.2, 2.3.2 a
3.4.1.1.

§6

Technické predpisy?) prijaté v oblasti tohto nariadenia podliehaju informacnej povinnosti podla
osobitnych predpisov.3)

§7

Toto nariadenie nadobuda uc¢innost 1. oktébra 2003.

Mikulas Dzurinda v. r.
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Priloha ¢. 1
k nariadeniu vlady ¢. 379/2003 Z. z.

Zoznam transponovanych smernic
Tymto nariadenim sa uplne transponuje smernica:

1. Smernica Rady ¢. 84/527/EHS zo 17. septembra 1984 o priblizeni pravnych predpisov
clenskych Statov tykajucich sa zvaranych flias na plyn z nelegovanej ocele (Uradny vestnik
Euré6pskej unie, ¢iastka 300, vydany 19. novembra 1984, strana 48).

2. Preklad tejto smernice je v Centralnej prekladatelskej jednotke Instittit pre aproximaciu prava
Uradu vlady Slovenskej republiky.
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Priloha ¢. 2
k nariadeniu vlady ¢. 379/2003 Z. z.

Technické poziadavky na flase
1. Symboly a pojmy

1.1 Symboly pouzité v tejto prilohe maju nasledujuci vyznam:
P, = hydraulicky skusobny pretlak (vypoctovy pretlak) v baroch,
P = pretlak pri roztrhnuti flase zmerany pri tlakovej skuske na roztrhnutie v baroch,
P, = vypocitany minimalny teoreticky pretlak pri roztrhnuti v baroch,

R, = minimalna hodnota medze klzu zarucena vyrobcom flias pre vyrobenu flasu v

N/mm?2,

R = minimalna hodnota pevnosti v tahu zarucena materialovou normou v N/mm?,

R _, = skutocna pevnost v tahu v N/mm?,
a = vypocitana minimalna hrubka steny valcového plasta v mm,

b = vypocitana minimalna hriibka steny zaoblenych dien v mm,

D = menovity vonkajsi priemer flase v mm,

R = vnutorny polomer zaoblenia konvexného dna v mm,

r = vinutorny polomer zaoblenia prechodovej casti konvexného dna v mm,
H = vonkajsia vyska zaoblenia dna flase v mm,

h = vysSka valcovej Casti zaobleného dna flaSe v mm,

L = dizka plasta flase namahaného pretlakom v mm,

A = hodnota predizenia zakladného materialu v %,

V,_ = pociato¢ny objem flase v okamihu narastu tlaku pri tlakovej skuske na roztrhnutie

v,
V = konecny objem flase pri roztrhnuti v 1,

Z = sucinitel hodnoty zvaru.

1.2 Na ucely tohto nariadenia sa pretlakom pri roztrhnuti rozumie tlak pri dosiahnuti
plastickej nestability, t. j. najvyssi tlak dosiahnuty pri tlakovej skuske na roztrhnutie.

1.3 Normaliza¢né zihanie
Termin normalizaéné zihanie pouzivany v tomto nariadeni je definovany v slovenskej
technickej norme.

1.4 Uvolnenie vnuitorného napatia
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2.1
2.1.1

2.1.2

2.1.3

2.14

2.1.5

2.1.6

2.2

2.3
2.3.1

Termin uvolnenie vnutorného napatia sa vztahuje na tepelné spracovanie, ktorému sa
podrobuje zhotovena flasa a pocas ktorého sa flasa ohrieva na teplotu pod najniz§im
bodom premeny ocele (Ac1) na ucel znizenia zostatkového napatia.

Technické poziadavky

Materialy

Materialom pouzitym na vyrobu plastov namahanych pretlakom musi byt ocel podla
slovenskej technickej normy.

Vsetky diely tela flase a vSetky diely k nemu privarené musia byt vyrobené zo vzajomne
kompatibilnych materialov.

Pridavné materialy na zvaranie musia byt s touto ocelou kompatibilné, aby vznikol zvar s
vlastnostami, ktoré st rovnocenné vlastnostiam Specifikovanym pre zakladny material.

Vyrobca flias je povinny zabezpecit a poskytnuit certifikaty analyz tavieb oceli dodanych na
vyrobu dielov namahanych pretlakom.

Musi byt umoznené vykonaval nezavislé analyzy. Tieto analyzy sa musia vykonavat na
skuSobnych vzorkach odobratych z materialov v stave dodanom vyrobcom flia§ alebo zo
zhotovenych flias.

Vyrobca je povinny poskytnut urcenej osobe vysledky metalurgickych a mechanickych
skusSok a analyz vykonanych na zvaroch, tiez je povinny poskytnut jej opis pouzivanych
zvaracich metod a postupov, ktoré mozno pokladat za reprezentativne pre zvary zhotovené
pocas vyroby.

Tepelné spracovanie

Flase sa dodavaju v stave normalizacne zihanom alebo v stave po uvolneni vnutorného
napatia. Vyrobca flias potvrdi, Ze flase boli po vykonani vSetkych zvarov podrobené
tepelnému spracovaniu, a tiez potvrdi pouzity postup tepelného spracovania. Lokalne
tepelné spracovanie nie je povolené.

Vypocet tlakovych casti

Hrubka steny valcového plasta flase v ktoromkolvek bode plasta namahaného pretlakom
nesmie byt mensia ako hrabka vypoc¢itana podla vzorca:

2.3.1.1 pri flasiach bez pozdiznych zvarov:

Pn .
ad = ;

L \C
+ Ph

2.3.1.2 pri flasiach s pozdiznymi zvarmi:
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ph D

202 71 p,

I
Z sa pritom rovna:
- 0,85, ak vyrobca vykonava radiograficku kontrolu kriZzenia zvarov do vzdialenosti 100 mm
od krizenia pri pozdlZznom zvare a po dizke 50 mm (na kazdu stranu od kriZzenia 25 mm) v
pripade obvodovych zvarov. Radiograficky sa od kazdého stroja kontroluje po jednej flasi
vybranej na zaciatku a na konci kazdej pracovnej zmeny,
— 1, ak vyrobca vykonava nahodnu radiograficku kontrolu kriZenia zvarov do vzdialenosti
100 mm od kriZenia pri pozdiZznom zvare a po dizke 50 mm (na kaZda stranu od kriZenia
25 mm) v pripade obvodovych zvarov. Tato kontrola sa vykonava na 10 % vyrobenych flias
nahodne vybranych.

Ak tieto radiografické kontroly odhalia nepripustné nedostatky definované v bode 3.4.1.4,
musia byt podniknuté vSetky potrebné kroky na preskuimanie prislusnej vyrobnej davky a
na ich odstranenie.

2.3.2 Rozmery a vypocet dien flias

2.3.2.1 Dna flias (obrazok ¢. 1) musia splnat tieto podmienky:

- SoSovkové dna

zaroven platné medze: 0,003 D <b £ 0,08 D
r>0,1D

R<D

H2>0,18D

r>2b

h > 4b

- eliptické dna
zaroven platné medze: 0,003 D<b<0,08D
H>0,18D

h > 4b

- polgulovité dna 0,003D<b<0,16 D
medze:
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Lhpicke dno Sodovhove dno

D/

lg— mjg.

[

Polgulove dim

Obgdeok &1

2.3.2.2 Hrubka tychto zaoblenych dien nesmie byt v ziadnom bode mensia ako hodnota vypocitana
podla vzorca:

b-De

20
Hodnoty tvarového sucinitela C pre plné dna su uvedené v tabulke ¢. 1 (obrazok ¢. 2).

Menovita hrabka valcového okraja dna vsak nesmie byt mensia ako menovita hrabka
valcovej ¢asti dana vzorcom podla bodu 2.3.1.2 pre Z =1.

Tabulka ¢. 1: Tvarovy sucinitel C pre zaoblené dna

H/D P, /10 f= 0,001 P, /10 f= P, /10f= P, /10f=
0,0012 0,0015 0,002
a/D C a/D C a/DC a/D C
0,180 0,00211 2,81 |0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
P, /10 f= 0,003 P, /10f= P, /10f= P, /10f=
0,004 0,005 0,01
H/D a/D C a/DC a/DC a/D C
0,180 0,00340 2,27 0,00423 2,12 |0,00500 2,00 |0,0088 1,76
0,190 0,00316 2,11 0,00395 1,98
0,200 0,00290 1,93 0,00364 1,82 |0,00433 1,73 |0,0077 1,54
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0,210 0,00273 1,82 0,00342 1,71
0,220 0,00256 1,71 0,00320 1,60 |0,00382 1,53 |0,0068 1,38
0,230 0,00236 1,57 0,00295 1,48
0,240 0,00220 1,47 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 |0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 |0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54

P, /10 f=0,02 P, /10 f= p,/10f=0,1 |P, /10f=0,2
0,05
H/D a/D C a/DC a/DC a/DC
0,180 0,0160 1,60 0,0366 1,46 |0,0730 1,46 |0,147 1,47
0,200 0,0141 1,41 0,0330 1,32 |0,0650 1,30 (0,130 1,30
0,220 0,0125 1,25 0,0292 1,17 |0,05851,17 0,118 1,18
0,250 0,0102 1,02 0,0250 1,00 |0,0500 1,00 0,101 1,01
0,300 0,0077 0,77 0,0193 0,77 |0,0385 0,77 0,077 0,77
0,350 0,0065 0,65 0,0162 0,65 |0,0325 0,65 |0,065 0,65
0,400 0,0059 0,59 0,0149 0,60 |0,0295 0,59 0,059 0,59
0,450 0,0056 0,56 0,0140 0,56 |0,0280 0,56 |0,056 0,56
0,500 0,0054 0,54 0,0136 0,54 |0,0270 0,54 |0,054 0,54
P, /10f=0,5
H/D a/DC
0,350 0,163 0,65
0,400 0,150 0,60
0,450 0,140 0,56
0,500 0,136 0,54
Re
f = v N/mm°
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Grafické znazornenie (obrazok ¢. 2)

2.3.3 Menovita hrubka steny valcovej ¢asti a zaobleného dna nesmie byt mensia ako:
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2.3.4

2.4
2.4.1

o D 0,7 mm, ak P_ < 30 barov,

250

® + 1 mm, ak Ph > 30 barov,

250

pricom v oboch pripadoch je minimalna hodnota 1,5 mm.

Teleso flase s vynimkou natrubku pre ventil méze byt zhotovené z dvoch alebo troch dielov.
Dno musi byt z jedného kusa a konvexné.

Konstrukcia a vyhotovenie

VSeobecné poziadavky

2.4.1.1 Vyrobca zarucuje na vlastnu zodpovednost, ze ma také vyrobné prostriedky a technologie,

ktoré zabezpeéuju, aby vyrobené flase splnali poZziadavky tohto nariadenia.

2.4.1.2 Vyrobca je povinny zabezpecit nalezitii kontrolu, aby vychodiskové plechy a lisované diely

2.4.2

pouzité na vyrobu flia§ boli bez nedostatkov, ktoré by mohli nepriaznivo ovplyvnit
prevadzkovu bezpecnost flase.

Tlakové casti

2.4.2.1 Vyrobca je povinny opisat pouzivané zvaracie metoédy a postupy a uviest kontroly

vykonavané pocas vyroby.

2.4.2.2 Technické poziadavky na zvaranie

Tupé zvary treba vykonavat postupom automatického zvarania.

Tupé zvary na plasti namahanom pretlakom nesmu byt umiestnené v miestach, kde sa
meni profil.

Rohové zvary nesmu prekryvat tupé zvary a musia byt od nich vzdialené najmenej 10
mm.
Zvary spajajuce diely, ktoré vytvaraju plast flase, musia splnaf tieto podmienky
(vyobrazenie prikladov zvarov — obrazok ¢. 3):
- pozdlzny zvar: tento zvar sa vykonava vo forme tupého zvaru v plnom priereze steny
plasta,
— obvodovy zvar s vynimkou zvaru pripevnujuceho natrubok pre ventil k hornému dnu
flase: tento zvar sa vykonava ako tupy zvar v plnej hrubke steny. Lemovy zvar sa povaZuje
za osobitny druh tupého zvaru,
— obvodovy zvar pripeviiujuci prirubu ventilu k hornému dnu flase: tento zvar moéze byt
vyhotoveny ako tupy zvar alebo ako rohovy zvar. Ak je to tupy zvar, musi byt vyhotoveny v
plnej hrabke steny. Lemovy zvar sa povazuje za osobitny druh tupého zvaru; tieto
poziadavky sa nevztahuju na pripady, ak na hornom dne flase je sedlo vnutri flase a ak
toto sedlo je ku dnu privarené zvarom, ktory sa nepodiela na tesnosti (obrazky ¢. 4 az 6).

Pri tupych zvaroch nesmie byt presah styénych ploch vaési ako 1/5 hrubky steny (1/5a).
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Pozdi2ny zvar
Obrézok ¢. 3
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A B
Obvodovy zvar
Obrazok ¢. 4
..
L ﬂ |
Zvar sedla
Obrdzok & §
1 kruhovy spoj
vyvod homy koniec

.\'. : .

upevnenie - 2var

: .
' '
L
L]
'3

——
—

ventil
Sedlo ventilu
Obrdzok & 6

2.4.2.3 Kontrola zvarov

Vyrobca zvarov je povinny zabezpecit, aby zvary boli uplne prevarené, nevykazovali
Ziadne vychylenie zvarového Sva a boli bez nedostatkov, ktoré by mohli ohrozit bezpecné
pouzivanie flase.

Pri flasiach z dvoch dielov musia byt obvodové tupé zvary s vynimkou zvarov podla
obrazku ¢é. 4 pism. A radiograficky kontrolované po dizke 100 mm, priéom sa kontrole
podrobuje poc¢as plynulej vyroby jedna flasa vybrana na zaciatku a jedna flasa vybrana na
konci kazdej pracovnej zmeny a pri preruseni vyroby na dlhsie ako 12 h prva zvarana flasa.

2.4.2.4 Odchylka kruhovitosti
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Odchylka kruhovitosti valcového plasta flase musi byt obmedzena tak, aby rozdiel medzi
maximalnym a minimalnym vonkajsim priemerom toho istého prierezu nebol vacsi ako 1 %
strednej hodnoty tychto priemerov.

2.4.3 Privarené diely

2.4.3.1 Drzadla a ochranné nakruzky musia byt vyrobené a k telesu flase privarené tak, aby
nesposobili nebezpec¢nu koncentraciu napitia ani neumoznili zhromazdovanie vody.

2.4.3.2 Patka flase musi byt dostato¢ne pevna a musi byt z kovu, ktory je kompatibilny s ocelou
flase; tvar patky musi flasi poskytovat dostatocénu stabilitu. Horny okraj patky musi byt k
flasi privareny tak, aby medzi patkou a flasou nemohlo déjst k zhromazdovaniu ¢i
prenikaniu vody.

2.4.3.3 Pripadné identifika¢né Stitky musia byt pripevnené k plastu flase namahanému pretlakom
a nesmu byt odnimatelné; musia byt uskutocnené vsSetky nevyhnutné opatrenia
zabranujuce korozii.

2.4.3.4 Na vyrobu patiek, drzadiel a ochrannych nakruzkov mozno pouzit iny material, ak je
zabezpecena ich pevnost a vylucené nebezpecenstvo korézie dna flase.

2.4.3.5 Ochrana kohuta alebo ventilu

Kohut alebo ventil flaSe musi byt ucéinne chraneny svojou konstrukciou alebo
konstrukciou flase (napr. ochrannym nakruzkom), alebo prostrednictvom ochranného
klobucika ¢i bezpecne pripevneného krytu.

3. Skusky
3.1 Mechanické skusky
3.1.1 VsSeobecné poziadavky

3.1.1.1 Ak nie je poziadavkami tejto prilohy urcené inak, platia na vykonavanie mechanickych
skiisok tieto normy:

a) skuska fahom: slovenska technicka norma, ak je hrubka skiiSobnych ty¢i 3 mm a viac,
alebo slovenska technicka norma, ak je hrubka skusSobnych ty¢i mensia ako 3 mm,

b) skuska ohybom: slovenska technicka norma, ak je hribka skusSobnych ty¢i 3 mm a
viac, alebo slovenska technicka norma, ak je hrubka skuisobnych ty¢i mensia ako 3
mm.

3.1.1.2 Vsetky mechanické skusky na overenie vlastnosti zakladného materialu a zvarov pretlakom
namahanych plastov flia§ na plyn sa musia vykonavat na skusobnych tyc¢iach odobratych
zo zhotovenych flias.

3.1.2 Druhy skusSok a vyhodnotenie vysledkov skusSok
3.1.2.1 Kazda flasa odobrata ako vzorka sa musi podrobit tymto skuSkam:

A. Pri flasiach, ktoré maju len obvodové zvary (flase z dvoch dielov), na skiiSobnych ty¢iach
odobratych z miest podla obrazku ¢. 7:
1 skuska fahom zakladny material v pozdlZznom smere flase — pism. a), alebo ak to nie je
mozné, v obvodovom smere,
1 skuska tahom kolmo na obvodovy zvar — pism. b),
1 skuska ohybom na lici obvodového zvaru — pism. c),
1 skuska ohybom na rube obvodového zvaru — pism. d),
1 makroskopicka skiiska na reze zvaru.
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|-

by skigobnd ty¢ na skasku tahom a) shidobmi ive na skodko Cibom
¢} skasobnd tve na skosko ohybom (lice zvaru)
o) skosobnd 1y¢ na skadku ohybom (rub zvaru)

Skidobné tye odobraté 2 Wade vyrobene) 2 dvoch dicloy
Obriok ¢, 7

B. Pri flagiach s pozdlZznymi a obvodovymi zvarmi (flase z troch dielov) na skusobnych tyciach
odobratych z miest podla obrazku ¢. 8:
1 skuska tahom zakladny material valcovej ¢asti v pozdlznom smere — pism. a), alebo ak to nie
je mozné, v obvodovom smere,
1 skuska tahom zakladny material z dna — pism. b),
1 skuska tahom kolmo na pozdlzny zvar — pism. c),
1 skuska tahom kolmo na obvodovy zvar — pism. d),
1 skaska ohybom na lici pozdiZzneho zvaru — pism. e),
1 skuiska ohybom na rube pozdizneho zvaru — pism. f),
1 skuska ohybom na lici obvodového zvaru - pism. g),
1 skuska ohybom na rube obvodového zvaru — pism. h),
1 makroskopicka skuska na reze zvaru.
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¢} skodobna (v na skidku rahom
e) skitobna iy¢ na skasku ohybom (lice #varu)
i skisobnd tye na skisku ohybom (rub svaru)

/_ A1 skidohnd tve m shudko Cahom
x m In) skivdohna 1vé na skuzko Cahom

d) skisebnd tve na skuske rahom
g} skidobnd iy na skisko ohybom (lice zvaruy
hy skisobnd tye na skidku ohyvbom (rub zvaru)

3.1.2.1.1
3.1.2.1.2

3.1.2.2
3.1.2.2.1
3.1.2.2.1.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2
3.1.2.2.2.

Skadobng tyde odobraté 2 Tase vyrobengg 2 roch diclov
Obrazok €8

Skuisobné tyce, ktoré nie su dostatocne rovné, sa narovnaju lisovanim za studena.

Na vsetkych skusSobnych tyc¢iach, ktoré obsahuju zvar, musi byt povrch zvaru
opracovany na odstranenie vyvysenej ¢asti zvarového Sva.

Skuska tahom

Skuska tahom zakladného materialu

Postup vykonania skusky fahom je urceny slovenskou technickou normou podla
bodu 3.1.1.1.

Obe strany skuisobnej tyce, ktoré predstavuju vnutorny a vonkajsi povrch steny
flase, nesmu byt opracované.

Stanovené hodnoty medze klzu sa musia najmenej rovnat najmensim hodnotam
zarucenym vyrobcom flias.

Zistené hodnoty pevnosti v fahu a faznosti zakladného materialu musia byt v
sulade so slovenskou technickou normou (priloha ¢. 4).

Skusky tahom na zvaroch

Skuiska tahom v smere kolmom na zvar sa musi vykonavat na skusSobnej tyc¢i so
ztizenym prierezom $irky 25 mm a dizky dosahujticej 15 mm za okraje zvaru, ako je
znazornené na obrazku ¢. 9. Za touto stredovou castou sa Sirka skuiSobnej tyce musi
postupne zvacsovat.
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Skiasobnd tyé na skisku Cahom v smere kolmom na evar
thoad 3.1.22.2)

Obrizok & 9
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3.1.2.2.2.

2

3.1.2.3
3.1.2.3.1

3.1.2.3.2

Zistena hodnota pevnosti v tahu sa musi najmenej rovnat hodnote zarucenej pre
zakladny material bez ohladu na to, v ktorom mieste stredovej casti sa skuasobna tyc
pretrhne.

Skuska ohybom

Postup vykonania skusky ohybom je urceny slovenskou technickou normou podla
bodu 3.1.1.1. SkuiSka ohybom sa vSak musi vykonavat na skuSobnej tyci Sirky 25
mm orientovanej v smere kolmom na zvar. Pri skuske musi byt tfn umiestneny v osi
zvaru.

Na skusSobnej ty¢i nesmu vzniknuat trhliny, ak je ohnuta okolo tima tak, ze vnuitorné
okraje nie su od seba vzdialené viac, ako je priemer tina (obrazky ¢. 10 a 11).

Skaska ohybom priefne na zvar

D + 3a pribliZne

Obrazok & 11
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vyhovujiica dizka
- 150 >
40 mm | é
‘f bt
Podrobnosti pripravy skiSobnej tyle f
Obrazok &. 10a R=01Ia

; AN
pE

N J
*

Skiasobné tyé tupého zvaru
Obrazok & 10b

zvar s okujmi

—

?

L .
Skiasobna ty® lemového zvaru v

Obrazok &. 10c

Obrazok €. 10

3.1.2.3.3 Pomer (n) medzi priemerom timna a hrubkou skusSobnej tyce nesmie prekrocit

3.2
3.2.1

3.2.1.1

3.2.2
3.2.2.1
3.2.2.1.1

hodnoty uvedené v nasledujucej tabulke:

Skutoéna pevnost vtahu R v N/mm, Hodnota n
mt

do 440 vratane
nad 440 do 520 vratane
nad 520

Hydraulicka tlakova skuska na roztrhnutie

SkusSobné podmienky

FlaSe podrobované tejto skuiske musia byt vybavené napismi umiestnenymi na
plasti flase namahanom pretlakom.

Hydraulicka tlakova skuska na roztrhnutie sa vykonava na zariadeni, ktoré
umoznuje rovnomerne zvacSovat tlak vo flasi az do jej roztrhnutia a zaznamenavat
zmenu tlaku v zavislosti od ¢asu.

Vyhodnotenie skusky
Skuiska na roztrhnutie sa vyhodnocuje podla tychto kritérii:

Narast objemu flasSe, ktory sa rovna

— pri flasiach s objemom od 6,5 1 objemu vody spotrebovanej od pociatku zvySovania
tlaku do okamihu roztrhnutia flase,

— pri flasiach s objemom do 6,5 1 rozdielu medzi objemom flase na zaciatku a na
konci skusky.

3.2.2.1.2 Vyhodnotenie trhliny a tvaru jej okrajov
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3.2
3.2.3.1

3.2.3.2

3.2.3.3
3.2.3.3.1

3.2.3.3.2
3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3
3.3.4
3.4
3.4.1
3.4.1.1

3.4.1.2

3.4.1.3

3.4.1.4

3.4.2

3.5
3.5.1

3 Minimalne skusobné poziadavky
Namerany pretlak pri roztrhnuti (P ) nesmie byt za ziadnych okolnosti mensi ako 9/4

skusobného pretlaku (P,).

Pomer narastu objemu flase k povodnému objemu:

— 20 %, ak je dlzka flase vac¢Sia ako jej priemer,

- 17 %, ak sa dlzka flaSe rovna jej priemeru alebo je menSia.

Skuska na roztrhnutie nesmie spoésobit rozpad flase na zlomky.

Hlavna trhlina nesmie mat charakter krehkého lomu, t. j. okraje lomu nesmu byt

radialne, ale musia byt pod urcitym uhlom sklonené k rovine priemeru a po celej
svojej hrabke vykazovat kontrakciu.

Trhlina nesmie odhalit Ziadny zjavny nedostatok v materiali.
Hydraulicka skuska

Tlak vody vo flasi sa musi zvaéSovat rovnomernou rychlostou az do dosiahnutia
skusobného pretlaku.

Flasa musi zostat pod skuSobnym pretlakom dostatocne dlho, aby sa preukazalo, ze
tlak neklesa a ze je flaSa zarucene utesnena.

Po skuske nesmie flasa vykazovat znamky trvalej deformacie.
Flase, ktoré pri skiiske nevyhovejua, musia byt vyradené.
Nedestruktivne skusky

Radiograficka kontrola

Zvary su podrobené radiografickej kontrole podla Specifikacie slovenskej technickej
normy.

Pri pouziti drotikového indikatora nesmie byt najmensi priemer viditelného drotika
vacsi ako 0,10 mm.

Pri pouziti stupnovitého a dierkového indikatora nesmie byt priemer najmensieho
viditeIného otvoru vaési ako 0,25 mm.

Radiografy zvarov sa vyhodnocuju na originalnych filmoch postupom odporuc¢anym v
slovenskej technickej norme.

Nepripustné su tieto nedostatky:

— trhliny, chybné zvary alebo nedostatocne prevarené zvary.

Nepripustné su tieto primesky:

- pozdizny primesok alebo skupina okruhlych primeskov v rade, ak je ich dizka (po
dizke zvaru 12a) vacsia ako 6 mm,

— plynovy primesok s rozmerom vac¢sim ako a/3 mm, ktory je od akéhokolvek iného
plynového primesku vzdialeny viac ako 25 mm,

— akykolvek iny plynovy primesok s rozmerom vac¢sim ako a/4 mm,

— plynové primesky leziace po dizke zvaru 100 mm, ak je ich celkova plocha na
vSetkych snimkach vacsia ako 2a mmz2.

Makroskopicka kontrola

Makroskopicka kontrola celého priecneho rezu zvaru vykonana na kyslo leptanom
vybruse musi preukazat uplné pretavenie a nesmie odhalif Ziadne chyby v spojeni
alebo podstatné primesky ¢i iné nedostatky.

Pri pochybnostiach sa podozriva oblast podrobi mikroskopickej kontrole.
Kontrola vonkajsieho povrchu zvaru

Tato kontrola sa uskutoc¢nuje po vykonani zvaru. Kontrolovany povrch zvaru musi
byt dobre osvetleny a musi byl ocisteny od tuku, prachu, zvysku okovin a
akychkolvek ochrannych potahov.
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3.5.2 Prechod zvarového kovu do zakladného materialu musi byt hladky, bez vrubov. Na
povrchu zvaru a na susednych povrchoch materidlu nesmu byt trhliny, vruby ani
poérovité miesta. Povrch zvaru musi byt pravidelny a hladky. Pri tupom zvare nesmie
byt hruibka navarku vacsia ako 1/4 Sirky zvaru.
EHS schvalenie typu
4.1 EHS schvalenie typu podla § 4 moéze byt vydané na typy alebo na typové rady flias.
Typom flaSe sa rozumeju flase rovnakej konstrukcie a hriibky vybavené rovnakym
prislusenstvom, vyrabané v rovnakych vyrobniach z plechu rovnakej Specifikacie,
zvarané rovnakym postupom a tepelne spracované za rovnakych podmienok.
Typovym radom flias sa rozumeju flase z troch dielov vyrobené v rovnakej tovarni,
ktoré sa lisia len dlzkou v tychto medziach:
- minimalna dlzka nesmie byt mensia ako trojnasobok priemeru flase,
— maximalna dlzka nesmie byt vacésia ako 1,5-nasobku dlzky skusanej flase.

4.2 Ziadatel o EHS schvalenie typu je povinny predlozit na kazdy typ flase alebo na
kazdy typovy rad flias dokumentaciu potrebnu na predpisané overenie a poskytnut
¢lenskému Statu vyrobnu davku 50 flia§, z ktorych sa odoberie poZadovany pocet
flias na skusky, ako aj vSetkym ¢lenskym Statom pozadované doplnkové informacie.
Ziadatel je povinny uviest druh tepelného spracovania a jeho dobu vydrze, pouzité
teploty a zvaraci postup. Okrem toho je povinny zabezpecit a poskytnut certifikaty
analyz tavieb ocele dodané na vyrobu flias.

4.3 Pocas postupu pri EHS schvaleni typu sa overdi, ¢i st
— spravne vypocty predpisané v bode 2.3,

— splnené podmienky stanovené v bodoch 2.1, 2.2, 2.4 a 3.5.

Na flasiach predloZzenych ako prototyp sa vykonaju tieto skusky:

— skuiska podla bodu 3.1 na jednej flasi,

— skuiska podla bodu 3.2 na jednej flasi,

— skuiska podla bodu 3.4 na jednej flasi.

Ak su vysledky skuSok vyhovujuce, vyda urcena osoba EHS certifikat schvalenia
typu podla vzoru uvedeného v prilohe ¢. 3.

5. EHS overenie

5.1 Na EHS overenie je vyrobca flias povinny poskytnut urcenej osobe:

5.1.1 EHS certifikat schvalenia typu,

5.1.2 certifikaty analyz tavieb ocele dodané na vyrobu flia§,

5.1.3 moznost identifikovat tavbu ocele, z ktorej je kazda flasa vyrobena,

5.1.4 dokumentaciu tykajucu sa najmé tepelného spracovania flia§ nim dodanych a
dokladujucu postup pouzity podla bodu 2.2,

5.1.5 zoznam flias s uvedenim ¢isel a napisov predpisanych v bode 6,

5.1.6 vysledky nedestruktivnych skusok vykonanych pocas vyroby a pouzité zvaracie
metody sluziace na zabezpecenie dobrej reprodukovatelnosti vyrabanych flias.
Vyrobca je tiez povinny vydat vyhlasenie, ktorym sa zaviaze pouzivat pri sériovej
vyrobe rovnaké zvaracie metody, aké pouzil pri zvarani flia§ predlozenych na EHS
schvalenie typu.

5.2 Pocas EHS overenia

5.2.1 Urcena osoba je povinna

— overit, ¢i bol dodany EHS certifikat schvalenia typu a ¢i flase si1 s nim v zhode,

— skontrolovat dokumenty s tidajmi o materialoch a vyrobnom procese, najma tie,
ktoré su uvedené v bode 2.1.6,

— skontrolovat, ¢i boli splnené technické poziadavky uvedené v bode 2, a vykonat
vonkajsiu a vnutornu vizualnu prehliadku kazdej flase z nahodne vybranej vzorky,

— byt pritomna pri skuiskach predpisanych v bodoch 3.1 a 3.2 a kontrolovat ich
priebeh,
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5.2.2

5.2.3

5.2.4

5.3

— skontrolovat, ¢i informacie dodané vyrobcom podla bodu 5.1.6 sui spravne a ¢i
overenia, ktoré vyrobca vykonal, st dostatocneé,
- vydat EHS certifikat overenia podla vzoru uvedeného v prilohe €. 4.

Na tucely vykonania skusSok sa z kazdej vyrobnej davky nahodne vyberie vzorka flias
podla dalej uvedeného navodu.

Vyrobna davka sa sklada maximalne z 3 000 flia§ rovnakého typu
zodpovedajuceho definicii uvedenej v bode 4.1, ktoré boli vyrobené v rovnaky den
alebo v dnioch po sebe nasledujucich.

Tabulka ¢. 2
Pocet flias N vo Flase odobraté ako |Flase podrobené
vyrobnej davke skusSobna vzorka mechanickym skuske na
skuskam roztrhnutie
N < 500 3 1 2
500<N<1500 (9 2 7
1500 < N <3000 (18 3 15

V zavislosti od velkosti vyrobnej davky sa flase zo vzorky podrobia mechanickym
skuskam podla bodu 3.1 a hydraulickej tlakovej skuSke na roztrhnutie podla bodu
3.2 podla rozdelenia uvedeného v tabulke ¢. 2.

Ak dve flase alebo viac flias pri tychto skusSkach nevyhovie, musi byt vyrobna
davka vyradena.

Ak len jedna z flia§ nevyhovie pri mechanickej skiiSke alebo pri tlakovej skuSke na
roztrhnutie, vyberu sa z tej istej vyrobnej davky nahodne flase v pocte uvedenom v
tabulke ¢. 3 a vykonaju sa skusky podla rozdelenia uvedeného v tabulke ¢. 2.

Tabulka ¢. 3
Pocet flias N |FlaSe odobraté |Nevyhovujuce Flase podrobené
vo vyrobnej [ako skusSobna [skusky mechanickym skiiske na
davke vzorka skuskam roztrhnutie
250 <N < 3 mechanické 2 1
500 na roztrhnutie 1 2
500<N<1 |9 mechanické 5 4
500 na roztrhnutie 2 7
1500 < N< 3 |18 mechanické 9 9
000 na roztrhnutie 3 15

Ak jedna alebo viac z tychto flia§ nevyhovie, musi byt vyrobna davka vyradena.

Vyber skuSobnych vzoriek a vSetky skusSky sa vykonavaju za pritomnosti
predstavitela urcenej osoby.

Vsetky flase vo vyrobnej davke sa musia podrobit hydraulickej skuske podla bodu
3.3 za pritomnosti a pod dozorom predstavitela urcenej osoby.

Vynimky z EHS overenia
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6.2

6.3

6.4

6.5
6.5.1

6.5.2

6.5.3

6.5.4

Pri flasiach s objemom mensim ako 1 1 vykonava vsetky skusky a kontroly
ustanovené v bode 5 vyrobca na vlastnu zodpovednosf. Vyrobca je povinny
poskytnut urcenej osobe vSetky dokumenty a protokoly o skuskach a kontrolach.

Znacky a napisy

Ak urcena osoba vykonala vSetky predpisané skusky a ak su ich vysledky
vyhovujuce, je povinna vydat certifikat potvrdzujuci vykonané skusky.

Pri flasiach s objemom mensim ako 6,5 1 mézu byt znacky a napisy umiestnené na
patke flase; pri ostatnych flasiach sa umiestniuji na hornu ¢ast alebo na zosilnené
casti flase, alebo na identifikaény Stitok. Niektoré napisy vSak mézu byt vykonané na
zaoblenom dne pocas tvarovania, ak to neoslabi celistvost flaSe.

EHS znacka schvalenia typu
Odchylne od poziadaviek osobitného predpisu') vyrazi vyrobca EHS znacku
schvalenia typu v tomto poradi:

€

— Stylizované pismeno ,

— poradové ¢islo 3 oznacujuce toto nariadenie,

— velké pismeno oznacujuce clensky Stat, ktory vydal EHS schvalenie typu, a
posledné dve cislice roka, ked bolo schvalenie typu vydané,

— ¢islo EHS schvalenia typu,

(napriklad: & 3 D 79 45).

EHS znacka overenia
Odchylne od poziadaviek osobitného predpisu?) vyrazi uré¢ena osoba EHS znacku
overenia v tomto poradi:

— malé pismeno e ’

— velké pismeno oznacujuce Stat, v ktorom bolo overenie vykonané, pripadne jedno
alebo dve ¢isla oznacujuce tizemnu oblast,

— znacku urcenej osoby pripojeni overovacim pracovnikom, pripadne spolu so
znackou tohto pracovnika,

— Sestuholnik,

— datum overenia: rok, mesiac,

(napriklad: € D 12 48 ( ) 80/01).

Napisy tykajace sa vyhotovenia

Napisy tykajuce sa ocele:
- Cislo oznacujuce hodnotu R, v N/mm?, ktora sa pouzila ako zaklad vypoctov,

— symbol N (flasa normaliza¢ne Zihana) alebo symbol S (flasa po uvolneni vnutorného
napatia).

Napisy tykajuce sa hydraulickej skusky

Hodnota hydraulického skusSobného pretlaku v baroch s pripojenym symbolom
bar.

Napisy tykajuce sa typu flase
Minimalny objem flase v 1 zaru¢eny vyrobcom flase.

Objem flase sa udava na jedno desatinné miesto a zaokruhluje smerom nadol.

Napisy tykajuce sa miesta povodu flase
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Velké pismeno oznacujuce stat pévodu nasledované znackou vyrobcu a vyrobnym
Cislom.

6.6 Ostatné napisy

Ak st podla narodnych predpisov pozadované dalSie napisy, ktoré nemaju vztah
ku konstrukcii ani k jej kontrole, musia byt na flasiach vykonané podla bodu 6.2.
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Priloha ¢. 3
k nariadeniu vlady ¢. 379/2003 Z. z.

Vzor
EHS certifikat schvalenia typu

VYAANY ottt ettt te ettt e st et et et e sttt eneeneente s eneenas
(Clensky stat)

na zaklade nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 379/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju

podrobnosti o technickych poziadavkach na zvarané flaSe na plyn z nelegovanej ocele, ktoré
prebera smernicu Rady 84/527/EHS zo 17. septembra 1984 vztahujtcu sa na

ZVARANE FCASE NA PLYN Z NELEGOVANEJ OCELE

EHS schvalenie typu €. ....ccooeveierieniiiieieieieeseeeeien DAtUM ..o
TYP TASE ettt b et a sttt be et eae et e enennens
(opis typového radu flias, ktoré dostali EHS schvalenie typu)
Phoce Do A i
Linineeeeeereeemneennieenne. Linax coeeevvveemmeenieenne Vinin covveemvveemieennieeanns Vinax «eeeeesvveenneennnenns
Vyrobca alebo SpInomMOoCNeny ZAStUPCA  .....eoueeuieieieiiieieieeieeieie ettt

(meno a adresa vyrobcu alebo jeho
splnomocneného zastupcu)

Podrobné tdaje o vysledkoch skusok pre EHS schvalenie typu a hlavné udaje o type st
priloZené.

Vsetky informacie mozno ziSKat 00 .......ccoviiiiiiieieee et

Certifikované v dna

(podpis)



379/2003 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 25

Technicka priloha k EHS certifikatu schvalenia typu

1. Vysledky EHS preskuisania typu s ohladom na EHS schvalenie typu.
2. Informacie o hlavnych vlastnostiach typu, osobitne:
- pozdizny rez typom flase, ktora dostala schvalenie typu, ukazujuci
- menovity vonkajsi priemer D,
- minimalnu hrubku steny flase a,
- minimalnu hrabku horného a dolného dna,
- minimalnu a maximalnu dlzku me, Lmax,
- vonkajsiu vysku zaoblenia dna flase H v mm,
-objemV_. .V _ .
- pretlak P, ,
- meno vyrobcu/¢islo vykresu a datum,
- nazov typu flase,
- ocel podla bodu 2.1.
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Technicka priloha k EHS certifikatu schvalenia typu

1. Vysledky EHS preskusania typu s ohladom na EHS schvalenie typu.

2. Informacie o hlavnych vlastnostiach typu, osobitne:
— pozdlzny rez typom flase, ktora dostala schvalenie typu, ukazujuci
— menovity vonkajsi priemer D,
— minimalnu hrubku steny flase a,
- minimalnu hrubku horného a dolného dna,
— minimalnu a maximalnu dizku L min® Lmaxe
— vonkajsiu vysku zaoblenia dna flase H v mm,
- Ob.] €m Vmin’ Vmax’
— pretlak P,
— meno vyrobcu/¢islo vykresu a datum,
—nazov typu flase,
— ocel podla bodu 2.1.
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Priloha ¢. 4
k nariadeniu vlady ¢. 379/2003 Z. z.

Vzor
EHS certifikat overenia

Uplatnenie nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢.379/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju
podrobnosti o technickych poZiadavkach na zvérané flaSe na plyn z nelegovanej ocele, ktoré
transponuje smernicu Rady 84/527/EHS zo 17. septembra 1984

L8] TS 0T W 1T ) o RSSO RRR

EHS SChvAICHIEC tYPU €. ooveveereeieeieicieseeeeeeete et et asae s et ese e essensesaessaseeseessassensenns

OPIS TTASE .ttt ettt e e teete e ste e taessaessa st e st e st e seesseeabenebeenbeeraennaeenrens
EHS OVEICNIE €. o.oeoeveririerieeririrecere et sesastrecssse e s saeasass e sessesaeasesssencsssessesessssressnonsessensens
Vyrobnd davka €. ......oovvvveveeienieeeeeeeeereereeneans AZ e e

0% (0] 77 1 OSSR
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Overovacie skiuSky

1. Meranie na vzorke flia§

Vyrobna , | Minimalna namerana hrabka
davka Vodny obsah H‘“"t‘.‘oft .
Skiidka & obsahujuca ) préazdnej flase
©lodé. . (kg) steny (mm) dna (mm)
s (o N
2. Mechanické skisky vykonané na vzorke flia§
_ : Skl’léka t ahom Skiiska H}’/dra}{lic_
Skugka | Tepelné Skvusobr}a Medza Pevnost’ ) ohybom ka skaska
¢ |spracova- | yépodra | VRER |y tahu | Taznost |0 180°bez| B2
nie & STN (N/mmg) Rt A (%) | prasknutia roztrhnutie
(N/mm?) (bar)

Minimalne predpisané hodnoty

Podpisany tymto vyhlasujem, Ze som overil Gspe$né vykonanie overovacich postupov, skasok
a kontrol, ktoré st predpisané v prilohe ¢. 1 bode 5.2.

Certifikované dna

V zastipeni

(urena osoba)
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1) Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
tlakovych nadobach a ich inSpekcii.

2) § 4 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.

3) § 8 zakona €. 264/1999 Z. z.
Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 453/2002 Z. z. o postupoch pri poskytovani informacii v
oblasti technickych predpisov a technickych noriem.

1) Priloha ¢. 2 bod 3 nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z. z., ktorym sa
ustanovuju podrobnosti o tlakovych nadobach a ich inSpekcii.

2) Priloha ¢. 3 bod 3 nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 376/2003 Z. z.
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