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516
VYHLASKA
Uradu pre normaliziciu, metrolégiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky
z 26. novembra 2003

o technickom postupe pri znehodnocovani, niéeni a vyrobe rezov
strelnej zbrane a streliva a sposobe ich oznacovania

Urad pre normalizaciu, metrologiu a skuiSobnictvo Slovenskej republiky podla § 35 ods. 5

zakona ¢. 190/2003 Z. z. o strelnych zbraniach a strelive a o zmene a doplneni niektorych
zakonov ustanovuje:

§1

Tato vyhlaska upravuje technicky postup pri znehodnocovani, niceni a vyrobe rezov strelnej
zbrane (dalej len ,zbran®) alebo streliva a spdsob oznacovania znehodnotenej zbrane alebo zbrane,
na ktorej bol vyrobeny rez.

§2

Technicky postup pri znehodnocovani zbrane

(1) Znehodnotenie zbrane sa vykonava

a) vlozenim ocelového kolika do nabojovej komory zbrane a jeho zvarenim po celom obvode
s nabojovou komorou; dizka kolika sa musi rovnat najmenej polovici dlzky nabojovej komory,

b) odstranenim udernika a zapalnika; zapalnikovy otvor musi byt zavareny,

c) pri revolveroch tak, ze do kazdej nabojovej komory revolverového valca sa vlozi ocelovy kolik,
ktorého dizka sa musi rovnat najmenej polovici dizky nabojovej komory; kazdy kolik musi byt
pevne spojeny s nabojovou komorou zvarenim po celom obvode; do zadnej ¢asti hlavne sa vlozi
ocelovy kolik s dizkou 20 mm; kolik musi byt zvareny po celom obvode s hlaviiou,

d) vyvitanim otvoru do hlavne kolmo cez jej jednu stenu v mieste priechodu medzi nabojovou
komorou a vodiacou ¢astou vyvrtu; priemer otvoru sa musi rovnat 0,8 az 0,9 priemeru vyvrtu,

e) vyhotovenim spojenia inym nerozoberatelnym spojom, napriklad narezanim zavitu pre zavitova
zatku a jej zaskrutkovanim a zakolikovanim, ak z technickych dévodov nemozno zhotovit
Zvarovy spoj.

(2) Znehodnotenie zbrane neobvyklej konsStrukcie mozno vykonat az po urceni technického
postupu znehodnotenia autorizovanou osobou.})

(3) Znehodnotenie je potrebné vykonat tak, aby vyrazne neutrpel celkovy vzhlad zbrane.
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§3
Technicky postup pri znehodnocovani streliva
(1) Znehodnotenie streliva sa vykonava
a) oddelenim strely od nabojnice,
b) odstranenim prachovej naplne z nabojnice,

c) odpalenim alebo vylisovanim zapalky zo zapalkového 16zka nabojnice, pricom vylisovanu
zapalku mozno nahradit nefunkénou maketou,

d) vyvitanim otvoru cez jednu stenu nabojnice; priemer otvoru sa musi rovnat najmenej 1/3
kalibru naboja,

e) znicenim pyroelementov, ak ich strela obsahuje; strelu mozno nahradit rozmerovo zhodnou

maketou; strely neobsahujuce pyroelementy sa mézu pouzit na opatovné zostavenie nabojov.

(2) Ak pri delaboracii nastane deformacia nabojnice, ta sa musi pred kompletizaciou dat do
povodného tvaru.

(3) Znehodnotenie osobitného streliva mozno vykonat az po urceni technického postupu
znehodnotenia autorizovanou osobou.!)

(4) Znicenie prachovej naplne, pyrotechnickych zlozi alebo ostatnych casti naboja obsahujucich
pyroelementy sa musi vykonat podla vSseobecne zavdzného pravneho predpisu.?)

§4
Nicenie zbrane a streliva
(1) Nicenie zbrane sa vykonava
a) destrukciou v lise,
b) destrukciou v buchare,
c) destrukciou v drviacej vezi alebo

d) roztavenim v peci.

(2) Nicenie streliva sa musi vykonat podla vSeobecne zavizného pravneho predpisu.?)

§5

Technicky postup pri vyrobe rezov zbrani a streliva

(1) Rez zbrane sa vykonava tak, ze

a) hlaven musi byt odfrézovana, odfrézovanie musi odkryvat priestor najmenej 2/3 dlzky
nabojnice, priestor celej strely a najmenej 15 mm vodiacej ¢asti vyvrtu; Sirka odfrézovanej
drazky sa musi rovnat priemeru vyvrtu zva¢Seného najmenej o 3 mm,

b) ram, pripadne telo a 16zko zbrane (baskula) sa odfrézuju najmenej na troch miestach, pricom
musi byt zrejma funkcia jednotlivych mechanizmov. Vzajomna pohyblivost tychto mechanizmov
a ich rozoberatelnost su pripustné,

¢) na zbrani so zaverom sa zaver a jeho puzdro odfrézuju; zaver v rozmeroch zhodnych
s odfrézovanim hlavne; puzdro zaveru musi mat tieto rozmery zvaéSené najmenej o 10 mm
a jeho odfrézovanie musi zasahovat najmenej do 2/3 obvodu vedenia zapalnika,

d) zapalnik musi byt skrateny najmenej o4 mm; ak tato operaciu nemozno vykonaf, tak
zapalnikovy otvor musi byt zavareny a tidernik (zapalnik) odstraneny,
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€) na zbrani sa zasobnik alebo schranka takisto odfrézuju tak, aby pri pouziti makiet streliva
alebo znehodnoteného streliva bolo zabezpecené ich ulozenie a vedenie,

f) pri revolveri sa odfrézuje najmenej polovica nabojovych komér do 2/3 ich dizky smerom k tstiu
nabojového valca; Sirka odfrézovanej drazky musi sa rovnaf priemeru nabojovej komory
zvacSenému najmenej o 2 mm; nabojova komora, na ktorej sa nevyhotovuje rez, zaslepi sa
podla § 2 ods. 1 pism. c). Hlaven pri revolveri sa odfrézuje na pravej casti tak, Ze zaciatok
odfrézovanej drazky je umiestneny 10 mm od zadnej ¢asti hlavne; Sirka odfrézovanej drazky sa
musi rovnat priemeru hlavne a dizka musi dosahovat najmenej 40 mm.

(2) Zasahy uvedené v odseku 1 musia zabezpecit, aby pri pokuse o vystrel strela neopustila
hlaven.

(3) Rez zbrane neobvyklej konstrukcie mozno vykonat aZ po urceni technického postupu vyroby
autorizovanou osobou.!)

(4) Postup pri vyrobe rezu streliva:

a) prachova napln musi byt odstranena; zapalka musi byt odpalena alebo vylisovana; strela
obsahujuca pyroelementy musi byt odstranena,

b) odfrézovanim sa odkryju pozadované miesta, Sirka odfrézovania pri nabojnici musi dosahovat
najmenej 1/3 kalibru naboja,

c) prachova napln, zapalka a strela obsahujuca pyroelementy sa moézZzu nahradif inertnym
materialom.

§6

Oznacovanie znehodnotenej zbrane alebo zbrane, na ktorej bol vyrobeny rez

Oznacenie znehodnotenej zbrane alebo zbrane, na ktorej bol vyrobeny rez kontrolnou
znehodnocovacou znackou, musi byt vykonané trvalym a viditelnym spoésobom. Kontrolnou
znehodnocovacou znackou sa oznacuju vSetky hlavné casti znehodnotenej zbrane — hlaven, ram
(telo, baskula) a zaver (puzdro zaveru). Na reze zbrane staci oznacCenie jednej hlavnej casti
kontrolnou znehodnocovacou znackou:

§7

ZruSovacie ustanovenie

ZrusSuje sa:
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Vyhlaska Uradu pre normalizaciu, metrologiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky ¢. 380/2000
Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o zbraniach a strelive.

§8

Tato vyhlaska nadobtuda ucinnost 1. januara 2004.

Dusan Podhorsky v. r.
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1) § 11 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody
a zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov

2) § 15 vyhlasky Ministerstva hospodarstva Slovenskej republiky ¢. 78/1993 Z. z., ktorou sa
ustanovuju poziadavky na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri vyrobe a spracuvani
vybusnin.
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