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72
VYHLASKA
Uradu pre normaliziciu, metrolégiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky
z 22. februara 2019,

ktorou sa ustanovuja podrobnosti o zakladnych poziadavkach,
postupoch posudzovania zhody a sposobe oznacovania strelnej zbrane
a streliva na civilné pouzitie

Urad pre normalizaciu, metrologiu a skusobnictvo Slovenskej republiky podla § 18 zakona
64/2019 Z. z. o spristupniovani strelnych zbrani a streliva na civilné pouzitie na trhu (dalej len

~zakon®) ustanovuje:

a)

b)

c)

d)

e)

f)
g

§1

Predmet dpravy

Tato vyhlaska upravuje podrobnosti o

zakladnych poziadavkach na rozmery strelnej zbrane na civilné pouzitie (dalej len ,strelna
zbran®),

homologizacii, odbere vzorky, overeni oznacenia typu, overeni zhody rozmerov hlavnych casti
strelnej zbrane s tabulkami Medzinarodnej stalej komisie na skusky ruc¢nych palnych zbrani')
(dalej len ,stala komisia“), overeni odolnosti materialu pri strelbe, overeni bezpeénej funkcie pri
strelbe, homologizacii expanzného pristroja a akustickej zbrane, padovej skuske,

kusovom overeni, kontrole pred strelbou, skuSobnom strelive, skuSobnej strelbe, kontrole po
strelbe, vysSej skuske, kusovom overeni strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne nabijanej
zozadu, kusovom overeni strelnej zbrane, ktora je nabijana ¢iernym prachom,

skuske typu streliva, odbere vzoriek streliva na civilné pouzitie (dalej len ,strelivo®) pre skusku
typu streliva, strelive s vysokym vykonom, strelive ur¢enom pre expanznu strelnt zbran na
granule, novom strelive, kontrole a spdsobilosti referencného streliva, menovitom tlaku,
kontrole nabojov s bezolovenymi brokmi, metéde merania deformacie pri heterogénnych
brokoch, metéde merania tvrdosti jadra pri homogénnych brokoch,

inSpekcii, odbere vzoriek, kontrole vyroby, vizualnej kontrole, kontrole rozmerov, kontrole
maximalneho tlaku, metode merania kinetickej energie a kontrole bezpec¢nej funkcie streliva,

metode merania a postupe kalibracie,

jednotnej overovacej znacke, narodnej identifikacnej znacke a narodnej overovacej znacke
strelnej zbrane, streliva a tlmica hluku vystrelu (dalej len ,tlmi¢“) a o ich grafickom vyobrazeni.
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§2
Zakladné pojmy
Na ucely tejto vyhlasky sa rozumie

a) jato¢nou strelnou zbranou expanzny pristroj podla § 4 ods. 1 pism. a) Sestnasteho bodu zakona
pouzivany na usmrtenie zvierat vniknutim smrtiaceho komponentu do mozgu zvierata, pricom
smrtiaci komponent je sucastou expanzného pristroja,

b) citlivostou pomer medzi elektrickym nabojom a kalibra¢nym tlakom,

c) kalibracnou krivkou ¢iara vypocitana metodou najmensich Stvorcov na zaklade pomeru medzi
vstupnym a vystupnym signalom,

d) statickou kalibraciou kalibracia meracieho pristroja v statickom stave pomocou referenc¢ného
snimaca,

e) kontinualnou kalibraciou alternativna kalibracia ku kalibracii podla pismena d), ktora sa
vykonava pomocou referenéného snimaca,

f) dynamickou kalibraciou fakultativna a doplnkova kalibracia ku kalibracii podla pismena d)
alebo e), ktora sa vykonava pomocou referen¢ného snimaca.

§3

Zakladné poziadavky na rozmery strelnej zbrane a postupy posudzovania zhody

(1) Podrobnosti o zakladnych poziadavkach na rozmery strelnej zbrane podla prilohy ¢. 1 casti
A bodu 2.2 zakona su uvedené v prilohe ¢. 1.

(2) Homologizacia strelnej zbrane sa vykonava podla § 12 ods. 1 pism. a) zakona postupom
uvedenym v prilohe ¢. 2.

(3) Kusové overenie sa vykonava podla § 12 ods. 1 pism. c¢) zakona postupom uvedenym
v prilohe ¢. 3.

(4) Skuska typu streliva sa vykonava podla § 12 ods. 2 pism. a) zakona postupom uvedenym
v prilohe ¢. 4.

(5) InSpekcia sa vykonava podla § 12 ods. 2 pism. b) zakona postupom uvedenym v prilohe ¢. 5.

(6) Metoda merania pouzivana pri posudzovani zhody strelnej zbrane a streliva je uvedena
v prilohe ¢. 6.

(7) Postup kalibracie zariadenia pouzivaného na meranie charakteristik strelnej zbrane a streliva
je uvedeny v prilohe ¢. 7.

(8) Znacky podla § 14 ods. 1 zakona su uvedené v prilohe ¢. 8.

§4

Tato vyhlaska bola prijata v stlade s pravne zavaznym aktom Europskej tnie v oblasti
technickych predpisov.2?)
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§5

Uéinnost

Tato vyhlaska nadobtuda ucinnost 1. aprila 2019.

Pavol Pavlis v. r.
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Priloha ¢. 1
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

ROZMERY STRELNEJ ZBRANE

A. VSeobecné rozmery

1. Strelnd zbran s drazkovanym vyvrtom hlavne, expanzna akustickd strelna zbran
a expanzna strelnd zbran na granule urcena na strel’bu nabojok so stredovym zapalom

1.1 Kontrolujt sa rozmery
1.1.1 nabojovej komory, a to

a) priemer nabojovej komory vo vzdialenosti E alebo R PI,

b) diZka ndbojovej komory po priemer H2 L3,

¢) zadny priemer hrdla ndbojovej komory H2,
1.1.2 prechodového kuzel'a nabojovej komory podla Casti B L1/P2 a L2/H1,
1.1.3 ¢ela zaveru podrla ¢asti C R (E),

1.1.4  pri za¢iatku drazkovania, ktorymi si:
a) priemer zakladne prechodového kuzela G1,
b) vrcholovy uhol prechodového kuzela i
C) vzdialenost medzi priemermi H2a F G,
1.1.5 priemeru vodiacej Casti vyvrtu hlavne
a) v poliach F,
b) v drazkach

1.2 Rozmery podl'a bodu 1.1, okrem rozmeru podla bodu 1.1.4 pism. b), su rovné alebo
viacsie ako rozmery uvedené v tabul’kach stalej komisie pre najmensiu nabojovi komoru.
Rozmer podla bodu 1.1.4 pism. b) je rovny alebo mensi ako rozmer uvedeny v
tabul’kach stalej komisie pre najmensiu nabojova komoru. Tieto rozmery musia byt
Vv rozsahu tolerancii uvedenych v tabul'kach stalej komisie.

2. Strelnd zbran s hladkym vyvrtom hlavne so stredovym zapalom urcend na strelbu
brokovych alebo cvi¢nych nabojov

2.1 Kontroluju sa rozmery

2.1.1 nabojovej komory, a to

a) priemer vstupu do nabojovej komory D,

b) dizka ndbojovej komory L,

€) priemer hrdla nabojovej komory H,
2.1.2 zahibenie, ktorym je hibka okraja naboja podla ¢asti C T,
2.1.3 uhol prechodového kuzela al,
2.1.4 priemer vyvrtu hlavne B.

2.2 Rozmery podl'a bodu 2.1 musia byt v rozsahu tolerancii uvedenych v tabul’kach stalej
komisie.

3. Strelna zbran urcend na strelbu nabojov S okrajovym zapalom
3.1 Kontroluju sa rozmery
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3.11

3.1.2
3.13

nabojovej komory, a to

a) priemer vo vzdialenosti R P1,
b) dizka nabojovej komory pre priemer H2 L3,
¢) zadny priemer hrdla nabojovej komory H2,
d) dizka po za¢iatok dosadacieho kuzel’a L1,
zahibenia, ktorym je hibka 167ka okraja naboja podra Gasti C R,
priemeru vyvrtu hlavne

a) v poliach F,
b) v drazkach Z.

3.2 Rozmery podla bodu 3.1 musia byt rovné alebo vécSie ako rozmery uvedené
v tabul’kach stalej komisie pre najmensiu nabojovu komoru.

4. Kontrola rozmerov priemeru vyvrtu hlavne sa vykona pri strelnej zbrani s

a)

b)

hladkym vyvrtom hlavne overovacim kalibrom odstuptiovanym po 0,05 mm alebo
obdobnym meracim systémom; vyvrt hlavne oznaceny v desatindch milimetra
umoziiuje vlozenie overovacieho kalibra spriemerom 00,05 mm mens$im ako
priemer vyvrtu hlavne a neumoziuje vloZenie overovacieho kalibra s priemerom
vacsim o 0,05 mm ako priemer vyvrtu hlavne; ak je dodrZana uvedena zésada, pri
urCovani priemeru vyvrtu hlavne mozno pouzit' overovaci kaliber s dotykom v
dvoch alebo troch bodoch vyrobeny z tvrdého kovu, prepojeny S mechanickym
zariadenim, ktoré priamo indikuje merani hodnotu, alebo prepojeny S
elektronickym prevodnikom,

drazkovanym vyvrtom hlavne pomocou overovacieho kalibra, ktorého rozmer sa
rovna najmensiemu rozmeru prislusného kalibra.

5. Kontrola rozmerov nabojovej komory a prechodového kuzel'a sa vykona

a)

b)

c)

d)

pri strelnej zbrani s hladkym vyvrtom hlavne najmensim a najva¢$im overovacim
kalibrom alebo obdobnym meracim systémom porovnanim s rozmermi uvedenymi v
tabul'k4ch stalej komisie pre zahlbenie (T),

kontrolou priemeru (D) kuzelovym overovacim kalibrom, ktory moéze mat
vrcholovy uhol prechodového kuzela (al) odlisny od uhla uréeného vyrobcom,
ktorych odlisnost’ sa uréi posuvnym meradlom,

kontrolou dizky nabojovej komory (L) a priemeru (H) valcovym overovacim
kalibrom s ryskami alebo overovacim kalibrom s dotykom v dvoch alebo troch
bodoch z tvrdého kovu s mechanickym alebo elektronickym od¢itacim systémom
alebo overovacim kalibrom, ktoré pouziva stla¢eny vzduch,

pri strelnej zbrani s drazkovanym vyvrtom hlavne so stredovym zapalom a pri
strelnej zbrani s okrajovym zapalom overovacim kuZelovym kalibrom alebo
obdobnym meracim systémom, ktorého tvar zodpoveda najmensim hodnotam
rozmerov nabojovej komory.

5.1 Overovaci kaliber podl'a bodu 5 pism. a) az ¢) ma stupnicu alebo rysky na obvode, ktoré
uréuju dizku nédbojovej komory; tieto overovacie kalibre sa mozu tiez pouzit’ na meranie
priemeru v réznych miestach nabojovej komory pre overenie stupiia kuzelovitosti a na
meranie priemeru na dne nabojovej komory a su oznacené kontrolnym krazkom pre
kalibraciu.
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B. Poloha prechodového kuZel’a nabojovej komory

1. Prechodovy kuzel' nabojovej komory, ktory sa ma overit, je definovany podielmi
L1/P2 a L2/H1.

2. Kontrola sa vykonava pomocou overovacieho kuzelového Kalibra, ktory zodpoveda
najmensej hodnote rozmeru nabojovej komory a jeho vzdialenosti od ¢ela zaveru.

3. Rozmery prechodového kuzela nadbojovej komory st rovné alebo véicsie, ako st
rozmery uvedené v tabul’kéch stalej komisie pre najmensiu nabojovit komoru.

C. Uzamykacia véPa

1. Zékladnym rozmerom uzamykacej vole je vzdialenost medzi geometrickou East'ou
nabojovej komory, o ktorGi sa opiera naboj vo svojej najprednej$ej polohe, a ¢elom
zaveru alebo dnom 16zka strelnej zbrane.

2. Geometrickou ¢ast'ou nabojovej komory je pre

2.1 bezokrajovy naboj s kuzel'om prechodovy kuzel' nidbojovej komory uréeny podielmi
LI/P2 a L2/HI,

2.2 bezokrajovy naboj bez dosadacieho kuzel’a koniec nabojovej komory uréeny ako L3,

2.3 naboj s okrajom a naboj s okrajovym zapalom hibka 16zka pre okraj (zahibenie) R,

2.4 naboj s dnom Magnum vyska dna E,

2.5 brokovy naboj hibka okraja (zahibenie) T (D, a).

3. Uzamykacia vola je urcend vzdialenostou medzi Celom zaveru alebo medzi 16zkom
(baskulou) strelnej zbrane a dnom kalibra uzamykacej vole, ktory ma rozmery
zodpovedajice najmenSej nabojovej komore. Meranie sa vykonava pri uzamknutom
zavere. Ak sa vlozi do strelnej zbrane najvacsi kaliber vyrobeny s najvac¢Sou uzamykacou
volou uvedenou v bode 5, nesmie byt’ mozné strelnt zbrai uzamknat'.

4. Specialny postup na kontrolu uzamykacej vole sa vyzaduje, ak

a) kaliber bez nakruzku presahuje o hodnotu AL, ktord sa rovna rozdielu najmensej a
najvicsej nabojovej komory, a

b) kaliber podl'a pismena a) sa pouziva do strelnej zbrane, ktora ma vyrazné rozdiely
oproti pismenu a); d’alsi postup vyrobcu schvali autorizovana osoba.

4.1 Ak strelna zbran zodpovedda bodu 4, uzamykacia vola sa kontroluje Specialnym
overovacim kalibrom. Najmensim overovacim kalibrom (AL) je normalny overovaci
kaliber predizeny o hodnotu (AL), ktory po vloZeni najmensieho overovacieho kalibra
do nabojovej komory umozni uzamkntit' zaver. Najvacsim overovacim kalibrom (AL) je
normélny overovaci kaliber predizeny o hodnotu (AL), ktory po vloZeni najvacsieho
overovacieho kalibra do néabojovej komory zohladiuje najvacsiu uzamykaciu volu
podl'a bodu 5. Hodnota (AL) pre prislusny kaliber zodpoveda hodnotam podla tabulieck
stalej komisie.

5. Najvicsie hodnoty uzamykacej vole po skusobnej strel'be su pre

5.1 dlht strelntl zbran s drazkovanym vyvrtom hlavne pre naboj so stredovym zapalom a
pistol’ alebo revolver urc¢eny na strel’bu nabojov s dosadacim kuzelom, ktorych dlzka
néabojnice je vdésia ako 30 mm,
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a) tlak plynov P¢ max nie va¢si ako 3 300 bar
Prmax nie vacsi ako 3 800 bar 0,15 mm,

b) tlak plynov Permax vacsi ako 3 300 bar,
Prmax vacsi ako 3 800 bar 0,10 mm,

5.2 pistol’ int ako v bode 5.1 pre naboj so stredovym zapalom:

a) bezokrajovy naboj s kuzel'om 0,20 mm,

b) bezokrajovy naboj bez kuzela 0,30 mm,

C) ostatné naboje 0,30 mm,
5.3 revolver iny ako v bode 5.1 pre naboj so stredovym zapalom 0,25 mm,
5.4 strelnt zbran s hladkym vyvrtom hlavne pre brokovy naboj so stredovym zapalom:

a) samonabijacie a opakovacie poloautomatické zbrane 0,35 mm,

b) strelna zbrati so sklopnou hlaviiou a iné zbrane 0,20 mm,

5.5 strelntl zbrai pre naboj s okrajovym zapalom

a) indikacia Kinetickej energie namiesto tlaku 0,20 mm,
b) tlak plynov P¢ max alebo Prmax 1 900 bar alebo mensi 0,20 mm,
¢) tlak plynov P¢ max alebo Prmax do 2 500 bar 0,15 mm,
d) tlak plynov P max alebo Prmax vacEsi ako 2 500 bar 0,10 mm.

5.6 Po sktsobnej strel’be pri strelnej zbrani podl'a bodu 5.4 musi byt zaverova vola medzi
hlaviiou a 16zkom (baskulou) 0,10 mm alebo mensia.

6. Pri kalibri s problematickou uzamykacou vélou sa podla tabuliek stalej komisie vedla
Cisla uzamykacej vole uvedie aj alfanumericky kod

a) 3 pre prechodovy kuzel,
b) 4 pre nakruzok,
) 5 pre naboj s dnom Magnum E,

d) 6 pre tstie nabojnice.
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Priloha ¢. 2
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

HOMOLOGIZACIA
A. Vieobecné ustanovenia o homologizacii

1. Overenie zhody rozmerov podla prilohy &. 3 §tvrtého bodu pism. d) zdkona sa vykona
porovnanim rozmerov strelnej zbrane podla prilohy ¢. 3 druhého bodu zékona s
tabul’kami stalej komisie tak, ze rozmery

1.1 nébojovej komory a hlavne skiSanej strelnej zbrane musia zodpovedat rozmerom

uvedenym v tabul’kéch stalej komisie,

1.2 konstrukcie nabojovej komory musia zodpovedat rozmerom nabojok urenych

vyrobcom; rozmerom konstrukcie je najméa

a) priemer vstupu do nabojovej komory PI,
b) zadny priemer hrdla nabojovej komory H2,
¢) dizka nabojovej komory L3,
d) hibka 162ka okraja nabojky (zahibenie) R.

2. Ak sa vyraba novy expanzny pristroj, rozmery podl'a prilohy ¢. 3 $tvrtého bodu pism. d)
zakona sa overuju podl'a vykresov vyrobcu pred ich prevzatim do tabuliek stalej komisie.

3. Overenie bezpecnej funkcie pri strelbe

3.1 Pri overeni bezpe¢nej funkcie pri strelbe podla prilohy ¢. 3 $tvrtého bodu pism. f)

zakona sa vzhl'adom na konstrukciu strelnej zbrane overi, i

a) poistka strelnej zbrane zabrafiuje vystrelu pri nabijani, vybijani, manipulacii
alebo narazoch,

b) nabijanie streliva do strelnej zbrane je 'ahké,

C) strel’ba zo strelnej zbrane pomocou rukovéte je pohodIna,

d) strel’ba zo strelnej zbrane nie je mozna, ak strelna zbrafi nie je spravne uzamknuta,

e) vytiahnutie vystrelenej nabojnice zo strelnej zbrane a odstranenie zasobnika
prazdneho alebo obsahujuceho vystrelené nabojky zo strelnej zbrane je I'ahké,

f) vytiahnutie nevystrelenej nabojky zo strelnej zbrane alebo vytiahnutie zasobnika z0
strelnej zbrane, ktory obsahuje nevystrelenti nabojku a vystrelena nabojku, je
bezpecné.

3.2 Ak strelna zbrail nevyhovuje podla bodu 3.1 z dovodu vadného streliva, sktiska sa
vykona opétovne.

4. Overenie odolnosti materidlu pri strel'be

4.1 Overenie odolnosti materidlu pri strelbe podla prilohy ¢. 3 $tvrtého bodu pism. g)
zakona sa vykona overenim kvality materialu pouzitého na silno namahanej Casti strelnej
zbrane, ktora je podrobena zvySenému namahaniu tlakom; kvalita materidlu pouzitého pre
Cast’ strelnej zbrane musi zodpovedat’ predpokladanému zat'azeniu.

4.2 Pred vystrelom sa overi, ¢i strelna zbran nemda viditelni vadu kovovej Casti alebo
vyrobnu vadu, ktord by mohla mat’ vplyv na funkciu strelnej zbrane.

4.3 Overenie odolnosti materialu pri strel’be sa vykona pri teplote prostredia od 15 °C do
25°C

a) pri ruénej strelnej zbrani podla prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. a) a b) zakona
strelbou piatich najsilnejSich spotrebnych nabojok pri nedostatku skuSobnych
nabojov,

b) pri ru¢nej strelnej zbrani podla prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. ¢) zakona strel'bou
piatich nabojok toho isté¢ho druhu,

C) pri expanznom pristroji podl'a prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. d) zakona strel'bou
desiatich sktsobnych nabojok alebo pri ich nedostatku pouzitim kazdého iného
prostriedku vyvolavajiiceho pretlak v porovnani s tlakom vyvijanym najsilnej$im
spotrebnym strelivom a najtazS$im upeviovacim prvkom s ohladom na sposob
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strelby predpokladanej pre tento prvok, ktory je podla vyhlasenia vyrobcu uréeny
pre expanzny pristroj a ktory vytvara najva¢sie namahanie,

d) pri vloznej hlavni podl'a prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. f) zakona strel'bou dvoch
skasobnych nabojov, ktoré vyvijaju tlak ureny pre ich kalibre tabulkami stalej
komisie.

4.4 Silno namahana cast’ strelnej zbrane podrobena zvysenému namahaniu tlakom okrem
strelnej zbrane uvedenej v prilohe ¢. 3 druhom bode pism. c¢) zakona nema po strelbe
trhliny, vydutia, praskliny a in¢ vady. Pri strelnej zbrani uvedenej v prilohe ¢. 3 druhom
bode pism. c¢) zakona st pripustné deformacie a praskliny vyvolané strelbou na miestach,
ktoré neovplyvnia funkCnost’ strelnej zbrane a nepredstavuju nebezpecenstvo pri ich
pouzivani.

4.5 Skuska expanzného pristroja podla prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. d) zdkona urc¢eného
na priemyselné ucely s tlkom a zsobnikom sa vykona overenim pri zvy$enom naméahani
tlakom a overenim $pecialneho systému.

4.5.1 Overenie materidlu expanzného pristroja sa vykona strel’bou pri zvySenom namahani
tlakom za predpokladanych podmienok pouzitia a s pouzitim skasobnych nabojok, ktoré
vyvinu tlak vaési o 30 % ako maximalny tlak (Pmax). Ak sa neda vykonat’ overenie materialu
strelnej zbrane podla prvej vety, tak zniZzenim najmenSicho pridavného objemu (V) na
redukovany skusobny objem (V) tak, ze sa ziska o 30 % vacsi tlak definovany obalovymi
krivkami maximalneho tlaku (Pmax) @ 1,3-nasobku maximalneho tlaku (Ppax) prislusného
kalibra. Podrobnosti 0 skiSobnych objemoch su uvedené v grafe ¢. 1.

Graf ¢. 1
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Vysvetlivky:

Ve = redukovany skiisobny objem pre 1,3 Ppax,
V, = redukovany skuSobny objem pre 1,15 P,
V, = pridavny objem.

4.5.1.1 Na skasku podl'a bodu 4.5.1 sa odoberie vzorka, ktorou je expanzny pristroj zo
sériovej vyroby alebo vzorka typu expanzného pristroja, na ktory je podana ziadost
0 homologizaciu. AK nie je k dispozicii vzorka, pouZije sa
a) desat’ skuaSobnych nabojok alebo pri ich nedostatku desat’ nabojok vybranych
autorizovanou osobou z najsilnejS§ich zo sériovej vyroby, ktoré musia vyvinat
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strednu hodnotu tlaku Pyp (V, = 0,16 Cms) 85 % maximalneho tlaku (Pmax) alebo
viacsieho uréeného pre prislusny kaliber,

b) kovovy zasobnik prispdsobeny prislusnému systému a dodany vyrobcom,

¢) najtazsi tik, ktory méa najmensiu volu medzi nim a hlaviiou, ako je uréené pre
$pecialny systém podl'a vyrobnych vykresov, a s redukovanym pridavnym objemom
(V) tak, Ze sa ziska o 30 % vadsi tlak; tento tik a jeho vykres doda autorizovanej
osobe vyrobca expanzného pristroja,

d) vhodny upeviiovaci diel k materialu a k $pecialnemu systému,

e) regulacia na najvacsi vykon expanzného pristroja.

4.5.2 Pri overeni Specialneho systému podla bodu 4.5 sa vykona kontrola celku, ak sa skusa
expanzny pristroj, ktory sa sklada z pristroja, nabojky a zasobnika zo sériovej vyroby.

4.5.2.1 Specialny systém je uréeny vyrobcom a sklada sa z pristroja, najtazsicho sériovo
vyrobeného tika s najmensim pridavnym objemom (V) a s najmensou volou medzi tikom a
hlaviiou a z ndbojok v Standardnych zasobnikoch urcenych kalibrov oznac¢enych obchodnym
menom a prislusnou farbou vyrobcom.

4.5.2.2 Skiisobna strel’ba sa vykona po overeni tak, Ze $pecialny systém ma

a) Styri Standardné zasobniky, ktoré obsahuju tri spotrebné nabojky umiestnené za
sebou, rovnakej farby a od rovnakého vyrobcu,

b) najtazsi tik s najmensou vélou medzi nim a hlaviiou a s redukovanym pridavnym
objemom (Vs) pre vyvinutie 0 15 % véicsieho tlaku s uréenym kalibrom podl'a
obalovych kriviek Pmax @ 1,15 Pmax uvedenych v tabul’kach stalej komisie a grafe ¢.1;
tik a jeho vykres predklada vyrobca autorizovanej osobe,

¢) upevinovaci diel vhodny pre material a Specialny systém,

d) nastavenie najvacésicho vykonu expanzného pristroja.

4.5.2.3 K zaverecnému protokolu o homologizacii sa prilozi zoznam pouzitych zariadeni pri
sktiske. Specialny systém nevyhovie homologizacii, ak po overeni $pecialneho systému mé
prerazené, natrhnuté alebo roztrhnuté dno alebo okraj nabojnice, zlomeny zasobnik alebo ma
pozdiznu trhlinu zasobnika, ¢o sposobila skiisobna strelba. Ak je potrebné, moze vyrobca
predlozit’ $pecidlny systém po uprave alebo vymene zasobnika s novymi nabojkami.

4.5.2.4 Ak Specialny systém vyhovie pri homologizacii,

a) v navode na pouzitie sa uvedie, Ze bezpecne mozno pouzit len tie Casti $pecialneho
systému, ktoré su s vyhovujicim vysledkom vyskusané,

b) ozna¢i sa najmensie spotrebitel'ské balenie nébojky do zasobnika obchodnym
menom vyrobcu a oznacenim modelu expanzného pristroja, pre ktory je tato Cast
Specialneho systému urcena,

€) oznami sa vyrobcovi expanzného pristroja homologizacia $pecialneho systému.

4.6 Pri overeni podl'a bodu 4.5.2 sa predlozi na homologizaciu iny stibor ako zasobnik alebo
naboje na ich overenie v rovnakom expanznom pristroji, na ktorom sa vykona
homologizacia s vyhovujucim vysledkom skusky na tlak vaési o 30 %, ako je uvedené
v bode 4.5.1.

5. Strelna zbran sa oznaci homologiza¢nou znackou podla prilohy ¢. 8.

B. Homologizacia niektorych druhov strelnej zbrane

1. Homologizécia expanznych pristrojov
1.1 Trieda expanzného pristroja urena vystupnou rychlostou skusobného valcového prvku
s hmotnostou 8 g (+ 0,3 g) a priemerom 6,00 mm s ogivalnou Spickou je



72/2019 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 11

a) expanzny pristroj triedy A, pri ktorom priemerna rychlost desiatich vystrelov Vi,
nepresiahne 100 ms™ a rychlost’ V jedného vystrelu je mensia ako 110 ms™, alebo
expanzny pristroj, pri ktorom priemerna rychlost’ z desiatich vystrelov V;, je od 100 do
160 ms™, rychlost’ V. jedného vystrelu je mensia ako 176 ms™? a stredna energia je
mens§ia ako 420 J,

b) expanzny pristroj triedy B, pri ktorom priemerna rychlost’ desiatich vystrelov V,, je od
100do 160 ms™ a energia je vacsia ako 420 J, aexpanzny pristroj, pri ktorom

priemernd rychlost’ desiatich vystrelov Vw presiahne 160 ms™ a rychlost’ Ve jedného
vystrelu je vicsia ako 176 ms™,
1.2 Rychlost’ Ve jedného vystrelu je vypocitana podla Statistickych pravidiel s koeficientom
Kz, ktory je 2,91, a z hodnoty smerodajnej odchylky S kazdej série podla vzorca

Ve =Vio+ K, XS

1.3 Pri expanznom pristroji s menitelnym vykonom sa homologizacia vykona pri najvacsom
vykone. Ak obsahuje expanzny pristroj viacero tlkov a hlavni, vykonajii sa merania
rychlosti s kazdym tikom a s kazdou hlaviiou, pri¢om sa zohl'adnia najvi&sie rychlosti a
pouziju sa najsilnejSie naplne vSetkych nabojok podla tabuliek stalej komisie, ktoré mézu
byt vystrelené z expanzného pristroja. Meranie rychlosti sa vykona strel’bou cez dosku s
hrabkou 1,5 mm zo zliatiny hlinika s pevnostou v tahu 230 MN/m? alebo z materialu
podobnych vlastnosti, s pouzitim dvoch l'ahkych hradiel umiestnenych 1 m od seba. Prvé
hradlo je umiestnené 0,5 m od Ustia expanzného pristroja. Pocas desiatich po sebe iducich
vystrelov na meranie rychlosti mozno nahradit’ zaseknuty alebo zablokovany tik, ak sa
zablokovany tik nezlomi.
1.4 Po urceni triedy expanzného pristroja sa overi, ¢i expanzny pristroj nevystreli
a) pri pésobeni sily najmenej rovnej jeden a pol nasobku hmotnosti, ktora je va¢sia ako 50
N bez ohl'adu na hmotnost’ expanzného pristroja okrem expanzného pristroja, ktoré¢ho
spustenie sa vykona uderom kladiva,

b) ak os hlavne a kolmica pracovnej plochy vytvara uhol vaési ako 15° pri expanznom
pristroji triedy A, ktorého priemerna rychlost' V, prekracuje 100 ms™, alebo uhol vigsi
ako 7° pri expanznom pristroji triedy B.

1.5 Expanzny pristroj triedy B ma kryt, ktory chrani uzivatel'a pred ulomkami a odrazmi a
odola prebitiu upeviiovacieho prvku bez $picky s rychlostou volného letu 400 ms™.
Najmensia vzdialenost’ okraja krytu je 50 mm od osi hlavne. Energia sa vypocita s
ohladom na najva&§iu priemernii rychlost’ zistenti po¢as skiisok, na hmotnost’ tikuana 8 g
hmotnost’ upevniovacieho prvku V prostredi a pri nastaveni, ktoré vytvara najvécsie
namahanie. Expanzny pristroj nesmie vystrelit, ak ma odstraneny kryt.

1.6 Pri expanznom pristroji je potrebné overit’, ¢i poistky zabratiuju vystrelu pri pade a pri
opreti expanzného pristroja proti stene; poistky nemoézu byt odstranené alebo
znefunkenené inak ako pouzitim primeraného prostriedku a ich odstranenie alebo zruSenie
musi expanzny pristroj znefunk¢nit'. Expanzny pristroj nevystreli do vzduchu bez pouzitia
Specialneho doplnku, po ktorého namontovani sa pri vystrele uvolni poistka.

1.7 Padova skuska

1.7.1 Padova skuska expanzného pristroja sa vykona tak, Ze sa

a) pouzije nabojka prislusného kalibra, ktora obsahuje len zapalku,

b) expanzny pristroj necha spadnut’ dvanastkrat z vysky 1,50 m a trikrat z vysky 3 m;
najmenej raz sa pad vykona zvislo na ustie a na $tvorcovy kotlovy plech, ktory ma
diZku strany najmenej 500 mm a hrabku 30 mm,

) poloha expanzného pristroja pri pade upravi podl'a konstrukcie,
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d) po kazdom pade overi, ¢i je expanzny pristroj schopny funkcie; ak je to potrebné,
tak sa pred d’alsim paddom nahradia poskodené casti na dosiahnutie spravnej
funkcie,

e) po kazdom pade overi, ¢i nie je vizualne vidite'ny Ziadny otlaok zapalnika na dne
nabojky a neddjde k odpaleniu nabojnice so zapalkou.

1.7.2 Ak sa pri expanznom pristroji triedy A zisti odtla¢ok tdernika na zapalke, ktory
spdsobil zvisly pad na tstie, vykona sa rovnaka doplnkova skuska padom desatkrat
po sebe z vysky 3 m, pri ktorej nesmie dojst’ k vystrelu expanzného pristroja.

1.7.3 Expanzny pristroj, ktory uvadza do pohybu jeden alebo viac prvkov, ktoré maju zostat’
v expanznom pristroji, a ma zariadenie, ktoré umozni zastavit’ tento prvok alebo tieto
prvky.

1.7.4 Pri expanznom pristroji uréenom na Vystrelovanie nabojok sa overi, ¢i hluk vystrelu a
spatny raz su prijatené vzhl'adom na vyvoj techniky.

2 Homologizacia jato¢nej strelnej zbrane

2.1 Pri homologizacii jato¢nej strelnej zbrane sa postupuje podla Casti A a bodov 2.2 az 2.7.

2.2 Pri homologizacii jato¢nej strelnej zbrane sa overuje, ¢i je
a) vyrobena podl'a technickej dokumentécie podla prilohy €. 2 zakona,

b) na nej vidite'né a trvalé oznacenie podl'a § 7 ods. 2 pism. g) zakona.

2.3 Oznacenie typu nesmie viest k omylom alebo zamene s inymi predmetmi, ktoré su
homologizované.

2.4 Overenie odolnosti materialu pri strel'be sa vykona
a) kontrolou kvality materidlu pouZitého na silno naméhanej Casti jato¢nej strelnej zbrane,

ktora podlieha vel’kému namahaniu tlakom vzhl'adom na predpokladanu uroven tlaku,

b) kontrolou sily pri strel’be pri teplote prostredia od 15 °C do 25 °C tak, ze

1b. sa vystreli 10 skasobnych ndbojok temperovanych poéas najmenej 24 hodin pri
teplote 21 °C («1) °C alebo pri ich nedostatku sa pouzije akykol'vek prostriedok
schopny vyvolat' zvac¢Seny tlak v porovnani s tlakom vyvinutym najsilnej$im
spotrebnym strelivom a smrtiaci komponent vhodny podla podmienok strel’by,
ktory je podla vyhlasenia vyrobcu uréeny pre jatocnu strelntl zbran,

2b. kazdy vystrel sa vykona do gumovej dosky alebo do dosky z porovnateného
materialu s najmensou hrabkou 100 mm a tvrdostou 60 (+ 5) Shore A,

3b. po strel’be skiSobnymi nabojkami mozno vymenit’ tlmiaci prvok alebo prvky a na
expanznom pristroji sa vykona skuska piatimi po sebe iducimi vystrelmi doprazdna
s najsilnej$im spotrebnym strelivom.

2.4.1 Po strel'be sa overi, ¢i
a) smrtiaci komponent zostal pevne spojeny s expanznym pristrojom,

b) na nabojnici nedoslo k vytvoreniu trhliniek, okrem malych pozdiznych trhliniek pri
usti nabojnice,

€) neunika plyn zo zamykacieho Gstrojenstva; plati to aj pre expanzny pristroj nabijany
nabojkou bez hnacej naplne.

2.5 Na expanzny pristroj, pri ktorom je nabojnica vyhadzovana alebo zni¢ena v spalovacej
nabojovej komore, sa nevztahuje bod 2.4.1 pism. b) a c).

2.6 Overenie bezpecnej funkcie sa vykond skuskou, pri ktorej sa uvedie do cinnosti len
zapalna zloz bez prachu alebo najslabsia hnacia napli uréena pre konkrétny expanzny
pristroj. Je potrebné overit,, ¢i
a) je moznost’ strelby podmienena Gplnym uzavretim alebo uzamknutim expanzného

pristroja na tirovni nabojovej komory,

b) expanzny pristroj funguje pri naslednych vystreloch tak, ze sa znovu nabije pred
kazdou d’alSou ¢innost’ou,

C) je expanzny pristroj odolny proti ndhodnym vystrelom naprazdno, najmi expanzny
pristroj musi odolat’ strel'be a tik musi zostat’ pevne spojeny s expanznym pristrojom,
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d) vytahovanie nabojok alebo zasobnika, ktory eSte obsahuje nabojku, mozno vykonat’
'ahko alebo pomocou $pecialneho nastroja.

2.7 Overenie bezpecnej funkcie pri padovej skuske sa vykona tak, ze sa
a) pouzije nabojka prislusného kalibru s najslabSou spotrebnou napliou,

b) expanzny pristroj necha trikrat spadnat’ z vysky 1,5 m na §tvorcovu ocelovi dosku s
plochou 500 mm? a hrabkou 30 mm; Gstie musi byt’ smerované dolu tak, Ze sa pad
vykona na ustie a neddjde k vychyleniu viac ako 15° od kolmice,

¢) po kazdom pade skontroluje dno nabojnice, ¢i nie je vizualne vidite'na stopa tdernika
na dne nabojnice a ¢i nedoslo k vystrelu narazom; neberie sa do uvahy vystrel
expanzného pristroja, ak dopadol horizontalne.

3 Homologizacia expanznej akusticke;j strelnej zbrane

3.1 Homologizacia expanznej akustickej strelnej zbrane sa vykona podla Casti A a bodov 3.2
az 3.4.

3.2 Skasobna strel’'ba sa vykona so skusobnymi nabojkami, ktorych stredna hodnota tlaku je
najmenej o0 30 % vicsia ako Prax alebo jeho stredna hodnota energie je najmenej o 10 %
vécsia ako najvicsia energia spotrebného streliva. Pri skiiSobnej strel’be sa vystreli
a) piatimi skaSobnymi nabojkami z kazdej hlavne strelnej zbrane s jednou nabojovou

komorou,

b) dvoma skaSobnymi nabojkami z kazdej nabojovej komory strelnej zbrane s dvomi a
viac nabojovymi komorami a z kazdého valca revolvera.

3.3 Po strel’'be sa overi, ¢i
a) strelna zbrat nie je viditene poskodena,

b) hlaven nie je upchata.

3.4 Overenie bezpecnej funkcie sa vykona podl'a Casti A bodu 3 a kontroluje sa, ¢i je funkcia
expanznej akustickej strelnej zbrane normalna a pravidelna a ¢i hlaven nie je upchata. Ak
sa zisti, ze je hlaven upchata, po jej vycisteni mozno vykonat novu skuSku s
dvojnasobnym poctom spotrebnych nabojok, pri ktorej sa nesmie zistit' vada expanznej
akustickej strelnej zbrane.
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Priloha ¢. 3
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

KUSOVE OVERENIE
A. VSeobecné ustanovenia o kusovom overeni

1. Kontrola pred skasobnou strelbou podla prilohy ¢. 5 piateho bodu pism. a) zakona
pozostava z
a) kontroly umiestnenia tidajov podla prilohy ¢&. 5 bodu 8.2 pism. a) zakona viditelnym a
trvalym spdsobom,

b) vizualnej kontroly a kontroly bezpecénej funkcie,

c) kontroly rozmerov podla technickej dokumentacie predloZenej vyrobcom a podla
tabuliek stalej komisie, ktorej podrobnosti st uvedené v prilohe ¢€.1.

2. Vizualna kontrola je overenie, Ze na strelnej zbrani nie st vady podl'a prilohy €. 5 bodu
8.2 pism. b) az d) a f) az h) zakona. Pri vizualnej kontrole expanznej strelnej zbrane na
granule sa zohl'adiiuje charakteristika tejto strelnej zbrane.

3. Kontrola bezpecnej funkcie je overenie spravnej funkcie strelnej zbrane podla prilohy ¢.
5 bodu 8.2 pism. e) zakona.

4. Ak pocas skusky expanznej strelnej zbrane na granule dojde k funkénym porucham, overi
sa jej bezpetna funkcia vystrelenim piatich spotrebnych nabojok s granulami zo strelnej
zbrane s jednou nabojovou komorou a dvoch spotrebnych nabojok s granulami z kazdej
nabojovej komory valca revolvera. Overi sa, ¢i je funkénost’ strelnej zbrane normalna a
pravidelna a ¢i hlaven nie je upchata. Ak sa zisti, Ze je hlaven upchata, tak po jej vycisteni
mozno vykonat’ nova skisku s dvojnidsobnym poétom spotrebnych nabojok s granulami,
pri ktorej sa nesmie zistit’ vada expanznej strelnej zbrane na granule.

Strelnd zbran, ktorej vnutorné rozmery hlavne a nabojovej komory nie st uvedené

v tabul’kach stalej komisie, je predloZena autorizovanej osobe na kusové overenie, ktoré sa
vykona kontrolou rozmerov.

5. SkuSobna strel'ba

5.1 Skasobna strelba sa vykond na dokoncenej strelnej zbrani alebo na dokoncenej silno
namahanej Casti strelnej zbrane. Za dokoncent strelnt zbrafi sa povazuje aj strelna zbrai,
ktora este vyzaduje povrchovi ochranu alebo rytie. Ak je strelna zbran zmontovana s
pouzitim silno namahanej Casti strelnej zbrane, ktord je kusovo overend, dokoncena
strelna zbran sa kusovo overi. Pri strelnej zbrani s viacerymi hlaviiami sa skusa kazda
hlaven; pri revolveroch sa skusa kazda nabojova komora valca.

5.2 Ak je dovodné podozrenie, ze niektory skiSobny naboj je vadny, skuska sa doplni o
dopliujtcu skasobnu strelbu s va¢s§im poc¢tom nabojov, ako je uvedené v bode 5.3.

5.3 Pri strelnej zbrani s drazkovym vyvrtom hlavne sa skuska vykona vystrelenim

a) aspon dvoch skasobnych nabojov zo strelnej zbrane urenej na strel’bu spotrebného
streliva, ktoré vyvinie stredni hodnotu maximalneho tlaku 1 800 bar alebo viac,

b) aspon jedného sku$obného naboja zo strelnej zbrane urcenej na strelbu spotrebného
streliva, ktoré vyvinie strednii hodnotu maximalneho tlaku nizsiu ako 1 800 bar,

c) aspon dvoch skuobnych nabojov z pistole, nezavisle od tlaku spotrebného streliva,

d) aspon jedného skusobného naboja z kazdej nabojovej komory revolveru a strelnej
zbrane, na ktorych vyvrt hlavne a nabojova komora st oddelené, nezavisle od tlaku
spotrebného streliva,

e) aspon dvoch skiisobnych nabojov zo strelnej zbrane, ktorej kineticka energia strely
spotrebného streliva je uvedena v tabul’kach stalej komisie,

f) skaSobnych nabojov v pocte podla pismen a) az e) z kazdej hlavne zo strelnej zbrane s
viacerymi hlaviiami.

6. Kontrola strelnej zbrane po skiiSobnej strelbe sa vykona na strelnej zbrani alebo silno
namahanej Casti strelnej zbrane po skuSobnej strelbe. Pri kontrole strelnej zbrane po
skisobnej strel’be sa postupuje podla bodov 3 az 5 a prilohy €. 5 bodu 8.2.
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B. Kusové overenie niektorych druhov strelnej zbrane

1. Kusové overenie strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne nabijanej zozadu

1.1 Kusové overenie strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne nabijanej zozadu sa vykonava
pomocou mechanicko-elektrického snimaca.

1.2 Pre strelnt zbran s hladkym vyvrtom hlavne, ktora je nabijana zozadu, sa vykona
a) obycajna skuska,

b) wvyssia skuska alebo
c) skuska s ocelovymi brokmi.

1.3 Pri obycajnej skuske pre strelné zbrane s hladkym vyvrtom hlavne, z ktorych sa da
vystrelit' komeréné strelivo laborované bezolovenymi brokmi alebo olovenymi brokmi
typu A a D, sa sktiska vykona vystrelenim najmenej dvoch nabojov z kazdej hlavne, ak je
a) dosiahnutd v nabojovej komore na prvom tlakomere stredna hodnota maximalneho

tlaku najmenej 930 barov pre kaliber 12, 980 barov pre kaliber 16 a 1 040 barov pre
kaliber 20 a
b) dosiahnuty v hlavni na druhom tlakomere tlak od 450 barov do 600 barov.

1.4 Pri vysSej skaske strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne, z ktorej sa da vystrelit’
strelivo s vysokym vykonom laborované bezolovenymi brokmi alebo olovenymi brokmi
typu A aD, sa skaska vykona vystrelenim najmenej dvoch nabojov z kazdej hlavne
a zohl'adiiuje sa vysledok obycajnej skusky, ak je
a) dosiahnuta v nabojovej komore na prvom tlakomere stredna hodnota maximalneho

tlaku najmenej 1 320 barov,
b) dosiahnuty v hlavni na druhom tlakomere tlak od 450 barov do 600 barov.

1.5 Oby¢ajna skudka a vyssia skudka sa vykona dvoma rovnakymi nabojmi, ktoré splnaja
podmienky v bode 1.3 pre oby¢ajnti skasku a podmienky v bode 1.4 pre vyssiu skasku.

1.6 Ak dva rovnaké naboje nie si k dispozicii, pouziju sa dva naboje, ktoré spiiaju
podmienky v bode 1.3 pism. a) alebo v bode 1.4 pism. a), a jeden naboj, ktory spiia
podmienky v bode 1.3 pism. b) alebo v bode 1.4 pism. b). Pri oby¢ajnej skske a vyssej
skuske nesmie byt priemer oloveného broku vac¢si ako 3 mm.

1.7 Skuska s ocelovymi brokmi

1.7.1 Pri skaske strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne, z ktorej sa da vystrelit” strelivo S

vysokym vykonom laborované bezolovenymi brokmi typu B a C, sa vykona sktiska
vystrelenim troch nabojov laborovanych ocelovymi brokmi s tvrdostou HV1 v hodnote
od 80 do 110 z kazdej hlavne. Na prvom tlakomere je tlak 1 320 barov alebo vaési a na
druhom tlakomere je tlak od 450 barov do 600 barov, s najmensou hybnostou brokov
podrla tabul’ky ¢. 1.

Tabulka ¢. 1

Kaliber Najmensi priemer brokov | Najmensia hybnost’” My s
[mm] [Ns]
10/89 4,6 22,0
12/70 4,6 15,0
12/73-12/76 | 4,6 17,5
12/89 4,6 215
16/70 3,8 13,5
20/70 3,8 12,5
20/76 3,8 14,0
28/70 38 8,5
28/76 38 9,0
410/76 2,8 4,5
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1.7.2 Ak nie st k dispozicii tri naboje, ktoré zodpovedaji bodu 1.7.1, mozno vystrelit' tri
naboje, ktoré maju tlak na prvom tlakomere podl'a bodu 1.7.1 a moment hybnosti podl'a
tabulky €. 1, a jeden naboj, ktory ma pozadovany tlak na druhom tlakomere podl’a bodu
1.7.1, ktory mdze byt’ laborovany olovenymi brokmi.

1.8 SkusSobné strelivo pre strelnt zbran s hladkym vyvrtom hlavne nabijanej spredu, ktoré ma

vyvinat tlak B, = 1,25 Py, na prvom tlakomere, musi zodpovedat’ tymto nerovniciam:

a) naprvom tlakomere P, > 1,25 P4y
B, — K3,S, = 1,25 P,iay
B, + K3,S, > 1,60 Ppax
b) na druhom tlakomere P, + K3,S, = 600 bar.

1.9 Hodnoty toleran¢nych koeficientov sa nachadzaju v tabulke ¢. 2.
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Tabulka ¢. 2

n K1n K2:n K3-n
- 5,75 4,21 3,41
6 5,07 3,71 3,01
7 4,64 3,40 2,76
8 4,36 3,19 2,58
9 4,14 3,03 2,45
10 3,98 2,91 2,36
11 3,85 2,82 2,28
12 3,75 2,74 2,21
13 3,66 2,67 2,16
14 3,59 2,61 2,11
15 3,52 2,57 2,07
16 3,46 2,52 2,03
17 3,41 2,49 2,00
18 3,37 2,45 1,97
19 3,33 2,42 1,95
20 3,30 2,40 1,93
25 3,15 2,29 1,83
30 3,06 2,22 1,78
35 2,99 2,17 1,73
40 2,94 2,13 1,70
45 2,90 2,09 1,67
50 2,86 2,07 1,65
60 2,81 2,02 1,61
70 2,77 1,99 1,58
80 2,73 1,97 1,56
90 2,71 1,94 1,54
100 2,68 1,93 1,53

1.9.1 Toleran¢né koeficienty pre pocet merani n s 95 % pravdepodobnost'ou pre:

a) K1-n99 % pripadov,
b) K2:n 95 % pripadov,
¢) K3-n 90 % pripadov.

1.9.2 Stredné hodnoty toleran¢nych koeficientov sa linearne interpoluj.
1.10 Ak nie je vyssia skuska povinna, vykona ju autorizovana osoba na poziadanie vyrobcu.

1.11 Pri vyssej skuske sa

a) postupuje podl'a bodov 1.4 az 1.6,
b) strelna zbran oznadi prislusnou jednotnou overovacou znackou.
2. Kusové overovanie strelnej zbrane, ktora je nabijana ¢iernym prachom

2.1 Kontrola pred ska$obnou strel’bou
2.1.1 Kontrola pred skaSobnou strel'bou sa vykona kontrolou

a) udajov podla asti A bodu 1.1, pri ktorej sa overi, ¢i aspoi na jednej zo silno

namahanej Casti strelnej zbrane je viditel'ne a trvanlivo
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la. umiestnené oznacenie ,,Len Cierny prach alebo pismena ,,B.P.“, ktorych vyznam
je vysvetleny v sprievodnej dokumentacii,

2a. umiestnena hodnota hmotnosti najva¢sej pripustnej prachovej naplne a najvacsia
hmotnost’ strely zrozumitelnym sposobom pre uzivatel’a,

b) bezpecnej funkcie podla ¢asti A bodu 3 a vizualnou kontrolou podla ¢asti A bodu 2
dlhej strelnej zbrane, piStole arevolvera, ktoré mozno podrobit’ skuske bez
povrchovej upravy alebo s upravou, dokoncené so zazihovym ustrojenstvom; na
kusové overenie mozno predlozit’ hlaven bez povrchovej upravy s dokoncenou
dnovou skrutkou a tikom, ak st dokonéené.

2.1.2 Hlaven sa povazuje za dokoncenu bez povrchovej upravy, ktord nemodze ovplyvnit
zmenu hrubky stien hlavne alebo charakteristik materialu hlavne spajkovanim capov,
frézovanim zarezov alebo zavitov.

2.1.3 Kontrola bezpec¢nej funkcie je overenie funkcie tika strelnej zbrane a pri revolveri
overenie funkcie volného otacania valca, spravneho uchytenia kohutika v prvom
a druhom zéreze a spravnej aretacie valca.

2.1.4 Pri strelnej zbrani a silno naméhanej Casti strelnej zbrane, ktora pri kontrole pred
strelbou mala vadu podl'a ¢asti A bodu 2, sa postupuje podl'a prilohy &. 5 bodov 8.3
a 8.4 zakona.

2.2 Skusobna strel’ba sa vykona podl'a ¢asti A bodu 8 tak, Ze pri
a) nabijani strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne strelou, ktorou je prach

zasunuty do najmenej 20 mm vysokej plstenej zatky bez natlacenia, broky
s priemerom od 2,5 mm do 3 mm, ktoré sa v hlavni udrzia tak, Ze sa na ne vloZi
plstend zatka vysoka najmenej 10 mm; pri strelnej zbrani s drazkovanym vyvrtom
hlavne sa postupuje primerane tak, Zze pri strele sa nepouziju broky ani plstené
zatky,

b) sktSobnej strelbe sa vystrelia dva vystrely zo strelnej zbrane s hladkym a
drazkovanym vyvrtom hlavne s napliiou zloZzenou z prachu a strely alebo sa
vystreli najmenej jeden vystrel z revolvera z kazdej nabojovej komory valca po
jeho odmasteni; idaje o naplniach z prachu a olova st pre rézne kalibre uvedené
v bode 2.7.

2.3 Po skaSobnej strel’be sa vykona kontrola podl’a bodu 2.1.1 pism. b) strelnej zbrane alebo
silno namahanej Casti strelnej zbrane.

2.4 Zamietnutie po skusSobnej strelbe sa vykona podla prilohy €. 5 desiateho bodu
a jedenasteho bodu zakona. Pri perkusnej strelnej zbrani a revolveri sa vykona uvolnenie
pistonu alebo inej Casti zapalkového mechanizmu.

2.5 Skusobné naplne
a) pre pistol’ s jednou alebo viacerymi hlaviiami, na ktorych nemozno vykonat’ sku§obnu

strelbu podla bodu 2.2, sa uria s prihliadnutim na dizku hlavne alebo hlavni, v

zavislosti od urCenej najvacsej spotrebnej naplne pre typ strelnej zbrane; mnozstvo

skasobného prachu je dvojnasobkom spotrebnej naplne,
b)pre revolver a strelni zbran osobitnej konstrukcie, ktorych nabojova komora alebo
nabojnica pre napln bez zapalky neobsiahne skisobnll napli uvedenu v bode 2.7, sa

naplnia najva¢sim mnozstvom referen¢ného prachu do komor tak, ze strela sa vklada a

zatlaca az do urovne Ustia nabojovej komory.

2.6 Strelnd zbran nabijand Ciernym prachom ma piston so zapalnym kanalikom v smere
prachovej nabojovej komory s najvac¢sim priemerom zapalného kanalika 1 mm.

2.7 Skusobné naplne do strelnych zbrani nabijanych ¢iernym prachom st uvedené v tabul’ke
¢. 3.
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Tabulka ¢. 3

, Max. spotrebné
ey, Max. spotrebné )
Kaliber . Tlak¥ Skvu.sobne naplne naplne ’ naph’lev '
(informativne) | (Cierny prach) ... (Néhradny ¢ierny
(Cierny prach) -
prach)’)
Prach Broky | Prach Broky | Prach Broky
[bar] alebo strela alebo strela alebo strela

[a] a] o] [a] [a] [a]
10 Gauge
12 Gauge| 750 13 65 6,5 36 4,9 36
14 Gauge|
16 Gauge| 800 12 60 55 32 4,1 32
20 Gauge| 800 10 55 5 25 3,8 25
24 Gauge|
28 Gauge| 850 9 40 4 22 3,0 22
32 Gauge 850 8 30 3,5 17 2,6 17
36 Gauge
9 mm
31 ca. 7,9mm 1200 6 13 2,5 13 1,9 13
.36 ca. 9,1 mm 1200 7 20 3,5 20 2,6 20
41 ca. 10,4 mm 1200 8 27 5 27 3,8 27
44 ca. 11,2 mm 1200 9,5 33 6 33 4,5 33
45 ca. 11,5 mm 1200 10 35 6 35 4,5 35
.50 ca. 12,7 mm 1200 13 35 8 35 6,0 35
.54 ca. 13,8 mm 1400 14,5 35 9 35 6,8 35
.58 ca. 14,7 mm 1400 16,5 37 10 37 7,5 37
.69 ca. 17,5 mm 1400 20 50 12 50 9,0 50

*) Nahradny Cierny prach, ktory je preskuSany uradnou skuSobniou podla § 12 ods. 3 zdkona a moze sa pouzit’ do
strelnej zbrane nabijanej ¢iernym prachom, je Pyrodex Select, Pyrodex RS, Pyrodex P, Triple Seven FFg,
Triple Seven FFFg.

2.7.1 Skuasobné naplne pouzivané do strelnej zbrane nabijanej ¢iernym prachom su:
a) Swiss 1 do kratkych gul'ovych strelnych zbrani,
b) Swiss 2 do dlhych strelnych zbrani,
) Cierne prachy s podobnymi vlastnostami.
2.7.2 Ak vyrobca poziada, mdze byt skuska vykonana s vac¢sou alebo menSou najvacSou
spotrebnou néapliiou podlabodu 2.7, priCom skuSobna naplii musi byt primerane
rozlozena smerom nahor alebo nadol.
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Priloha ¢. 4
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

SKUSKA TYPU STRELIVA

1. Pre skasku typu streliva je séria streliva najmenej z 3 000 nabojov a typ streliva je
definovany nazvom uvedenym v tabulkach stalej komisie ako ,,Oznacenie kalibra® alebo
jeho nazvom.

1.1 Pri skuske typu streliva sa vyberie séria streliva s najvac¢§im maximalnym tlakom.

2. Strelivo s vysokym vykonom

2.1 Pri strelive s vysokym vykonom urcenym do strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne

sa vykona vyssia skuska alebo skuska pre ocel'ové broky a skuSobné strelivo.

2.2 Strelivo s vysokym vykonom sa povazuje za nové strelivo a
a) na ktorom sa vykona skuska typu streliva,
b) na ktorom sa vykond vyrobnd kontrola,
¢) na ktorom sa vykona inSpekcia,
d) je uvedené v tabul’kach stalej komisie,
e) je oznadené overovacou znackou, ak spiiia zakladné poziadavky a poziadavky podla
zékona a tejto vyhlasky,
f) na najmensom spotrebitel'skom baleni je umiestnené oznacenie podl'a bodu 6.
3. Strelivo urené pre expanznu strelni zbrai na granule musi mat rozmery, ktoré
neumoznuju jeho vlozenie do expanznej akustickej strelnej zbrane.

4. Nové strelivo

4.1 Nové strelivo okrem streliva s vysokym vykonom, ktoré eSte nie je zaradené do tabuliek
stalej komisie, nesmie ziskat’ certifikat o skaske typu streliva, ak
a) je ho mozné nabit’ a vystrelit' z nabojovej komory rucnej strelnej zbrane urcenej pre

strelivo kalibru, ktoré uz je podrobené skuske typu streliva a zaradené do tabuliek
stalej komisie, ktoré ma rozmery zhodné alebo podobné a maximalny pripustny tlak
mensi, ako je tlak nového streliva,

b) strelivo, ktoré ziskalo certifikat o sktiske typu streliva a je zaradené do tabuliek stalej
komisie, ktoré ma rozmery zhodné alebo podobné a maximalny pripustny tlak vacsi,
ako je tlak nového streliva, moze byt nabité a vystrelené z nabojovej komory ruéne;j
strelnej zbrane urCenej pre toto nové strelivo, ktoré ma maximalny pripustny tlak
mensi ako strelivo, ktoré je podrobené skuske typu streliva.

4.2 Pre prebijané strelivo a strelivo s novym kalibrom z tretich krajin je postup merania
odlisny od postupu merania podl'a bodu 4.1. Koeficient zvysenia tlaku 1,07 musi byt
aplikovany na strednd hodnotu tlaku ziskani pocas skusky typu streliva. Tento
koeficient je aplikovateny na naboje ur¢ené pre strelnu zbran s dlhou drazkovanou
hlavniou, pistol’ a revolver s centralnym zapalom a okrajovym zapalom.

Jednotna overovacia znacka pre strelivo je uvedena v prilohe €. 8.

6. Strelivo uvedené na trh sa zabali do spotrebitel’ského balenia, ktoré¢ je vhodne uzavreté.

Na kazdom spotrebitel'skom baleni sa uveda tidaje:

a) obchodné meno alebo ochrannd znamka vyrobcu alebo toho, kto plni strelivo uz
vyrobené a kto nesie zodpovednost’ za to, Ze strelivo spiiia zakladné poziadavky,

b) oznacenie podl'a prilohy €. 8 a oznacenie podla tabuliek stalej komisie,

¢) identifika¢né ¢islo série a pocet nabojov v najmensom spotrebitel’skom baleni,

d) charakter materialov, z ktorych st vyrobené broky, a typ brokov.

e) oznacenie pre strelivo s vysokym vykonom, ktoré udava, ze toto strelivo nemdze byt
vystrelené z inych strelnych zbrani ako z tych, pri ktorych je vykonana vyssia sktska,

f) népis pre ocelové broky alebo bezolovené broky typu B aC, ktory znie:
,Nebezpecenstvo odrazu, nikdy nestriel'ajte na tvrdy povrch.*,

g) oznacenie ,,skuiSobné strelivo® pre skiSobné strelivo,
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8.1

8.2

9.1

9.2

9.3

94

9.5

9.6

10.

h) oznacenie pre prebijané strelivo pri prebijanom strelive,

1) oznacenie kvapalnej latky alebo plynnej latky vymietnutej pri vystrele pri nabojoch,
ktoré nevystrel'uji pevné strely.

Na spotrebitel'skom baleni pri strelive s vysokym vykonom ur¢enom do zbrani s hladkym

vyvrtom hlavne sa uvedu udaje:

a) oznacenie pre bezolovené broky typu A a D, ktoré udava, Ze toto strelivo nemoze byt’
vystrelené z inej strelnej zbrane ako z tej, na ktorej je vykonana vyssia sktska,

b) oznacenie pre bezolovené broky typu B a C, ktoré udava, ze toto strelivo neméze byt
vystrelené z inej strelnej zbrane ako z tej, na ktorej je vykonand skuska ocelovymi
brokmi,

¢) oznacenie, ak je priemer bezolovenych brokov typov B a C s kalibrom 10 a 12 > 4
mm, s kalibrom 16 > 3,5 mm a s kalibrom 20 > 3,25 mm, ktoré udéva, Ze toto strelivo
sa moze pouzit’ len pre strelnu zbran, na ktorej je vykonana skuska ocelovymi brokmi
a ktorej hlaveit ma zahrdlenie < 0,5 mm.

Meranie strednej hodnoty tlaku, priemernej rychlosti, hodnoty hybnosti a d’alSich

parametrov sa vykona podla slovenskej technickej normy alebo inej obdobnej technicke;j

Specifikacie. Namerané hodnoty musia $tatisticky zodpovedat’ strednej hodnote uvedene;j

v tabul'kach stdlej komisie alebo mensej. Maximalny tlak streliva uréeného do hlavni

s drazkovanym vyvrtom hlavne je ureny na 4 400 bar. Pri kalibroch, ktoré st podrobené

skuske typu streliva pri tlaku va¢Som ako 4 400 bar, je potrebné tento tlak znizit’.

Meranie tlaku nabojov a nabojok sa vykona podla prilohy ¢. 6 bodu 3 ahodnoty

maximalnych pripustnych tlakov sit uvedené v tabulkach stalej komisie.

Kontrola bezpecnej funkcie streliva sa vykonava podla prilohy €. 5 bodu 9.

Kontrola referen¢ného streliva

Referencny tlak série referencného streliva sa porovna s hodnotami ziskanymi pomocou

meracicho zariadenia vyrobcu, autorizovanej osoby alebo Uradnej skuSobne a umozni

definovat’ hodnotu korekcie, ktora sa pouzije pri meranom kalibri.

Velkost’ korekcie je rozdiel medzi hodnotou menovitého tlaku referencnej série a

strednou hodnotou tlaku referencnej série nameranou pomocou meracieho zariadenia

vyrobcu, autorizovanej osoby alebo uradnej skuSobne. Hodnota korek¢ného faktora
nesmie byt vacsia, ako je 10 % nameranej hodnoty tlaku.

Stredna hodnota tlaku po korekcii pre sériu skaSaného referenéného streliva sa ziska

pripocitanim alebo odpocitanim hodnoty korekcie. Pre kontrolu streliva sa pouziji

hodnoty tlaku po korekcii podl'a bodu 9.3.

Pre prislusny kaliber predlozi vyrobca vyrobnu sériu referen¢ného streliva, ktora

obsahuje najmenej 5 000 ks, spolu s protokolmi o sktiskach.

Pri predbeznych skuskach vykonanych vyrobcom sa uréi zékladny tlak a rychlost’ pri

normalnych a stazenych podmienkach prostredia. Normalne podmienky prostredia st

teplota 21 °C (£ 1 °C) a relativna vlhkost’ 60 % (+ 5 %). Stazené podmienky prostredia st
teplota 35 °C (£ 1°C) a relativna vlhkost’ 40 % (£ 5 %) alebo teplota — 20 °C (£ 1°C),

v ktorej sa nachadza strelivo tyzden.

Po kazdom vystaveni streliva stazenym klimatickym podmienkam musi byt strelivo

klimatizované po dobu 72 hodin pri teplote 21 °C (+ 1°C) a relativnej vlhkosti 60 %

(£5 %).

Menovity tlak

10.1 Na urcenie menovitého tlaku sa pouziji tri zo Styroch nameranych hodnét, ktoré su

podl'a smerodajnej odchylky relativne najspravnejSie; na meraniach sa zucastiuji tri
uradné skuSobne a vyrobca; menovity tlak je strednd hodnota tychto troch hodnét, ak
diferencia medzi touto strednou hodnotou a niektorou z nich nepresiahne 3 %.



Strana 22 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 72/2019 Z. z.

10.2 Menovity tlak kazdého kalibra je znovu skontrolovany jednou z troch stalou komisiou
uréenych uradnych skuSobni, a to aspon jedenkrat za tri roky a vzdy, ak sa zisti rozdiel,
ktorym sa potvrdi povodna hodnota v dovolenych rozsahoch; na tieto skisky sa pouzije
referencné strelivo uskladnené u vyrobcu.

10.3 Ak sa pri merani podla bodov 10.1 a 10.2 zisti vacsi rozdiel, vykona sa nova kontrolna
skaska tromi tiradnymi skuSobniami a vyrobcom.

10.4 Ak sa nova stredna hodnota tlaku série referencného streliva, zistend tromi stalou
komisiou urenymi uradnymi skiiSobfiami a vyrobcom, odchyl'uje o viac ako 3 % od
menovitého tlaku, nepovazuji sa tieto naboje za referencné strelivo.

11. Kontrola nabojov s bezolovenymi brokmi
11.1 Bezolovené broky su typu

a) A -bezolovené broky vyrobené z homogénneho materialu s tvrdostou <40 HV1,

b) B - bezolovené broky vyrobené z homogénneho materialu s priemernou tvrdostou
> 40 a < 110 HV1 (< 125 HVI je individualna hodnota); do tohto typu patria aj
bezolovené broky pouzité prvykrat a ocel'ové broky,

c) C - bezolovené broky vyrobené z heterogénnych materidlov, ktorych stupen
deformacie je < 45 %; naboje nesmu obsahovat’ heterogénne broky, ktorych stupen
deformacie je mensi ako stupen deformacie olovenych brokov s rovnakym priemerom,

d) D - bezolovené broky vyrobené z heterogénnych materialov so stupiiom deformécie
> 45 %.

11.2 Naboje, ktoré obsahuju bezolovené broky typu B a C, sa laboruju brokmi, ktoré su
vybavené priamou a dostato¢ne odolnou ochranou ktora odola strelbe pri teplote od
20 °C do 50 °C, na zabranenie akémukol'vek treniu medzi brokmi a stenou hlavne.

11.3 Ak bezolovené broky nemozno klasifikovat’ ako homogénne alebo heterogénne a na
zaklade charakterizaénych skusok ich nemozno zaradit’ do typu podl'a bodu 11.1, moze
autorizovana osoba poziadat’ vyrobcu o vykonanie d’alSej skusky na urCenie Specifickych
vlastnosti brokovych nabojov. Metddy merania tvrdosti a deformacie brokovych nabojov
st uvedené v prilohe €. 6.

11.4 Vlastnosti streliva

11.4.1 Pri spotrebnom strelive do strelnej zbrane, ktora podlicha obycajnej skuske, je

a) naboj laborovany brokmi typu A a D s I <73 mm a Py, = 740 bar pre kaliber 12, Py
= 780 pre kaliber 16 alebo P,,x = 830 bar pre kaliber 20 a mensi a overi sa rovnako
ako celoolovené brokové naboje,

b) naboj laborovany brokmi typu B a C s 1 <73 mm a Pp,x = 740 bar pre kaliber 12, Ppax
= 780 bar pre kaliber 16 alebo Py,.x = 830 bar pre kaliber 20 a mensi a overi sa priemer
brokov, rychlost’ a hybnost’.

12.4.2 Hodnoty veli¢in podla bodu 12.4.1 pism. b) st uvedené v tabulke ¢. 4.

Tabulka ¢. 4

Kaliber Priemer brokov Najvacsia Najvicsia
[mm)] rychlost’ V5 hybnost M 5
[m/s] [Ns]
12 3,25 + 2 % max 425 12,0
16 3,00 + 2 % max 390 9,5
20 3,00 + 2 % max 410 9,3

11.4.2 Strelivo s vysokym vykonom do strelnej zbrane, ktorda podlicha vysSej skuske, je
brokovy naboj laborovany brokmi typu A a D, ktory ma
a) 1>73 mm,
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b) 1<73 mm a P > 740 bar pre kaliber 12, P > 780 bar pre kaliber 16 alebo P > 830 bar
pre kaliber 20 a mensi, a ktoré zaroven spifia podmienku pre Ppe = 1 050 bar; pre
naboje s touto velkost'ou kalibra plati, Ze sa overuju ako celoolovené brokové naboje.

11.4.3 Strelivo s vysokym vykonom do strelnej zbrane, ktora podlicha skuske s ocel'ovymi
brokmi, je brokovy naboj laborovany brokmi typu B a C, ktory ma

a) [>73 mm,

b) 1 <73 mm a P > 740 bar pre kaliber 12, P > 780 bar pre kaliber 16 alebo P > 830 bar
pre kaliber 20 a mensi alebo ak jedna z veli¢in je vacsia ako hodnota podla tabulky ¢.
3 a zodpoveda hodnotam podrla tabul’ky ¢. 5 a hodnote P, = 1 050 bar; tieto naboje
sa pouziju len pri strelnej zbrani urcenej na strel’bu ocelovymi brokmi.

Tabulka ¢. 5

Kaliber Priemer brokov Najvicsia rychlost’ Vs Zahrdlenie ako funkcia
[mm] [m/s] zavisla od priemeru brokov
10/89 440 19,0 Pri priemere brokov
> 4 mm zahrdlenie < 0,5
12/70 430 13,5 Pri priemere brokov
12/73 430 15,0 > 4 mm zahrdlenie < 0,5
12/76 430 15,0
12/89 430 19,0
16/70 420 12,0 Pri priemere brokov > 3,5
mm zahrdlenie < 0,5
20/70 410 11,0 Pri priemere brokov
20/76 430 12,0 > 3,25 mm zahrdlenie < 0,5
28/70 400 7,0 Pri priemere brokov > 3 mm
28/76 430 8,5 zahrdlenie < 0,5
.410/76 430 42 Pri priemere brokov > 2,5
mm zahrdlenie < 0,5

11.5 Bezolovené broky mézu byt heterogénne ako zlicenina kovového prachu a spojiva
a preverené deformacnou skuskou alebo homogénne broky ako kovové alebo zo zliatiny a
preverené Vickersovou skiiskou tvrdosti jadra.”)

%) STN EN ISO 6507-1 Kovové materidly. Vickersova skiiska tvrdosti. Cast’ 1: Skiisobna metoda (ISO 6507-1).
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Priloha ¢. 5
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

INSPEKCIA

1. Vzorky streliva sa odoberi nahodne apredlozia sa na inSpekciu podla uréenia
autorizovanej osoby podla tabulky ¢. 6.

Tabul’ka ¢. 6

Pocet ks v sérii
" od od od
Poget ks na kontrolu do | 35001 | 150001 | 500001
35000 do do do
150 000 | 500 000 | 1500 000

rozmerov a vizualnu kontrolu 125 200 500 315
tlakov, rychlosti a hybnosti 20 30 30 50
funkcie 20 32 32 50

2. Kontrola vyroby

2.1 Ak je vysledok skusky typu streliva vyhovujuci, vykond sa kontrola vyroby
autorizovanou osobou z dévodu overenia zhody streliva s typom opisanym Vv certifikate
0 skuske typu streliva.

2.2 Pocet kusov streliva z overenej série typu streliva predlozeného na kontrolu vyroby
nesmie prekrocit’

a) 500 000 ks pre strelivo so stredovym zapalom,
b) 1500 000 ks pre strelivo s okrajovym zapalom.
2.3 Poéet nabojok do vstrelovacieho expanzného pristroja a jato¢nej strelnej zbrane na
kontrolu tlaku je 12 ks zo streliva s najvac¢sim vykonom pre kazdy doplnkovy objem.
2.4 Pocet kusov streliva na kontrolu vyroby méze autorizovana osoba upravit', ak ma vyrobca
zavedeny systém kvality. Navrh planu vyrobnych kontrol vyrobca predlozi autorizovane;j
osobe. Po overeni planu vyrobnych kontrol autorizovanou 0sobou sa méze povolit
vyrobna kontrola pocas vyroby, ak st splnené ustanovené bezpecnostné poziadavky.
3. Vizualna kontrola
3.1 Na odobratych vzorkach streliva sa kontroluje
a) oznaCenie podla § 7 ods. 2 pism. h) prvého bodu a tretieho bodu, pism. i) a j) zakona
a prilohy ¢. 4 bodu 4.1,

b) pocet pripustnych vad oznaéenia podla § 7 ods. 2 pism. h) prvého bodu a druhého
bodu zéakona a podl'a prilohy ¢. 4 bodov 6 a7, ktorymi st dve vady pre sériu do
35 000, tri vady pre sériu od 35 001 do 150 000, pat’ vad pre sériu od 150 001 do 500
000, osem vad pre sériu od 500 001 do 1 500 000 z poétu kusov na kontrolu podla
tabul’ky ¢. 6,

c¢) ¢&i oznacenie podla § 7 ods. 2 pism. i) druhého bodu a pism. j) zédkona, prilohy ¢&. 4
bodov 3a 4.1 je bez vad.

3.2 Podet pripustnych pozdiznych trhlin na Gsti 3 mm alebo kratsich na nabojnici pred
strel’bou je pre sériu do 35 000 dva, pre sériu od 35 001 do 150 000 tri, pre sériu od 150
001 do 500 000 pit, pre sériu od 500 001 do 1 500 000 osem z poctu kusov na kontrolu
podrla tabul’ky €. 6.

3.3 Na strelive nie st pripustné:

a) chybny kaliber,
b) pozdizne trhliny dlhie ako 3 mm,
c) vietky ostatné pozdizne alebo prieéne trhliny,
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d) prasknuté dno nabojnice.

3.4 V najmen$om spotrebitel'skom baleni odobratych vzoriek sa kontroluje

a) pocet pripustnych vad oznacenia podla prilohy ¢. 4 bodu 6 pism. a) az ¢) a h), ktorymi
st dve vady pre sériu do 35 000, tri vady pre sériu od 35 001 do 150 000, pat’ vad pre
sériu od 150 001 do 500 000, osem vad pre sériu od 500 001 do 1 500 000 z poctu
kusov na kontrolu podl'a tabul’ky €. 6,

b) oznadenie streliva podl'a prilohy ¢. 4 bodov 5 a 6 pism. e), g) a i) je bez vad,

c) ze sanaboje roznych typov nenachadzaju v najmensom spotrebitel'skom baleni.

3.5 Ak dojde k prekroceniu pripustnych vad podl'a bodov 3.1 a 3.4, séria sa vrati na kontrolu
a opdtovne sa povoli jej predlozenie k neskorSiemu datumu.

4. Kontrola rozmerov

4.1 Pri kontrole rozmerov sa overi zhoda délezitych rozmerov z hladiska bezpeénosti
arozmerov, ktoré definuju typ streliva. Pri strelive do expanznej akustickej strelnej
zbrane sa meria celkova dizka (L3) po vystrele aj na nabojkach na uréenie tlaku
plynov alebo energie.

4.2 Odobraté vzorky streliva musia byt vstlade s predpisanymi medznymi rozmermi
z hladiska ich bezpeénosti.

4.3 Medzné rozmery predpisané pre definiciu typu streliva su kontrolované dizkovym
meradlom, pri¢om sa berti do tivahy najmensie rozmery komor. Vsetky odobraté vzorky
streliva sa musia hladko vkladat’ do dizkového meradla.

4.4 Overuje sa, ¢i zapalka nevycnieva nad rovinu dna nabojnice.

4.5 Ak sa zisti chyba, séria sa vrati na kontrolu a povoli sa jej opatovné predlozenie.

5. Kontrola maximalneho tlaku

5.1 Odber vzoriek sa vykona podl'a bodov 2 a 3.

5.2 Podmienky prostredia pre vykonavanie skusok su:

a) teplota 21 °C (+ 10 °C),
b) relativna vlhkost 60 % (£ 5 %).

5.3 Sktska typu streliva sa vykona pri strelive, ktoré je 24 hodin v podmienkach prostredia
podl'a bodu 6.2. Vyrobna kontrola sa pri strelive vykona v normalnych podmienkach
prostredia. Ak vznikne spor, st smerodajné hodnoty ziskané strelbou streliva Vv
podmienkach prostredia podla bodu 6.2.

5.4 Hodnota tlaku nesmie prekroCit’ hodnotu uvedenti Vv tabulkach stalej komisie. Ak st
pochybnosti a vypocitana hodnota maximalneho tlaku neprekracuje 1,25 Ppax, vykona sa
dodatocna skuska s dvojnasobnym poctom nédbojov. Stredna hodnota vysledkov skusky
podla bodov 6.2 a 6.3 a dodato¢nej skisky zodpoveda hodnotam uvedenym v tabulkach
stalej komisie. Strelivo, ktorého stredna hodnota vysledkov skusky podl'a bodov 6.2 a 6.3
a dodatocnej skusky nezodpoveda hodnotam uvedenym v tabulkach stalej komisie, sa
nesmie uviest’ na trh, ak nie je povazované za strelivo s vysokym vykonom podl'a prilohy
¢. 4 bodu 2.

5.5 Ak nie je pri vstrelovacich a jato¢nych nabojkach splnend niektora z poziadaviek,
vykona sa dodatocnd skuSka s dvandstimi nabojkami.

6. Meranie kinetickej energie musi po Statistickom vyhodnoteni vysledkov vyhovovat
tabul’kam stalej komisie. Pri merani sa pouzije instalacia so svetelnou obrazovkou, ktorej
elektronicky zadznamovy pristroj, ktory meria s presnostou najmenej 10 s, priGom
merana vzdialenost’ je najmenej 1 m. Prva opticka bariéra je umiestnena vo vzdialenosti
0,50 m od ustia hlavne. Ak nie su postupy dodrzané, je potrebné uviest’ spdsob, akym su
vysledky merania ziskané.

7. Kontrola bezpecnej funkcie

7.1 Pri skuske typu streliva a pri inSpekcii sa kontrola bezpe¢nej funkcie vykona pomocou
etalonovej hlavne alebo strelnej zbrane, kde si rozmery nabojovej komory v sulade
Srozmermi ustanovenymi tabulkami stalej komisie. Pri kontrole bezpecnej funkcie
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nabojov pre strelni zbran s hladkym vyvrtom hlavne sa pouZzije strelnd zbran, ktora ma
najvicsie rozmery nabojovej komory a uzamykacej vole.

7.2 Pri vyrobnej kontrole sa vykona kontrola bezpecnej funkcie strelnou zbratiou s vhodnymi
rozmermi, ktord je kusovo overena autorizovanou osobou, Ktorej rozmery tejto strelnej
zbrane sa zaznamenaju. Pri kontrole bezpecnej funkcie nabojov pre strelni zbran s
hladkym vyvrtom hlavne sa pouZzije strelna zbran, ktora ma najvacsie rozmery nabojove;j
komory a uzamykacej vole.

7.3 Pri skuske typu streliva, in§pekcii alebo vyrobnej kontrole sa pri nabojkach pre expanznt
akusticku strelnt zbran pouzije tlakomerna hlavei.

7.4 Odoberanie vzoriek sa vykona podl'a bodov 2 a 3.

7.5 Kritickou chybou je
a) tunik plynov smerom dozadu k zaveru,

b) uviaznutie strely alebo jej zlomkov v hlavni,

¢) pretrhnutie nabojnice, ktora ostane ¢iasto¢ne alebo tplne v hlavni,

d) vytiahnutie plast'a nabojnice z kovania,

e) prasknutie kovania,

f) pri nabojkach pre expanznt akusticka strelnti zbran vymet fragmentov alebo castic
nabojnice, prachu, vyplne, ktoré prerazia list papiera formatu A2 s hmotnostou od
100 g/m2 do 115 g/m2 a hrabkou 0,12 mm (+ 0,02 mm) upevneny na podstavci,
ktory je umiestneny vo vzdialenosti 1,50 m od tstia tlakomernej hlavne.

7.6 Ak séria streliva nie je vhodnd, vrati sa na reviziu a povoli sa jej predloZenie
k neskorSiemu datumu.
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Priloha ¢. 6
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

METODY MERANIA

1. Metdéda merania deformacie pri heterogénnych brokoch

1.1 Na broku sa vykona sktska jeho rozdrvenim tak, Ze sa nan spusti kovova gulka z ocele
s hmotnostou 5009 (£ 1g) z vysky 500 mm (£ 2mm), ¢o je vzdialenost medzi
zakladnou gul’ky a zakladiiou kovového tlka nad brokom.

1.2 Zariadenie tvori kovovy podstavec,’ na ktorom je uloZeny brok, Sibenicka na uchytenie
500 g gulky, cylindricky kovovy tlk a mechanizmus na magnetické uvolnenie gulky;
tvrdost’ gul’ky, podstavca a tlka je 60 HRC (+ 5 HRC).

1.3 Priemer broku sa zmeria pred skuskou a po nej a deformacia sa vypocita percentualne
podl’a zmeny priemeru:

(Potiatotny priemer—Priemer po rozdrveni)

Deformacia D = X 100 [%0]

Pociatocny priemer

1.4 Meranie sa vykona na 1 ks broku, priCom sa z kazdej Sarze skusa vzorka 10 ks brokov,
zmeria sa deformicia a zaznamend sa vzhl'ad broku po rozdrveni, pritomnost’ trhlin a
fragmentacia.

1.5 Po merani sa vypocita aritmeticky priemer z deformacie 10 ks brokov a porovna sa
s aritmetickym priemerom olovenych a ocel'ovych brokov rovnakého priemeru.

1.6 Klasifikaciu brokov mozno uréit’ v zavislosti od deformacie na
a) Typ C s deformaciou <45 %,
b) Typ D s deformaciou > 45 %.

2. Metoda merania tvrdosti jadra pri homogénnych brokoch

2.1 Meranie tvrdosti jadra sa vykona v jadre broku, ktory je opracovany tak, Ze sa na
vykonanie skusky ziska pologula s hladkym a rovnym povrchom, pri¢om sa z kazdej
Sarze skusa vzorka 10 ks brokov a skii$anie sa vykona jednotlivo.

2.2 Tvrdost’ sa meria Vickersovou skuskou tvrdosti jadra so skisobnou zat'azou F uréenou na
9,807 N.

2.3 Po merani sa vypocita aritmeticky priemer tvrdosti (HV 1) zo vzorky 10 ks brokov,
pricom musi byt HV 1 < 110 so ziadnou individualnou hodnotou HV 1 >125.

2.4 Klasifikaciu brokov mozno uréit’ v zavislosti od priemernej nameranej hodnoty na

a) Typ A:HV 1<40,
b) TypB: HV 1> 40.

3. Metddy merania tlaku plynov
3.1 Zakladna metdda merania tlaku plynov
3.1.1 Pre zakladni metédu merania tlaku plynov sa kontroluje, ¢i
a) mechanicko-elektricky snima¢ s ¢elnym tesnenim je umiestneny v montaznom otvore
podl'a obrazku €. 8,
b) naboj s okrajovym zapalom ma nabojnicu navitanu alebo vyfrézovant v priestore
prachovej naplne okrem kalibrov uvedenych v tabul’kach stalej komisie.
3.1.2 Pre naboj na priemyselné pouzitie uvedeny v tabul’kach stalej komisie sa tlak plynov
meria pri usti ndbojnice bez jej vrtania alebo frézovania.
3.1.3 Hodnoty Prmax uvedené v tabul’kach stalej komisie sa vzt'ahuju na zakladnti metodu.
3.14 Pouzitie dalsich metéd, najmd metédy s tangencidlnym alebo konformalnym
snimacom bez vitania nabojnice, je pripustné, ak korelacia so zékladnou metédou je
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znama a zvladnuta. Definovanie korelacie vykonava autorizovana osoba. Pri rozpore
sa postupuje podl'a zakladnej metddy merania tlaku plynov.
3.2 Meranie tlaku pre naboje so stredovym zapalom ur¢ené do strelnej zbrane s hladkym
vyvrtom hlavne
3.2.1 Vnutorné rozmery hlavne a nabojovej komory zodpovedaju najmensim rozmerom,
ktoré su schvalené a uvedené v tabul’kach stalej komisie:
a) dec = 2,5mm+0,1 mm,
b) h=2,5mm + 0,25 mm,
¢) drp (vyvrt)=3,0 mm + 0,1 mm.
3.2.2  Pripustné su tolerancie pre
a) priemer vyvrtu hlavne B + 0,10 mm,
b) priemer zahlbenia G+ 0,05 mm,
c) priemery nabojovej komory D a H + 0,05 mm,
d) hibku zahibenia T + 0,05 mm,
e) dizku nabojovej komory L + 2,00 mm,
f) uhol pripojovacieho kuzel'a o 1 =10°30"+-30",
g) uzamykaciu vol'u tak, ze nesmie presiahnut’ 0,10 mm,
h) dizku tlakomernej hlavne: L, = 700 mm (= 10 mm) (valcové hlaveii bez zahrdlenia).
3.2.3 Vzdialenost medzi osami meracich vyvrtov hlavne a ¢elom zaveru je uvedena na
obrazku ¢. 1 s parametrami:
a) 25 mm <M1 <30 mm pri kalibroch 24 a vdgsich,
b) M1 =17 mm + 1 mm pri kalibroch mensich ako 24,
¢) M1=12,5mm - 0,5 mm pri kalibroch 32-50,7, 410-50,7, 8 mm a 9 mm,
d) M2 =162 mm (+ 0,5 mm).

Obrazok ¢. 1
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3.2.4 Ak sa vyzaduje meranie tlaku vo vzdialenosti M2 od cela uzaveru, tak sa uskutocnuje
nepriamo. Na tento ucel sa zaznamenava prechod zadnej Casti upchavky naprie¢
¢ast'ou nachadzajicou sa vo vzdialenosti M2 od &ela zaveru a meria sa tlak, ktory je
v uréenom momente vo vzdialenosti M1 od cela zaveru. Zaznamenanie prechodu
zadnej Casti upchavky sa uskuto¢iiuje mechanicko-elektrickym snimac¢om alebo inym
vhodnym snimacom, fotodiddou umiestenou za kremennym oknom.

3.3 Meranie tlaku pre naboje so stredovym zapalom urc¢ené do strelnej zbrane s drazkovanym

vyvrtom hlavne

3.3.1 Vnutorné rozmery hlavne a nabojovej komory zodpovedaju najmensim rozmerom,
ktoré su schvalené a uvedené v tabul’kach stalej komisie:
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a) drc: 2,5 mm + 0,1 mm,

b) h: 2,5 mm + 0,25 mm,

€) dep (Vvyvrt): 2,0 mm + 0,1 mm.
3.3.2 Miesto odberu M uvedené v tabul'kach stalej komisie )
3.3.2.1 Miesto odberu M je umiestnené vo vzdialenosti 25 mm od &ela zaveru, ak je dlzka

nabojnice vicsia ako 40 mm a 17,5 mm od &ela zaveru, ak je dizka nabojnice od 30 mm do 40
mm vratane hranicnych hodnot.

3.3.2.2 Ak je dizka nabojnice kratsia ako 30 mm, meranie tlaku sa vykona medzi 7,5 mm a
3/4 dizky nabojnice. Miesto odberu M sa uréi individualne pre kazdy kaliber uvedeny
v tabul’kéch stalej komisie.

3.3.3 Pripustné st tolerancie pre

a) priemer medzi polami drazok F +0,02 mm,

b) priemer na spodnej Gasti drazok Z +0,03 mm,

c) priemery P1a G1 +0,03 mm,

d) priemery P2 a H2 +0,02 mm,

e) dizku nabojovej komory L3 +0,1 mm,

f) naklon i -5/60 i (pre i >12), -1’ (pre i < 12°),
g) miesto merania M +0,1 mm,

h) uzamykacia vol'a nesmie presiahnut’ 0,10 mm.
3.3.4 Pripustné st dizky tlakomernych hlavni pre naboje

a) S okrajovym zapalom L. =600 mm (+ 10 mm),
b) snakruzkom L. = 600 mm (+ 10 mm),
c) sdnom Magnum Lc =650 mm (+ 10 mm),
d) do pistole a revolveru Lc =150 mm (£ 10 mm).

3.4 Meranie tlaku pre naboje s brokmi
3.4.1 Vnuatorné rozmery hlavne anabojovej komory zodpovedaji najmen$im rozmerom
schvalenym a ustanovenym tabul’kami stalej komisie
a) dec:2,5mm+0,1 mm,
b) h:2,5mm + 0,25 mm,
c) dep (vyvrt): 2,0 mm + 0,1 mm.
3.4.2 Hlavei s tlkom na meranie tlaku pre naboje s brokmi a d’alsie hodnoty st uvedené na
obrazku €. 2 a v tabul’ke ¢. 7.
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Tabulka ¢. 7
Poradie Kaliber M/Tol. L./Tol.
1. 35GR 8,50 62
2. 35RGR 8,50 62
3. 8 mm GR 7,00 62
js 14 h13
4, 380 GR/9 mm R GR 8,50 62
5. 44 mag. GR 8,50 62
6. 45 L GR 8,50 62
7. 6,3/16 N.C. GR 7,00 62

Vysvetlivky:
M = miesto odberu tlaku.
L. = celkové dizka tlakomernej hlavne.

3.5  Meranie tlaku pre naboje na priemyselné ucely
a) Vnuatorné rozmery hlavne anabojovej komory zodpovedajii najmen$im rozmerom
schvalenym a ustanovenym tabulkami stalej komisie drc: 3,0 mm + 0,1 mm,
b) h: 2,75 mm + 0,25 mm.
3.5.1 Tlak plynov sa snima v tlakomernej hlavni s tikom na dne nabojnice bez vitania alebo
frézovania nabojnice pre
a) kaliber: 16 mm (F7),
b) dizka: 200 mm (+ 1 mm) (od konca nabojovej komory),
¢) miesto odberu tlaku plynov: 1,5 mm (od konca nabojovej komory),
d) tik:
1d. priemer: 16 mm (h7),
2d. hmotnost: Mp =809 (+ 1 g),
3d. material: mosadz (od 58 % do 70 % medi — Cu) alebo stredne tvrda ocel’ (R = 55
az 65 dekanewton/mm?),
4d. pridavny objem: V, = 0,04 cm® az 0,80 cm®,
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5d. dizka: imerna hmotnosti,
e) nabojova komora tlakomernej hlavne, ktorej rozmery st uvedené v tabul’kach stalej

komisie.
3.5.2  Pripustné su tolerancie pre
a) priemery P1aH2 + 0,03 mm
b) priemer R1 + 0,05 mm
c) zahibenie R +0,05 mm

d) dizku ndbojovej komory L3 + 0,10 mm.
3.5.3 Tlakomerna hlaven s tlkom a nosi¢ nabojky su uvedené na obrazku ¢. 3 a v tabulke
¢. 8.

Obrazok ¢. 3

g3
1" ’ celok

Hl "
: ' ;
- T ~ i ~
SR | ET:I
©
- - IR
B AT T T T T TS OSSN S -« s
1,5
X
:25‘505
i 2075210 .
9-40 ﬂa‘_—_
L
_.TL hlaven wy
< & -
[} AR AR LR R R AR R R R R R R R N :
é ! - ; Uy 3
Bl T 070 T T T T B W P ‘
< __"_ﬂ W
207,510

e R T

[ —
-

Material: €. 1.7225 (42 Cr Mo 4) alebo ekvivalentny (R = 1 000 MPa)
Skusobna hlaven s tlkom
Obrazok ¢. 3a

15 75 -8os

<
E L ]
o3 o
' e
8
A=)
B e
L
P
Vysvetlivky:
Nosi¢ naboja
Material ¢. 1.7707 (30 Cr Mo V9),

¢.1.6580 (30 Cr Ni Mo 8) alebo
ekvivalentny (R =1 300 MPa).
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Tabulka ¢. 8

Kaliber | 5,6/16 6,3/10 6,3/12 6,3/14 6,3/16 6,8/11 6,8/18 9/17 10x 18
L 16,33 11,0 13,0 15,0 17,0 12,0 19,0 18,5 19,0

P,=H, D576 | @6,35 26,35 6,35 26,35 2690 | @690 | ©9,60 | ©10,05
R; 2730 | ©7,70 | ©7,70 | ©7,70 | ©7,70 | ©8,55 | ©@8,55 | @11,20 | ©10,95
R 1,10 1,25 1,25 1,25 1,25 1,45 1,45 1,30 1,15

Vysvetlivky: Priemer @ sa prisposobi pri umiestneni v hlavni.

3.5.4 Tlakomern4 hlaveii s tikom a tik st uvedené na obrazku ¢&. 4 a v tabul’ke &. 9.

Obrazok ¢. 4
.
—-f t

J: ¢ 3

[ : K

M
LT
Tabul'ka ¢. 9
Va T

[cm’] [mm]
0,04 0,25+0,01
0,08 0,50+0,01
0,16 1,00+0,02
0,25 1,56+0,02
0,40 2,50+0,05
0,60 3,70+0,05
0,80 5,00+0,05
>=1,10 6,88+0,05

3.5.5 Poloha itrbiny kriZa na tiku k osi meracieho kanélika snimaca je zobrazena na obrazku
¢. 5.
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Obrazok ¢. 5

"

Sec.B-B

Vue A-A

Vysvetlivky: Poloha krizového vybrania (rez B-B) a poloha udernika (pohl'ad A-A). Poloha vybrania v tvare
kriza na tlku musi byt v osi kanala snimaca. Pri ndbojkach s okrajovym zapalom musi déjst’ k iniciacii na dne
nabojky.

3.6 Meranie tlaku pre akustické nabojky

3.6.1 Vnutorné rozmery hlavne a nabojovej komory strelnej zbrane zodpovedaju najmensim
rozmerom schvalenym a ustanovenym tabulkami stalej komisie:
a) drc: 2,5 mm + 0,1 mm,
b) h:2,50 mm + 0,25 mm,
c) dep (vyvrt): 2,0 mm + 0,1 mm.
3.6.2 Tlakomerna hlaven pre nabojky do akustickych revolverov a $pecifické hodnoty st
uvedené na obrazku €. 6 a v tabulke €. 10.
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Obrazok ¢. 6
| pin1e

[ @25+0,1
N Ly N3 i

250+ 0,25

_ ﬂllﬂw_-.-:—-.-_

pd

2| |
i
Lahm gHI |
Leg * E
Tabul’ka ¢. 10
poradie kaliber M/Tol. L+/Tol. Lc w
1. 320 court Blanc 7,5 50 80,5 15
7,5 js14 |50 h13 |86,5 15 H11
2. 380 Blanc/9mm R Blanc
7,5 63 99,4 11
3. 45 K Blanc
Vysvetlivky:

M = miesto odberu tlaku,

L, = celkové dizka tlakomernej hlavne,
Ly -dizka vodiacej Casti hlavne,

* = informativny daj.

3.6.3 Tlakomerna hlaven pre akustické nabojky do pistoli a Specifické hodnoty st uvedené
na obrazku ¢. 7.
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Obrazok ¢. 7

pMistd
@ 250 + 0,10

EL ri /’ r A r %‘l
& //I :
I
v/ 4//7/// |
Al
LaHn GHio
Lch.ﬂ
Tabul’ka ¢. 11
Poradie |Kaliber M/Tol. L/Tol.
1. 10 TK 8,50 62
2. 10 x 31 10,50 150
3. 22 Long Blanc 7,00 60
4, 315 blanc 7,00 60
5. 8 mm blanc 7,00 >js 14 60 >h13
6. 35 blanc 8,50 62
7. 35 R blanc 8,50 62
8. 9 mm PA blanc 8,50 62
9. 57 TK 25,00 150
Vysvetlivky:

M = miesto odberu tlaku.
L= celkova dlzka tlakomernej hlavne.

3.7 Meranie tlaku pre nabojky s nabojnicou uréené pre priemyselny expanzny pristroj

3.7.1 Meranie tlaku sa vykonava v tlakomernej hlavni s tikom s mechanicko-elektrickym

a)
b)
©)
d)

snimacom za splnenia podmienok:
rozsah merania: do 7 000 bar,
miesto odberu tlaku: @ < 6 mm,

vzorkovacia frekvencia: > 100 kHz,

linearita: <1% (kone¢nej hodnoty),
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e) elektronicky filter: ~ 20 kHz (- 3 dB), Besselova charakteristika n =2 (12 dB/oktava).
3.7.2 Maximalny tlak plynu P je nasobkom uc¢inného spalovacieho objemom V a
$pecifického objemu vymetnej naplne a
P=axVb

3.7.3 Utinny spalovaci objem V sa vypogita podla vzorca:
V=Vi+V,
kde  V,je pridavny objem medzi nabojovou komorou a tlkom,
V4" je redukovany volny spalovaci objem nabojovej komory a vypoéita sa
podla vzorca:

Vi =V, +axM,
kde M je hmotnost’ vymetnej naplne a zapalkovej zloze,
a= i = 0,6 je Specificky objem vymetnej naplne.
3.7.4 Volny spalovaci objem nabojovej komory Vj sa vypocita podl'a vzorca:
Vi =Ver —Vn

kde Vi  je objem materialu nabojnice, bez zapalky pri nabojkach s okrajovym
zapalom, SO zapalkou pri nabojkach so stredovym zapalom,

Ver  je objem najvidcéSej nabojovej komory uréeny tabulkami stalej komisie.

Ver = [RE X R+ PE x (L = R)] X

3.7.4.1Volny spalovaci objem sa zistuje meranim objemu kvapaliny, ak mozno bez
povrchového napitia, ktora vyplni nabojnicu po strel’be zuhol'natel'nymi zvyskami
prachu.

3.75 Zo vzorca pre spalovanie: p =a X (Vif +V,)?, vyjadreného v tvare Ina+
b x In(V;f +V,), ak je dana nabojka pre dany objem V", vyplyva linedrny vztah
medzi pridavaym objemom V, a tlakom plynov P.

3.7.6 S ohladom na meranie tlakov plynov P v tlakomernej hlavni s roznymi pridavnymi
objemami V, a s rovnakym poc¢tom nabojok pre kazdy pridavny objem, kde n je
celkové mnozstvo nabojok, mozno vypocitat’ koeficienty b a In a linearnej regresie

podrla vzorca:
b_nXZ(XXY)—(ZX)X(ZY)
B nxy(X?) - (& X)?

ma= L[S -2 ()

3.7.7 Koeficient linearnej regresie sa vypocita podl'a vzorca:

nxXYXxY)-@EX)xQXY)
VInx T - EX)? x [nx (Y2 - (X 1)?]

r =
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3.7.8 Koeficient r spina, ze > > 0,95. Smerodajna odchylka regresnej priamky sa
vypocita podl'a vzorca:
\]Z(YZ) —IxTEXY) +1n xax (TY)]

n—2

Sp =

3.7.9 Smerodajna odchylka uréenej strednej hodnoty In P (=Y) v zavislosti od In V(= X)
sa vypocita podl'a vzorca:

2
1, (x-Exxx)
Sg =85, X |—+ 1
OB -2 x (ZX)?
3.7.10 Vztah medzi tlakom Py a pridavnym objemom V, je definovany funkciou:
InPy =Ina+bxIn(V; +V,)
to znamena exponencialnu funkciu

Py=ax Vi +V)P

kde horna medza jednostranného konfiden¢ného intervalu je pre strednt hodnotu Py
v zavislosti od V, definovana pri celkovom poéte n vzoriek linearnou funkciou:

InPf=Ina+bx WV +V)+tx(1—a);n—2xSY
kde pre konfidenénu tiroven 100 (1 - a) % alebo tiez exponencialnou funkciou:
PI\-/; — etX(l—a);n—ZXS? X PM

kde t X (1 — a); (n — 2) je definované funkciou t, ktorG mozno vyhladat’ v tabulke

¢.12:
Tabulka ¢. 12
Y Y Y
to, 95,y to, 95, v to, 95, v
n—2 n—2 n—2
10 1,81 20 1,73 30 1,70
12 1,78 22 1,72 40 1,68
14 1,76 24 1,71 50 1,68
16 1,75 26 1,71 60 1,67
18 1,73 28 1,70 70 1,67

kde 95 % je pravdepodobnost,
y je stupen volnosti,
n je po¢et merani.

3.7.11 Tymto spdsobom vypocitany tlak plynov Py’ sa pre kazdy pridavny objem V,
povaZzuje za maximalny tlak plynov.
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3.7.12

3.7.13

3.7.14

3.7.15
3.7.16

Merania tlakov sa vykonaju s rovnakym poctom nabojok, aspoii s piatimi pri kazdom
z tychto pridavnych objemov Va: 0,08 - 0,16 - 0,25 - 0,40 a 0,80 cm® pri nabojkéch
s okrajovym zapalom; pri nabojkach so strednym zapalom sa objem V, = 0,80 cm
nahradi objemom V,= 1,10 cm®.

Pri nabojkach s okrajovym zipalom musi byt maximalny tlak plynov Py*
vypoéitany s pridavnymi objemami Va = 0,16 cm’ a 0,8 cm’ pomocou regresie.

Pri nabojkach so stredovym zipalom musi byt maximalny tlak plynov Py*
vypoéitany s pridavnym objemom V, = 0,4 cm® pomocou regresie.

Konfiden¢na aroven 100. (I - o) je ur¢ena na 95 %.

Najvacsi tlak z maximalnych tlakov plynov Py (Va) sa povaZzuje pre kazdy z
uvedenych pridavnych objemov za maximalny pripustny tlak plynov Puax (Va) pre
prislusny typ nabojky.

3.8 Meranie tlaku pre naboje s okrajovym zapalom

3.8.1

a)
b)
c)

Meranie tlaku plynov mechanicko-elektrickym snimac¢om mozno len pri kalibroch,
ktoré su

drc: 2,0 mm + 0,1 mm,

h: 2,0 mm (= 0,1 mm),

drp (frézovanie): 2,0 mm + 0,1 mm,

72/2019 Z. z.

d) hibka frézovania: 0,15 mm.
3.8.2  Pre vnutorné rozmery tlakomernych hlavni st pripustné tolerancie pre
a) naboje s okrajovym zapalom do strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne
F=z L3 P1 P2 H2 Gl i
+0,03 +0,10 +0,05 +0,05 +0,05 +0,03 | —5/60 i (max —1°)
b) naboje s okrajovym zapalom do strelnej zbrane s drazkovanym vyvrtom hlavne
F z L3 P1 H2 R R1 i
+0,02 +0,02 +0,10 +0,03 +0,02 +0,03 +0,05 +0°20'
3.8.3 Pripustna hodnota uzamykacej vole nesmie presiahnut’ 0,10 mm, dizka tlakomernej

hlavne je L, = 600 mm (+ 10 mm) a miesto odberu tlaku M je uréené jednotlivo pre
kazdy kaliber v sulade s tabul’kami stalej komisie.

3.9 Meranie tlaku plynov pri skisobnej strel’be

3.9.1
3.9.2

3.9.3

3.94

Meranie tlaku plynov sa vykona horizontalne umiestnenou tlakomernou hlavnou.
Skusobny naboj treba ulozit' vertikdlne na vysypnt dosticku, pricom dno naboja
smeruje nadol.

Z vysypnej dosticky sa odoberie jeden naboj tak, ze je strelny prach na strane zapalky
a vlozi sa do ndbojovej komory tlakomernej hlavne, ktord sa pomaly naklaina do
pozadovanej polohy, strelny prach zostane na strane zapalky a otvor vyvitany v
nabojnici je ststredny a stosovy s prechodovym kanalikom tlakomernej hlavne.

Po kazdej novej montazi snimaca tlaku a pred kazdou sériou merani tlaku sa vystreli
aspon jeden zahrievaci vystrel. Pri porovnavacich skuskach sa do knihy zaznamov
0 meraniach v ¢asti poznamky zapiSe hodnota tlaku zaznamenana pri zahrievacom
vystrele.
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3.9.5

3.10
3.10.1

3.10.2
3.10.3

3.10.4

3.11
3.11.1

a)
b)

c)

d)
e)

3.12
3.121

3.13
3.13.1
a)
b)
c)
3.14
3.14.1

a)
b)
c)
d)

Po kazdej sérii merani treba tlakovy snima¢ vymontovat’ a skontrolovat’ jeho
technicky stav. Pred kazdym novym meranim treba preverit, ¢i su splnené
bezpecénostné opatrenia.

Tlakomerny blok a zapal'ovaci mechanizmus

Novy tlakomerny blok alebo nova tlakomerna hlaveit musi mat’® néabojovi komoru
tlakomernej hlavne, do ktorej sa zmesti cely naboj.

Zapalovaci mechanizmus musi zarucit’ silny, regularny a ucinny vystrel.

Tvrdost hrotu idernika musi byt najmenej 50 HRC a jeho vystupok mé dizku od 0,9
do 1,5 mm.

Udernik dodéva dostatok energie, ak jeho hemisféricky hrot s priemerom od 1,8 mm
do 2,2 mm prenikne do valcovitého medeného crusheru s rozmermi 5 x 7 mm a
tvrdostou HV od 5 do 50 najmenej do hibky 0,50 mm. Pri tejto skiske je potrebny
valcovity medeny crusher vlozit' do prazdnej ocelovej nédbojnice, ktord sa vlozi do
zodpovedajicej nabojovej komory tlakomernej hlavne.

Snimac tlaku a prislusenstvo

Povolenym snimacom tlaku st vSetky typy mechanicko-elektrickych snimacov tlaku
s gelnym tesnenim umiestnené v odberovom mieste, ak spiiiaju podmienky:

najmensia citlivost’ 1,0 pC/bar,

rozsah merania je od 0 do 1,2-nasobku rozsahu o¢akavaného tlaku,

kalibra¢ny rozsah je od 100 bar do 1,2-nasobku rozsahu o¢akdvaného maximalneho
tlaku plynov,

vlastna frekvencia > 100 kHz,

odchylka od linearity v celom rozsahu merania < +1% konec¢nej hodnoty,

citlivost’ musi byt’ zvolena ako funkcia o¢akavaného maximalneho tlaku.

Ochrana povrchu prenosu tlaku

Na zamedzenie alebo znizenie prestupu tepla na membranu snimaca a na povrch
prenosu tlaku je potrebné pouzit’ tepelno-izolaény material podl'a pokynov vyrobcu
snimaca. Mechanicka ochrana podl'a pokynov vyrobcu je povinnd a meraci kanalik
musi zostat’ bez mastnoty.

Zosilnovac naboja

Zosiliiova¢ naboja musi spifiat’ podmienky:

Sirku prenosového pasma (-3 dB): > 100 kHz,

odchylku od linearity < 0,1 % konecnej hodnoty,

odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (£ 1 °C) a< 60 % HR.

Elektricky filter

Pouziva sa dolnopriepustny filter druhého radu (-12 dB/oktava), Bessel alebo
Butterworth s medznym kmito¢tom 20/22 kHz (-3 dB), ktory mozno zabudovat’ do
zosilnovaca naboja, vhodného indikatora alebo softwaru. Vhodnym indikatorom je
zapisova¢ rychlych dejov s ¢iselnou indikaciou maximalneho jednotlivého tlaku (Pi)
a graficka prezentacia priebehu tlaku:

Sirka prenosového pasma (-3 dB): > 100 kHz,

vzorkovacia frekvencia: > 200 kHz,

rozliSenie: > 12 bit,

doba zaznamu: > 4 ms.

3.15 Tlakomerné hlavne

3.15.1
a)

Poziadavky kladené na tlakomerné hlavne st, Ze
tlakomerné hlavne musia mat’ rozmery a miesto odberu tlaku v stlade s rozmermi

tlakomernych hlavni podrl'a tabuliek stalej komisie,



Strana 40 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 72/2019 Z. z.

b) kontrolu rozmerov tlakomernych hlavni treba vykonavat' s takymi meracimi
zariadeniami, ktoré zarucia ich sulad,

c) vyvrt hlavne pre snima¢ tlaku musi byt umiestneny v mieste merania tak, ako je
ustanovené touto vyhlaskou pre dany kaliber; na dosiahnutie najvacsej presnosti a
opakovatelnosti vysledkov merania, je potrebné tento vyvrt hlavne urobit’ s najvac¢sou
pozornostou, priCom rozmery a tolerancie vyvrtu urcuje vyrobca mechanicko-
elektrickych snimacov.

3.15.2 Zakladna schéma umiestnenia tlakomerného snimaca je znazornena na obrazku ¢. 8:

Obrazok ¢. 8

- — -
—— A

Vysvetlivky:

drc = priemer meracieho kanalika tlakomernej hlavne,
h = dizka meracieho kanalika tlakomernej hlavne,

drp = priemer vyvrtu alebo frézovania nabojnice.

3.16 Priprava snimaca tlaku a nabojov
3.16.1 Montaz apouzitie snimacov sa uskutocniuje podla pokynov vyrobcu. Pouzivany
snima¢ uréeny na meranie tlaku je kalibrovany.”) Na tento uel mozno vyuzit' interny
vymenny systém kalibra¢nych etalénov stalej komisie, alebo ich mozno dat’ overit’ na
inych kalibranych zariadeniach v akreditovanom®) kalibra¢nom laboratoriu.®)
Rovnako sa postupuje aj pri ostatnych zariadeniach.
3.16.2 Overi sa
a) montaz upinacieho ¢lanku podl'a pokynov vyrobeu,
b) ¢i je konektor medzi snima¢om tlaku a pripojovacim kablom ¢isty, bez mastnoty a
suchy a
¢) ¢&izvolena citlivost’ (pC/bar alebo pC/MPa) zodpoveda ocakavanému rozsahu tlaku.
3.16.3 Vyvrt mechanicko-elektrického snimac¢a musi byt’ na mieste merania pre dany kaliber.
S cielom dosiahnut’ najvac¢siu presnost’ a opakovatelnost’ vysledkov merania, treba

*) § 2 pism. i) zdkona &. 157/2018 Z. z. 0 metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zédkonov.

%) Zakon ¢&. 505/2009 Z. z. o akreditécii organov posudzovania zhody a o zmene a doplneni niektorych zakonov
Vv zneni neskorsich predpisov.

®) STN EN ISO/IEC 17025 Vieobecné poziadavky na kompetentnost’ skiobnych a kalibraénych laboratérii
(ISO/IEC 17025) (01 5253).
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vyvrt urobit mimoriadne pozorne. Rozmery a tolerancie vyvrtu urCuje vyrobca
mechanicko-elektrickych snimacov.

3.16.4 Ak je to uréené, musia byt’ vSetky naboje z rovnakej série pred strebou navitané alebo
vyfrézované. S pouzitim vhodného zariadenia sa treba presvedcit, Ze navitany otvor
alebo frézovanie v nabojnici sa nachadza v uréenej a koncentrickej vzdialenosti
vzhl'adom na kanalik odberu tlaku v tlakomernej hlavni. Na zabranenie tiniku plynov
sa po vitani overi, ¢i nabojnica nie je zdeformovana a vo vyvitanom otvore sa
nenachadzaju kovové piliny. Na zabranenie straty strelného prachu alebo uniku
plynov, treba otvor vyvitany v nabojnici utesnit’ §pecialnou polyimidovou lepiacou
paskou odolnou voéi teplu alebo vysokovakuovym tukom. AK je predpisané vitanie,

a) rychlost’ sa musi merat’ bez vitania nabojnice a S rovnakou tlakomernou hlaviou, aka
sa pouzije pri merani tlaku,

b) utesnenie nabojnice sa vykona tak, Ze rozdiel medzi priemernymi rychlostami
meranymi na sériach rovnakej velkosti s vitanou a nevitanou nabojnicou je 1,5 %
alebo mensi pre rychlosti do 500 m/s a 1 % alebo mensi pre vécsie rychlosti.

3.16.5 Su pripustné aj iné metédy na optimalizaciu utesnenia nabojnice, ak je korelacia
S opisanou metdédou zndma a zvladdnuta. Pri rozpore sa postupuje podla zakladnej
metody merania tlaku plynov.

4. Meranie rychlosti strely a kinetickej energie strely

4.1 Meranie rychlosti strely

4.1.1 Spolu s meranim tlaku plynov sa meria rychlost’ vo vzdialenosti 2,5 m (+ 5 ¢cm) od
ustia hlavne.

4.1.2 Pri svetelnych prekazkach je dizka zakladne najmenej 0,5 m a meracim bodom je
stred zékladne.

4.1.3 Celkova neistota alebo chyba merania rychlosti je < 0,5 %.

4.1.4 Hodnoty sa pouzijt pre vypocet kinetickej energie a hybnosti.

4.1.5 Pri merani rychlosti nabojov do strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne sa odportc¢a
pouzivat' filter 2,5 kHz alebo 5,0 kHz pre spracovanie vstupnych a koncovych
signalov.

4.2 Meranie kinetickej energie strely

4.2.1 Meranie kinetickej energie strely namiesto merania tlaku plynov sa vykonéva, ak

a) objem spalovacej nabojovej komory je natol’ko maly, Ze by umiestnenie tlakomera
mohlo pozmenit prirodzeny vyvoj tlaku,

b) zloz tvori tiez vymetnt naplii, narast tlaku je v tomto pripade rychly a vysledny tlak
merany klasickymi postupmi nie je vyznamny,

€) je meranie tlaku naboja s nevsadenym projektilom,

d) nie je k dispozicii vhodny tlakomer pre meranie tlaku pri novom alebo malo
pouzivanom naboji.

4.2.2 'V tabulkach stalej komisie su tieto typy nabojov rozoznateIné podla oznacenia ich
energie na usti vyjadrenej v jouloch namiesto vyznaéenia maximalneho tlaku.

4.2.3 Meranie kinetickej energie strely sa vypogita podl'a vzorca:

my?
2

E =

4.2.4 Rychlost’ strely sa vypocita meranim &asu, ktory uplynie medzi tym, ¢o strela prejde
dvoma bodmi svojej drahy.

4.2.5 Pri nabojoch s pevnou strelou su rozmery skuSobnych hlavni totozné s rozmermi
tlakomernych hlavni.

4.25.1 Dizka a stapanie zavitov tychto hlavni musia spiat hodnoty, ktoré su ustanovené
tabul’kami stalej komisie.
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4.2.5.2 Pri merani kinetickej energie nabojnic s okrajovym zapalom s rozmery etalénovej
skusobnej hlavne:
a) dizka hlavne LC je 200 mm (+ 2 mm),
b) F:+0,02 mm,
c) Z:+0,03 mm,
d) stapanie zavitov u je 450 mm,
e) sirka zavitov b je 1,25 mm (+ 0,10 mm),
f) pocet drazok N je 6.
4.2.6 Pri nabojoch bez pevnej strely je hlaven na meranie kinetickej energie slepého naboja
uvedena na obrazku €. 9.

Obrazok ¢. 9:

RHS ;,, 422
T T 500 "o
i —re s00°7EE
=77 MMM
z| &— : 1. - - - - —iF=7
Z /xél*\\\ DIRIIITHTTTTTR \\\\\\Nﬁ‘ 1
La"" : Lr=a0g #7¢ (5] 3’
Lc i\

Vysvetlivky:

L; = dizka nabojovej komory v H2,
L = dika hlavne s priemerom vyvrtu hlavne F = Z,
L = dizka hlavne (L3 + LT).
4.2.7 Naboje pouzivané pri merani kinetickej energie st uvedené na obrazku ¢. 10.

Obrazok ¢. 10

PR
AR
' A o

& az~1g
b=~1G,70

Vysvetlivky:
material
ocel’ (R =550 MPa az 650 MPa)
mosadz (58 % az 70 % Cu)
hmotnost' = 4,0 g (+ 0,04 g)
Dlzka projektilu je uvedena ako orientacny daj. UrCuje sa vzhl'adom na hmotnost’ projektilu.
4.2.8 Vyhodnotenie vysledkov merania kinetickej energie strely
4.2.8.1 Pre olovené naboje so stredovym zapalom a pre strelnti zbrai s hladkym vyvrtom
hlavne plati, ze
a) stredna hodnota tlaku spotrebného naboja musi byt' rovna povolenej hodnote PTax

alebo mensia a nedosahuje ziadne hodnoty tlaku spotrebnych nabojov vécsie o 15 %
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od hodnoty PTax, ak horna hodnota limitu tolerancie v 95 % neprekracuje 1,15 PTmax
so Statistickou istotou 95 %, plati nerovnost”:

B, +K2xnxXS, <115 PTpax

b) stredna hodnota tlaku skuaSobného naboja musi byt najmenej 025 % vacsia, ako je
maximalny povoleny tlak pre spotrebny naboj a plati nerovnost’, ze v 90 % nie je spodna
hodnota limitu tolerancie mensia ako 1,15 PTay, S istotou 95 %:

B, —K3xnxXS, <115 PTpay

1b. tlak skgobného naboja nesmie prekrocit’ hodnotu tlaku uréent nerovnostou:

B, + K3 xn XS, <1,60 PTyay

4.2.8.2 Pre naboje so stredovym zapalom a strelnt zbran s drazkovanym vyvrtom hlavne

a) stredna hodnota tlaku spotrebného naboja musi byt rovna povolenej hodnote PT . alebo
mensia. Okrem toho, povinnost’ nedosahovat’ ziadne hodnoty tlaku spotrebnych nabojov
vécsie 0 15 % od hodnoty PTmax je dodrZand, ak horna hodnota limitu tolerancie v 99 %
neprekroci 1,15 PTmax so Statistickou istotou 95 %, plati nerovnost’:

P, +K1XnxS, <1,15 PTyay

b) stredna hodnota tlaku skuSobného naboja do pistoli a revolverov musi byt najmene;j
0 30 % vécsia, ako je maximalny povoleny tlak pre spotrebny naboj,

€) stredna hodnota tlaku skasobného naboja pre naboje do strelnej zbrane s draZkovanym
vyvrtom dlhej hlavne musi byt’ najmenej o 25 % vécsia ako je maximalny povoleny tlak
pre spotrebny naboj.

42821 Kinetickd energia skiiobného streliva do strelnej zbrane s drazkovanym vyvrtom
dlhej hlavne musi byt rovna hodnote kinetickej energie uvedené v tabul'kéch stalej
komisie alebo vacsia.

4.2.8.2.2 V90 % nie je spodna hodnota limitu tolerancie mensia ako 1,15 PTmax so $tatistickou
istotou 95 %, preto plati nerovnost’

B,—K3xnxS,>1,15PTyar

a) Tlak skusobného naboja nemébze prekro¢it’ hodnotu tlaku uréent nerovnost'ou pre:
1a. pistol’ a revolver: P, +K3XnXS, <1,15 PTpax
2a. dIhu strelnt zbrai s drdzkovanou hlaviiou: B, +K3xnxS, <1,40 PT,4y
4.2.8.3 Pre naboje s okrajovym zapalom

a) stredna hodnota tlaku spotrebného naboja musi byt’ rovna povolenej hodnote PTmax alebo
mensia. Okrem toho, poziadavka nedosahovat’ ziadne hodnoty tlaku spotrebnych nabojov
vacsie 0 15 % od hodnoty PTmax je dodrZand, ak hornd hodnota limitu tolerancie v 95%
neprekracuje 1,15 PTyax so Statistickou istotou 95 %, plati nerovnost”:

B, +K2xnXS, <115 PTpax

b) stredna hodnota tlaku skiisobného naboja musi byt najmenej o 30 % vécsia, ako je
maximalny povoleny tlak pre spotrebny naboj. Musi platit’ nerovnost, Ze v 90 % nie je
spodna hodnota limitu tolerancie mensSia ako 1,15 PTay, S istotou 95 %:
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B, —K3xnXS, <1,15 PTpay
1b. tlak skusobného naboja nemdze prekrocit’ hodnotu tlaku uréenti nerovnostou:
B+ K3xnXS, <1,15 PTpay

4.2.8.4 Pre akustické naboje a naboje s brokmi

a) stredna hodnota tlaku spotrebného naboja musi byt rovna povolenej hodnote PTmax
alebo mensia pre dany naboj. Tlak spotrebnych nabojov nie je vacsi o 15 % od hodnoty
PTmax Vtedy, ak horna hodnota limitu tolerancie v 90 % neprekracuje 1,15 PTrmax SO
Statistickou istotou 95 %, plati nerovnost’:

B, +K3xnxS, <1,15 PTpax

b) stredna hodnota tlaku skusobného naboja musi byt najmenej o 30 % vicsia ako je
maximalny povoleny tlak pre spotrebny naboj. V 90% nesmie byt’ spodna hodnota limitu
tolerancie mensia ako 1,15 PTpay, S istotou 95%, musi platit’ nerovnost’™:

P, —K3XnXS, <1,15 PTpay
1b. tlak skuSobného naboja nemdze prekrocit’ hodnotu tlaku uréent nerovnostou:
P, +K3xnXS, <1,50 PTuy

4.2.8.5 Pre naboje pri ktorych sa vyzaduje meranie kinetickej energie namiesto merania tlaku
plynov

a) stredna kineticka energia spotrebného naboja musi byt' rovna povolenej hodnote Eqax
alebo mensia. Poziadavka nedosahovat’ jednotlivé hodnoty Kinetickej energie
spotrebnych nabojov vicsie ako 1,07 Enax S uvedenou istotou je dodrzana, ak plati
nerovnost’:

E,+K3xnxS, <1,07 Epax

b) stredna kineticka energia skaSobného naboja musi byt najmenej o 10 % vicsia ako
najvacsia povolena stredna kineticka energia spotrebného naboja. Hodnota kinetickej
energie naboja neméze byt mensia ako 1,07 Enax s uvedenou istotou. Tato povinnost’
je dodrzana, ak plati nerovnost’:

E, —K3xXn xS, =107 Epax
1b. tlak skiSobného ndboja nemoze prekrocit hodnotu tlaku uréenti nerovnostou:

E,+K3XnxS, <1,25Enay

5. Zaznamenanie vysledkov merania

5.1 Kniha zdznamov 0 meraniach obsahuje najmenej
a) nazov a adresu skuSobného laboratoria,
b) meno, priezvisko alebo obchodné meno vyrobcu,
c) poradové ¢islo zaznamu o merani,
d) datum merania,
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e) meno a priezvisko technika,

f) meno, priezvisko a podpis zodpovednej osoby,

g) technické charakteristiky naboja,

h) meteorologické podmienky: teplota, vlhkost’,

i) technické charakteristiky meracicho zariadenia,

j) jednotlivé tlaky a rychlosti,

k) priemerné hodnoty a typové odchylky tlaku plynov a rychlosti,

I) Statistické vyhodnotenie merani,

m) poznamky o anomaliach v podmienkach alebo vo vysledkoch merani.
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Priloha ¢. 7
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

POSTUP KALIBRACIE

1. Kalibracia mechanicko-elektrickych snimacov

1.1 Kalibraciou sa ur¢ia zakladné meratel'né vlastnosti mechanicko-elektrického snimaca,
ktorymi su najmaé citlivost’ mechanicko-elektrického snimaca v celom meracom rozsahu,
odchylky od linearity, opakovatelnost merani a urCenie ich zmeny pocas zivotnosti
mechanicko-elektrického snimaca.

1.1.1 O mechanicko-elektrickom snimaéi relativneho tlaku sa veda pravidelné ziznamy
najmi o pocte vystrelenych nabojov, maximalnom zaznamenanom tlaku nabojov a
moznej poruchy.

1.1.2 Kalibracia mechanicko-elektrického snimaca sa vykonava

a) najmenej po kazdych 200 vystreloch poéas prvych 600 vystrelov aneskdr po
kazdych 500 vystreloch; frekvenciu kalibracie treba prispdsobit’ Girovni pozadovanej
neistoty,

b) ak sa zisti odchylka vdcsia ako 4 % pri strednych hodnotach ziskanych pri skuskach
realizovanych pri sti€asnom pouziti viacerych mechanicko-elektrickych snimacov
rovnakého typu,

c) ak sa zistia iné odchylky ako v pismene a) ab) alebo vady v priebehu strelby,
ktorymi je
1c. rozptyl merania,

2c. chybajuce zobrazenie hodndt,
3c. tnik plynov.

1.2 Predbezny postup kalibracie mechanicko-elektrickych snimacov

1.2.1 Na zistenie hodnoty prirastku nabojového zosilfiovaca sa pred kazdym kalibraénym
cyklom vykona kalibracia elektrickych veli¢in pri pouziti referenéného zdroja napéitia
areferencnej kapacity. Pred instalaciou sa musi odmerat’ izolatny odpor snimaca a
kéablov s pouzitim elektromeru (AVO meter).

1.2.2 Ak je izolacny odpor R;

a) > 1 x 10* Q, mozno vykonat' kalibraciu snimaca,

b) <1 x 10™ Q, konektor sa ogisti freonom alebo éterom alebo sa snima& temperuje na
teplotu > 80 °C; nasledne sa R; opédtovne skontroluje a ak napriek tomu je izolaény
odpor mensi ako 1 x 10* Q, tak je snimag& nepouZitel'ny.

1.2.3 Na kalibracnom zariadeni sa pouZziju tesnenia a adaptéry, ktoré odporuca a dodava
vyrobca snimaca. Je potrebné zamedzit’ vzniku vzduchovych bublin v hydraulickom
systéme kalibracného zariadenia, priCom je potrebné vycistit' hydraulicky systém
a ubezpecit’ sa, ze olej je vidite'ny v puzdre snimaca.

1.2.4 Pred kalibraciou sa mechanicko-elektricky snima¢ s pomocou kalibra¢ného zariadenia
nastavi na maximalny tlak ocakavany pri skuskach.

2. Staticka kalibracia

2.1 Pre staticku kalibraciu su charakteristiky meracieho retazca
a) referen¢ny tlak = 0,01 % max,
b) kalibrovany nabojovy zosiliiovaé
1b. linearita < 0,1 % z koncovej hodnoty,
2b. odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (= 1 °C) a < 60 % RH,
3b. chyba<0,5% a
c) zariadenie na zber a vyhodnotenie dat =+ 0,1 % max,
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d) celkova neistota merania <+ 1 %.

2.2 Kalibracia mechanicko-elektrického snimaca sa vykona

a) vyuzitim najmenej 100 bar pre tlak do 2 000 bar a najmenej 500 bar pre tlak, vac¢si
ako 2000 bar,

b) do 1,1-nasobku viacsieho tlaku, ako je tlak sktisaného streliva, ktory je uvedeny
v tabul’kéach stalej komisie,

€) meranim tlaku najmenej v piatich bodoch z celkového poctu siedmich najmenej
nameranych bodov.

2.3 Meranie sa vykona najmenej trikrat na kazdom meranom bode tak, Ze mozno urcit’ strednu
hodnotu vystupného naboja.

2.4 Pocas jedného cyklu sa vytvori pat’ tlakovych stavov v nadvdznosti na zvac¢Sujice sa
hodnoty tlaku, s ndvratom na atmosféricky tlak medzi kazdym meracim bodom.

2.5 Kazdé napitie, ktoré zodpoveda zostatkovému tlaku a prirastkom tlaku sa zaznamenava
z dovodu urcenia kalibraénej krivky, odchylky od linearity, opakovatelnosti pocas
kalibracie a citlivosti kazdého kalibrovaného snimaca.

2.6 Pre kazdy bod merania a kanal merania sa ur¢i elektricky naboj Q ako rozdiel funkcie
napitia Vi pri zatazeni a zvySkového napétia Vo od¢itaného, ked” hodnota tlaku je nula a
zosilnenia nabojového zosiliovac¢a G definovaného na zaciatku kalibracie, takto:

Q=WV1—-V) %G

3. Kontinualna kalibracia

3.1 Tlak stapa kontinualne az na vopred urCeny maximalny tlak a nasledne je zniZzeny na
nulovl hodnotu atmosférického tlaku. Kontinualne stupanie tlaku sa generuje automaticky
pomocou motora alebo ruéne pomocou zavitového tlakového generatora. Elektricky naboj
generovany referenénym snimacom sa priebezne zaznamena a tlak referenéného snimaca
sa vypocitava. Vysledny tlak je znamy v kazdom bode kalibracnej krivky.

3.2 Podl'a kontinualneho merania elektrického naboja kalibrovaného snimaca a s pouzitim
znameho tlaku ziskaného referencnym snimacom sa vypocita citlivost’ kalibrovaného
snimaca.

3.3 Pre kontinualnu kalibraciu su charakteristiky meracieho retazca
a) generator kontinualneho tlaku, priCom rozsah tlaku sa nachadza v skuSobnom

rozsahu snimaca, ktoré ma hodnotu + 10 %,

b) referenény snimac s certifikdtom vydanym akreditovanym kalibraénym laboratoriom,
1b. rozsah tlaku prisposobeny maximalnemu rozsahu snimaca v skuSobnom
rozsahu,
2b. linearita < 0,3 % FSO,
3b. vlastna frekvencia > 1 kHz,

€) 2 ks nabojovych zosiliovacov alebo kompletny meraci retazec s certifikaitom

vydanym akreditovanym kalibraénym laboratdoriom,

d) vystupné signaly z referenéného snimaca a kalibrovaného snimaca st zvycajne

privadzané a upravované v presnych nabojovych zosiliiova¢och s parametrami
1d. hornda pasmova priepustnost off/vypnuté, casova konStanta = dlha,
7> 100 000 s,
2d. dolna pasmova priepustnost’ off/vypnuté,
3d. rozsah kalibrovany rozsah + cca 10 %,
4d. citlivost’ referencného snimaca, ktora je uvedend v certifikate vydanom
akreditovanym kalibra¢nym laboratoriom,
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5d. nomindlna citlivost skuSaného snimafa je uvedena v technickej
dokumentacii kalibrovaného snimaca,
6d. odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (= 1 °C) a < 60 % RH.
e) systém pre zber a vyhodnocovanie dat pre analégové vystupné signaly z nabojovych
zosiliovacov, ktoré su zaznamenané systémom na zber a vyhodnocovanie dat.
Celkova neistota systému musi byt <=+ 0,1 %.

3.4 Meraci retazec pre kalibraciu je zobrazeny na obrazku ¢. 11.

Obrazok ¢. 11

referencny \
snimac i
tvorba Spracovanie

signalu
tlaku alibrovany / £
nimac

3.5 Kontinualna kalibracia mechanicko-elektrickych snimacov tlakov a pristrojové vybavenie

3.5.1 pristrojové vybavenie pre kontinualnu kalibraciu mechanicko-elektrickych snimacov
pozostava z tlakového zvazovacieho cyklu, ktory musi mat’ poloviény sinus alebo
generovany profil. Generovany profil musi nepretrzite konstantne rast’.

3.5.2  Vlastnosti tlakového zvazovacieho cyklu si:

a) priblizne 15 s do maximalneho tlaku,
b) najmenej dva predkalibra¢né cykly,
c) jeden kalibra¢ny cykly.

3.5.3 Presny mechanicko-elektricky referenény snimaé je kalibrovany v akreditovanom
kalibra¢nom laboratoriu.

3.5.4 Nabojové zosiliiovaCe a zariadenia na spracovanie signalu su kalibrované
v akreditovanom kalibra¢nom laboratériu. Systém moéze byt kalibrovany pomocou
generatora naboja s certifikatom vydanym akreditovanym kalibraénym laboratoriom.

3.5.,5 Zber nameranych dat sa uskutocnuje analdgovo-digitdlnym prevodnikom so
zodpovedajicimi technickymi parametrami.

3.5.6 Spracovanie a vyhodnotenie nameranych dat pozostava z

a) filtrovania a kvantifikacie nameranych dat,
b) vypoétu kalibra¢nych parametrov,

% —> | vyhodnotenie

c) kontroly vysledkov kalibracie vo vztahu k technickym Specifikiciam uvedenym
Vv technickej dokumentacii kalibrovaného snimaca,
d) zadokumentovania citlivosti a linearity pre dany kalibrovany rozsah.

4. Dynamicka kalibracia

4.1 Dynamicky tlak sa generuje pomocou meracej jednotky, do ktorej je zapojeny referencny
snimac a kalibrovany snimac.

4.2 Elektricky naboj tvoreny referencnym snimaCom sa permanentne zaznamenava.
A nasledne sa z tohto zaznamu vypocita tlak. Tymto spésobom sa da odcitat’ tlak v
kazdom bode krivky. Podla vypoc¢itaného maximalneho tlaku, ktory vyvolava referencny
snimac, sa urci citlivost’ kalibrovaného snimaca.

4.3 Pre dynamicku kalibraciu platia charakteristiky meracieho ret'azca

4.3.1 generator dynamického tlaku, pri ktorom rozsah tlaku je adekvatny najvacsej hodnote

snimaca v meracom rozsahu + 10 %,
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4.3.2 referenény snimac s certifikaitom vydanym akreditovanym kalibranym laboratériom,
pri ktorom

a) rozsah tlaku je adekvatny najvaésej hodnote snimacéa v skaSobnom rozsahu,
b) linearita < 0,3 % FSO,
) vlastna frekvencia > 150 kHz.
4.3.3 2 ks nabojovych zosililovacov alebo kompletny meraci retazec vzdy s certifikatom
vydanym akreditovanym kalibraénym laboratoriom.
4.4 Vystupné signaly z referencného snimaca a kalibrovaného snimaca su privadzané
a upravované v presnych nabojovych zosililovacoch s najmensimi parametrami:

a) horna pasmova priepustnost’: off/vypnuté,

b) dolna pasmova priepustnost’: off/vypnuté,

€) rozsah: kalibrovany rozsah + cca 10 %,

d) citlivost’ referenéného snimaéa je uvedena V certifikite vydanom akreditovanym
kalibraénym laboratdriom,

e) citlivost’ ski§aného snimaéa: nominalna citlivost’ uvedena v technickej dokumentacii
kalibrovaného snimaca,

f) odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (= 1 °C) a< 60 % RH.

4.5 Systém pre zber a vyhodnocovanie dat pre analégové vystupné signaly z nabojovych

zosiliovacov, ktoré st zaznamenané systémom na zber a vyhodnocovanie dat. Celkova
neistota systému musi byt <+ 0,1 %.

4.6 Schematicky diagram meraciecho retazca podla bodu 3.4 plati aj pre dynamicka
kalibraciu.

5. Urcenie citlivosti
5.1 Citlivost’ sa urci
a) linearnou regresiou alebo algoritmom péasma tolerancie; v grafe ¢. 1 je znazorneny
vypodet citlivosti a linearity mechanicko-elektrického snimaca

Graf¢. 1
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A _\Q
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2 v AQ
e}
M
c
Qe
(04
A
n L1 __| :
P nominalny tlak, PFs tlak, P

b) individuélna citlivost’ sa vypocita
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kde
E; - citlivost’ v definovanom bode i [pC/bar]
P; — tlak v definovanom bode i [bar]
Qi — naboj v definovanom bode i [pC]
5.2 Strednu citlivost’ mozno ur¢it’
a) algoritmom pasma tolerancie,
b) linearnou regresiou.
5.3 Pre algoritmus pasma tolerancie sa citlivost’ vypocita ako stredna priamka toleran¢ného
pasma medzi dvoma priamkami ohrani¢ujucimi vsetky namerané body, pri¢om tieto
priamky s v najmensej vzdialenosti a medzi nimi sa nachadza priamka prechadzajuca

zaciatkom suradnic. Gradient (tan o) tejto priamky je vyjadrenim citlivosti urceny
vztahom:

E, =tana alebo E, = Qe/PFS

kde

Qe — stredny najvacsi naboj [pC]

Prs — nominalny tlak [bar]

Eq — stredna citlivost’ [pC/bar]
5.4 Linearna regresia sa vypocita:

_ L PO XQM
1 mL(P(D)?

kde
Eq — stredna citlivost’ [pC/bar],
P(i) — tlak v definovanom bode i [bar],
Q(i) — néboj v definovanom bode i [pC],
N — pocet bodov.
6. Urcenie linearity

6.1 Zakladom pre vypocet algoritmu pasma tolerancie je vzdialenost’ medzi dvomi vonkaj$imi
priamkami (2 X AQ) vyjadreny vzorcom

A
L= Q_g %X 100 % L = linearita (%)

6.2 Vypocet linearity linearnej regresie je vyjadreny vzorcom

L = AQmax/QFS X 100 % L = linearita (%)

AQmax = Quy — Eq X P(;) pouZiva sa maximalna hodnota
Qrs = Eq X Ppg
Prs = menovity tlak [bar]

7. Odchylka merania
7.1 Odchylka merania pri kalibracii je odchylka merania
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a) vicsia ako 2 %, ktora sa vyskytuje pocas merania pri rovnakom tlaku,

b) linearity 1 % alebo mensia pri mechanicko-elektrickom snimaci; mechanicko-elektricky
snimac, ktory ma vacsiu odchylku merania, je nepouzitel'ny,

€) snimaca namerand pocas kalibracie.

7.2 Ak mechanicko-elektricky snima¢ vykazuje odchylky uvedené v bode 7.1, je
nepouzitelny. Pred vyradenim mechanicko-elektrického snimaca z Cinnosti sa skuska
opakuje najmenej dvakrat po vycisteni a vysuseni mechanicko-elektrického snimaca
pri teplote 65 °C. Nasledne sa vykona kontrola meracieho systému z dévodu overenia, Ze
meraci systém je stale v pozadovanom rozsahu presnosti. Mechanicko-elektricky snimac
sa vyradi z ¢innosti, ak opdtovne vykazuje chyby.

8. Neistota merania

8.1 Zariadenia meracieho retazca okrem tlakomernych hlavni sa musia pravidelne podrobit’
kalibracii s cielom udrzat' celkovi neistotu merania pod 3 %, ¢o je dolezité najmi pre
meranie maximalnej hodnoty tlaku.

8.2 Snimac¢, tlakomerna hlaven, zariadenie pre zber a spracovanie dat, operacny postup,
obsluzny personal, s zdrojom chyb merania.

9. Vstupny kalibracny signal

9.1 Zariadenie pouzivané na meranie vystupu mechanicko-elektrickych snimacov sa kalibruje
privedenim napitia na znamy kondenzator, ktory vygeneruje referencny elektricky naboj.
Referencny elektricky naboj zodpoveda znamej urovni tlaku.

9.2 Zariadenie meracieho ret'azca musi byt kalibrované, ak sa aktualizuje software alebo ak
sa zmeni systém na zber dat.

9.3 Na ziskanie presnych vysledkov merania sa uskutoéni kalibracia zariadeni meracieho
retazca vratane filtra (Bessel alebo Butterworth).

9.4 Meraci retazec musi mat’ znamy signal napitia, ktory treba aplikovat’ na tento meraci
ret’azec, pricom Cas trvania signalu je od 1 ms do 10 ms. Velkost' naboja zodpoveda
signalu, ktory musi byt zmerany v ¢ase narastu signalu, kedy sa nezohl'adfiuje prekmit
sposobeny filtrom pre hodnoty od 0,2 ms do 1 ms.

9.5 Zobrazena hodnota Pyax musi byt’ rovnaka s aplikovanou kalibra¢nou hodnotou. Pouzije
sa rovnaky meraci ret'azec a meraci software ako pri normalnom merani.

9.6 Absolttna hodnota odchylky medzi vstupnym signalom a vystupnou hodnotou signalu
meracieho retazca je najviac < 0,5 %.

9.7 Podmienky pre presnt kalibraciu st graficky znazornené v grafoch ¢. 2 az 4.

Graf. ¢. 2 Stvorcovy signal

LA

04

02

f fmax : } tpok —> cas (ms). )

Vysvetlivky:
t, — Cas rastu signalu od 0 % do 100 % v ¢ase 0,2 ms do 1 ms,
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tmax — €as pri ktorom sa dosiahne najvacsi signal (100%) v ¢ase 1 ms do 10 ms,
tpok — Cas, pri ktorom signél klesa zo 100 % po 0 %,

T — Cas, pri ktorom signal dosahuje hodnoty od 0 % po 63 % Vv ¢ase od 0,02 ms do 0,1 ms.

Graf ¢. 3 Skokovy signal
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Graf ¢. 4 Sinusovy signal
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Priloha ¢. 8
k vyhlaske ¢. 72/2019 Z. z.

JEDNOTNE OVEROVACIE ZNACKY, NARODNE IDENTIFIKACNE ZNACKY A
NARODNE OVEROVACIE ZNACKY STRELNEJ ZBRANE, STRELIVA A TLMICA

A. Jednotné overovacie znacky strelnej zbrane a streliva povolené pre strelné zbrane do 19.
oktobra 2014 a pre strelivo do 19. oktdbra 2016

1. SLOVENSKA REPUBLIKA

11

1.2

13

14

15

1.6

1.7

1.8

1.9

L)
—
Li

—]

B |

Kusové overenie signalnej, poplasnej a narkotiza¢nej strelnej
zbrane a ostatnych expanznych pristrojov

Kusové overenie vsetkych druhov strelnych zbrani nabijanych
zozadu, urenych na pouzitie streliva s bezdymovym prachom

Kusové overenie strelnej zbrane uréenej na pouzitie ¢ierneho
prachu, nabijanych spredu

Kusové overenie brokovnic — vysSia sktiska

Homologizacia strelnej zbrane a expanzného pristroja

Kontrola streliva

Kontrola streliviny

Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

Identifika¢na znatka Uradnej skugobne strelnych zbrani a streliva
SKTC-112 Lieskovec
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1.10 Nové kusové overenie vsetkych druhov strelnych zbrani
nabijanych zozadu, urenych na pouzitie streliva s bezdymovym
prachom

=

2. CESKA REPUBLIKA
2.1 Kusové overenie signalnej, vymetnej, narkotiza¢nej strelnej

zbrane a expanznej strelnej zbrane a expanznych pristrojov

2.2 Typova kontrola streliva do plynovej strelnej zbrane

2.3 Kusové overenie strelnej zbrane uréenej vyhradne na pouzitie

¢ierneho prachu

2.4 Kusové overenie strelnej zbrane nabijanej zozadu, s hladkym

vyvrtom hlavne, na pouzitie bezdymového prachu

2.6 Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

2.7 Identifika¢na znacka Ceskej skuiobne strelnych zbrani a streliva

v Prahe

2.8 Nové kusové overenie vSetkych typov strelnych zbrani

29 Kusové overenie strelnej zbrane nabijanych zozadu,

s drazkovanym vyvrtom hlavne, na pouzitie bezdymového prachu

wCZ o
E)l:g?
25 Kusové overenie brokovnic — vyssia sktiska

2.10 Homologizacia expanznej strelnej zbrane a expanzného pristroja

211 Typova kontrola streliva
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212

3. RAKUSKA REPUBLIKA

Vieden Ferlach

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

% B
IR
N N\F

Typova kontrola streliviny

Provizorna sktska hlavni

Definitivna povinna skuska ¢iernym prachom
Vsetky strelné zbrane

Definitivna povinna skuska bezdymovym prachom pri vsetkych
strelnych zbraniach uréenych na stre’bu nabojmi s bezdymovym
prachom

Dobrovol'na vyssia skiiska loveckej strelnej zbrane s hladkym
vyvrtom hlavne

Kontrola streliva

Skuska urcitych strelnych zbrani a ru¢nych expanznych
pristrojov s vybusnou napliiou

Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

4. NEMECKA SPOLKOVA REPUBLIKA
a) Znacky a kontrolné oznacenie pouzivané od roku 1991

41

4.2

4.3

Definitivna skuska bezdymovym prachom

Vyssia skuska bezdymovym prachom

Definitivna skuaska ¢iernym prachom
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4.4 Skuska strelnej zbrane sluZiacej na vymet inej latky ako pevnej
strely

4.5 Skuska po oprave

4.6 Dobrovol'na skuska

4.7 T Homologizacia urcitych strelnych zbrani a ruénych expanznych

PIB pristrojov s vybusnou napliou

4.8 Homologizécia strelnej zbrane poplasnej, so slzotvornym
nabojom a signalnej

4.9 % Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

4.10 Znacky rozlisujice rozne skasobne

&y N7

Hannover Kiel Kolinnad Mellrichstadt Mnichov Suhl Ulm
Rynom

4.11 Kontrola streliva

®) @

2
£)

*®
i g N @
\&) NN 4
— ——

=
3

Hannover Kiel Kolinnad Mellrichstadt Mnichov  Su
Rynom
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b) Znacky pouzivané v NSR v obdobi 1945 az 1990 vratane

4.12 % Predbezna skiska

M
4.13 m Definitivna skugka ¢iernym prachom

SP
4.14 % alebo 5 q Definitivna skuska bezdymovym prachom

N N
4.15 % Skuska ur¢itych strelnych zbrani a expanznych

pristrojov s napliiou vybusnych latok

)
4.16 m Dobrovolna skuska

FB
4.17 m alebo A & j\‘l Skuska po oprave

4 /

J J7
4.18 % alebo f\b \ (J\ Vyssia skuska bezdymovym prachom

v \V
4.19 m alebo Q? ! Skuska strelnej zbrane sltziacej na vymet inej

N/ latky ako pevnej strely
L L

4.20 Znacky rozlisujice rozne skasobne

u WY
(]

Mellrichstadt Hannover Kiel Kolinnad Mnichov  Berlin Ulm
Rynom

¢) Znacky pouzivané v NDR v obdobi 1975 az 1990 vratane

4.21 N Definitivna skuska bezdymovym prachom

&l

4.22 1k Skuska strelnej zbrane sluZiacej na vymet inej latky ako pevnej

strely
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4.23 V Vyssia skuska bezdymovym prachom
4.24 R Skuska po oprave
4.25 Kontrola streliva
PM|

d) Znacky pouzivané v NDR v obdobi 1950 az 1975 vratane

4.26

4.27

4.28

4.29

4.30

4.31

4.32

4.33

4.34

&

10p)

&

)

(K] & =& z& & £3% 4% LF

(o]
o
o

Skuska strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne

Skuska strelnej zbrane s drazkovanym vyvrtom hlavne

Definitivna skuska

Prehliadka po definitivnej skiiske — vzdy v spojeni so
znackou pre definitivnu skasku

Definitivna skuska bezdymovym prachom (v spojeni so

znackou definitivnej skasky), len pre strelnu zbran
s hladkym vyvrtom hlavne s dodatkom ,,Nitro*

Dodato¢na skuska strelnej zbrane s hladkym vyvrtom
hlavne so zahrdlenim
Skuska po oprave

SkaSobna Suhl

Mesiac a rok skusky (priklad: jan 1960)
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e) Znacky pouzivané v NDR v rokoch 1945 az 1950 vratane

4.35 M Predbezna sktiska ¢iernym prachom pri kombinovanej
strelnej zbrani s hladkym vyvrtom hlavne a drazkovanym
vyvrtom hlavne
4.36 SP Definitivna skuska ¢iernym prachom
4.37 N Definitivna sktiska bezdymovym prachom
4.38 Sktisobna Suhl

f) Znacky Nemecka pouzivané v rokoch 1939 az 1945 vratane

4.39 %}%{5’ Predbezna skuska
2 S
M
4.40 == Definitivna skugka ¢iernym prachom
SP
441 e < Definitivna skaska strelnej zbrane na bezdymovy strelny
N prach
4.42 QEY;_E Znacky pre $pecialnu strelnt zbran
S (o
4.43 '%-,_%}M ‘\g;;-—? Dobrovol'na skuska
FB
4.44 %%@{5 Skuska po oprave
J

4.45 Znacky rozlisujice rozne skasobne

SHED 2N

Suhl Oberdorf Zella-Mehlis
am Neckar
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g) Znacky Nemecka pouzivané do roku 1939 vratane

4.46 .n%! Predbezna skuska (1. sktuska)
4.47 .a.i % Definitivna skuska (2. sktuska)
4.48 % Hlaven s hladkym vyvrtom (normalna skuska)
S
4.49 ﬁ Hlaven s hladkym vyvrtom so zahrdlenim
4.50 ﬁ Hlaveti s drazkovanym vyvrtom (gul’ovnica s jednou
G hlaviiou)
451 % Skuska po oprave
4.52 % Znacka pre zahrani¢nt strelnt zbran
4.53 % Skuska gulovnic bezdymovym prachom
4.54 Skuska strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne

Nitro bezdymovym prachom

5. BELGICKE KRALOVSTVO
Pusky predovky s hladkym vyvrtom hlavne — povinna skiska

5.1 - Obycajna skuska — hlaven
LG — dnova skrutka

[

— &

5.2 Vyssia skuska — hlaven
— dnova skrutka
|



72/2019 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 61

Pusky nabijané zozadu s hladkym vyvrtom hlavne

53 Provizoérna dobrovol'na skuska hlavne
54 o Povinna skaska obycajna — hlaven, zaver
5.5 Povinna vyssia sktiska — hlaven, zaver
]J|1F."
N
TerCovnice
5.6 = Skuska ¢iernym prachom — hlaven
— z&ver
5.7 Skuska bezdymovym prachom — hlaven, zaver
5.8 o Strelna zbran s drazkovanym vyvrtom hlavne — povinna skuska —
@ hlaven, zaver
Revolvery
5.9 ’ Skuska ¢iernym prachom — hlaven, telo
l
5.10 —valec
511 (2] Skuska bezdymovym prachom — hlaven, telo, valec

Automatické pistole

512 Skuska bezdymovym prachom — hlaven, skiSané sucasti
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Pistole na naboje ,,Flobert* alebo revolverové naboje

5.13 Skuska ¢iernym prachom — hlaven

5.14 Skuska ¢iernym prachom — skusané sucasti

5.15 Skuska bezdymovym prachom — hlaven, skii§ané sucasti

=8 — &

Zahrani¢né strelné zbrane

5.16 Obycajna skuska — hlaven, skusané stiCasti
5.17 m-]‘)} Vyssia skska — hlaven, skusané sucasti

Vojenské strelné zbrane

5.18 @ —hlavne
5.19 — sktsané sucasti
=
Ostatné znacky
5.20 Tvrdé kalené sucasti mézu byt oznacené takto

5.21 % Kontrola streliva

5.22 Skuska urcitych strelnych zbrani a ru¢nych expanznych
A pristrojov s vybusnou napliiou

5.23 Identifikacna znacka skiSobne v Licge

&
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5.24 i Kusové overenie brokovnic — ocelové broky

6. SPANIELSKE KRALOVSTVO
6.1 Identifikacna znacka skusobne v Eibar umiestnena na vsetkych
strelnych zbraniach

<

6.2 (_.:' ) Skutiska predoviek (Eierny prach)
6.3 Dobrovol'né skuska ¢iernym prachom hlavni nabijanych zozadu
6.4 Povinna skiska bezdymovym prachom strelnej zbrane s hladkym
BP vyvrtom hlavne nabijanej zozadu
(S
6.5 b, Dodato¢na skuska bezdymovym prachom strelnej zbrane
CH s hladkym vyvrtom hlavne nabijanej zozadu
6.6 < Skuska pistoli a terCovnic (s bezne pouzivanym prachom)
6.7 Cq) Povinna skuska strelnej zbrane s drazkovanym vyvrtom hlavne
6.8 o) Povinna skuska strelnej zbrane, na ktorej nie je umiestnena
‘K\E) overovacia znacka
6.9 Kontrola streliva
6.10 Skuska urcitych ruénych strelnych zbrani a expanznych pristrojov
S vybusnou napliiou
6.11 g Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

7. TALIANSKA REPUBLIKA

7.1 %% Identifika¢n4 znacka skusobne v Gardone V. T.
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7.2 %’ Definitivna skuska ¢iernym prachom

F'N
7.3 Definitivna sktiska bezdymovym prachom
7.4 Vyssia dobrovol'na skiska bezdymovym prachom
7.5 Homologizacia prototypu ruénych expanznych pristrojov

S vybusnou napliiou
7.6 Opakovana skuska
7.7 Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky
7.8 Kontrola streliva
Gl

7.9 Strelna zbran na stlaéeny vzduch, pri ktorej energia strely

22|
2
TS|

(hybnost’) je mensia ako 7,5 Joulov

8. SPOJENE KRAL’OVSTVO VELKEJ BRITANIE A SEVERNEHO iRSKA

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

Londyn

Birmingham
@ Provizorna skuska hlavne

— na mechanizme

@ Definitivna skuska strelnej zbrane urenej na pouzitie
bezdymového prachu
—na hlavni
Definitivna skuska strelnej zbrane urcenej len na pouzitie
@ ¢ierneho prachu
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Specidlna zvysena skuska

IR B
8.7 w @ Opakovana sktska
8.8 Kontrola streliva
w <
& &
L B
8.9 :%y; Skuska urcitych strelnych zbrani a expanznych pristrojov
S vybusnou napliou

-
I
w
L

Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

8.10 ;é

9. FINSKA REPUBLIKA

e
9.1 o % Kontrolna znacka pre strelivo uréené na trh
|
9.2 a ‘% Obycajna skiiska
9.3 % ., Skuska ¢iernym prachom
2 5MR '~
94 % VysSia skuska
2 5E
9.5 % Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky
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10. MADARSKA REPUBLIKA

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

Dobrovol'né provizorna sktska

Definitivna skugka strelnej zbrane bez tpravy alebo v dodanom stave

Nova (opakovana) skuska

Vyssia skaska

Kontrola streliva

Skuska signalnej strelnej zbrane
Skuska poplasnej, Startovacej a plynovej strelnej zbrane
Skuska plynovky a strelnej zbrane na stladeny vzduch, pri ktorej sa

pouziva slepé strelivo alebo strelivo, ktorého energia strely je mensia
ako 7,517

Skuska niektorych ruénych strelnych zbrani a expanznych pristrojov
S vybusnou napliou

Definitivna skuska ¢iernym prachom

> G ﬂ @@i@w@E@ZG

Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

11. FRANCUZSKA REPUBLIKA

111

11.2

11.3

. Dokoncené zmontované hlavne — obycajna sktiska
%{{ STETIENNE

ey e Dokoncené zmontované hlavne — dvojnasobna skiska
-'%{ %X STETIENNE

o g s Dokonéené zmontované hlavne — trojnasobna skuska
%é % %< ETETIEM!
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114 o) Expanzny pristroj vyrobeny na principe strelnej zbrane;
ey skuska vyberovej vzorky
115 il Dokoncena strelna zbran — oby¢ajna skaska ¢iernym prachom
‘[_"\
116 Doplnkova ski§obna znacka na oznadenie strelnej zbrane
8 sktisanej v dodanom stave
11.7 ‘t’ Dokoncena strelna zbran — oby¢ajna skaska bezdymovym
P T prachom
11.8 vty Dokoncena strelna zbran — vyssia sktiska bezdymovym
~tr prachom
PT
11.9 4k Skuska dlhej strelnej zbrane s drazkovanym vyvrtom hlavne
AR
11.10 -ty Nova (opakovana) skaska dlhej strelnej zbrane
ARR s drazkovanym vyvrtom hlavne
11.11 'Cg.? Dokoncena strelna zbrain — nova (opakovana) sktiska ¢iernym
I{ prachom
11.12 cIp Kontrola streliva
v
L
11.13 t Obycajna nova (opakovana) skuska bezdymovym prachom
11.14 ‘_t' Vyssia nova (opakovanad) skiska bezdymovym prachom
11.15 Skuska kratkej strelnej zbrane
'.'\.51_1—_”
11.16 s Nova (opakovana) skuska kratkej strelnej zbrane
#R
11.17 Oznacenie odmietnutej (vyradenej) strelnej zbrane
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11.18 Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky

b

12. RUSKA FEDERACIA

12.1 l Skusky strelnej zbrane a kontrola streliva; skiiSobna IZevsk
12.2 Skusky strelnej zbrane a kontrola streliva; skiisobna

@ g / Klimovsk
12.3 Skusky strelnej zbrane a kontrola streliva; skiSobna

m Krasnozavodsk
ES

124 Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky
125 Overovacia znacka SkuSobne Klimovsk II.

/Cz\ (od 26. janudra 2010)

N\

13. CILSKA REPUBLIKA

13.1 Skuska strelnej zbrane
Skuska ru¢nych expanznych pristrojov s vybuSnou néplitou

13.2 Kontrola streliva

13.3 ;Iﬁ;:, Kusové overenie brokovnic — ocel'ové broky
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14. REPUBLIKA JUHOSLAVIA
(skSobné znacky su platné, ak boli vyznacené do 30. septembra 1992)

141

14.2

14.3

14.4

145

14.6

14.7

14.8

14.9

14.10

14.11

14.12

14.13

14.14

14.15

| Tl O, TR W] O
Ros/ivs/dniiveTvsiive]

RSO T

Oby¢ajna skuska strelnej zbrane v dokon¢enom stave
¢iernym prachom

Obyc¢ajna skaska strelnej zbrane v dokonéenom stave
bezdymovym prachom

Vyssia skaska strelnej zbrane v dokon¢enom stave
bezdymovym prachom

Dodato¢na znacka pre strelnt zbran pripravent na predaj po
skuske

Opakovana skuska ¢iernym prachom

Opakovana skuska bezdymovym prachom

Predbezna skuska vloznych hlavni

Predbezna skuska vloznych hlavni va¢§im predpisanym
tlakom

Predbezna skuska vloznych hlavni najvac¢sim predpisanym
tlakom

Dobrovol'na predbezna skiiska hrubych vykovkov

Skusobna (preberacia) znacka

SkGSobna znacka — mechanizmus zaveru

Medzinarodna znacka pre meraci pristroj

Skusobna znacka pre zahrani¢nu strelnt zbrai

Skusobna znacka — spravne spajané hlavne
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14.16 12/ 70 Menovity kaliber a dizka nabojovej komory
*

14.17 S Znacka skGSobného technika

14.18 067[] Mesiac a rok sktsky (priklad: jin 1970)

14.19 BHUKE Oznacenie zahrdlenia hlavne
14.20 KP Hmotnost’ hlavne

1491 Skuska urcitych strelnych zbrani a zariadeni s vybusnou
' napliou

14.22 @ Kontrola streliva

B. Jednotné overovacie znacky a narodné identifikaéné znacky strelnych zbrani a streliva

1. Jednotné overovacie znacky pre strelné zbrane a strelivo, ktoré st povazované za platné, ak
boli vyznac¢ené najskor v septembri 2011 a najneskér v oktobri 2014 pri skiSobnych znackach
oznaCenych na strelnych zbraniach a najneskdr v oktobri 2016 pri skusobnych znackach
streliva

11 Obycajna skuska

1.2 Vyssia skuska

1.3 Skuska s ¢iernym strelnym prachom
CIP

1.4 Skuska s ,,ocelovymi brokmi‘

15 Homologiza¢na znacka

1.6 Kontrola streliva

Znacky uvedené v bodoch 1.5 a 1.6 sa nedopliiaju vyznagenim dvojéislia roku.
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2. Jednotné overovacie znacky ¢lenskych Statov, ktoré si zmluvnou stranou medzinarodne;j
zmluvy, ktorou je Slovenska republika viazana, stalej komisie si povazované za platné, ak
boli vyznacené od 20. oktobra 2014, ak ide o overovacie znacky umiestfiované na strelnej
zbrani, a od 20. oktobra 2016, ak ide o overovacie znacky na strelive.

CiP

2.1 N Obycajna skuska
CIP

2.2 S Vyssia skaska
CIP

2.3 PN Skuska s ¢iernym strelnym prachom
CIP

2.4 a% Skuska s ,,ocel'ovymi brokmi*
CIP

2.5 T Homologiza¢na znacka
CIP

2.6 M Kontrola streliva

Znacka uvedena v bode 2.5 je na mieste bodiek doplnena ¢islom rozhodnutia o homologizacii.
Znacky uvedené v bodoch 2.5 a 2.6 sa nedopliiaji vyznacenim dvojéislia roku.

3. Narodné identifika¢né znacky ¢lenskych statov

3.1 Praha Ceska republika

3.2 N Kiel Nemecka spolkova republika
3.3 W Kolin nad Rynom
v
3.4 Mellrichstadt
3.5 Mnichov
3.6 Suhl




Strana 72 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 72/2019 Z. z.

3.7 : Ulm

3.8 T Braunschweig

3.9 ﬁ Ferlach Rakuska republika

3.10 g Vieden

3.11 5T Liege Belgicke kral'ovstvo

b
3.12 = Santiago de Chile Cilska republika
B

3.13 ;1 Eibar Spanielske kralovstvo

3.14 St. Etienne Francuzska republika

3.15 Gardone V.T. Talianska republika

3.16 Rithimaki Finska republika

3.17 Londyn Spojen¢ kralovstvo Velkej Britanie a
Severného Irska

3.18 Birmingham

3.19 HU Budapest’ Mad’arska republika

3.20 [zevsk Ruska federacia

3.21 Klimovsk |




72/2019 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 73

3.22 Klimovsk II.
3.23 Krasnozavodsk

ES
3.24 'I'* Lieskovec Slovenska republika
3.25 Liptovska skusobna Slovenska republika
3.26 ﬂ Abu Dhabi Spojené arabské emiraty

C. Narodné overovacie znacky Slovenskej republiky platné od 20. oktobra 2014 pre strelné
zbrane, od 20. oktdbra 2016 pre strelivo a od 15. oktobra 2022 pre tlmic

1. M o\ Kontrola streliva pre narodné ucely
2 G Nové kusové overenie strelnej zbrane, ur¢enej na nabijanie streliva
R zozadu

Kusové overenie zakazanej strelnej zbrane

2y

Kusové overenie tlmica.

E2)



Strana 74 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 72/2019 Z. z.

1) Dohovor o vzajomnom uznavani skusobnych znaciek ru¢nych palnych zbrani (vyhlaska ministra
zahranicnych veci ¢. 70/1975 Zb.).

2) Smernica Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) 2015/1535 z 9. septembra 2015, ktorou sa
stanovuje postup pri poskytovani informacii v oblasti technickych predpisov a pravidiel
vztahujucich sa na sluzby informacnej spolocnosti (U. v. EU L 241, 17. 9. 2015).
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