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Priloha ¢. 27
k vyhlaske ¢. 310/2000 Z. z.

VYCAPNE NADOBY
Prva éast
Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

1. Tato priloha sa vztahuje na vycapné nadoby pouzivané na ¢apovanie napojov ako uréené meradla podla § 8
zakona:
a) vycapné nadoby na prenasanie pouzivané vyhradne na stacanie Specifickych objemov napojov (vy¢apné dzbany,

kréahy, demizény, kanvice, flase s objemovou ¢iarkou, karafy),

b) vyéapné nadoby na pitie pouzivané pri konzumacii Specifickych objemov napojov (kalisky, pohariky, odlievky,

pohare, salky, pohare s uchom).

2. Vycapné nadoby pred uvedenim na trh podliehaji schvaleniu typu a prvotnému overeniu. Metody technickych
skusok pri schvalovani typu a metédy skusania pri overovani su uvedené v druhej Casti.

w

. Vycapné nadoby schvaleného typu sa neoznacuju znackou schvaleného typu.

4. Vycapné nadoby, ktoré vyhovuju poziadavkam na prvotné overenie, sa oznac¢uju overovacou znackou.

Druha éast

Technické poziadavky, metrologické poziadavky, metddy technickych skiSok a metddy skiSania pri
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overovani vycapnych nadob

Technické poziadavky a metrologické poziadavky na vycapné nadoby

Terminy a definicie

Vycapna nadoba - objemova miera s vyznacenym a oznacenym objemom pouZivana na ¢apovanie napojov.
Menovity objem — hodnota objemu vyznacena na vycapnej nadobe.

Skutoény objem - konvenéne prava hodnota objemu, ktory zabera kvapalina vo vy¢apnej nadobe naplnenej
po objemovu ¢iarku pri referenénych podmienkach.

Objemova ¢iarka - ¢iarka vyznacujuca menovity objem vycapnej nadoby.

Chyba objemu vyéapnej nadoby - rozdiel medzi idajom menovitého objemu a tidajom skutoéného objemu
kvapaliny odmeranej odmernym priestorom vycapnej nadoby.

Nadmerok - vzdialenost horného okraja objemovej ¢iarky od horného okraja vycapnej nadoby.

Citanie priehladom - ¢itanie hladiny kvapaliny priehladnou stenou, na ktorej sa vyznacuje objemova ¢iarka.

Vseobecné poziadavky

Vycéapné nadoby sa vyrabaju z materialu nemeniaceho tvar, zdravotne vyhovujiceho a schvaleného na
vyrobu nadob prichadzajacich do priameho styku s pozivatinami, ktory nemoze napoje znehodnocovat.
Vyrobnym materialom na vycapné nadoby je ¢ire (priehladné) sklo alebo iny vhodny material.

Vnutorny povrch vyéapnej nadoby ma byt hladky, bez zahybov znemozinujucich ich aplné vyprazdnenie.
Vonkajsi povrch vy¢apnej nadoby ma byt hladky, bez ostrych hran a preliskov.

Vylevka alebo rozsirené hrdlo vyc¢apnych nadob na prenasanie nema zasahovat do odmerného priestoru
nadoby.

Horny okraj vy¢apnej nadoby ma byt hladky a rovny (odtaveny, zabruseny a pod.).

Hriuibka objemovej ¢iarky ma byt 0,5 az 1 mm, dizka najmenej 10 mm.

Objemova ¢iarka sa vo svojej bezprostrednej blizkosti doplha éiselnou hodnotou menovitého objemu
a symbolom meracej jednotky, na priehladnych vycéapnych nadobach vpravo od objemovej ¢iarky, nad nou
alebo pod nou; na nepriehladnych vycapnych nadobach v hornej tretine vnutornej plochy steny. Ak ma
vycapna nadoba ucho, objemova ¢iarka a menovity objem sa umiestniuju vlavo od ucha.

Objemové ¢iarky, ¢islice a symboly meracich jednotiek sa zhotovuju trvanlivym a vyraznym spésobom, aby
sa dali dobre citat a za beznych podmienok pouzivania sa nedali odstranit.

V blizkosti objemovej ¢iarky nemaju byt ozdoby, hrany, zosilnené okraje, iné tipravy a také chyby materialu,
ktoré by mohli znemoznit ¢itanie hladiny a mohli by viest k ich zamene s objemovou ¢iarkou. Ak ma vyéapna
nadoba farebnu ozdobnu linku a splna poziadavky bodu 1.2.5, méze tato linka stucasne tvorit objemovi
ciarku.
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1.2.9 Jednotkou objemu pri vyéapnych nadobach je 1, dm?, dl, cl, ml a cm®.
1.2.10 Cislice a symboly meracej jednotky oznacujiicej objem na vyéapnych nadobach nemajii byt mensie ako
- 3 mm pri objeme 0,05 dm® a mensom,
- 4 mm pri objeme nad 0,05 dm® do 0,5 dm?,
- 6 mm pri objeme nad 0,5 dm®.

1.3 Vycapné nadoby na prenasSanie

1.8.1 Vyc¢apné nadoby na prenasanie mézu mat jeden z tychto menovitych objemov:
0,2-0,25-0,3-04-0,5-0,7-1-15-21.

1.3.2 Rad menovitych objemov, najvaéSich dovolenych chyb, najmensich nadmerkov a najvacésich dovolenych
vnutornych priemerov v mieste objemovej ¢iarky pre vyc¢apné nadoby na prenasanie je uvedeny v tabulke ¢. 1.

Tabulka ¢. 1
Menovity objem Najmensi nadmerok Najvidési dovoleny Najvidésia dovolena
vl v mm vnitorny priemer chyba v %
v mieste objemovej
¢iarky v mm
2 40 -
1,5 - -
1 — —
0,7 30 118
0,5 - 105 £3 %
0.4 20 96
0,3 - 88
0,25 - 82
0,2 - 78

1.4 Vycapné nadoby na pitie

1.4.1 Vycapné nadoby na pitie mézu mat jeden z tychto menovitych objemov:

0,02 - 0,025-0,03-0,04-0,05-0,1-0,2-0,25-0,3-0,4-0,5-0,7-11

1.4.2 Rad menovitych objemov, najvaésich dovolenych chyb, najmensich nadmerkov a najvaésich dovolenych
priemerov v mieste objemovej ¢iarky pre vycapné nadoby na pitie je uvedeny v tabulke ¢. 2.

Tabulka ¢. 2
Menovity objem Najmensi nadmerok Najvidési dovoleny Najvidésia dovolena
vl v mm vnitorny priemer chyba v %
v mieste objemovej
¢iarky v mm
1 —
0,7 20 118
0,5 105
0,4 96 +3 9%
0,3 88
0,25 10 82
0,2 78
0,1 65
0,05 57
0,04 52
0,03 5 44 5 %
0,025 40
0,02 36
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Metody technickych skiaSok a metédy skiaSania pri overeni vyéapnych nadob

Na vycapnych nadobach sa kontroluje vonkajsi vzhlad, rozmery vyéapnej nadoby, ¢islic a symbolov meracej
jednotky, objem.

Prehliadka a kontrola dodrzania technickych poziadaviek sa vykona pred skuskou objemovej spravnosti
vycapnych nadob. Prehliadkou sa zistuje, ¢i vy¢apné nadoby nie s poskodené (prasknuté), ¢i vyznacenie
a oznacenie objemu st spravne. Vnutorné priemery sa meraju v rovine kolmej na os nadoby preloZenej
hornym okrajom objemovej ¢iarky (referenéna rovina). Skontroluju sa aj poziadavky na dizku, hrabku a
stalost objemovej ¢iarky.

Tvar vycapnej nadoby a jej rozmery majua zodpovedat v ramci dovolenych odchylok technickym vykresom,
ktoré su v mierke 1:1.

Vnutorny priemer vycapnej nadoby v mieste objemovej ¢iarky sa stanovuje tak, aby v Ziadnom pripade
neboli prekrocené rozmery uvedené v tabulke ¢. 1 alebo v tabulke ¢. 2, a sicasne sa dodrziava najmensi
nadmerok uvedeny v tychto tabulkach.

Vymeranie objemu sa vykona objemovou metédou odchylkovou s pouzitim etalénovej odmernej nadoby
sklenenej koncovej (dalej len ,etalénova koncova nadoba“) a delenej pipety.

Pri vymerani objemu sa pouZiva pitna voda tepla 20 ( 5) °C.

Rozsirena neistota stanovenia objemu pri skuske typu vycapnej nadoby nema prekrocit 1/5 najvacsej
dovolenej chyby vy¢apnej nadoby. Pri vypocte rozsirenej neistoty sa pouzije koeficient rozsirenia k = 2.
Pri vymeriavani objemovou metédou odchylkovou sa objem kvapaliny preliatej do vyéapnej nadoby odme-
riava etalonovou koncovou nadobou a na pripadné nastavenie hladiny (doplnenie, resp. odobratie kvapaliny)
sa pouzije delena pipeta. Po ustaleni kvapaliny vo vycapnej nadobe sa pozoruje hladina, pricom oko
pozorovatela je na trovni hladiny kvapaliny.

Objem kvapaliny vo vycapnej nadobe V sa potom urc¢i podla vztahu
a) pri doplneni kvapaliny pipetou:
V=V,+ v,
P

b) pri odobrati prebytoéného mnozstva kvapaliny pipetou:
V=V,- Vp,
kde V - objem vy¢apnej nadoby,
Vo - objem etalénovej koncovej nadoby,
Vp - objem doplneny (odobraty) pipetou.
Ak prvotné overenie vycapnych nadob vykonava ich vyrobca ako autorizovana osoba na vykon overovania

urcenych meradiel, namiesto overovacej znacky M podla prilohy ¢. 3 k vyhlaske overovacou znackou moze
byt ochranna znamka vyrobcu.

Podla § 16 ods. 5 zakona prvotné overenie vy¢apnych nadob mozno vykonavat pouzitim Statistickych metod.

Statisticka kontrola sa vykonava na nahodne vybranych vzorkach vyéapnych nadob toho istého typu

a rovnakej hodnoty menovitého objemu, ktoré tvoria vyber z kontrolovaného stuboru.

Rozsah vyberu zavisi od spésobu vyroby vyéapnych nadob a predstavuje

a) 2 % z celkovej produkcie pri vy¢apnych nadobach vyrabanych strojovo (vyberom od jednotlivych foriem
jedenkrat za hodinu),

b) 5 % z celkovej produkcie pri vy¢apnych nadobach vyrabanych liso-fikanim.

Vonkajsia obhliadka a kontrola dodrzania technickych poziadaviek a metrologickych poziadaviek sa vykona

na vsetkych vzorkach vo vybere. Ak sa vo vybere vyskytne jedna vzorka, ktora nevyhovuje ustanovenym

poziadavkam, vykona sa stopercentna kontrola celého stuboru, z ktorého bola vzorka odobrana. Vsetky

nespravne vycapné nadoby sa vyradia.

Pri ru¢nej vyrobe vycapnych nadob sa tieto overuju jednotlivo.



		2019-06-12T11:48:49+0200




