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Priloha ¢. 6
k vyhlaske ¢. 210/2000 Z. z.

KONTINUALNE SCITAVACIE VAHY S AUTOMATICKOU CINNOSTOU

Prva éast
Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha sa vztahuje na kontinualne sc¢itavacie vahy s automatickou ¢innostou, ktoré sa pouzivaju na
meranie hmotnosti produktu vcelku, s vyuZitim poésobenia gravitacie na tieto produkty ako urcené meradla
podla § 8 zakona.

Kontinualne sé¢itavacie vahy s automatickou ¢innostou urcéené na trh krajin Europskej tnie musia spinat
technické poziadavky a metrologické poziadavky zodpovedajuce predpisom Eurépskych spolocenstiev, kto-
rych podrobnosti st uvedené v druhej ¢asti tejto prilohy.

Kontinualne sé¢itavacie vahy s automatickou ¢éinnostou urcéené na trh Slovenskej republiky musia splnat
poziadavky zodpovedajiice predpisom Eurépskych spolo¢enstiev alebo technické poziadavky a metrologické
poziadavky, ktorych podrobnosti st uvedené v tretej ¢asti tejto prilohy.

Kontinualne séitavacie vahy s automatickou ¢innostou pred uvedenim na trh podliehaju schvaleniu typu
a prvotnému overeniu. Metody technickych skusok pri schvalovani typu a metédy skiaSania pri overovani st
uvedené v druhej a tretej Casti tejto prilohy.

Kontinualne scitavacie vahy s automatickou ¢innostou schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaci
znackou schvaleného typu.

Kontinualne scéitavacie vahy s automatickou ¢innostou, ktoré pri overeni vyhoveju ustanovenym pozia-
davkam, sa oznacia overovacou znackou.

Kontinualne scitavacie vahy s automatickou ¢innostou pocas ich pouzivania ako uréené meradla podliehaju
naslednému overeniu.

Druha ¢éast

Technické pozZiadavky, metrologické pozZziadavky, metédy technickych skiiSok
a metdédy skhsania pri overovani kontinudlnych séitavacich vah s automatickou éinnostou
uréenych na trh Eurépskej anie

Kapitola 1
DEFINICIE A TERMINOLOGIA

KLASIFIKACIA VAH PODLA SPOSOBU CINNOSTI

Vahy s automatickou ¢innostou

Vahy, ktoré vykonavaju vazenie bez zasahu obsluhy a ktoré uveda do chodu automaticky proces charak-
teristicky pre tieto vahy.
Vahy s neautomatickou &innostou

Vahy, ktoré vyzaduju v priebehu procesu vazenia zasah obsluhy, najma pokial ide o nalozenie a/alebo
zlozenie meraného zatazenia na nosi¢ zatazenia vah alebo z neho a pokial ide o uréenie vysledku vazenia.

DEFINICIA

Kontinualne séitavacie vahy s pasovym dopravnikom st vahy s automatickou ¢innostou, ktoré urcuju
hmotnost materialu priebezne vcelku bez jeho systematického delenia a bez prerusenia chodu pasu.

V tejto prilohe budu také vahy oznacované skratene ako pasové vahy.

TERMINOLOGIA

VSeobecné udaje
Pre pasové vahy platia terminy a definicie podla nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 399/1999 Z. z.,



ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach na vahy s neautomatickou ¢innostou doplne-
né o body 2 a 3 tejto prilohy.

3.2 Klasifikacia
3.2.1 Podla sposobu séitavania

3.2.1.1 Pripocitanim
Pasové vahy, na ktorych sé¢itavacie zariadenie pripoé¢itava jednotlivé ¢iastoéné zatazenia, z ktorych kazdé
zodpoveda danému posunu pasa.

3.2.1.2 Integraciou
Pasové vahy, na ktorych scitavacie zariadenie vykonava integraciu okamzitého zatazenia jednotkovej
dlzky pasa a rychlosti pasa.

3.2.2 Podla typu nosica zatazenia

3.2.2.1 S vaziacou ploSinou
Pasové vahy, pri ktorych tvori nosi¢ zatazenia len jednu ¢ast dopravnika nazyvanu vaziaca plosina.

3.2.2.2 S pasovym dopravnikom
Pasové vahy, pri ktorych cely dopravnik predstavuje nosi¢ zatazenia.

3.3 Konstrukéné casti
3.3.1 Hlavné konstrukéné casti

3.3.1.1 Pasovy dopravnik je zariadenie, ktoré prepravuje vyrobok na pase uloZenom na valéekoch otacajucich sa
okolo vlastnej osi.

3.3.1.1.1 Nosné valceky su valceky, na ktorych je dopravnikovy pas uloZeny v pevnom rame.
3.3.1.1.2 Vaziace valceky su valCeky, na ktorych je dopravnikovy pas ulozeny na nosici zatazenia vaziacej jednotky.

3.3.1.2 Vaziaca jednotka su vsetky sucasti vah s neautomatickou ¢innostou alebo iné zariadenie poskytujuce
informaciu o hmotnosti meraného zatazenia.

3.3.1.3 Prevodnik posuvu pasa )
Zariadenie na dopravniku, ktoré dava informaciu o posuve pasa o urcitu dlzku alebo iimernu informaciu
o rychlosti pasa.

3.3.1.3.1 Snimac posuvu
Cast prevodnika posuvu pasa, ktora je neustale spojena s pasom.

3.3.1.4 Scitavacie zariadenie
Zariadenie vykonavajuce sucet jednotlivych hodnot zatazeni alebo integraciu okamzitého zatazenia
jednotkovej dlZky pasa a rychlosti pasa na zaklade udajov z vazZiacej jednotky a z prevodnika posuvu pasa.

3.3.1.5 Suctové indikacné zariadenie
Zariadenie prijimajuce informacie zo scitavacieho zariadenia a indikujiice sucet hmotnosti prepravova-
ného zatazenia.

3.3.1.5.1 Indikac¢né zariadenie celkového stuctu (bez zariadenia na opatovné nastavenie nuly)
Zariadenie indikujuce celkovii hmotnost v§etkych séitanych zatazeni.

3.3.1.5.2 Indikac¢né zariadenie Ciastkového stuctu (so zariadenim na opatovné nastavenie nuly)
Zariadenie indikujuce celkovii hmotnost vietkych zatazeni s¢itanych pocas urcitej limitovanej periody.

3.3.1.5.3 Doplnkové suctové indikaéné zariadenie
Suctoveé indikacné zariadenie s hodnotou dielika vaéSou, ako je hodnota dielika indikaéného zariadenia
celkového su¢tu, ktorym sa indikuje celkova hmotnost zatazenia prepravovaného po dostatoéne dlhy ¢as
prevadzky. Tieto zariadenia mozno vybavit nulovacim zariadenim.

3.3.1.5.4 SkuiSobné suctové indikacné zariadenie
Zariadenie s hodnotou dielika menSou, ako je hodnota dielika indika¢ného zariadenia celkového suctu
urc¢ena na skasobné ucely.

3.3.1.6 Nulovacie zariadenie
Zariadenie umoznujiice nulovy sucet pri uréitom pocte kompletnych pretoceni prazdneho dopravnika;
nulovacie zariadenie méze byt neautomatické, poloautomatické alebo automatické.

3.3.1.6.1 Indikac¢né zariadenie nulového suctu (indikator nuly)
Indikac¢né zariadenie oddelené od indikatora sti¢tu, pripojené k nulovaciemu zariadeniu a umoznujtce
kontrolu nastavenia nuly pri nezatazenom pase.



3.3.1.6.2 Neautomatické nulovacie zariadenie

Zariadenie umoznujuce vizualnu kontrolu, nastavenie na nulu a kontrolu nastavenia na nulu operato-
rom.

3.3.1.6.3 Poloautomatické nulovacie zariadenie

Zariadenie umoznujice po ru¢ne zadanom prikaze automatické nastavenie pasovych vah na nulu, alebo
zariadenie ukazujuce po ru¢nom zadani prikazu hodnotu, o ktoru je potrebné upravit nulovacie zariade-
nie.

3.3.1.6.4 Automatické nulovacie zariadenie

3.3.2
3.3.2.1

3.3.2.2

3.3.2.3

3.3.2.4

3.3.2.5

3.3.2.6

4.2

4.3

4.4

4.5
4.5.1

Zariadenie umoznujuce nastavenie pasovych vah na nulu po chode nezatazeného pasu bez zasahu
obsluhy.

Pridavné casti

Indikacné zariadenie okamzitého zatazenia
Zariadenie indikujtice hmotnost zatazenia posobiaceho na vaziacu jednotku v kazdom danom okamihu.

Indikaéné zariadenie hmotnostného prietoku
Zariadenie indikujuce okamzity hmotnostny prietok (dalej len ,prietok), a to bud ako hmotnost
prepravovaného vyrobku za jednotku ¢asu, alebo ako percentualny podiel maximalneho prietoku.

Zariadenia na kontrolu prevadzky vah

Zariadenia umoznujuce kontrolu niektorych funkecii vah, a to najmé simulovanie vplyvu konstantného
zatazenia pri prazdnom pase (zariadenie na kontrolu nuly s pridavnym zavazim), alebo

porovnanie dvoch integracii zatazenia na jednotku dizky pocas rovnako dlhych ¢asovych intervalov,
alebo

indikaciu prekrocenia najvacsieho zatazenia alebo maximalneho prietoku, alebo

upozornenie uzivatela na chybu v chode pasovej vahy, najma v jej elektrickych suéastiach.

Zariadenie na regulaciu prietoku
Zariadenie na zabezpecenie naprogramovaného prietoku.

Zariadenie na predvolbu
Zariadenie umoznujuce prerusit prisun dodavky vazeného materialu, ak sucet zatazeni dosiahol
predvolent hodnotu.

Simulator posuvu
Pomocné overovacie zariadenie pouZivané pri skuSkach pasovych vah bez dopravnika, uréené na
simulovanie posuvu pasa.

METROLOGICKE CHARAKTERISTIKY

Dielik suctovej stupnice

Hodnota vyjadrena v jednotkach hmotnosti rovnajtaca sa v pripade

- kontinualnej (analégovej) indikacie najmensiemu dieliku na stupnici sé¢itanej hmotnosti (d;),

- diskontinualnej (digitalnej) indikacie rozdielu medzi dvoma za sebou nasledujucimi hodnotami scitanej
hmotnosti (d,d).

Dielik stupnice (dy) indikaéného zariadenia nulového sictu (indikatora nuly)

Hodnota dielika (dy) indikac¢ného zariadenia nulového stictu vyjadrena v jednotkach hmotnosti sa rovna

v pripade

- kontinualnej (analégovej) indikacie najmensiemu dieliku na stupnici indikatora nuly,

- diskontinualnej (digitalnej) indikacie rozdielu medzi dvoma za sebou nasledujucimi hodnotami
indika¢ného zariadenia nulového sticétu.

DiZka vaziaceho iseku (L)
Vzdialenost medzi osami vaziacich valéekov na krajoch vaziacej plosiny zvi¢Sena o polovicu vzdialenosti
medzi osami kazdého z tychto valc¢ekov a medzi osami najbliz§ich nosnych val¢ekov dopravnika.

Vaziaci cyklus
Suhrn operacii vztahujucich sa na kazdé pridanie ¢iastkového zatazenia, po ktorom sa sucasti
spocitavacieho zariadenia vratili po prvykrat do svojej vychodiskovej polohy alebo stavu.

Horna medza vazivosti (Max) a dolna medza vazivosti (Min) vaZiacej jednotky

Horna medza vazivosti
Maximalne okamzité netto zatazenie dopravnikového pasa, ktoré ma vaziaca jednotka vazit.



4.5.2

4.5.3

4.6
4.6.1

4.6.2

4.7

4.8

4.9

5.2

5.2.1
5.2.1.1

5.2.1.2

Dolna medza vazivosti
Hodnota netto zatazenia, pod ktorou méze pouzitie vysledkov vazenia spdsobit nadmernu relativnu
chybu vo vysledku sé¢itania.

Rozsah vazivosti vaziacej jednotky
Interval medzi hornou a dolnou medzou vazivosti.

Maximalny prietok (@,,,,) a minimalny prietok (Q,,;,)
Maximalny prietok

Maximalny prietok je prietok dosiahnuty pri hornej medzi vazivosti vaziacej jednotky a maximalnej
rychlosti pasu.
Minimalny prietok

Hodnota prietoku, pod ktorou moze nadmerna relativna chyba ovplyvnit vysledok vazenia.

Priemerny skaSobny prietok (Q,)
Podiel stc¢tu hmotnosti zatazeni (C) a ¢as trvania skusky (t):
_C
9, = T
Najmensie séitané zatazZenie
Minimalna s¢itand hmotnost vyrobku, pod ktorej hodnotou vysledok vazenia mozu ovplyvnit chyby

vicsie, ako st najvacsie dovolené chyby pre ktorykolvek prietok medzi maximalnym a minimalnym
prietokom.

Maximilne zataZenie jednotkovej dizky pasa )
Podiel hornej medze vazivosti vaziacej jednotky a dlZzky vaziaceho tiseku

Max
I

Kapitola 2
METROLOGICKE POZIADAVKY

TRIEDY PRESNOSTI

Triedy presnosti

Pasové vahy su rozdelené do dvoch tried presnosti:
trieda 1,

trieda 2.

Klasifikacia (zaradenie do tried presnosti)
Pasové vahy su klasifikované podla ich metrologickych charakteristik a vlastnosti.

Charakteristiky triedy presnosti 1

Dielik sti¢tovej stupnice
Dielik suctovej stupnice musi byt

- mens$i alebo rovna sa zatazenia scitaného pocas jednej hodiny pri maximalnom prietoku,

1
2 000

— Vacsi alebo rovna sa tohto zatazenia.

1
50 000

Dielik stupnice indika¢ného zariadenia nulového suctu (d)
Za podmienky, Ze nie je vac¢si ako dielik sti¢tovej stupnice,

- kontinualny (analégovy) dielik musi byt mensi alebo rovna sa m zatazenia sc¢itaného za jednu
hodinu pri maximalnom prietoku,

- diskontinualny (digitalny) dielik musi byt mensi alebo rovna sa tohto zatazenia.

.
40 000



5.2.2
5.2.2.1

5.2.2.2

5.2.3

5.2.4

5.2.5

6.1
6.1.1

6.1.2

6.2
6.2.1

6.2.2

7.2

Charakteristiky triedy presnosti 2

Dielik sti¢tovej stupnice
Dielik suctovej stupnice musi byt

- mens$i alebo rovna sa zatazenia s¢itaného pocas jednej hodiny pri maximalnom prietoku,

1
1 000

— VACSi alebo rovna sa tohto zatazenia.

1
25 000
Dielik stupnice indika¢ného zariadenia nulového suctu
Za podmienky, Ze nie je vacsi ako dielik suctovej stupnice,

zatazenia scitaného za jednu

- kontinualny (analégovy) dielik musi byt mensi alebo rovna sa m

hodinu pri maximalnom prietoku,

- diskontinualny (digitalny) dielik musi byt mensi alebo rovna sa tohto zatazenia.

_ 1
20 000
Tvar dielikov stupnice

Hodnoty dielikov stupnice musia byt v tvare
1.10*, 2.10*, 5.10%, pricom n je celé kladné ¢islo, celé zaporné ¢islo alebo nula;

dieliky stupnice indikac¢ného zariadenia nulového suctu a dieliky stupnice skuSobného suctového
indika¢ného zariadenia nemusia tiito poziadavku splnat.

Pasové vahy so zariadenim na kontrolu nuly s pridavnym zavazim
Podmienky uvedené v bodoch 5.2.1.2, 5.2.2.2 a 5.2.3, vztahujuce sa na indika¢né zariadenie nulového
suétu, sa vztahuju aj na indikator kontrolnej hodnoty.

Minimalny prietok
Minimalny prietok musi byt 20 % z maximéalneho prietoku.

NAJVACSIE DOVOLENE CHYBY

Po spravnom nastaveni nuly nezatazenej pasovej vahy najvicsie dovolené chyby, kladné alebo zaporné,
sa musia rovnat hodnotam uvedenym v nasledujiicej ¢asti, a to pre vSetky sc¢itané hmotnosti, ktoré su
vacsie alebo rovnaju sa najmensiemu sé¢itanému zatazeniu.

Najvidcésie dovolené chyby pri prvotnom overovani

Trieda 1
0.5 % scitaného zatazenia pre vsetky prietoky v rozmedzi od 20 % do 100 % maximalneho prietoku.

Trieda 2
1 % s¢itaného zatazenia pre vietky prietoky v rozmedzi od 20 % do 100 % maximélneho prietoku.

Najvidcésie dovolené chyby v prevadzke

Trieda 1
1 % s¢itaného zatazenia pre vietky prietoky v rozmedzi od 20 % do 100 % maximélneho prietoku.

Trieda 2
2 % scitaného zatazenia pre vsetky prietoky v rozmedzi od 20 % do 100 % maximélneho prietoku.

POUZITELNOST NAJVACSICH DOVOLENYCH CHYB

Ak je indikator suctu diskontinualny (digitalny), najvacsie dovolené chyby musia byt zvicsené o jeden
dielik stupnice tohto zariadenia.

Ak je pasova vaha vybavena viacerymi indikatormi stuctu, chyby vysledkov indikovanych kazdym jednym
indikatorom nesmu prekroc¢it najvacsie dovolené chyby.
Pre dané scitané zatazenie musi byt rozdiel vzdy medzi dvoma a dvoma vysledkami mensi alebo sa rovnat
tymto hodnotam:
- jeden dielik stupnice na diskontinualnom (digitalnom) indikacnom zariadeni, ak sa vysledky ziskavaju
z dvoch diskontinualnych indikatorov,
- absolutna hodnota najvacsej dovolenej chyby, ak sa vysledky ziskavaju z dvoch kontinualnych (analo6-
govych) indikatorov,
- vacsia z nasledujucich dvoch hodnét:
- absolutna hodnota najvacsej dovolenej chyby alebo
- jeden dielik diskontinualnej (digitalnej) stupnice,



7.3
7.3.1
7.3.1.1

7.3.1.2

7.3.2

7.3.3

7.3.4

7.3.5

7.3.6
7.3.6.1

7.3.6.2

7.3.6.3

7.3.7
7.3.7.1

ak su vysledky indikované kontinualnym (analégovym) indikatorom a diskontinualnym (digitalnym)
indikatorom.

Simulaéné skusSky
Najvacsie dovolené chyby, kladné alebo zaporné, pri simulaénych skiiskach

Trieda 1

Pre vSetky prietoky medzi 5 % a 20 % maximalneho prietoku:

0,07 % celkového zatazenia s¢itaného pri maximalnom prietoku poéas skusky;
pre vSetky prietoky medzi 20 % a 100 % maximalneho prietoku:

0,35 % celkového sé¢itaného zatazenia.

Trieda 2

Pre vSetky prietoky medzi 5 % a 20 % maximalneho prietoku:

0,14 % celkového zatazenia s¢itaného pri maximalnom prietoku pocas skusky;
pre vSetky prietoky medzi 20 % a 100 % maximalneho prietoku:

0,7 % celkového scitaného zataZenia.

Simulator pohybu

Pri simulovani rychlosti pohybu potrebnych pri skiiskach nesmie byt relativna simula¢na chyba vacsia
ako 20 % najvacsej dovolenej chyby s¢itaného zatazenia. Tato chyba je zahrnuta v najvaésich dovolenych
chybach.

Rozdiel medzi dvoma vysledkami ziskanymi pri zmene simulovanej rychlosti

Pri vSetkych zmenach simulovanych rychlosti zodpovedajicich zmenam do * 10 % rychlosti dopravni-
kového pasu udaného vyrobcom nesmu byt zmeny relativnych chyb vo vysledkoch simulaénych testov
vacsie ako 20 % najvacsej dovolenej chyby uvedenej v bode 7.3.1.

Rozdiel medzi dvoma vysledkami ziskanymi zmenou miesta posobenia toho istého zatazenia

Pri zmene miesta pdsobenia toho istého zatazenia spdsobom, ktory je pri danom modeli nosic¢a zatazenia
mozny, rozdiel medzi dvoma vysledkami nesmie byt va¢si ako absolutna hodnota najvaésej dovolenej
chyby.

Nulovanie
Vysledky po vynulovani pristroja nesmu byt pri ziadnom zataZeni v rozsahu nulovacieho zariadenia
vyssie, ako su poziadavky na najvacsie dovolené chyby scitaného zatazenia.

Ovplyvnujuce faktory

Teplota

Pasové vahy musia po vynulovani splnat poziadavky tykajuce sa najvaésich dovolenych chyb pri vsetkych
zjavne konStantnych teplotach v rozpéti od — 10 °C do + 40 °C. Pri pouziti pasovych vah v Specialnych
podmienkach sa vSak mozu tieto teplotné rozsahy od uvedenych lisit. V takych pripadoch musi byt
teplotny interval aspon 30 °C a musi byt indikovany v opisnom oznaceni. Pri skiiSkach sa teplota povazuje
za zjavne konStantnu vtedy, ak jej zmeny nie st1 pocas hodiny vac¢sie ako 5 °C.

Pri zmene teploty o 10 °C za podmienky, Ze rychlost zmeny teploty nie je vac¢sia ako 5 °C za hodinu,
nesmie sa pri pasovych vahach zmenit indikacia nuly alebo kontrolna hodnota pri vadhach vybavenych
kontrolnym nulovacim zariadenim s pridavnym zavazim o viac ako

0,07 % pre triedu 1,

0,14 % pre triedu 2

zatazenia scitaného pocas skusky pri maximalnom prietoku.

Vplyv dodavky elektrického pradu
Pasové vahy musia splnat poziadavky najvic¢sich dovolenych chyb bez nulovania v nasledujucich
medziach kolisania elektrického pradu:
-od -1 % do + 10 % normalneho napétia,
-od -2 % do + 2 % normalnej frekvencie.

Iné ovplyvnujuce faktory

Pasové vahy musia splnat za beznych podmienok ich pouzivania poziadavky na najvacsie dovolené chyby
aj vtedy, ak su vystavené inym ovplyvnujucim faktorom nez uvedenym v bodoch 7.3.6.1 a 7.3.6.2, a to
faktorom zavisiacim od podmienok ich inStalacie (vibracie, atmosférické vplyvy a pod.).

Metrologické charakteristiky

Opakovatelnost
Rozdiel medzi dvoma vysledkami ziskanymi pri tom istom zataZeni uloZzenom na nosié¢i zatazenia za
rovnakych podmienok nesmie byt vaési ako absolutna hodnota najvacésej dovolenej chyby.



7.3.7.2

7.3.7.3

7.3.7.4
7.3.7.4.1

Pohyblivost sé¢itavacieho zariadenia

Pre vsetky prietoky od minimalneho po maximalny a pre dve zatazenia, ktoré sa lisia od seba hodnotou
rovnajucou sa najvicsej dovolenej chybe pri tomto zatazeni, rozdiel vo vysledkoch sa musi rovnat aspon
polovici z vypocitanej hodnoty vyplyvajicej z rozdielu medzi oboma zatazeniami.

Pohyblivost indikatora pouzitého na nastavenia nuly

Pri skuskach trvajticich tri mintaty musi byt zretelne viditelny rozdiel medzi vysledkom dosiahnutym bez
zatazenia a so zatazenim, nalozenym alebo zlozenym, rovnajuci sa nasledujtcim percentualnym hodno-
tam z hornej medze vazivosti

0,1 % pre triedu 1,

0,2 % pre triedu 2.

Stabilita nuly

Kratkodoba stabilita

Po piatich trojminuatovych skiiSkach chodu naprazdno rozdiel medzi najmensim a najva¢sim dosiahnu-
tym vysledkom nesmie prekrocit uvedené percentudlne hodnoty zatazenia séitaného za hodinu pri
maximalnom prietoku:

0,0025 % pre triedu 1,

0,005 % pre triedu 2.

7.3.7.4.2 Dlhodoba stabilita

7.3.7.5

7.3.7.6

7.4

7.4.1

7.4.2

7.4.3

7.4.4

7.4.4.1

7.4.4.2

Opakuje sa skuska uvedena v bode 7.3.7.4.1 po troch hodinach chodu naprazdno v stabilnych
podmienkach a bez priebezného nulovania:
- rozdiel medzi najmensim a najvaésim dosiahnutym vysledkom nesmie prekrocit medze uvedené v bode
7.3.74.1,
- rozdiel medzi najmensim a najvac¢sim dosiahnutym vysledkom (bod 7.3.7.4.1) nesmie byt vacsi ako
nasledujuce percentualne hodnoty zatazenia s¢itaného za hodinu pri maximalnom prietoku:
0,0035 % pre triedu 1,
0,007 % pre triedu 2.

Doplnkové indika¢né zariadenia stic¢tu

Doplnkové sti¢tové zariadenia:

- nesmu ovplyvnit chod vah,

- musia byt skonstruované tak, aby ich vysledky boli spravne.

Pasové vahy vybavené zariadenim na kontrolu nuly s pridavnym zavazim

Na pasové vahy vybavené zariadenim na kontrolu nuly s pridavnym zavazim sa vztahuju poziadavky
bodov 7.3.7.3 a 7.3.7.4, pricom skiiSky sa vykonaju s pridavnym zavazim;

najvacsie dovolené zmeny od kontrolnej hodnoty musia byt vypocitané podla tychto bodov.

SkasSky na mieste pouzivania
Najvacsie dovolené chyby sa vztahuju na akékolvek mnozstvo vyrobku rovnajice sa aspon najmensiemu
sucétovému zatazeniu.

Snimac posuvu

Medzi snimac¢om posuvu a pasom nesmie byt ziadny preklz.

Vahy pouzité pri skiiSkach

Vahy pouzité pri skaskach s vyrobkom alebo vyrobkami uréenymi na vazenie na pasovych vahach (dalej
len ,materidlova skaska“) musia umoznovat kontrolu hodnoty sc¢itaného zatazenia s chybou nie vaésou
ako 20 % najvacsej dovolenej chyby.

Hodnota najmensieho suc¢tového zatazenia

Najmensie sucétové zatazenie sa musi aspon rovnat najvicsej z tychto troch hodnot:

- zatazenie ziskané pri maximalnom prietoku pri jednom pretoceni pasa,

- 2 % zo zatazenia séitaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku, alebo 200-nasobok dielika
suctovej stupnice vah triedy 1,

- 1 % zo zatazenia s¢itaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku alebo 100-nasobok hodnoty
dielika sti¢tovej stupnice vah triedy 2.

Metrologické charakteristiky

Zmeny relativnych chyb

Rozdiel medzi relativnymi chybami pri viacerych vysledkoch ziskanych pri zjavne identickych prietokoch

v priblizne rovnakych mnozstvach materialu a za rovnakych podmienok nesmie byt v4¢si, ako je absolutna
hodnota najvacsej dovolenej chyby.

Najvacsie dovolené chyby pri kontrole nuly
Po urc¢itom pocte kompletnych pretoceni pasu nesmie nulovy ukazovatel poc¢as skusky prekrocit tieto



7.4.4.3

7.4.4.4

7.4.4.5

percentualne hodnoty zatazenia s¢itaného pri maximalnom prietoku:
0,1 % pre triedu 1,
0,2 % pre triedu 2.

Pohyblivost indikatora pouzitého na nastavenie nuly

Pri sktiSkach, ktorych pocet sa rovna poctu kompletnych pretoceni pasa za ¢as nepresahujuci tri minuty,
musi byt zretelne viditelny rozdiel medzi vysledkom dosiahnutym bez zatazenia a s naloZenym alebo
zlozenym zatazenim rovnajicim sa tymto percentualnym hodnotam z hornej medze vazivosti:

0,1 % pre triedu 1,

0,2 % pre triedu 2.

Stabilita nuly

Rozdiely medzi najvacsimi a najmensimi dosiahnutymi vysledkami piatich skuSok, z ktorych kazda trva
¢as rovnajuci sa €asu, za ktory sa vykonaju kompletné pretocenia pasa v ¢ase €o najviac sa blizZiacom
k trom minttam, nesmu prekrocit uvedené percentualne hodnoty zatazenia sé¢itaného za hodinu pri
maximalnom prietoku:

0,0035 % pre triedu 1,

0,007 % pre triedu 2.

Vahy vybavené zariadenim na kontrolu nuly s pridavnym zavazim

Na pasové vahy vybavené zariadenim na kontrolu nuly sa tiez vztahuju poziadavky bodov 7.4.4.2, 7.4.4.3
a 7.4.4.4, pricom skusky sa vykonaju s pridavnym zavaZim; najvacsie dovolené zmeny od kontrolnej
hodnoty musia byt vypocitané podla ustanoveni uvedenych bodov;

pasové vahy vybavené zariadenim na kontrolu nuly s pridavnym zavazim s hmotnostou do 20 % hornej
medze vazivosti vaziacej jednotky musia tiez spinat poziadavky bodu 7.4.4.2 na kontrolu nuly.



7.5 Tabulkovy prehlad hlavnych metrologickych poZiadaviek

ad,£d, alebod,,

TRIEDA 1 TRIEDA 2
Hodnota dielika stic¢tovej stupni- max max max max
ce (d alebo dy) (pozri 5.2) 50 000 = 4t &lebo dig £5750 25 000 & 4 lebo diy £ 77545
I?ieéik §tupriicq ;ndil‘{e}énégo “a Kontinualna indikacia d,, £ —22%— Kontinualna indikacia d, £ —52%
riadenia nulového suctu (d,) 0*20 000 070 000
Diskontinualna indikacia d, £ 1 0%&‘(’)‘0 Diskontinualna indikacia d, £ ﬁ

ady£d, alebod,,

Najvacsie dovolené chyby (mate-
rialové skusky)

teploty o 10 °C

- prvotné overovanie (pozri 6.2) 0,5%C 1%C

- kontrola v prevadzke (pozri 6.2) 1%C 2%C
Pouzitelnost najvaésich dovole-

nych chyb (pozri 7) Simulacné

skusky (pozri 7.3)

Najvacsie dovolené chyby (pozri

7.3.1): 0,07% Q. . § t 0,14% Q. §t
- pre Q,,,,/20 £Q£Q,,,./5 0,35 % C 07%C

- pre Qmax/5 £Q £ Qmax

Teplota (pozri 7.3.6.1)

Zmena indikacie nuly pri zmene 0,07% Q. S t 0,14 % Q. St

Pohyblivost indikatora pouzité-

Rozdiel medzi vysledkami ziskanymi bez zataZenia a so zatazenim

ho na nastavenia nuly (pozri

0,1 % max

0,2 % max

7.3.7.3)

Musi byt zretelne viditelny

Stabilita nuly (pozri 7.3.7.4)

Pre skusSky trvajace tri minaty

- kratkodoba stabilita
- dlhodoba stabilita

Zmena £ 0,0025 % C_
Zmena £ 0,0035 % C_

Zmena £ 0,005 % C_
Zmena £ 0,007 % CmaX

Skusky na mieste pouzitia (pozri
7.4)

Hodnota najmensieho suctového
zatazenia (pozri 7.4.3)

3 1 pretocCenie pasu pri Q
® 2 % Cmax

¥ 200 d, alebo d 4

max

3 1 pretoCenie pasu pri Q.
® 1 % Cmax

¢ 100 d, alebo d 4

Pohyblivost indikatora pouzité-

Rozdiel medzi vysledkami ziskanymi bez zataZenia a so zatazenim

ho na nastavenia nuly (pozri
7.4.4.3)

0,1 % max

0,2 % max

Musi byt zretelne viditelny

Stabilita nuly (pozri 7.4.4.4)

Pre skusky, ktoré trvaju ¢as, za ktory sa vykonaju kompletné pretocenia

pasa v €ase €o najviac sa bliZiacom k trom minatam

- stabilita (kratkodoba)

Zmena £ 0,0035 % C_

Zmena £ 0,007 % CmaX

C = sCitané zatazenie,
t = Cas trvania skusky v hodinach,
Cmax =

zatazenie séitané za jednu hodinu pri maximalnom prietoku.
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Kapitola 3
TECHNICKE POZIADAVKY

ZOSTAVA

Pasové vahy musia obsahovat:

- pasovy dopravnik,

- vaziacu jednotku,

- prevodnik posuvu pasa,

- sCitavacie zariadenie,

- indikaéné zariadenie celkového suctu,

- nulovacie zariadenie.

Nulovacie zariadenie pasovych vah musi byt vybavené indikatorom nuly oddelenym od indikatora

celkového suétu alebo od indikatora na kontrolu nuly s pridavnym zavazim, ked:

- indikator celkového suétu indikuje len kladné hodnoty, alebo

- dielik suctovej stupnice je vacési ako dielik indikatora nuly Specifikovaného v bode 5.2.1.2 pre vahy
triedy 1 a v bode 5.2.2.2 pre vahy triedy 2.

Bezpeénost prevadzky

Absencia takych charakteristik, ktoré by umoznili zneuzitie
Pasové vahy nesmu obsahovat také charakteristiky, ktoré by ulahcéili podvodné zneuzitie pristroja.

Zabezpecenie proti nespravnemu nastaveniu v pripade nahodnej poruchy
Mechanické aj elektromechanické pasové vahy musia byt skonStruované tak, aby nemohlo dojst
k nespravnemu nastaveniu alebo ndhodnej poruche, ktoré by neboli lahko zistitelné.

Ochrana kontrolnych prvkov pasovych vah

Kontrolné prvky pasovych vah musia byt navrhnuté tak, aby sa za beznych okolnosti nemohli dostat do
inych pozicii, ako su pozicie, ktoré su pre ne navrhnuté, ak poc¢as manipulacie s nimi nie st znemozZnené
vSetky indikacie alebo tlac.

Dialkové indika¢né zariadenia suétu musia byt vybavené pristrojmi, ktoré splnaju podmienky
bodu 8.8.

Pasovy dopravnik

Pasové vahy so zabudovanym dopravnikom

Dopravnik musi byt masivny a pevne skompletizovany. Ak je podporny ram valéekov pouzity ako
jedina zatazovacia paka vaziacej jednotky, prisun materialu sa musi uskutoc¢novat cez otoény bod
tejto paky.

Pasové vahy s vaziacou plosinou

Konstrukcia podporného ramu dopravnika musi byt masivna. Na kazdom priamom pozdiznom useku
musi byt valcekova draha kvoli zabezpeceniu spravneho vazenia taka, aby dopravnikovy pas stale spocival
na vaziacich valéekoch. V pripade potreby musi byt dopravnik vybaveny zariadenim na cistenie dopravni-
kového pasu, pricom umiestnenie tohto zariadenia a jeho ¢innost nesmu ovplyviiovat vysledky vazenia.

Specialne podmienky instalacie
Pasové vahy musia byt skonstruované tak, aby instalacia valéekovej drahy, konstrukcia pasu a jeho
montaz, ako aj spésob prisunu vazeného materialu nesposobovali chyby vo vysledkoch vazenia.

Valcéekova draha

Kde je to potrebné, upravi sa valcekova draha ucinnymi ochrannymi prostriedkami proti koroézii
a zanaSaniu necistotami;

horna uroven valéekov jednej skupiny musi byt prakticky v jednej rovine;

valcekova draha musi byt taka, aby nemohlo dojst k prekizavaniu materialu.

Dopravnikovy pas

Hmotnost na jednotku dley dopravnikového pasu:
Hmotnost na jednotku dlzky dopravnikového pasa musi byt prakticky konstantna; spoje na pase nesmu
mat rusivy vplyv na chod pasu.

8.2.3.2.2 Rychlost a dizka pasa musia byt také, aby kontrolu nuly bolo mozné vykonat do troch minut, ak vsak

nemozno splnit tito podmienku, musi byt pasova vaha vybavena poloautomatickym alebo automatickym
nulovacim zariadenim.

8.2.3.2.3 Zmeny v rychlosti pasa nesmu byt vacsie ako 5 % z rychlosti, na ktoré st pasové vahy skonstruované.



8.2.3.3

8.2.3.4

8.2.3.5

8.3
8.3.1

8.3.2

8.4

8.5
8.5.1

8.5.2

8.5.3

8.5.4

8.5.5

8.5.6

8.5.7

Dizka vaziaceho useku
Pasové vahy musia byt konstruované tak, aby sa dlzka vaziaceho tiseku pocas ¢innosti nemenila;
musi byt umoznené zabezpecenie zariadenia na nastavenie dlzky vaziaceho iseku overovacimi znac¢kami.

Napnutie pasu

V danom bode valéekovej drahy musi byt napitie pasu prakticky konstantné;

napéatie pasu musi byt také, aby za beznych pracovnych podmienok nevznikal sklz medzi pasom a hnacim
bubnom.

Vplyv vazeného materialu
Prisun vazeného materialu na dopravnikovy pas nesmie ovplyvnit vysledok vazenia.

Vaziaca jednotka

VSeobecné ustanovenie

Vaziaca jednotka musi byt vhodna na svoj ti€el. V potrebnych pripadoch musi byt zabezpecena pred
vplyvom nahodného zatazenia vyssieho, ako je jej horna medza vazivosti.

Konstrukcia nosi¢a zatazenia musi byt taka, aby pri prisune vazeného materialu nemohlo déjst k chybam.

Odvazovacie zariadenie

Odvazovacie zariadenie musi pracovat kontinualne od nuly po hodnotu zatazenia minimalne sa rovnajicu
hornej medzi vazivosti. Vazenie sa nesmie zacat skor, nez vaziaca jednotka nie je v beznych pracovnych
podmienkach.

Prevodnik posuvu pasa

Navrh konstrukcie snimac¢a posuvu pasa (3.3.1.3.1) musi byt taky, aby nemohlo ddjst k preklzu, ktory
by ovplyvnil vysledok vazenia, a to bez ohladu na to, ¢i je pas zatazeny, alebo nie.

Ak je informéacia diskontinualna, musi zodpovedat posuvu pasu rovnakému alebo mensiemu, ako je
dizka vaziaceho useku.

Ak je informacia kontinualna, nesmie sa nahradit signalom nezavislym od dopravnikového pasa okrem
pripadov kontroly alebo nastavovania.

Indikatory sictu a tlaciarne

Kvalita indikacie

Indikatory a tla¢iarne suctu musia umoznovat spolahlivé, jednoduché a jednoznaé¢né od¢itanie vysledkov
jednoduchym umiestnenim ¢islic a musia obsahovat nazvy alebo symboly prislusnych jednotiek
hmotnosti. Nesmu umoznovat znovu nastavit indikator celkového sucétu na nulu.

Dielik stupnice pasovych vah vybavenych viacerymi indikaénymi zariadeniami suctu alebo tlaciarnami
Dielik stupnice kontinualneho (anal6gového) indikaéného zariadenia stétu, resp. indikaénych zariadeni
stctu pasovych vah nesmie byt vacsi ako dvojnasobok dielika stupnice diskontinualneho (digitalneho)
indika¢ného zariadenia suctu, resp. zariadeni. Diskontinualne (digitalne) indikacné zariadenia sucétu
alebo tlaciarne pasovych vah musia mat rovnaky dielik stupnice.

Tvary diskontinualnych (digitalnych) vysledkov
Vysledky diskontinualnych ukazovatelov musia byt znazornené vyhradne vo forme usporiadanych ¢islic.

Spolahlivost
Indikované vysledky nesmu byt skreslené napriklad ndhodnym zastavenim pasu alebo prerusenim
dodavky elektrického pradu.

Rozsah indikacie
Indikaéné zariadenia celkového suétu musia umoznovat od¢itanie hodnoty minimalne sa rovnajuicej
mnozstvu materialu odvazeného za 10 hodin prevadzky pri maximalnom prietoku.

Doplnkové indika¢né zariadenia stic¢tu

Hodnota dielika doplnkového indikaéného zariadenia stétu sa musi miniméalne rovnat desatnasobku
suctovej hodnoty dielika udanej na popisnom §titku. Na tieto pristroje sa nevztahuju poziadavky
bodu 5.2.

Zapojenie indikaénych zariadeni suctu

Indika¢né zariadenia suc¢tu a tlaciarne, ktoré indikuju len kladné hodnoty, musia byt pri chode
nezatazeného pasu odpojené.

Zapojenie a odpojenie indikatorov suétu vykonaju samotné pasové vahy a aktivizuju sa zatazenim.
Indikatory suictu a tlaciarne, ktoré indikuju kladné aj zaporné hodnoty, musia byt pri chode nezataze-
ného pasu zapojené a musia byt konstruované tak, aby indikované vysledky neboli ovplyviiované
vibraciami.

Skusobné suctové indikacéné zariadenie moéze indikovat len pocas skusok.



8.5.8

8.6

8.6.1

8.6.2

8.6.3

8.6.4

8.7

8.8

8.9

8.10

SkuSobné suctové indikac¢né zariadenie

Ak dielik stupnice indika¢ného zariadenia celkového stctu je vacsi ako

- 0,1 % minimalneho suctového zatazenia pre triedu 1,

- 0,2 % minimalneho suctového zatazenia pre triedu 2,

musia byt pasové vahy vybavené osobitnym skuSobnym indikaénym zariadenim suctu dielikov stupnice
nie vac¢sim, ako st uvedené percentualne hodnoty.

Nulovacie zariadenie
Musi umoznovat vyvazenie hmotnosti nezatazeného pasu posobiaceho na nosi¢ zatazenia.

Neautomatické nulovacie zariadenie

Ak sa zariadenie nastavuje manualne a kontinualne, hodinovy efekt akéhokolvek linearneho posunu
koncového ovladacieho prvku o 10 mm alebo rotaéného posunu o pol otaéky nesmie byt vaési ako
nasledujuce hodnoty:

- 0,1 % zatazenia s¢itaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku pre triedu 1,

- 0,2 % zatazenia séitaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku pre triedu 2.

Ak sa zariadenie nastavuje manualne a diskontinualne, hodinovy efekt chyby nastavenia o dielik stupnice
ovladacieho prvku nesmie byt vaési ako nasledujuce hodnoty:

- 0,01 % zatazenia séitaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku pre triedu 1,

- 0,02 % zatazenia séitaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku pre triedu 2.

Musi sa dat Tahko zistit, ¢i akékolvek korekcie, ktoré treba vykonat, st kladné alebo zaporné.

Poloautomatické alebo automatické nulovacie zariadenie

Poloautomatické alebo automatické nulovacie zariadenia musia byt konstruované tak, aby
- nastavenie na nulu sa vykonalo po prebehnuti kompletnych pretoceni pasa,

- bol indikovany koniec operacie,

- boli indikované hranice ich nastavenia.

Chyby nastavenia tychto zariadeni nesmu za hodinu ¢innosti prekro¢it

- 0,1 % zatazenia s¢itaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku pre triedu 1,

- 0,2 % zatazenia s¢itaného za jednu hodinu pri maximalnom prietoku pre triedu 2.
Automatické nulovacie zariadenia musia byt poéas skusok odpojené.

Zariadenie na kontrolu nuly

Zariadenie na kontrolu nuly pracuje pomocou pridavného zavazZia umiestneného na vaziacej jednotke
alebo elektricky simulované.

Zariadenie musi spinat nasledujuce poziadavky:

- zavazie musi byt umiestnené stabilne a vhodnym mechanizmom,

- naloZenie zavazia sa moze vykonat, len ak sa pas pretaca nezatazeny,

- zavazie sa musi chranit pred prachom,

- kontrola nuly sa musi vykonat vzdy rovnakym spdésobom,

- kontrola nuly sa musi automaticky zastavit po vopred uréenom pocte pretoceni pasu,

- po ukonceni procesu kontroly nuly sa musi indikovat kontrolna hodnota na zaklade pridavného zavazia

a poctu pretoceni pasa.

Pasové vahy vybavené kontrolou nuly s pridavnym zavazZim

Pasové vahy s indikatormi stuctov, ktoré ukazuju len kladné hodnoty, musia byt vybavené aj zariadenim
na kontrolu nuly podla bodu 8.6.3. Hmotnost pridavného zavazia sa musi rovnat 5 % hornej medze
vazivosti vaziacej jednotky.

Pasové vahy s indikatormi sti¢tov, ktoré indikuju kladné aj zaporné hodnoty, mozno vybavit zariadenim
na kontrolu nuly podla bodu 8.6.3. Hmotnost pridavného zavazia sa musi rovnat 5 % alebo 20 % hornej
medze vazivosti vaziacej jednotky.

Indika¢né zariadenie nulového sictu
Indika¢né zariadenie nulového suc¢tu nesmie v ziadnom pripade ovplyviiovat vysledky suctového
indika¢ného zariadenia.

Indikacia nedodrZania hornej medze vazivosti vaziacej jednotky alebo maximalneho, alebo minimalne-
ho prietoku

Ak hodnoty maximalneho prietoku alebo hornej medze vazivosti boli prekrocené alebo ak nebola
dosiahnuta hodnota minimalneho prietoku, musi byt dany vhodny signal.

Pridavné zariadenia
Pridavné zariadenia nesmu ovplyviovat vysledky.

Overovanie
Musi byt umoznené zabezpecit overovacimi znackami tie ¢asti pasovych vah, ktorych odstranenie alebo
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nastavenie ovplyviuje ich metrologické charakteristiky, a to v stilade s podmienkami stanovenymi
v typovom schvaleni.

STITKY S NAPISMI A OVEROVACIE STITKY

Pasové vahy musia byt tam, kde je to nutné, oznacené tymito tdajmi:
Povinné zikladné oznacenie zretelne vyjadrené v jazyku krajiny uréenia
Identifikacia vyrobcu

Identifikacia dovozcu (pri dovazanych pristrojoch)

Oznacenie pasovych vah

Typ a vyrobné c¢islo pasovych vah

Oznacenie materialu alebo materialov urc¢enych na vazenie

Najmensie suctové zatazenie v kg alebo v tonach

Pocet cyklov za hodinu (pri pasovych vahach pracujucich s pripoc¢itavanim)

Napis ,Vahy musia byt nastavené na nulu minimalne kazdé tri hodiny. Skuska nuly musi trvat aspon...
pretoceni pasu®. (PocCet pretoceni pri skuske nuly je stanoveny v typovom schvaleni podla bodu 7.4.4.4.)

Zakladné znacenie vyjadrené v kédoch

Povinné vo vSetkych pripadoch:

- znacka schvaleného typu,

- oznacenie triedy presnosti v tvare 1 alebo 2,

- hodnota kontinualneho (analégového) dielika suctovej stupnice v tvare d, =,

- hodnota diskontinualneho (digitalneho) dielika stictovej stupnice v tvare d;4 =,
- hodnota hornej medze vazivosti v tvare Max ...,

- hodnota maximalneho prietoku v tvare Q
- hodnota minimalneho prietoku v tvare Q,;,, ...,

- hodnota menovitej rychlosti pasu v tvare v =...m/s,

- hodnota dlzky vaziaceho tiseku v tvare L = ...m,

- identifika¢na znacka na c¢astiach pasovych vah, ktoré nie st priamo spojené s hlavnym telesom.

max °*°*°

Povinné, ak je to relevantné:

- hodnota dielika stupnice indika¢ného zariadenia suctu v tvare d, =,

- kontrolna hodnota s maximalnou mozZnou odchylkou uvedenou v bode 7.4.4.2 (pre pasové vahy
vybavené zariadenim na kontrolu nuly s pridavnym zavazim).

Doplnkové znacenie
Metrologické organy vydavajuce osvedcenie o schvaleni typu mézZu v typovom schvaleni pozadovat aj
dalsie znacenie, a to v zavislosti od konkrétneho pouzitia pasovych vah.

Prezentacia opisného znacenia

Popisné znacky musia byt nezmazatelné a musia mat rozmery a tvar také zretelné, aby umoznili lahké
¢itanie za beznych podmienok pouzivania pasovych vah.

Musia byt umiestnené spolu na dobre viditelnom mieste na pasovych vahach, a to na stitku upevnenom
v blizkosti indika¢ného zariadenia alebo musia byt napisané priamo na samotnom indika¢nom zariadeni.
Stitok s dajmi musi byt mozné zabezpegéit overovacimi znackami.

Oznacovanie
Na popisnom §titku moze byt aj priestor pre overovaciu znacku. Ak tento priestor na stitku nie je, musi
byt v jeho blizkosti plocha na to urcena.
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Kapitola 4
METROLOGICKA KONTROLA

Schvalenie typu a overenie pasovych vah sa vykonava v stilade so zakonom a § 4 az 7 a § 9 tejto vyhlasky.
Niektoré z tychto poziadaviek su Specifikované v tejto kapitole.

SCHVALENIE TYPU EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV

Ziadost o schvilenie typu
Ziadost o schvalenie typu musi obsahovat nasledujtuce informacie a musi byt doplnena touto dokumen-
taciou:

Metrologické charakteristiky
Opisné znacenia tak, ako st uvedené v bode 9.
Specialne charakteristiky vaziacej jednotky.

Opisna dokumentacia:

- vykres alebo nacrt celého zariadenia,

- vSetky pozZadované vykresy, modely alebo fotografie zobrazujuce detaily déleZité z metrologického
hladiska,

- opis a schematické nacrty jasne znazornujuce ¢innost pasovych vah.

SkisSka na schvilenie typu

Simulac¢né skusky

Tieto skusky sa vykonavaji na pasovych vahach s pasovym dopravnikom, ktory ma byt k nim pripojeny,

alebo bez neho.

Tieto skusky musia umoznovat postudenie vplyvu ovplyviiujucich faktorov, ktoré mozu posobit na pasové

vahy v beznych podmienkach pouzitia (teplota, napatie, frekvencia atd.). Jednotlivé faktory sa skamaju,

ak je to nevyhnutné, oddelene.

Pasové vahy musia splnat podmienky bodu 7.3.

Skusky pri beznych podmienkach pouZitia

Tieto skusky pozostavaju z materidlovych skusSok a musia byt vykonané mnozstvom materialu
rovnajucim sa minimalne najmensiemu séitanému zatazeniu pri prietokoch medzi minimalnym a maxi-
malnym prietokom.

Pasové vahy musia splnat podmienky bodu 7.4.

PRVOTNE OVERENIE

Prvotné overenie pasovych vah sa vykonava v dvoch etapach.

Prva etapa pozostava z tychto ¢innosti:

- kontrola ¢i vyhotovenie pasovych vah zodpoveda opisu zo schvalenia typu a kontrola jednotlivych casti
mechanizmu,

- skasky suctu pomocou simulacie posuvu v stlade s poZiadavkami bodov 7.3.1, 7.3.3, 7.3.4, 7.3.5 a
7.3.7 okrem bodu 7.3.7.4.2.

Pri pasovych vahach s dopravnikovym pasom (3.2.2.2) sa musia skusky vykonat na kompletnych vahach.

Pri pasovych vahach s vaziacou ploSinou (3.2.2.1) sa skasky vykonaju bez dopravnikového pasu pomocou

simulatora posuvu.

Tieto skusky musia preukazat vysledky séitania, t. j. séitantt hmotnost, a bud pocet cyklov, alebo éislo

predstavujuce vzdialenost, o ktora sa pas teoreticky presunul.

Druha etapa skiSok sa vykona takto:

Skusky na mieste pouZivania

Skusky na mieste pouzivania musi byt mozné vykonat spolahlivo a lahko, a to s materidlom alebo
s materialmi uréenymi na vazenie. Instalacia pasovych vah musi byt navrhnuta tak, aby ich overenie bolo
moZné bez preruSenia beznej ¢innosti vah.

Skusobné zariadenie zodpovedajuce poziadavkam bodu 7.4.2 musi byt permanentne v bezprostredne;j
blizkosti pasovej vahy alebo vah a skladovanie a doprava musia byt zorganizované tak, aby sa predislo
strate materialu.
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Kontrola snimac¢a posuvu
Ak je dovod predpokladat, ze by mohlo dojst k preklzu snimaca posuvu, musi sa tento preklz merat.

Overenie nulovania
Overenie sa vykona pri kompletnom pocte pretoceni pasa za podmienok stanovenych v bodoch 7.4.4.2
a7.4.4.5.

Stabilita nuly

Pri skuskach na mieste pouzivania musi stabilita nuly splnat poziadavky bodu 7.4.4.4.

Pri vdhach vybavenych zariadenim na kontrolu nuly s pridavnym zavazim sa musi skiska vykonat aspon
patkrat. Namerané odchylky od kontrolnej hodnoty nesmu byt vic¢sie ako hodnota vypocitana podla
ustanoveni bodu 7.4.4.4.

Skusky s materialom

Tieto skuisky sa musia vykonat za beznych podmienok pouzitia vah a musia byt vykonané pri minimalne
dvoch prietokoch medzi minimalnym a maximalnym prietokom. Musia sa vykonat s mnozstvom materialu
rovnajucim sa aspon najmensiemu suctovému zatazeniu.

Kontrola hmotnosti materialu sa vykona bud pred jeho presuvom cez pasovu vahu, alebo po nom.

Kapitola 5
ODPORUCENE PRAKTICKE USTANOVENIA

KONSTRUKCIA

Pasové vahy, ktoré splnaju nasledujuce poziadavky, mozno povazovat za vyhovujuce podmienkam
prislusnych casti predchadzajticich kapitol.

Speciilne podmienky instalacie
Pasové vahy musia splnat tieto podmienky instalacie:

Valcekova draha

Horna uroven val¢ekov a sad val¢ekov tvoriacich dopravnikova drahu musi byt paralelna v kazdej skupine
valéekov. Valéeky umiestnené v priamej blizkosti konca bubna nemusia tieto podmienky bezpodmienecne
splnat. Sklon osi krajnych valéekov oproti strednym valéekom nesmie byt va¢si ako 20° pre triedu 1 a 30°
pre triedu 2.

Sklon pozdizneho priameho useku roviny tvorenej hornymi uroviiami valéekov nesmie byt va¢si ako 10 %
pre triedu 1 a 20 % pre triedu 2 za predpokladu, Ze nedochadza ku sklzu materialu.

Pre triedu 1 vazZiace a nosné valéeky umiestnené bezprostredne pred vazZiacou a za vaziacou ploSinou
musia byt ulozené na guli¢kovych loziskach alebo loziskach podobného typu; vyrovnanie tychto valcekov
do osi pre zatazenie rovnajuce sa priblizne polovici hornej medzi vazivosti ma byt do 0,3 mm a chyba
excentricity nesmie byt vac¢sia ako 0,2 mm.

Dopravnikovy pas

Spojovacie ¢lanky

Pas musi pozostavat z jednej alebo dvoch ¢asti, z ktorych kazda ma tie isté charakteristiky; spoj alebo
spojenia musia byt sikmé a ostry uhol medzi spojom a boénou hranou pasu nesmie byt va¢si ako 45°.
Dizka

Dizka nenavinutého pasu nesmie presahovat mensiu z tychto dvoch hodnét:

- vzdialenost, ktoru prejde ktorykolvek bod pasu za 1,5 minuty pri najmensej menovitej rychlosti,

- alebo 100 m.

Pésobenie materialu
Vaziaca plosina musi byt umiestnena od podavacieho zariadenia vo vzdialenosti 2 az 5-krat vicsej, ako
je vzdialenost, ktoru prejde ktorykolvek bod pasu za jednu sekundu pri maximalnej rychlosti.

Prevodnik posuvu

Meranie dizky zodpovedajticej posuvu pasu alebo meranie rychlosti sa musi vykonavat na vnutornej
strane pasu.

Prevodnik posuvu vah s integra¢nou ¢innostou musi byt mozné vybavit zariadenim na pocitanie poctu
otacok alebo zlomkov otac¢ok snimaca posuvu.

Indikitory okamzZitého zataZenia a prietoku
Casti stupnic indikatorov indikujucich okamzité zatazenie a prietok mimo hranic minimalneho a maxi-
malneho prietoku musia byt odlisené od ostatnych ¢asti stupnic.



Tieto indikatory mozno nahradit alebo doplnit zaznamovym zariadenim za predpokladu, Ze to neovplyvni
vysledok.

Ak indikator okamzitého zatazenia je zaroven aj indikatorom prietoku, musi byt oznaceny napisom:
~Prietok platny pre rychlost pasu... m/s.”

12.4 Indikatory sictu a tlaciarne
Indikatory sucétu a tlac¢iarne, ktoré ukazuju len kladné hodnoty pasu, musia byt zapojené, len ¢o vaziaca
rychlost dosiahne 5 % maximalneho prietoku.

Tretia ¢ast

Technické pozZiadavky, metrologické poziadavky, metédy technickych skiSok a metédy skiSania
pri overovani kontinualnych séitavacich vih s automatickou éinnostou podl'a narodnych
poziadaviek Slovenskej republiky

1. TERMINY A DEFINICIE

1.1 Vihy
Meraci pristroj sltziaci na urcenie hmotnosti telesa s vyuzZitim uc¢inku gravitacie na toto teleso.

1.2 Vahy s automatickou ¢innostou
Vahy vaziace bez zasahu operatora pracujuce na zaklade vopred uréeného programu automatickych
procesov charakteristickych pre dané vahy.

1.3 Kontinuilne séitavacie vahy s automatickou &innostou (dalej len ,pasové vahy*)
Vahy s automatickou ¢innostou, ktoré kontinualne vazia celkové mnozstvo materidlu na pasovom
dopravniku bez jeho systematického delenia a bez preruSenia chodu pasu.

1.4 Pasové vahy s vaziacou plosSinou
Pasové vahy s nosicom zatazenia, ktory obsahuje len ¢ast dopravnika.

1.5 Pasové vahy so zabudovanym dopravnikom
Pasové vahy s nosicom zatazenia, ktory obsahuje cely dopravnik.

1.6 Pasové vahy s jednou rychlostou
Pasové vahy s pasovym dopravnikom navrhnutym na prevadzku pri jednej rychlosti.

1.7 Pasové vihy s menitel'nou rychlostou
Pasové vahy s pasovym dopravnikom navrhnutym na prevadzku pri viac ako jednej rychlosti.

1.8 Nosi¢ zataZenia
Cast vah urcena na prijimanie zatazenia.
1.9 Pasovy dopravnik
Zariadenie, ktoré prepravuje vyrobok na pase uloZzenom na valcekoch otacajucich sa okolo vlastnej osi.

1.10 Nosné valceky
Valceky, na ktorych je dopravnikovy pas uloZeny v pevnom rame.

1.11 Vaziace valceky
Valceky, na ktorych je dopravnikovy pas uloZeny na nosié¢i zatazenia.

1.12 Vaziaca jednotka
Cast pasovych vah poskytujuca informaciu o hmotnosti meraného zatazenia.

1.13 Prevodnik posuvu i
Zariadenie na dopravniku, ktoré poskytuje informaciu bud o posuve pasa o urcita dlzku, alebo imernua
informaciu o rychlosti pasa.

1.14 Snimaé posuvu
Cast prevodnika posuvu, ktora je neustale spojena s pasom, alebo je sucastou nepohanajicej remenice.

1.15 Sucétové zariadenie
Zariadenie, ktoré informacie prichadzajuce z vaziacej jednotky a prevodnika posuvu pouzije bud
- na scéitanie ¢iastkovych zatazeni, alebo
- na integraciu zatazenia jednotkovej dizky pasa a rychlosti pasa.

1.16 Suctové indikacéné zariadenie
Zariadenie prijimajuce informacie zo suctového pocitadla a indikujuce hmotnost prepravovaného
zatazenia.



1.17

1.18

1.19

1.20

1.21

1.22

1.23

1.24

1.25

1.26

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6
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2.9

Indika¢né zariadenie celkového sictu
Zariadenie indikujuce celkovii hmotnost vsetkych prepravenych zatazeni.

Nulovacie zariadenie
Zariadenie umoznujuce nulovy sucet pri uré¢itom pocte kompletnych pretoceni prazdneho dopravnika.

Tlac¢iarei
Zariadenie na tlac¢ v jednotkach hmotnosti.

Indikaéné zariadenie okamzitého zatazenia
Zariadenie indikujiice percento z hornej medze vazivosti (Max) alebo hmotnost zatazenia pésobiaceho na
vaziacu jednotku v kazdom danom okamihu.

Indikaéné zariadenie hmotnostného prietoku
Zariadenie indikujuce okamzity hmotnostny prietok (dalej len ,prietok), a to bud ako hmotnost
prepravovaného vyrobku za jednotku ¢asu, alebo ako percentualny podiel maximalneho prietoku.

Dizka vaziaceho dseku (L)
Vzdialenost medzi dvoma myslenymi ¢iarami vedenymi v polovici medzi osami koncovych vaziacich
valcekov a najblizSich nosnych valcekov.

Horna medza vazivosti (Max)
Najvacsie okamzité netto zatazenie, ktoré ma vaziaca jednotka vazit na ¢asti dopravnikového pasu
predstavujuceho dlzku vaziaceho useku.

Najmensie séitané zataZenie (3,;,)
Mnozstvo vyjadrené v jednotkach hmotnosti, pod ktorého hodnotou moéze pri séitani déjst k nadmernym
relativnym chybam.

Maximilne zataZenie jednotkovej dizky pasa )
Podiel hornej medze vazivosti vaziacej jednotky a dlzky vaziaceho useku.

Materialova skiska
Skuska vykonavana na kompletnych pasovych vahach s materialom, na ktorého vaZzenie su vahy urcené.

TECHNICKE POZIADAVKY NA MERADLA

Vhodnost na pouzitie
Pasové vahy musia byt navrhnuté tak, aby vyhovovali spésobu prevadzky, materidlom a triede presnosti,
pre ktoré su urcené.

Nahodné rozjustovanie
Pasové vahy musia byt skonstruované tak, aby nemohlo dojst k ich nahodnému rozjustovaniu, ktoré
by mohlo viest k naruSeniu ich metrologickej funkénosti bez toho, aby jeho efekt nebol evidentny.

Prevadzkové nastavenie

Hlavné suctové indikacné zariadenie sa nesmie dat opidtovne nastavit na nulu.

Pocéas automatického vazenia musi byt zabranené moznosti prevadzkového nastavenia vah alebo
opatovného nastavenia inych indikaénych zariadeni suvisiacich s obchodom.

Ovladacie zariadenia
Ovladacie zariadenia musia byt konstruované tak, aby sa bezne nemohli dostat do inych poloh, ako
boli urcené, alebo musi byt zabezpecené, Ze v tychto polohach sa zamedzia vsetky indikacie a tlac.

Zablokovanie dopravnika
Ak sa vahy vypnu, alebo sa prerusi ich ¢innost, musi sa zastavit chod dopravnikového pasu, alebo tento
stav musi byt vizualne alebo zvukovo signalizovany.

Kvalita indikacie
Suctové indikacné a tlaciarenské zariadenia musia umoznovat spravne, lahké a jednoznacné od¢itanie
vysledkov jednoduchym prirovnanim a musi byt na nich vyznaéeny symbol prislusnej jednotky hmotnosti.

Tvar dielikov stupnice
Hodnota dielika stupnice indikaénych a tlac¢iarenskych zariadeni musi byt v tvare 1§ 10%, 2§ 10" alebo
55 10%, kde index k je celé kladné alebo zaporné ¢islo alebo nula.

Rozsah indikacie
Aspon jedno zo suétovych indikaénych zariadeni pasovych vah musi umozinovat indikaciu hodnoty
rovnajucej sa mnozstvu produktu odvazeného za 10 hodin prevadzky vah pri maximalnom prietoku.

Nulovacie zariadenie
Rozsah nulovania nesmie byt va¢si ako 4 % z hornej medze vazivosti (Max).



2.10 Prevodnik posuvu
Prevodnik posuvu musi byt navrhnuty tak, aby nemohlo dojst k preklzu, ktory by ovplyvnil vysledok
vazenia, a to bez ohladu na to, ¢i je pas zatazeny alebo nie.
2.11 Dopravnikovy pas )
Hmotnost na jednotku dlzky pasu musi byt prakticky konstantna. Spoje na pase nesmu vyznamne
ovplyviovat vysledok vazenia.
2.12 Dizka vaZiaceho dseku )
Pasové vahy sa musia inStalovat tak, aby sa pocas pouzivania nemenila dlzka vaziaceho useku.
2.13 Ochrana proti pretaZeniu
Pasové vahy musia byt chranené proti nahodnému vplyvu vaésieho zatazenia, ako je horna medza
vazivosti.
2.14 Pomocné zariadenia
Pomocné zariadenia nesmu ovplyviovat vysledok vazenia.
2.15 Zabezpecenie
Tie sucasti vah, ktoré uzivatel uz nesmie nastavovat alebo odstranovat, sa musia dat zabezpecit
overovacimi znac¢kami, alebo musia byt ulozené v ochrannom kryte, ktory sa musi dat tiez zabezpecit
overovacimi znackami.
3. METROLOGICKE POZIADAVKY NA MERADLA
3.1 Triedy presnosti
Vahy sa delia do nasledujucich troch tried presnosti:
05 1 2
3.2 NajvidcésSie dovolené chyby
Najvacsie dovolené chyby platia pre zatazenia vacsie alebo rovnajuce sa (8 ,,;,)-
Najmensie scitané zatazenie &, nesmie byt vacsie, ako su tieto hodnoty:
- 2 % hmotnosti sc¢itanej za hodinu pri maximalnom prietoku,
- hmotnost dosiahnuta pri maximalnom prietoku pri jednom pretoceni pasu,
- hmotnost zodpovedajuca prislusnému poctu dielikov stuctovej stupnice z tabulky ¢. 1.
Tabulka ¢. 1
Trieda presnosti Dieliky suctovej stupnice (d)
0.5 800
1 400
2 200
3.3 Najvidcésia dovolena chyba pri automatickom vazZeni
Najvacsie dovolené chyby, kladné alebo zaporné, pre kazdu triedu presnosti su prislusné hodnoty
uvedené v tabulke ¢. 2, zaokruhlené na najblizsiu hodnotu dielika sucétovej stupnice (d). Najvacsie
dovolené chyby platia pre zataZenia, ktoré nie si mensie, ako je najmensie scitané zatazenie (8,
Tabulka ¢. 2
Trieda presnosti Percento hmotnosti s¢itaného zatazenia
0,5 0.25
1 0,5
2 1,0
3.4 Rozdiel medzi indikovanymi alebo vytlaéenymi vysledkami vaZenia
Rozdiel medzi vysledkami vazenia toho istého zatazenia udavanymi ktorymikolvek dvoma zariadeniami
s rovnakymi dielikmi stupnice sa musi rovnat nule.
3.5 Teplota

Pasové vahy musia vyhovovat prislusnym metrologickym a technickym poziadavkam pri teplotach od
-10 °C do +40 °C.
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4.1.4

4.2
4.2.1

4.2.2

Teplotny rozsah moze byt v pripadoch Specialnych aplikacii odlisny, ale nesmie byt mensi ako 30 °C
a musi byt $pecifikovany v opisnom znaceni.

Opakovatelnost

Rozdiel medzi relativnymi chybami viacerych vysledkov nameranych pri prakticky rovnakych prietokoch,
pri priblizne rovnakom mnozstve produktu a pri rovnakych podmienkach nesmie prekroc¢it absolutnu
hodnotu prislusnej najvacsej dovolenej chyby pre automatické vazenie.

Rychlost pohybu pasu
Rychlost pohybu pasu stanovuje vyrobca. Rychlost nesmie kolisat o viac ako 5 % menovitej hodnoty.
Rychlost pohybu produktu a pasu musia byt zhodné.

NAPISY A ZNACKY

Napisy

Vahy musia mat takéto znacenie:

Udaje vypisané slovne:

- identifika¢na znacka vyrobcu,

- identifika¢na znacka dovozcu (ak je to aplikovatelné),

- vyrobneé cislo a typové oznacenie pasovych vah,

- napis ,Skuaska nuly musi trvat minimalne ... preto¢eni*
- napatie zdroja,

- frekvencia zdroja.

Udaje vyjadrené v kodoch:

- znacka schvaleného typu,

- trieda presnosti,

- hodnota dielika stétovej stupnice,
- maximalny prietok

- minimalny prietok

max = --- Kg/h alebo t/h,
o = ... kg/h alebo t/h,

min

(sX(®}

- najmensie s¢itané zatazenie & in = --- kg alebo t,
- podla potreby:

- menovita rychlost pasu v =...m/s, alebo

- rozsah rychlosti pasu v=../..m/s.

Udaje na zaklade schvalenia typu

- oznacenie druhu (druhov) vazeného produktu,

- horna medza vazivosti (Max),

- dizka vaziaceho useku (L),

- kontrolna hodnota,

- teplotny rozsah,

- rozsah rychlosti simulatora posuvu,

- prevadzkova frekvencia (ak sc€itanie je vykonané pripocitanim),

- identifikac¢na znacka na tych sucastiach pasovych vah, ktoré nie st priamo pripojené na hlavnu
jednotku.

Umiestnenie popisnych znaciek

Popisné znacenie musi byt trvalé, jeho velkost, tvar a zretelnost musia byt také, aby sa za beznych
podmienok pouzivania vah dalo lahko precitat. Musi byt zoskupené a umiestnené na dobre viditelnom
mieste na vahach, a to bud na opisnom §titku pripevnenom v blizkosti hlavného suétového indikaéného
zariadenia alebo na samom indikaénom zariadeni. Stitok so znackami sa musi dat zabezpegit overovacimi
znaCkami okrem pripadu, ked ho nie je mozné odstranit bez poskodenia.

Overovacie znacky

Umiestnenie

Na pasovych vahach musi byt miesto na umiestnenie overovacich znaciek. Toto miesto musi

- byt také, aby sa c¢ast vah, na ktorom sa znacka nachadza, nedala z vah odstranit bez poskodenia
znacky,

- umoznovat jednoduché umiestnenie znacky bez toho, aby sa tym zmenili metrologické vlastnosti vah,

- byt také, aby znacky boli viditelné bez posunutia vah alebo ich ochranného krytu pocas prevadzky.

Pripevnenie

Ak sa znacka vytvori razenim, nosi¢ overovacej znacky moéze tvorit platnic¢ka z olova alebo iného
rovnocenného materialu, ktora je zapustena v doske umiestnenej na vahach alebo vo vyvitanej dutine.
Ak je znackou samolepiaca nalepka, na vihach musi byt vhodné miesto na umiestnenie tejto nalepky.



5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.1.4

5.1.5

5.2

5.2.1

5.2.2

METROLOGICKA KONTROLA MERADIEL

Schvalenie typu a overenie pasovych vah sa vykonava v stilade so zakonom a § 4 az 9 tejto vyhlasky.
Niektoré z tychto poziadaviek su Specifikované v tomto bode.

Metody technickych skiiSok na schvalenie typu

Dokumentacia

Ziadost o schvalenie typu musi obsahovat dokumentaciu s tymito tadajmi:

- metrologické charakteristiky pasovych vah,

- suhrn Specifikacii pasovych vah,

- opis funkcie komponentov a zariadeni pasovych vah,

- nakresy, schémy a pripadne vSeobecné softvérové informacie objasiiujice konstrukciu a ¢innost vah,

- dokumentacia preukazujuca, Ze konsStrukcia a vyhotovenie vah zodpovedaju pozZiadavkam tejto casti
prilohy.

VSeobecne

Skuska typu sa vykona aspon na jednom alebo viacerych (spravidla nie na viacerych ako na troch) vahach
predstavujucich konkrétny typ. Aspon jedna vaha musi byt kompletne instalovana na mieste pouzivania
a aspon jedna z vah musi byt k dispozicii v stave vhodnom na simula¢né skusky komponentov
v laboratoriu.
Skusky

Skontroluje sa predloZzena dokumentacia a vykonaji sa skusky na preverenie, ¢i vahy zodpovedaju

- technickym poziadavkam,

- metrologickym poziadavkam,

- poziadavkam na elektronické vahy (ak je to aplikovatelné).

Specifikacie jednotlivych skusok (metody a postupy) su uvedené v prislusnej slovenskej technickej
norme.

Podmienky vykonania skuiSok
Vykonavatel skusky typu moéze na ucely skusok vyzadovat od ziadatela o schvalenie typu nalezité
mnozZstvo materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a personal.

Miesto skusky

Vahy predlozené na skusku typu mozu byt skusané bud:

- na miestach so sidlom vykonavatela skusky typu, alebo
- na ktoromkolvek inom vhodnom mieste, na ktorom sa vykonavatel skasky typu a ziadatel o schvalenie

typu dohodnu.

Metédy technickych skiiSok pre prvotné a nasledné overenie

Skusky

Vykonavatel overenia preveri zhodu vah so schvalenym typom a preskuisa, ¢i vahy vyhovuju technickym
a metrologickym poziadavkam. Pasové vahy musia vyhovovat technickym poziadavkam a metrologickym
poziadavkam pre vSetky vyrobky, na ktorych vazenie budu vahy v beznych prevadzkovych podmienkach
pouzivaneé.

Pri prvotnom overeni a naslednom overeni sa vykonaju skusky podla prislusnej slovenskej technickej
normy.

Vykonavatel overenia v odévodnenom pripade a v zaujme toho, aby sa predislo duplicite skusok, ktoré uz
boli predtym vykonané pri skuske typu, moéze pouzit tieto vysledky pri prvotnom overeni.

Podmienky vykonania skuSok
Vykonavatel overenia moze na ucely skuSok vyzadovat od ziadatela o overenie nalezité mnozstvo
materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a personal.
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