Ciastka 13 Zbierka zakonov ¢. 27/2002 Strana 189

Priloha ¢. 60
k vyhlaske ¢. 27/2002 Z. z.

NAPINACIE ZARIADENIA NA PREDPATY BETON

Prva cast
VSeobecné ustanovenia, vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha sa vztahuje na napinacie zariadenia, ktoré sa pouzivaju na vnasanie predpisaného predpitia
do vystuze pri zhotovovani konstrukcii z predpatého betéonu a na predpinanie zemnych kotiev a volne
vedenych kablov (dalej len ,napinacie zariadenie®), ako uréené meradla podla § 8 zakona. Integralnou
sucastou napinacieho zariadenia je meradlo sily. Ak je napinacie zariadenie vybavené aj meradlom
predizenia vystuze, je toto meradlo dizky uréenym meradlom.

Napinacie zariadenie pred uvedenim na trh podlieha prvotnému overeniu.

Napinacie zariadenie, ktoré pri overeni vyhovie ustanovenym poziadavkam, oznaéi sa overovacou znackou
a vystavi sa doklad o overeni.

Napinacie zariadenie poc¢as pouzivania ako uréené meradlo podlieha naslednému overeniu. Postup pri
naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni.

Druha ¢éast

Metrologické pozZiadavky, technické poziadavky a metdédy skdaSania pri overeni napinacich zariadeni
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Terminy a definicie

Napinacie zariadenie je zariadenie na plynulé a rovnomerné vnasanie napinacej sily do predpinacej vystuze
umoznujuce meranie hodnoty napinacej sily, meranie predlZzenia vystuZe poCas napinania a spolahlivé
ukotvenie predpatej vystuze.

Napinacie celuste su sucastou napinacieho zariadenia a sluzia na zachytenie predpinacej vystuze pri
vnasani predpétia.

Kotviace zariadenie je cast napinacieho zariadenia umoznujica spolahlivo a bez poskodenia ukotvit
predpitua vystuz v kotve.

Kotva je trvalou sucastou predpinanej konstrukcie a slizi na fixovanie predpatej vystuze.

Hydraulicky lis je hydraulicky valec a piest vhodnej konstrukcie na vnaSanie napinacej sily a ukotvenie
predpatej vystuze.

Hydraulicky agregat je hydraulické ¢erpadlo s elektrickym alebo ruénym pohonom na ziskanie pracovného
hydraulického tlaku potrebného na dosiahnutie napinacej sily a na ukotvenie predpatej vystuze.

Meradlo sily je silomer umoznujuci meranie napinacej sily priamo v jednotkach sily alebo prevadzkovy
tlakomer umoznujuci meranie napinacej sily nepriamo podla hodnoty hydraulického tlaku.

Meradlo predizenia vystuze je meradlo dizky sluZiace na meranie vzajomného posuvu piesta a valca
hydraulického lisu alebo posuvu predpinacej vystuze vzhladom na pevnu ¢ast napinacieho zariadenia.

Metrologické poziadavky

Najvacésie dovolené chyby a dalSie metrologické parametre meradla sily a meradla predizenia vystuze pre
jednotlivé triedy presnosti su uvedené v tabulke ¢. 1.
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Tabulka ¢é. 1 Najvacsie dovolené chyby napinacich zariadeni

Meradlo sily
Tried " Najvidcésia dovolena Prevadzkovy sil
rie a: pre.snos 1 chyba meradla tlakomer 11lomer
napinacieho prediZenia vystuze
zariadenia D (mm) Podet dielik Najvidcsia
e Trieda presnosti o‘s::upxi?cle ov dovolenéochyba
dFmax (/0)

1 0.5 1 100 2,5
2 0.5 2,5 50 5

Poznamka: Napinacie zariadenie sa zaraduje do triedy presnosti podla tabulky ¢. 1. Trieda presnosti napinacieho zariadenia je urcéena
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najvacsou relativnou chybou napinacej sily vztiahnutou k meranej konvencne pravej hodnote napinacej sily.

Ak je napinacie zariadenie vybavené prevadzkovym aj kontrolnym tlakomerom, ich tidaje sa moézu lisit
najviac o 5 %.

Hodnota dielika stupnice meradla prediZenia vystuze sa rovna 1 mm, alebo je mensia.

Referenéné podmienky na pouzitie napinacieho zariadenia st dané polohou hydraulického lisu a teplotou
okolia, pri ktorej sa predpinanie vykonava. Referenéna poloha je dana technickymi podmienkami vyrobcu.
Referencéna teplota je 20 °C £5 °C.

Technické poziadavky

Napinacie zariadenie umoznuje plynulé a rovnomerné zvySovanie napinacej sily, jej udrZanie na konstantnej
hodnote a plynulé a rovhomerné zniZovanie napinacej sily.

Napinacie zariadenie sa konstruuje a vybavi tak, Zze umoznuje pocas predpinania merat napinaciu silu
a posunutie predpinacej vystuze oproti pevnej ¢asti napinacieho zariadenia alebo vzajomny posuv piesta
a valca hydraulického lisu.

Napinacie c¢eluste umoznuju spolahlivé zachytenie predpinacej vystuze bez preklzavania a nedochadza
k poskodeniu predpinacej vystuze napinacimi ¢elustami ani inym spoésobom, napriklad trenim v oblasti
kotvy.

Napinacie zariadenie sa vybavuje kontrolnym tlakomerom. Ak sa hodnota napinacej sily zistuje z hodnoty
tlaku, vybavi sa napinacie zariadenie aj prevadzkovym tlakomerom.

Hydraulicky agregat negeneruje chvenie a razy, ktoré by znemoznovali meranie tlaku tlakomermi alebo
meranie napinacej sily silomerom.

Tlakova kvapalina medzi hydraulickym agregatom a hydraulickym lisom sa vedie ohybnymi tlakovymi
hadicami primeranej dlzky.

Konstrukéné rieSenie vSetkych hydraulickych ¢asti zabezpecuje, aby ani pri najvaéSom prevadzkovom tlaku
nedochadzalo k tiniku tlakovej kvapaliny. K tiniku tlakovej kvapaliny nedochadza ani pri spajani a rozpajani
hydraulickych hadic a pri preprave zariadenia.

Meradlo prediZenia vystuze sa konstruuje a na napinacom zariadeni umiestiiuje tak, aby sa pri poruseni
vystuze alebo kotvy neznicilo. Demontaz a opatovna montaz meradla predlZzenia vystuZe nema vplyv na
spravnost merania napinacej sily.

Konstrukcia meradiel umoznuje zabezpecenie pred neopravnenou zmenou metrologickych charakteristik
jednotlivych meradiel.

Napisy a znacéky

Na hydraulickom lise sa na neodnimatelnom §titku uvedu tieto udaje:
a) typ,

b) vyrobca,

¢) vyrobné cislo,

d) rok vyroby,

e) menovity tlak a najvacsi tlak.

Na hydraulickom agregate sa na neodnimatelnom stitku uvedu tieto tidaje:

a) typ,
b) vyrobca,
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¢) vyrobné cislo,
d) rok vyroby,
e) menovity tlak a najvacsi tlak.

Ak ide o hydraulicky agregat s elektrickym pohonom, uvadzaju sa aj elektrické parametre pouzitého
elektromotora, najma

a) typ siete a frekvencia sietového napéitia,

b) napajacie napatie,

c) prikon.

Napisy na stitkoch a znackach su priamo viditelné, Citatelné a neodstranitelné za beznych podmienok
pouzivania a neprekazaju odcitaniu tidajov meradiel.

Prvotné a nasledné overenie

Skuiska zhody s technickymi poziadavkami.
Skuska pozostava z kontroly, ¢i napinacie zariadenie vyhovuje technickym poziadavkam podla bodov 3.1
az 3.9 a poziadavkam prislusnych slovenskych technickych noriem.

Skuska zhody s metrologickymi poziadavkami.
Skuska sa vykona za referenénych podmienok podla bodu 2.4.

Na skusku spravnosti meradla sily sa pouzije etaléonovy silomer triedy presnosti 2 alebo vyssej podla
prislusnej slovenskej technickej normy.

Pri skiiske spravnosti meradla sily sa vykonaju tri série merani pri stipajucej napinacej sile najmenej
v piatich bodoch. Merané body sa volia tak, aby rovnomerne pokryli pracovny rozsah napinacieho zariade-
nia.

Ak sa napinacie zariadenie pouziva aj v rezime odlah¢ovania, vykona sa skuska aj v tomto rezime pre
rovnaké hodnoty napinacej sily ako pri zatazovani.

Ak je napinacie zariadenie vybavené meradlom sily so stupnicou v jednotkach sily, vyhodnoti sa relativna
chyba meradla sily. Ak sa napinacia sila zistuje z hodnoty tlaku v hydraulickom lise, uréi sa prislusny
prevodovy koeficient a vyhodnoti sa relativna chyba uréenia napinacej sily pri pouziti prevodového koefi-
cientu. Zistené chyby sa porovnaju s najviac¢sou dovolenou chybou podla tabulky ¢é. 1.

Vykona sa skuska metrologickych parametrov meradla predizenia vystuze. Metoda skusSania meradla
predlzenia vystuze sa voli podla jeho typu a konstrukéného vyhotovenia. Pri skuske meradla predlzenia
vystuze sa uréia jeho chyby a porovnaju sa s najva¢sou dovolenou chybou podla tabulky €. 1.

Ak sa napinacie zariadenie pouziva za podmienok odlisSnych od referenénych, vykonaju sa skusky, pri
ktorych sa posudi vplyv zmeny polohy hydraulického lisu na metrologické parametre napinacieho zariade-
nia, a uréi sa korekény koeficient s ohladom na nedodrzanie referencnej polohy, posudi sa vplyv zmeny
teploty a urci sa teplotny koeficient napinacieho zariadenia.

Pri urceni metrologickych parametrov napinacieho zariadenia sa vytvoria také podmienky, aby vysledky
skusSok neboli ovplyviiované stratami napinacej sily v kotve.

Postup pri prvotnom a naslednom overeni meradla sily a meradla prediZenia vystuze ustanovuje prislusna
slovenska technicka norma.
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