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Priloha ¢. 26
k vyhlaske ¢. 310/2000 Z. z.

VAHY S AUTOMATICKOU CINNOSTOU DAVKOVACIE PLNIACE
Prva cast

Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

. Tato priloha sa vztahuje na vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace, ktoré sa pouzivaji na delenie

celkového mnozstva materialu na vopred nastavené jednotlivé davky s konstantnou hmotnostou, pricom davky
zostavaju samostatne oddelené, a ktoré sa pouzivaju ako uréené meradla podla § 8 zakona.

. Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace pred uvedenim na trh podliehaji schvaleniu typu a prvotné-

mu overeniu. Metody technickych skusSok pri schvalovani typu a metody skuSania pri overovani su uvedené
v druhej Casti.

. Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaci znackou

schvaleného typu.

Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace, ktoré pri overeni vyhovejii ustanovenym poziadavkam, sa
oznacia overovacou znackou.

. Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace pocas ich pouzivania podliehaju ako uré¢ené meradla

naslednému overeniu.
Druha éast

Technické poziadavky, metrologické pozZiadavky, metédy technickych skiSok
a metddy skiSania pri overeni davkovacich plniacich vah

Terminy a definicie
Vahy
Meraci pristroj sluziaci na uréenie hmotnosti telesa s vyuzitim ucéinku gravitacie na toto teleso. Podla sposobu
¢innosti sa vahy klasifikuju ako vahy s automatickou ¢innostou alebo neautomatickou ¢innostou.

1.2 Vahy s automatickou ¢innostou

Vahy vaziace bez zasahu operatora, pracujuce na zaklade vopred uréeného programu automatickych procesov
charakteristickych pre dané vahy.

1.3 Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace

Vahy, ktoré z celkového mnozstva materialu automaticky odvazuju vopred nastavené davky s konstantnou
hmotnostou a tymito plnia obaly; ich zakladom je automatické plniace zariadenie alebo zariadenia pripojené na
jednu alebo viac odvazovacich jednotiek, ako aj vhodné ovladacie a vyprazdnovacie zariadenia.

1.4 Asociativne vahy

Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace (pracujuce na zaklade vyberovej kombinacie) pozostavajice
z jednej alebo viacerych odvazovacich jednotiek, ktoré vypoéitavaju prislusnu kombinaciu naplni a spajaju ich,
aby ich nasledne vyprazdnili ako jednu davku.

1.5 Kumulativne vahy

Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace s jednou odvazovacou jednotkou so zariadenim zabezpe-
¢ujucim plnenie pomocou viacerych vaziacich cyklov.

1.6 Subtraktivne vahy

1.7

1.8

1.9

Vahy s automatickou ¢innostou davkovacie plniace, pri ktorych sa velkost davky nastavuje pomocou regulacie
mnozstva na vystupe z nasypky.

Davka
Jedno alebo viac zatazeni (naplni) vyprazdnenych do jedného obalu, ktoré vytvoria vopred stanovenu hmotnost.
Odvazovacia jednotka

Zariadenie, ktoré poskytuje informaciu o hmotnosti vazeného zatazenia. Toto zariadenie mozu tvorit celé vahy
s neautomatickou ¢innostou alebo ich ¢ast.

Nosié¢ zatazenia
Cast vah uréena na prijimanie zatazenia.
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1.10

1.11

1.12

1.13

1.14

1.20

Podavacie zariadenie
Zariadenie, ktoré dopravuje material na odvaZovaciu jednotku.

Zariadenie na ovladanie podavania
Zariadenie upravujuce rychlost prisunu dopravovaného materialu.

Zariadenie na nastavenie davky
Zariadenie na nastavenie vopred stanovenej hodnoty hmotnosti davky.

Nulovacie zariadenie
Zariadenie na nastavenie nulovej indikacie pri prazdnom nosici zatazenia.

Referen¢éna hmotnost ¢asti materialu

Hmotnost rovnajuiica sa strednej hodnote desiatich najvacsich zakladnych ¢asti alebo kusov materialu odobratych
z jednej alebo viacerych davok.

Nastavena hodnota

Hodnota vyjadrena v jednotkach hmotnosti, vopred nastavena operatorom na zariadeni na nastavenie davky ako
urcita menovita hodnota hmotnosti davok.

Statické nastavenie

Hodnota hmotnosti skaSobnych zavazi alebo hmotnosti, ktorymi st v statickom rezime vyvazené hmotnosti davky
zvolené na zariadeni na nastavenie velkosti davky.

Vaziaci cyklus

Sled tychto ¢innosti:

a) doprava materialu na nosic¢ zatazenia,

b) vazenie,

¢) vyprazdnenie jedného samostatného zatazenia (davky).

Dolna medza vazivosti (Min)

Najmensie samostatné zatazenie, ktoré mozno na nosici zatazenia automaticky odvazit.

Horna medza vazivosti (Max)

Najvacsie samostatné zatazenie, ktoré mozno na nosic¢i zatazenia automaticky odvazit.

NajmenS$ia menovita davka

Menovita hodnota hmotnosti davky, pod ktorou moézu vysledky vazenia vykazovat chyby mimo medzi $pecifiko-
vanych v tejto prilohe.

2. Technické poziadavky na meradla

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

Vhodnost na pouzitie

Davkovacie plniace vahy (dalej len ,vahy“) sa navrhuju tak, aby vyhovovali prevadzkovym podmienkam a pro-
duktom, pre ktoré st1 urcené. Vahy maju mat primerane pevnua konstrukciu, aby si uchovali svoje metrologické
vlastnosti.

Bezpecnost prevadzky

Vahy sa konstruuju tak, aby sa nahodna porucha alebo rozjustovanie ovladacich prvkov spésobujucich poruchu
spravnej ¢innosti nevyskytli bez toho, aby ich téinok nebol evidentny.

Pouzivanie tlaciarne

Okrem nastavenych hodnot a poctu vazeni sa vsetky vytlacené idaje povazuju za informativne, nie su pouzitelné
v obchodnych vztahoch.

Pridavné zariadenia

Ziadne pridavné zariadenie, ktoré sa pouziva spolu s vahami, nema ovplyvnit spravnost funkcie vah.

Hodnota dielika (d)

Hodnoty dielikov stupnic vSetkych indikac¢nych zariadeni pripojenych na odvazovaciu jednotku maja byt rovnaké.
Podavacie zariadenie

Podavacie zariadenie sa navrhuje tak, aby zabezpecilo dostatoéné mnozZstvo materialu a jeho pravidelny prisun.
Nosi¢ zatazenia

Nosi¢ zataZenia, plniace zariadenia a vyprazdnovacie zariadenia sa navrhuju tak, aby zabezpecovali, Ze mnozstvo
materialu, ktoré zostane po vyprazdneni, bude zanedbatelné.

Nulovacie a tarovacie zariadenia

Vahy sa vybavuju nulovacim zariadenim, ktoré mozno pouzivat aj na nastavenie tary. Toto zariadenie méze byt
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manualne, poloautomatické alebo automatické. Neautomatické alebo poloautomatické nulovacie a tarovacie
zariadenia su pocas automatickej prevadzky vah zablokované.

3. Metrologické poziadavky na meradla

3.1 Triedy presnosti

Trieda presnosti a referenéna hodnota triedy presnosti sa Specifikuje v sulade s bodom 3.2 a vyznacuje sa na
vahach. Trieda presnosti sa §pecifikuje na dané konkrétne pouzitie vah, t. j. podla charakteru vazeného materialu,
druhu instalacie, hodnoty hmotnosti davky a pracovnej rychlosti.

3.2 Dovolené chyby

3.2.1 Najvacsia dovolena chyba pri statickych skaskach
Vahy maju Specifikovanu referenéni hodnotu Ref (x) pre triedu presnosti platnu iba pri statickych skuskach,
pre ktora najvacsia dovolena chyba pri skusSkach ovplyviaujucich veli¢in je podla $pecifikacie v bode 3.4
vynasobena koeficientom triedy presnosti (x).

3.2.2 Najvacsia dovolena odchylka jednotlivej davky
Vahy maju Specifikovanu triedu presnosti X(x), pre ktort sa najvac¢sia dovolena odchylka jednotlivej davky od
priemeru rovna medznym hodnotam Specifikovanym v tabulke €. 1, vynasobenym koeficientom triedy presnosti
x), ked (%) je v tvare 1 $§10%, 2 §10%, 5§ 10", pricom k je kladné alebo zaporné celé ¢islo alebo nula.

Tabulka ¢. 1
Hodnota hmotnosti davok M Najvidésia dovolena odchylka jednotlivej davky
(g) od priemeru pre triedu X(1)
Prvotné overenie Nasledné overenie a kontrola
v prevadzke

M £50 6,3 % 9 %

50 <M £100 3,15 ¢g 45¢g

100 <M £200 3,15 % 4,5 %
200 <M £300 6.3¢g 9g
300 <M £500 2,1 % 3%
500 <M £1 000 10,5 ¢ 15 g

1 000 <M £10 000 1,05 % 1,5 %
10 000 <M £15 000 105 g 150 g
15 000 <M 0,7 % 1%

3.3 Najvacsia dovolena chyba nastavenej hodnoty (chyba nastavenia)
Vahy, na ktorych mozno nastavit hmotnost davky, nemaji mat najvacsi rozdiel medzi nastavenou hodnotou
a priemernou hmotnostou davok vacsi ako 0,25-nasobok najvacsej dovolenej odchylky jednotlivej davky od
priemeru Specifikovanej pre nasledné overenie.

3.4 Najvacsia dovolena chyba pri skuskach ovplyviiujucich faktorov
Najvacsia dovolena chyba pre akékolvek statické skusobné zatazenie pri skiiSkach ovplyvinujucich faktorov nema
byt vacsia ako 0,25-nasobok najvacsej dovolenej odchylky nasledného overenia davky, ktorej hmotnost
zodpoveda velkosti skusobného zatazenia.

3.5 KonStantné teploty
Vahy majua splnat prislusné technické poziadavky a metrologické poziadavky pri teplotach od -10 °C do +40 °C.
Teplotny rozsah moze byt v pripadoch $pecialnych aplikacii odliny, ale nie mensi ako 30 °C a $pecifikuje sa
v opisnom oznaceni.

3.6 Sklon
Vahy, ktoré nie su pevne instalované a ktoré nemaju indikator polohy, majua vyhovovat prislusnym technickym
poziadavkam a metrologickym poziadavkam pri 5 % sklone. Ak vahy maju indikator polohy, tento ma umoznovat
nastavenie sklonu do 1 %.

3.7 Meracie jednotky
Jednotkou hmotnosti pri pouZivani vah je miligram (mg), gram (g), kilogram (kg) a tona (t).
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4. Napisy a znacky

4.1

4.1.1

4.1.2

4.1.3

4.2
4.2.1

4.2.2

Napisy

Na vahy sa umiestnuju tieto udaje:

Udaje vypisané slovne st:

a) meno vyrobcu alebo jeho znacka,

vyrobné cislo a typové oznacenie vah,

§pecifikacia produktu (t. j. druh materialu, ktory mozno vazit),
teplotny rozsah (ak je to potrebné),

napatie zdroja,

frekvencia zdroja,

a2z

pracovny tlak kvapalného média (ak je to aplikovatelné),
priemerny pocet zatazeni/davok (ak je to aplikovatelné),
najvacsia davka (ak je to aplikovatelné),

menovita najmensia davka,

e o

i)
)

) najvacsia pracovna rychlost (ak je to aplikovatelné).

Mo,

Udaje vyjadrené v kédoch sii:

a) znacka schvaleného typu,

b) vyznacenie triedy presnosti X(x),

c) referenéna hodnota pre triedu presnosti Ref (x),

d) hodnota dielika stupnice (ak je to aplikovatelné),

e) horna medza vazivosti,

f) dolna medza vazivosti (pripadne najmensie vyprazdnenie),

g) najvacsia hodnota pripoc¢itavacieho tarovnika,

h) najvacsia hodnota odpocitavacieho tarovnika.
Vahy mozno overit na vaZenie roznych materialov, pre ktoré platia rozne triedy presnosti alebo ktoré si vyzaduju
rozne prevadzkové parametre, aby neboli prekroc¢ené najvacsie dovolené chyby. Znacéenie na vahach ma byt také,
aby udaje o alternativne;j triede presnosti alebo prevadzkovych parametroch boli zretelne priradené k prislusnému
oznaceniu materialu.
Softvérové napisy
Opisné oznacenie sa moze zobrazovat aj na programovatelnom displeji, ktory sa ovlada softvérom. V tom pripade
sa zabezpedi, aby ich akékolvek preprogramovanie bolo automaticky a nezmazatelne zaznamenané, napriklad
dosledovatelnym pristupovym softvérom. Ak sa pouzije programovatelny displej, na opisnom §titku sa oznacuje
najmenej

a) typové oznacenie vah,

b) meno alebo znacka vyrobcu,

c) znacka schvaleného typu,

d) napétie zdroja,

e) frekvencia zdroja.
Overovacie znacky

Umiestnenie

Na vahach sa vy¢lenuje miesto na umiestnenie overovacich znaciek. Toto miesto

a) ma byt také, aby sa ¢ast vah, na ktorej sa znacka nachadza, nedala z vah odstranit bez poskodenia znacky,
b) ma umozinovat jednoduché umiestnenie znacky bez toho, aby sa tym zmenili metrologické vlastnosti vah,

c¢) ma byt viditelné bez posunutia vah pocas ich prevadzky.

Pripevnenie

Na vahach sa vyhradzuje podlozka na trvalé umiestnenie overovacej znacky takto:

a) ak sa znacka vyraza na plombu, podlozku tvori platnicka z olova alebo z iného vhodného materialu
s podobnymi vlastnostami zapustena v doske pripevnenej na vahach alebo zapustena do otvoru vyvitaného
do vah,

b) ak je znackou samolepiaca nalepka, pripravi sa na nu vhodné miesto.

5. Metrologicka kontrola meradiel

5.1

Metody technickych sktiSok na schvalenie typu
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5.1.1

5.1.2
5.1.2.1

Vseobecné poziadavky

Technicka skuska pri schvalovani typu sa vykona aspon na jednej alebo viacerych, spravidla nie viacerych ako
troch, vahach predstavujucich konkrétny typ. Na ticely ski$ok ma byt k dispozicii jedna alebo viac kompletnych
a plne funkénych vah. Jedna alebo viac vah ma byt k dispozicii v stave vhodnom na simula¢né skusky
v laboratoriu. Vahy na simula¢né skusky maju obsahovat vSetky elektronické suiCasti, ktoré ovplyviuju
vysledky vaZenia, okrem pripadu asociativnych vah, ked postacuje len reprezentativnha odvazovacia jednotka.
Vahy alebo simulatory vah maji mat indikator zatazenia alebo rozhranie, cez ktoré je mozny pristup
k nastavitelnej veli¢ine tak, aby bola k dispozicii taka indikacia zatazenia, ktora umoznuje preskusat zhodu
s poziadavkami na najvacsie dovolené chyby pri statickych skuskach a ktora umoznuje vykonanie skiSok
na ovplyvnujuce velic¢iny. Hodnota dielika stupnice indikatora zatazenia nema prekrocit 0,125-nasobok
najvacsej dovolenej odchylky nasledného overenia pri davke rovnajucej sa dolnej medzi vazivosti.
Material pouzity ako skiiSobné zatazenie pri technickych skuskach ma byt reprezentativnhou vzorkou
produktu, na ktorého vazenie st vahy urcené.

Skusky

Skontroluje sa predloZzena dokumentacia a vykonaju sa skasky na preverenie, ¢i vahy zodpovedaju

a) technickym poziadavkam,

b) metrologickym poziadavkam,

¢) poziadavkam na elektronické vahy (ak je to aplikovatelné).

5.1.2.2 Postup technickych skuSok na schvalenie typu ustanovuje prislusna slovenska technicka norma.

5.1.2.3 V rozhodnuti o schvaleni typu sa stanovi referenéna hodnota pre triedu presnosti, ktora bola uréena pri

5.1.3

5.1.4

5.2

5.2.1

5.2.1.1

5.2.1.2

5.2.1.3

5.2.1.4

5.2.2

statickych skuSkach, a uvedie sa, Ze skutoéna trieda presnosti (rovnaka alebo vaésia ako referenéna

hodnota) sa ur¢i v sulade s metrologickymi pozZiadavkami pri prvotnom overeni.

Podmienky vykonania sktiSok

Vykonavatel technickych skusok méze na ucely skiiSok vyzadovat od ziadatela o schvalenie typu nalezité

mnozstvo materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a personal.

Miesto skusky

Vahy predlozené na technické skusky mozno skusat

a) v mieste sidla vykonavatela skusok, alebo

b) na ktoromkolvek inom vhodnom mieste, na ktorom sa vykonavatel skusky a ziadatel o schvalenie typu
dohodnu.

Metédy skusSania pri prvotnom a naslednom overovani

Skusky

Vykonavatel overenia preveri zhodu vah so schvalenym typom a preskusa, ¢i vahy vyhovuju technickym

a metrologickym poziadavkam na predpokladané produkty a danu triedu presnosti pri beznych pracovnych
podmienkach.

Skusky vykona vykonavatel overenia na mieste pouzivania na plne skompletizovanych vahach upevnenych
v polohe, v ktorej sa budu pouzivat.
Postupy pri prvotnom a naslednom overeni ustanovuje prislusna slovenska technicka norma.

Vykonavatel overenia v odévodnenom pripade a v zaujme toho, aby sa predislo duplicite skusok, ktoré uz
boli predtym vykonané pri technickych skii§kach na schvalenie typu, méze pouzit tieto vysledky pri
prvotnom overovani.

Podmienky vykonania sktiSok

Vykonavatel overenia moze na ucely skusok pri overovani vyzadovat od objednavatela overenia nalezité
mnozstvo materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a personal.
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