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Priloha ¢. 15
k vyhlaske €. 210/2000 Z. z.

DLZKOVE MIERY
Prva cast
VSeobecné ustanovenia, vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato vyhlaska sa vztahuje na dizkové miery
a) koncové, ¢iarkové alebo zloZené pasmové miery vyrobené zo skleného vlakna alebo plastickej latky,
b) miery vyrobené z jedného kusa, pevné alebo polopevné, kovové alebo z iného materialu,
c) skladacie miery kovové alebo z iného materialu,
d) ocelové meracské pasma
1. navinuté koncové, ¢iarkové alebo zloZené miery,
2. koncové alebo ¢iarkové miery uréené na meranie dizok vacsich, ako je menovita dizka miery,
3. ciarkové alebo zlozené miery navinuté, urcéené na meranie dizok do menovitej dizky miery,
€) zlozené ponorné kovové pasmové miery so zavazim na meranie vySky hladiny kvapalin
ako urcené meradla podla § 8 zakona.

Dizkové miery uréené na trh krajin Eurépskej unie musia spinat technické poziadavky a metrologické
poziadavky zodpovedajuce predpisom Europskych spolo¢enstiev, ktorych podrobnosti st uvedené v druhej
Casti tejto prilohy.

Dizkové miery uréené na trh Slovenskej republiky musia spinat technické poziadavky a metrologické
poziadavky zhodné s poziadavkami Europskych spolocenstiev s vynimkou pouzivania alternativnej znacky
prvotného overenia podla ustanoveni bodov 8.3 a 8.4 druhej ¢asti tejto prilohy.

Dizkové miery pred uvedenim na trh podliehaju schvaleniu typu a prvotnému overeniu. Metédy technickych
skusok pri schvalovani typu a metody skusania pri overovani su uvedené v druhej ¢asti tejto prilohy.

Dizkové miery schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaéi znackou schvaleného typu.
Dizkové miery, ktoré pri overeni vyhoveju ustanovenym poziadavkam, sa oznacia overovacou znackou.

Dizkové miery pocas ich pouzivania ako uréenych meradiel podliehajii naslednému overeniu. Postup pri
naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni.

Druha cast

Technické poziadavky, metrologické pozZiadavky, metédy technickych skiSok
a metédy skisania pri overovani dizkovych mier uréenych na trh Eurépskej inie

Definicie

Materializované dizkové miery (dalej len tdizkové mieryd st meradla obsahujuce znacky stupnice, ktorych
vzajomna vzdialenost je dana v zakonnych jednotkach dlzky.

Menovita dizka dizkovej miery je dizka, ktorou je tato miera oznacena.

Hlavné znacky stupnice su dve znacky, ktorych vzajomna vzdialenost predstavuje menoviti dizku miery.
Stupnicu dizkovej miery tvoria hlavné znaéky stupnice a ostatné znacky.

Dizkova miera moze byt realizovana ako

koncova miera, ktorej hlavné znac¢ky stupnice predstavuju dve koncové plochy,

¢iarkova miera, ktorej hlavné znacky stupnice tvoria dve ¢iary, otvory alebo znacky,

zlozena miera, ktorej jednu z hlavnych znaciek stupnice predstavuje plocha a druhou je ¢iara, otvor alebo
znacka.

Materialy diZzkovych mier

Dizkové miery a ich prisluSenstvo musia byt vyrobené z dostato¢ne trvanlivych a stabilnych materialov,
ktoré su za beZznych podmienok pouZivania odolné proti vplyvu prostredia.

Kvalita pouzitych materidlov musi zabezpecovat, aby
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za beznych podmienok pouzivania pri teplotach 8 °C nad alebo pod referenénou teplotou dizkové zmeny neboli
vacsie ako najvacsie dovolené chyby,

pri mierach, ktoré st uréené na pouzitie za posobenia Specifikovanej tahovej sily, zvi¢Senie alebo zmensenie
tejto sily o 10 % nemalo za nasledok zmenu dlZky vacésiu, ako je najvacsia dovolena chyba.

Vyhotovenie
Dizkové miery a ich prislusenstvo musia mat vhodnu a pevnu konstrukciu a musia byt starostlivo vyrobené.

Prieény prierez dizkovych mier musi mat také rozmery a tvar, aby za beznych podmienok pouZivania umoznoval
meranie s presnostou pozadovanou pre danu triedu presnosti, do ktorej miera patri.

Koncové plochy koncovej miery musia byt hladké. Tieto plochy, ako aj ¢iary musia byt kolmé na pozdiznu os
miery.

Koncové plochy koncovych mier a zloZenych mier vyrobenych z dreva alebo z iného materialu rovnakej alebo
mens§ej trvanlivosti ako drevo musia byt opatrené patkou alebo hrotom, ktoré su odolné proti opotrebovaniu
a narazom a su na mieru pripevnené vhodnym sposobom.

Pouzitie prisluSenstva mier, ako napriklad jeden alebo viacero pevnych alebo pohyblivych haéikov, kruzkov,
rucok, stitkov, kolickov, jazyckov, navijakov alebo néniusov, ktoré ulahcéuju a rozsiruju moznosti pouzivania
miery, je dovolené za podmienky, Ze ich pouzitie nemoze viest k omylom pri merani. Musia byt navrhnuté
a pripevnené na mieru tak, aby za beznych podmienok pouzivania nemohli zva¢sit chybu merania.

Meracéské pasma musia byt vyrobené tak, aby po ich rozvinuti na rovnej ploche boli ich okraje priame
a rovnobezZné.

Navijaci mechanizmus mera¢skych pasiem nesmie sposobovat trvali deformaciu pasma.

Graduovanie a ¢islovanie stupnice

Graduovanie a ¢islovanie po celej menovitej dizke miery musi byt zretelné, pravidelné a neodstranitelné a musi
umoznovat spolahlivé, jednoduché a jednoznac¢né odcitanie. Niekolko necislovanych znaciek na stupnici,
ktorych pocet neprevySuje pocet znaciek medzi dvoma za sebou nasledujucimi ¢éislovanymi znac¢kami na
stupnici miery, vSak méze byt na konci miery umiestnenych za hlavnou znac¢kou stupnice.

Hodnota dielika stupnice musi zodpovedat hodnotam 1° 10", 2~ 10" alebo 5 ° 10" metrov, pricom tnije kladné
alebo zaporné celé éislo, alebo nula.
Hodnota dielika stupnice sa mo6ze rovnat najviac
1 cm na mierach s menovitou dizkou mensou alebo rovnajiicou sa 2 m,
10 cm, ak je menovita dizka viac ako 2 m a menej ako 10 m,
20 cm, ak je menovita dizka 10 m alebo viac a menej ako 50 m,
50 cm, ak je menovita dizka 50 m alebo viac.
Tieto hodnoty mozno prekrocit v pripadoch §pecifického pouzitia mier, ktoré musi byt odévodnené v ziadosti
o schvalenie typu, priCom na miere musi byt vyznacené jej vyhradné Specifické pouzitie.

Ak znackami stupnice su €iary, tie musia byt priame, kolmé na os dizkovej miery a vSetky musia mat rovnaku
hrabku konstantnu po celej ich dlzke. Dlzka ¢iar musi zodpovedat prislusnej meracej jednotke. Ciary musia
byt také, aby vytvarali zretelnu stupnicu, a ich hrubka nesmie sposobovat zniZenie presnosti merania.

Niektoré tiseky stupnice, najméa na koncoch dizkovej miery, mozu byt rozdelené na desatinné podiely dielika
stupnice vztahujuceho sa na mieru ako celok. V takom pripade hrubka ¢iar v oblasti redukovanych dielikov
stupnice moéze byt mensia ako v ostatnych ¢astiach miery.

Znackami stupnice mézu byt aj otvory, ak hodnota dielika stupnice je najmenej jeden centimeter; znacky moézu
mat aj ina formu, ak hodnota dielika stupnice je najmenej jeden decimeter, za predpokladu, ze tieto znacky
zabezpecia dostatoéne presné ¢itanie s ohladom na triedu presnosti, do ktorej dlzkova miera patri.

Cislovanie méze byt spojité alebo periodicky sa opakujuce. V pripadoch uvedenych v bode 4.4 méze byt
¢islovanie v oblasti redukovanych dielikov stupnice iné ako v ostatnej ¢asti miery. Umiestnenie, velkost, tvar,
farba a kontrastnost ¢islic musia byt vhodne prispésobené stupnici a znackam na stupnici, ku ktorym ¢éislice
patria.

Pritom v8ak hodnoty ocislovanych dielikov stupnice, ako sii uvedené v bode 4.2, musia byt ocislované
v metroch, decimetroch, centimetroch alebo milimetroch bez vyznacenia prislusného symbolu.

Cislica na stupnici nesmie sposobovat nejednoznacéné odcitanie.

Ak je vsak ¢iselna jednotka ina ako meter, pri znackach stupnice zodpovedajucich celym metrom moéze byt
¢islovanie v metroch. V takom pripade musi za ¢islom nasledovat symbol tma.

Okrem toho mozno opakovat ¢islo predchadzajiicich metrov tym istym spoésobom na zaciatku ostatnych
ocislovanych znaciek stupnice.



Ak hodnota dielika ¢iarkovej stupnice zodpoveda hodnote 2~ 10" a nie je mensia nez 2 cm, vSetky znacky
stupnice musia byt oc¢islované.

4.7 Ak je na dizkovej miere viac ako jedna stupnica, dieliky stupnice mozu byt rozne a ¢islovanie moze narastat
v tom istom alebo v opac¢nom smere.
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Menovita dizka

Menovita dizka miery moze mat jednu z tychto hodnot:
05-1-15-2-3-4-5-6-7-8-9m alebo celé nasobky 5 metrov.

Okrem toho mozno na osobitné ucely povolit aj in€ hodnoty za predpokladu, Ze potreba miery s takouto
menovitou dlzkou je odévodnena v ziadosti o schvalenie typu, priCom na miere musi byt vyznacené jej
vyhradné Specifické pouzitie.

Niektoré z menovitych dizok v bode 5.1 sa nepovoluju pri mierach uvedenych v bode 9.4.2.

Napisy

Na dizkovej miere musia byt uvedené tieto napisy:
Napisy povinné vo vietkych pripadoch:

menovita dizka,

identifika¢na znacka vyrobcu alebo jeho obchodné meno,
vyznacenie triedy presnosti: I, II alebo III,

znacka schvaleného typu,

Napisy povinné v uréitych pripadoch:

referencna teplota, ak je ina ako 20 °C,

tahova sila,

Specifické pouzitie, na ktoré je miera vyhradena v pripadoch uvedenych v bodoch 4.2 a 5.2.

Menovita dizka, napiatie a teplota mézu byt vyjadrené v zakonnych meracich jednotkach alebo v ich
dekadickych nasobkoch, alebo podielom, za ktorymi nasleduje zodpovedajtci symbol.

Vsetky tieto napisy musia byt viditelné a ¢itatelné, pocinajuc zaciatkom miery.
Na integralnej casti dizkovej miery mozu byt uvedené aj iné napisy na zaklade suhlasu organu schvalujuce-
ho typ meradla. Umiestnenie napisov sa v takom pripade musi urcit v rozhodnuti o schvaleni typu.
Ak sirka dizkovej miery neumoznuje ¢itatelne vyznaéit znacku schvaleného typu Eurépskych spolocéenstiev,
moze byt tato znacka v sulade s § 14 ods. 7 zakona vyznacena takymito znakmi v uvedenom poradi:
- Stylizované pismeno tea,
- pismeno (pismena) identifikujuce ¢élensky stat, ktory typ meradla schvalil,
- posledné dvojcislo roku, v ktorom bol typ meradla schvaleny,
- identifikaéné ¢islo schvalenia typu Eurépskych spolo¢enstiev
(napriklad: eF 75 5345).

Zavisi od vyrobcu, ¢i uvedie aj koeficient teplotnej dizkovej roztaznosti materialu, z ktorého je miera
vyrobena, a to v tvare agg = ....

Okrem toho ak to vyzaduju prislusné predpisy alebo povoli organ schvalujuci typ meradla, mézu byt na
mierach uvedené aj iné napisy nemetrologického charakteru.

Ak napisy nie su kédované, musia byt napisané v jazyku ¢lenského statu Eurdpskej unie, pre ktory je miera uréena.

Na dizkovych mierach moézu byt uvedené aj reklamné napisy, ak ich umiestnenie vyhovuje podmienkam
bodu 6.8.

Napisy vratane reklamnych napisov musia byt usporiadané tak, aby neboli na prekazku meraniu. Povinné
napisy okrem znacky schvalenia typu a umiestnenia reklamnych napisov musia byt uvedené na vzorke
predkladanej na schvalenie typu.

NajvidcsSie dovolené chyby

Dizkové miery definované v tejto vyhlaske sa rozdeluji podla ich presnosti do troch tried: I, II a III.

Najvacsia dovolena chyba, kladna alebo zaporna, pri prvotnom overeni mier

a) na menovitej dizke a

b) na akejkolvek vzdialenosti medzi lubovolnymi dvomi za sebou bezprostredne nenasledujucimi znackami
stupnice
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je vyjadrena v milimetroch ako funkcia danej dizky vzorcom (a + b L) mm,
kde

L je dana dizka zaokruhlena na nasledujuce celé metre smerom nahor,

a a b su koeficienty urcené pre kazdu triedu presnosti podla tejto tabulky:

Trieda presnosti a b
I 0,1 0,1
1 0.3 0,2
III 0,6 0,4

Najvaésia dovolena chyba, kladna alebo zaporna, na dizke i intervalu nepresahujtiiceho 1 cm je pre vsetky
triedy presnosti uvedena v tejto tabulke:

Dizka i daného Najvicsia dovolena chyba (v mm)
intervalu pre triedu presnosti
I I 111
i£ 1 mm 0,1 0,2 0,3
lmm<iflcm 0.2 0.4 0.6

Ak je hodnota intervalov vac¢sia ako 1 cm, je najvacésia dovolena chyba vyjadrena ako funkcia dizky intervalu
vzorcom (a + b L) mm, kde hodnoty parametrov a a b sa rovnajua hodnotam uvedenym v bode 7.1 a L je
dana dlzka zaokruhlena na najbliZsi cely meter smerom nahor.

Najvaési dovoleny rozdiel medzi dizkami i dvoch po sebe nasledujiicich intervalov, ktoré neprekracuju 1 cm,
je pre vsetky triedy presnosti uvedeny v tejto tabulke:

Dizka i daného Najvacsia dovolena chyba (v mm) pre triedu
intervalu presnosti
I II 111
i£ 1 mm 0,1 0,2 0,3
lmm<iflcm 0.2 0.4 0.6

Ak su hodnoty intervalov vacsie ako 1 cm, najvacsi dovoleny rozdiel medzi dizkami i dvoch po sebe
nasledujucich intervalov je vyjadreny ako funkcia dlzky intervalu vzorcom (a + b L) mm, tak ako je to
definované v bode 7.2.1.

Pre koncové miery alebo zlozené miery vSak mo6zu byt najvacésie dovolené chyby, ¢i uz kladné alebo zaporné,

na dizke koncovych intervalov ohrani¢enych plochou vicsie, a to o:

- 0,1 mm pre miery triedy I,

- 0,2 mm pre miery triedy II,

- 0,3 mm pre miery triedy III.

Okrem toho pozZiadavky bodov 7.1 a 7.2.2 neplatia, ak

- jedna z nesusediacich znaciek stupnice, tak ako st uvedené v bode 7.1 pism. b), je tvorena plochou
a ak

- jeden z dvoch susediacich intervalov, tak ako je uvedené v bode 7.2.2, je posledny interval ohraniceny
plochou.

Najvacsia dovolena chyba mier v pouzivani sa rovna dvojnasobku najvacésej dovolenej chyby pri prvotnom
overeni.

Najvacsie dovolené chyby sa vztahuju na tieto referenéné podmienky:

Referenc¢na teplota je spravidla 20 °C. Pre niektoré miery Specifikované v bode 9 vsak mo6ze byt vynimoc¢ne
prijata ina referen¢na teplota.

Dizkové miery, pre ktoré je dana tahova sila v bode 9, podliehaju skaskam, a to po celej dizke kontrolovanej
miery prakticky bez trenia na vodorovnej ploche a za posobenia tahovej sily vyznacenej na miere.



8.2
8.3

8.4

9.2

9.3

9.4
9.4.1

9.4.2

9.4.3

9.5

Znacky prvotného overenia

Na umiestnenie znacky prvotného overenia musi byt vyhradené miesto na zaciatku dizkovej miery alebo
na pridavnom Sstitku.

Tvar znacky prvotného overenia musi byt v suilade s touto vyhlaskou.

Okrem znacky podla bodu 8.2 znacka prvotného overenia Eurdpskych spolocenstiev moze pozostavat
z malého pismena tea umiestneného v Sestuholniku, ktoré v hornej ¢asti obsahuje velké pismeno alebo
velké pismena identifikujuce stat, v ktorom bolo meradlo overené, a v dolnej ¢asti posledné dvojéislo roka,
v ktorom sa overenie vykonalo. Priklad tejto znacky je uvedeny v bode 12.

Vyber jedného alebo druhého tvaru znacky prvotného overenia Europskych spolocenstiev je v kompetencii
organu, ktory overenie vykonal.

Druhy diZkovych mier, na ktoré sa vztahuje tito vyhliska

Koncové, ciarkové alebo zlozené pasmové miery vyrobené zo skleného vlakna alebo plastickej latky
Menovita dizka od 0,5 m do 100 m.

Tahova sila priblizne 20 N musi byt vyznaéena na miere.

VolIné konce koncovych a zlozenych mier musia byt opatrené kovovou pitkou alebo hrotom, ktoré st odolné
proti opotrebovaniu. Tieto miery patria do tried presnosti I, II alebo III.

Miery vyrobené z jedného kusa, pevné alebo polopevné, kovové alebo z iného materialu

Menovita dizka od 0,5 m do 5 m.

Referenc¢na teplota moze byt v niektorych pripadoch ina ako 20 °C.

Medzi tieto miery patria tiez hladinomery na meranie vysky hladiny kvapaliny.

Konce pevnych hladinomerov musia byt opatrené koncovkou alebo hrotom, ktoré sti odolné proti narazu
a opotrebovaniu. Nesmu spdsobovat iskrenie pri naraze.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Skladacie miery kovové alebo z iného materialu

Menovita dizka od 0,5 m do 5 m.

Jednotlivé ¢asti musia mat rovnaku dizku.

Spojenie jednotlivych ¢asti miery musi byt zabezpecené tak, aby pridavna chyba na spojoch v rozlozenom
stave miery nebola vacésia ako 0,3 mm pri mierach triedy presnosti I a II a 0,5 mm pri mierach triedy
presnosti III.

Tieto miery patria do triedy presnosti I, II alebo III.

Ocelové merac¢ské pasma

Navinuté koncové, ¢iarkové alebo zlozené miery

Menovita dizka od 0,5 m do 10 m. Miery medzi 5 m a 10 m musia mat zaobleny prieény prierez.

Tieto miery mozu byt uloZzené v puzdre, ktorého jeden rozmer sa méze pouzit pri merani, najma ak ide
o meranie vnutornych rozmerov.

Volny koniec takejto miery je opatreny pevnym alebo pohyblivym hac¢ikom alebo jazyckom.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Koncové alebo ¢iarkové miery uréené na meranie dizok vacsich, ako je menovita dizka miery

Menovita dizka: 5, 10, 20, 50, 100 alebo 200 m.

Tahova sila priblizne 50 N musi byt vyznaéena na miere.

Tieto miery st na oboch koncoch vybavené ruckami alebo kruzkami.

Ak su rucky zahrnuté do menovitej dizky, musia byt vyhotovené tak, aby ich spoje s mierou nesposobili
nepresnost merania.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Ciarkové alebo zlozené miery navinuté, uréené na meranie dizok do menovitej dizky miery

Menovita dizka je od 5 m do 200 m.

Referenc¢na teplota moze byt v niektorych pripadoch ina ako 20 °C.

Tahova sila priblizne 50 N musi byt vyznac¢ena na miere.

Volny koniec je opatreny ruckou, krizkom alebo hacikom, ktoré sa nezapocitavaju do menovitej dizky.
Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Zlozené ponorné kovové pasmové miery so zavazim na meranie vySky hladiny kvapalin

Menovita dizka od 5 m do 50 m.

V niektorych pripadoch moéze byt referen¢na teplota ina ako 20 °C.

Na miere sa vyznacuje tahova sila, ktora musi byt dostacujuca na spravne napnutie pasma.

Na dosiahnutie tahovej sily sluzi zavazie, na ktorom musi byt vyznacena jeho hmotnost. Hlavna znacka
stupnice na zadiatku je tvorena zakladnou zavazia, ktoré musi mat vhodny tvar a musi byt vyrobené
z materialu, ktory pri naraze neiskri.
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Zavazie je na miere pripevnené bud napevno, alebo ho mozno od miery odpojit, a to tak, Ze toto pripojenie
alebo spojenie nespdsobi nepresnost merania.

Cela dizka pasma je rozdelena na milimetre a graduovanie pokracuje na jednej plochej strane zavazia.
Na druhom konci miery moze byt pripevneny navijaci mechanizmus.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Najvacsia dovolena chyba meradla pri pouziti zavazia nesmie byt mensia ako 0,6 mm.

Schvalenie typu a prvotné overenie

Schvélenie typu a prvotné overenie materializovanych dizkovych mier sa vykonava v sulade s postupmi
uvedenymi v tejto vyhlaske.

Technicka skuiska pri schvalovani typu
Okrem preStudovania dokumentacie skuSka pozostava z kontroly, ¢i predlozena vzorka je v sulade
s bodmi 2 az 9 (okrem bodu 6.4).

SkusSanie pri prvotnom overeni

Pri prvotnom overeni sa skiiSa bud kazda predlozena dizkova miera, alebo davka dizkovych mier vytvorena
v sulade s bodom 11.

Skuska pri prvotnom overeni pozostava z vizualnej obhliadky dizkovej miery, ¢i sa miera zhoduje so
schvalenym typom; ide najméa o poziadavky bodov 3.6, 4.1 a 4.3.

Takisto treba preverit, ¢i dizkova miera splfa poziadavky na najviésie dovolené chyby pre menoviti dizku
s ohladom, ak je to relevantné, na ustanovenie bodu 9.5.

Okrem toho na piatich réznych nahodne vybranych miestach dizkovej miery sa skontroluje

- vzdialenost medzi dvoma nesusediacimi zna¢kami stupnice,

- dizka intervalu,

- rozdiel medzi dizkou dvoch za sebou nasledujucich intervalov

s cielom preverit, ¢i tieto hodnoty vyhovuju poziadavkam bodu 7.1 pism. b) a bodov 7.2.1 a 7.2.2 s ohladom,
ak je to relevantné, na ustanovenia bodov 7.3 a 9.3.

AK je to na zaklade skiiSok opodstatnené, moze overujuci organ znizit alebo zvysit pocet skusok.

Vsetky tieto skusky sa vykonaju v referenénych podmienkach Specifikovanych v bode 7.5.

Statisticka kontrola uplatiiovana pri prvotnom overovani

Ak sa dizkové miery vyrabaju sériovo a ziadatel o prvotné overenie vyhlasi, ze uz boli nalezite prekontrolo-
vané, na jeho ziadost sa na predlozenych davkach mier vykona §tatisticka kontrola porovnavanim, a to za
tychto podmienok:

Vseobecné podmienky

Davka

Davka sa vytvara z dizkovych mier, ktoré

- su rovnakého typu,

- patria do tej istej triedy presnosti,

- su vyrobené tou istou technolégiou.

Rozsah davky je pocet dizkovych mier v nej obsiahnutych. Najvacsia davka pre prvotné overenie je 10 000
kusov.

Vyber
Vyber sa vytvara z dizkovych mier nahodne vybranych z davky. Pocet dizkovych mier vo vybere sa nazyva
rozsah vyberu.

Statisticka kontrola porovnavanim

Statisticka kontrola porovnavanim je kontrola, pri ktorej sa dizkové miery vo vybere rozdeluju na chybné
a vyhovujuce podla poziadaviek tejto prilohy.

Hrani¢na uroven kvality (LQ 5)

Hrani¢na uroven kvality je uroven kvality predlozenej davky, ktora zodpoveda v preberacom plane 5 %
pravdepodobnosti prijatia.

Uroven kvality prijatia (SQL)
Standardna aroven kvality je aroven kvality predloZzenej davky, ktora zodpoveda v preberacom plane 95 %
pravdepodobnosti prijatia.

Preberacie ¢islo
Pri Statistickej kontrole porovnavanim preberacie ¢islo je najvacsi pocet zistenych chybnych mier v kontro-
lovanom vybere, pri ktorom este mozno kontrolovanu davku prijat.



11.1.7

11.1.8

11.1.9

Cislo zamietnutia
Pri Statistickej kontrole porovnavanim je to pocet chybnych kusov v kontrolovanom vybere, ktorého
prekrocenie znamena zamietnutie kontrolovanej davky.

Preberaci plan jednym vyberom

Pocet jednotlivych kontrolovanych mier sa musi rovnat rozsahu vyberu v stulade s preberacim planom. Ak
je pocet chybnych mier zistenych vo vybere mensi alebo sa rovna preberaciemu ¢islu, davka sa prijme. Ak
je pocet chybnych mier vaési alebo sa rovna ¢islu zamietnutia, davka sa zamietne.

Preberaci plan dvojitym vyberom

Pocet jednotlivych kontrolovanych mier sa musi rovnat rozsahu prvého vyberu v sulade s preberacim
planom. Ak je pocet chybnych mier zistenych v prvom vybere mensi alebo sa rovna prvému preberaciemu
¢islu, davka sa prijme. Ak je pocéet chybnych mier zistenych v prvom vybere rovny alebo vaési ako prveé
preberacie ¢islo, davka sa zamietne. Ak pocet chybnych mier zistenych v prvom vybere spada medzi prveé
preberacie ¢islo a prvé ¢islo zamietnutia, musi sa skontrolovat druhy vyber, ktorého rozsah je Specifikovany
v preberacom plane. Pocty chybnych mier zistenych v prvom a druhom vybere sa spocitaju. Ak je celkovy
sucet chybnych mier mensi alebo sa rovna druhému preberaciemu c¢islu, davka sa prijima. Ak je celkovy
sucet chybnych mier vacsi alebo sa rovna druhému cCislu zamietnutia, davka sa zamietne.

11.2  Postupy kontroly
Organy vykonavajuace kontrolu sa rozhodnu pre jednu z tychto dvoch metéd kontroly:
Prva metéda A obsahuje jednorazové predkladacie schémy a druha metéda B obsahuje viacnasobnu
predkladaciu schému. Kontrola spoéiva v zistovani po¢tu chybnych mier v odobratom vybere.
11.2.1 Ak si prislusny organ zvoli metodu A, pouzije na prijatie alebo zamietnutie predloZzenej davky preberaci
plan s tymito charakteristikami:
- SQ@L - standardna aroven kvality od 0,40 % do 0,90 %,
- LQ 5 - hraniéna uroven kvality od 4,0 % do 6,5 %.
Priklady preberacich planov
Preberaci plan jednym vyberom
Rozsah vyberu Preberacie cislo Cislo zamietnutia L@ 5 S@QL
80 1 2 5,8 0,44
125 2 3 5,0 0,65
Preberaci plan dvojitym vyberom
Rozsah Celkovy Preberacie Cislo LQ5 SQL
vyberu rozsah ¢islo zamietnutia
Prvy vyber 50 50 0 2
a 5,8 0,44
Druhy vyber 50 100 1 2
Prvy vyber 80 80 0 3
b 5,0 0,65
Druhy vyber 80 160 3 4
Ak je davka zamietnuta, zodpovedny organ vykona 100 % kontrolu tejto davky alebo prijme potrebné
opatrenia na to, aby miery z tejto zamietnutej davky neboli uvedené na trh.
11.2.2 Ak sa pouzZiva metoda B, prislusny organ pouZije na prijatie alebo zamietnutie davky preberacie plany

v sulade s touto tabulkou:

Preberacie plany

Poradie predlozenia Rozsah Preberacie ¢islo Cislo zamietnutia
1 70 0 1
2 85 0 1
3 105 0] 1
4 120 0 1




11.3

12.

Po prijati davky nasledujtca predlozena davka podlieha kontrole podla preberacieho planu podla ¢isla 1.
Po zamietnuti davky prislusny organ prijme potrebné opatrenia, aby sa zabranilo uvedeniu na trh mier
z tejto davky, a ziadatel o prvotné overenie méze predlozit na kontrolu bud' ta istu davku, alebo ind. Davka
sa kontroluje podla preberacieho planu podla nasledujuceho poradového ¢isla. Ak sa vsak davka neprijme
po kontrole podla poradového ¢isla 4, musi prislusny organ vykonat 100 % kontrolu tejto davky.

Dosledky castého zamietnutia davok

Ak dochadza k c¢astému zamietnutiu davok, moéze prislusny organ pozastavit vykonavanie Statistickej
kontroly. Ak k zlepSeniu kvality mier neddjde ani po upozorneni drzitela rozhodnutia o schvaleni typu
meradla, v stilade s § 13 zakona mozno zac¢at konanie o pozastaveni alebo o zruseni rozhodnutia o schvaleni

typu.

Priklad znacky prvotného overenia podla bodu 8.3
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