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Priloha ¢. 50
k vyhlaske ¢. 75/2001 Z. z.

MERACIE ZARIADENIA NA MERANIE Di.ZKY NAVINUTELNYCH MATERIALOV A DLZKOVE

1.1.2

MERADLA NA KONTROLU DLZKY SKLADOV SKLADACICH MERACICH ZARIADENIi

Prva éast

VSeobecné ustanovenia, vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha sa vztahuje na

a) meracie zariadenia na meranie dizky navinutelnych materialov (textilii, stith, rtna, folii, lan, pasov, kablov,
drotov, plastov),

b) dizkové meradla na kontrolu dizky skladov skladacich meracich zariadeni

pouzivané ako urcené meradla podla § 8 zakona.

Meradla podla bodu 1 pism. a) sa podla principu merania ¢lenia na
a) odvalovacie meradla,

b) skladacie meradla,

c) navijaky.

Meradla podla bodu 1 pism. a) pred uvedenim na trh podliehaji schvaleniu typu a prvotnému overeniu.
Metody technickych skusok pri schvalovani typu a metody skasania pri overeni st uvedené v druhej ¢asti
oddieloch I, IT a IV.

Meradla podla bodu 1 pism. b) pred uvedenim na trh podliehaju prvotnému overeniu. Metédy skusania pri
overeni su1 uvedené v druhej casti oddiele III.

Meradla podla bodu 1 pism. a) schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaci znackou schvaleného typu.

Meradla podla bodu 1, ktoré pri overeni spifajii ustanovené poziadavky, sa oznacia overovacou znackou
alebo sa vystavi doklad o overeni.

Meradla podla bodu 1 pocas ich pouzivania ako uréené meradla podliehaju naslednému overeniu.

Druha éast

Technické pozZiadavky, metrologické poziadavky, technické skasSky a skiSanie
pri overeni meracich zariadeni na meranie dlZky navinutelnych materiialov

ODDIEL I
ODVALLOVACIE MERADLA

Technické poziadavky
VSeobecné poziadavky

Odvalovacie meradlo je meracie zariadenie na meranie dizky, pricom sa dizka meria odvalovanim meracieho
kolesa alebo valca po plynulo posunovanom materiali. Odvalovacie meradlo ma kontinualne meranie, pri
ktorom udaj nameranej dlzky je iumerny poctu otacok meracieho kolesa alebo valca.

Odvalovacie meradlo sa vybavuje privadzacim, meracim a odvadzacim zariadenim a pocitadlom.

Odvalovacie meradlo moze merat dizku materialu len pri pohybe meraného materialu vpred alebo pri pohybe
vpred aj vzad.

Odvalovacie meradlo na odmeriavanie rovnakych vopred zvolenych dizok (odmeriavacie meradla) ma aj
zariadenie na nastavenie lubovolnej dizky (predvolba) a vypinacie zariadenie, ktoré zastavi meradlo, ak sa
odmerala nastavena dizka.

Odvalovacie meradlo na meranie pruzného materialu ma uvolflovacie zariadenie na regulaciu napnutia
materialu v mieste merania.
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Odvalovacie meradlo na meranie pevnych alebo malo pruznych materialov, napriklad plachtoviny, stanovej
textilie, mencestru, drotu alebo kabla, nevyzaduje uvoliovacie zariadenie.

Odvalovacie meradlo moze mat zariadenie na zmenu rychlosti. Ak ma odvalovacie meradlo niekolko
rychlosti, pouzivatel urci optimalnu rychlost pre kazdy material a potom tuto rychlost dodrziava.

Odvalovacie meradlo ma na pevnej casti stojana pevnu znacku, ktora sluzi ako zaciatok a koniec merania,
alebo dve oddelené pevné znacky, z ktorych jedna je zaiatok merania a druha koniec merania.

Odvalovacie meradlo, ktoré meria dizku bez ohladu na hrubku materialu, ma diferencialovy prevod. Ak
odvalovacie meradlo toto zariadenie nema, moze sa pouzivat iba na meranie dizZky obmedzeného rozsahu
hrubky materialu, ktory je uvedeny na odvalovacom meradle.

Material odvalovacieho meradla

Vsetky sucasti odvalovacieho meradla sa zhotovuju z materialu, ktory zarucuje mechanicki pevnost
a rozmerovu stalost.

Povrchova uprava kovovych ploch, ktoré sa dotykaju meraného materialu, odolava korozii a opotrebovaniu
tak, aby neposkodila merany material.

Konstrukcia odvalovacieho meradla

Konstrukcia odvalovacieho meradla zabezpecuje, aby rozbeh, zastavenie a spiatny pohyb meraného mate-
rialu boli plynulé, bez trhania a narazov.

Konstrukcia odvalovacieho meradla vytvara podmienky, aby sa meracie koleso (valec) odvalovalo bez
preklzavania materialu a aby material nim prechadzal priamo a nezhinal sa na jednu stranu.

Na zabranenie preklzavaniu meraného materidlu meracie koleso (valec) méze mat trvaly povlak z gumy,
sukna, plsti, Smirglového papiera a podobne s hrubkou najviac 5 mm.

Meracie koleso (valec) nie vzdy prichadza pri merani do styku s meranym materialom. Pohana ho nekonec¢ny
textilny alebo gumovy pas, ktorého hrubka je rovnomerna a ktory sa pohybuje nad meranym materialom
alebo pod nim.

Odvalovacie meradlo sa upeviiuje tak, aby zarucovalo, Ze merany material podla druhu splna tieto
podmienky:

a) privadza sa dostato¢ne uvolneny,

b) meria sa v uvolnenom stave,

c) privadza sa k meraciemu kolesu (valcu) a odvadza sa z neho rovnomerne.

Odvalovacie meradlo sa skon§truuje tak, aby bo¢né posunutie okrajov meraného materialu pri navijani na
dutinku nepresiahlo 10 mm.

Odvalovacie meradlo sa upravi tak, aby charakter povrchu licovej strany meraného materialu nemal vplyv
na spravnost merania. Ak tato podmienka nie je splnena, pre vSetky druhy materialov obmedzi sa rozsah
pouzitia alebo sa meranie vykonava na rubovej strane (napriklad koberce, textilie s vlasom).

Ak ma odvalovacie meradlo dve oddelené pevné znacky, z ktorych jedna je zaciatok merania a druha koniec
merania, ich vzajomna vzdialenost merana pozdlz meraného materialu moze byt 100 mm alebo cely nasobok
tejto dlzky, ale nie vacsia ako 1 m.

Ak ma odvalovacie meradlo diferencialovy prevod, ktory upravuje (vyrovnava) rychlost a sucasne sluzi aj
na nastavenie odvalovacieho meradla, vyhotovi sa tak, aby po nastaveni bolo mozné zabezpecit jeho casti
vplyvajuce na spravnost merania.

Pocitadlo

Poé¢itadlo odvalovacieho meradla méze byt mechanické alebo elektronické, udava strojovii dizku priamo,
spolahlivo a jednoznacne.

Pocitadlo je chranené krytom proti poskodeniu, prachu a neopravnenému zasahu do spravnej ¢innosti
pocitadla.

Pri odvalovacich meradlach, ktoré maja spatny pohyb, zaznamenava pocitadlo pohyb meracieho kolesa
(valca) v oboch smeroch.

Hodnota dielika stupnice pocitadla je 1 x 107, 2 x10" alebo 5 x10" metra, kde n je celé ¢islo kladné, zaporné
alebo nula a je v sulade s triedou presnosti odvalovacieho meradla.

Najmens$i dielik pocitadla nie je mensi ako 1 mm.
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Priemer valéekov poéitadla je najmenej 32 mm.

Hodnota zodpovedajica jednému otoceniu kazdého valceka pocitadla je rozdelena na desat ¢iselne
oznacenych rovnakych hodnét.

Vyska ¢islic pocitadla je najmenej 7 mm.

V pripade dvoch oddelenych pevnych znaciek (bod 1.3.8) sa pocitadlo upravi tak, aby sa dalo nastavit na
hodnotu zodpovedajicu rozdielu vzdialenosti oboch znaciek.

Pocitadlo odvalovacieho meradla zaznamenava merant dizku v metroch (poéitadlo metrov).

Pocitadlo, ktoré zaznamenava merana dizku v metroch, je spojené s meracim kolesom (valcom) tak, Ze
zaznamenava merané hodnoty i pri spatnom pohybe materialu, t. j. podla toho, ktorym smerom sa otaca
meracie koleso (valec). Pohyb poéitadla sa za¢ina a kon¢i sucasne so zac¢iatkom a skonc¢enim merania.

Pocitadlo ma nulovacie zariadenie na vratenie do nulovej polohy alebo na hodnotu zodpovedajiicu hodnote
vzdialenosti zaciatoénej a koncovej znacky.

Na poé¢itadle sa za ¢iselnym udajom uvadza symbol meracej jednotky (m) alebo jej nazov (meter), v pripade
pocitania kusov sa uvedie napis: POCET KUSOV.

Po¢itadlo odmeriavacieho odvalovacieho meradla zaznamenava poc¢et odmeranych kusov (pocitadlo kusov)
a prislusny pocet kusov zaznamena bezprostredne pred skonc¢enim merania prislusného kusa.

Elektronické pocitadlo m6ze mat pevnu alebo pohybliva konstantu. V pripade pohyblivej konstanty je
potrebné pocitadlo zaplombovat, aby nebolo mozné menit jej hodnotu.

Ak udaj meranej dizky na pocitadle obsahuje hodnoty mensie ako 1 m, cela ¢éast sa od desatinnej zretelne
oddeluje viditelnou ¢iarkou, bodkou alebo okienkom s mensimi hodnotami farebne odliSenymi (oramova-
nymi).

Pri predaji v maloobchode ma odvalovacie meradlo zobrazovaciu jednotku (displej) pre zakaznika na
zobrazenie mnozZstva zmeraného materialu.

Napisy a znacky
Na odvalovacom meradle na jeho neoddelitelnej ¢asti a viditelnom mieste sa umiestiiuje neodnimatelny
Stitok, ktory obsahuje
a) slovné oznacenie odvalovacieho meradla,
b) oznaéenie vyrobcu,
c) vyrobné cislo a rok vyroby,
d) najmensiu dizku,
e) triedu presnosti,
f) znacku schvaleného typu odvalovacieho meradla.

Odvalovacie meradlo bez uvolfiovacieho zariadenia sa oznacuje napisom: PRIPUSTNE PRE NEPRUZNE
MATERIALY.

Odvalovacie meradlo sa pri pevnej znacke oznacuje napisom: ZACIATOK A KONIEC MERANIA. Ak su na
odvalovacom meradle dve oddelené znacky, oznacuje sa jedna znacka napisom: ZACIATOK MERANIA
a druha znaéka napisom: KONIEC MERANIA a uvedie sa vzajomna vzdialenost znaciek.

Odvalovacie meradlo ur¢ené na meranie obmedzeného rozsahu hribok materialu sa oznacuje prislusnym
rozmerom hrabky materialu v milimetroch a napisom: PRIPUSTNE PRE ROZSAH HRUBOK od ........ mm
do........ mim.

Odvalovacie meradlo, ktorého vysledok merania je zavisly od tvaru alebo od vy$ky vlasu materialu, sa
oznacuje napisom: NEPRIPUSTNE NA MERANIE TEXTILII S VLASOM.

Odvalovacie meradlo obsahuje predpisané slovné udaje v §tatnom jazyku.

Odvalovacie meradlo sa vyhotovuje tak, aby sa mohlo zaplombovat na miestach
a) zabezpecujucich neodnimatelnost stitkov,

b) pripeviiujuicich pocitadlo k odvalovaciemu meradlu,

¢) ovplyvniujuicich spravnost merania.

Umiestnenie Stitka s iidajmi o meradle, napisy a znacky a plombovacie miesta sa urcia pri schvalovani typu
odvalovacieho meradla.
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Metrologické poziadavky

3.1 Podla presnosti merania diZky materialov sa odvalovacie meradla rozdeluju do troch tried presnosti.
Najvacsie dovolené chyby odvalovacieho meradla pri prvotnom a naslednom overeni v prevadzke st1 uvedené
v tabulke ¢. 1.
Tabulka ¢. 1
Trieda presnosti Najvidcsia dovolena chyba (!(lq(}na alebo zaporna)
v % meranej dlzky
I 0,25
II 0,5
III 1
3.2 Na ziadost vyrobcu alebo dovozcu mozno udelit vynimku z najvacésej dovolenej chyby pre triedu presnosti
III, ktora sa uvedie v rozhodnuti o schvaleni typu.
3.3 Absolutna chyba odva_l’ovacieho meradla (DLa) sa urcéi ako rozdiel vysledkov merar}i dizky materialu na
meradle L (strojova dlzka) a na stole etalonovym merac¢skym pasmom Lp (stolova dlzka) takto:
DLa = Lrn - Lp.
3.4 Relativna chyba odvalovacieho meradla (Lo) v percentach sa urci takto:
Lo = DLa * Lp ! x100 [%].
3.5 Chyba odvalovacieho meradla spolu s rozsirenou neistotou merania neprevysuje najvacsiu dovolenu chybu
odvalovacieho meradla pre prislusnu triedu presnosti podla tabulky ¢. 1.
Podmienky pouzitia a skladovania odvalovacieho meradla, ak nie je stanovené inak, su:
a) teplota -10 °C az +40 °C,
b) relativna vlhkost 65 % 10 %,
c) elektrické napatie zdroja -15 % az +10 % menovitej hodnoty napétia a £2 % menovitej hodnoty frekvencie.
3.6 Referenéné podmienky su:
a) teplota 20 °C +2 °C,
b) relativna vlhkost 65 % 2 %.
Technické skisky pri schvalovani typu
4.1 Pomocky:
a) etalonové meracské pasmo ocelové s dizkou 10 m s centimetrovym delenim, s platnym dokladom o kalibra-
cii,
b) hrabkomer s meracim rozsahom O — 10 mm, priemer meracich pléoch najmenej 25 mm,
c) posuvné meradlo dizky,
d) ocelovy stacaci dvojmeter dobre ohybny s hodnotou najmensieho dielika 1 mm,
e) meraci stol s dizkou najmenej 5 m s hladkou a rovnou doskou, moze sa pristavit k sebe viac stolov rovnakej
vysky a kvality,
f) drevena ty¢ priama Stvorcového alebo obdiznikového prierezu,
g) material najmenej v troch roznych dizkach a roznych druhov, ktoré sa meradlom meraju,
h) drobné pomocky (Spendliky, ihla, nite a pod.).
4.2 Etalonové meracské pasmo zabezpeci vykonavatel skusok, ostatné pomocky zabezpeci vyrobca, dovozca
alebo pouzivatel.
4.3 Odvalovacie meradlo sa sku$a komplexne za prevadzkovych podmienok u vyrobcu, dovozcu alebo u pouzi-
vatela.
4.4 Pri technickych skuskach pri schvalovani typu odvalovacieho meradla sa

a) vykonava vonkajsia obhliadka,
b) vykonava skuska spravnosti chodu odvalovacieho meradla,
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c) vykonava skuaska pocitadla,
d) urcuje chyba odvalovacieho meradla pri merani celkovej dizky,
e) urcuje chyba odvalovacieho meradla pri merani najmensej dizky.

Pri vonkajsej obhliadke sa zistuje, éi odvalovacie meradlo splfia poziadavky na material meradla a kon-
Strukciu odvalovacieho meradla uvedené v bodoch 1.2 a 1.3.

Material, ktory sa pouziva na skusky odvalovacieho meradla, sa umiestiiuje najmenej 24 h pred skuskou
do priestoru, v ktorom je odvalovacie meradlo.

Dizka meraného materialu je najmenej 20 m.

Pri skuske spravnosti chodu odvalovacieho meradla sa kontroluje
a) rovnomernost chodu a prisun a odoberanie materialu v mieste merania,
b) bo¢éné posunutie okrajov materialu,
¢) ¢innost uvolnovacieho zariadenia na regulovanie napitia materialu v mieste merania,
d) ¢innost zariadenia na regulovanie rychlosti meraného materialu,
e) ¢innost meradla pri zmene smeru pohybu materialu,
f) ¢innost pocitadla pri zmene smeru pohybu materialu,
g) spravnost prenosu meranej informacie,
h) ¢éinnost zariadenia na odmeriavanie vopred zvolenej dizky materialu,
i) pocitanie odmeranych kusov vopred zvolenej dizKy a celkovej dizky materialu.

Pri skuske pocitadla sa zistuje, ¢i splfia poziadavky uvedené v bode 1.4.

Chyby odvalovacieho meradla pri merani celkovej dizky a najmensej dizky sa uréuju ako aritmetické
priemery rozdielov strojovych a stolovych dlZok meranim réznych druhov materialov.

Chyba odvalovacieho meradla pri merani najmensej dizky sa urci pri najnizsej rychlosti odvalovacieho
meradla, chyba odvalovacieho meradla pri merani celkovej dlzky sa uréi pri réznych rychlostiach odvalo-
vacieho meradla.

Casovy interval medzi skonc¢enim merania strojovej dizky a zaciatkom merania stolovej dlzky je najviac 10
min.

Absolutna a relativna chyba odvalovacieho meradla sa vypocita podla bodov 3.3 a 3.4.

Vysledky technickych sku$ok musia spinat poziadavky bodu 3.

SkuSanie pri overeni
Potrebné pomocky pri overeni odvalovacieho meradla st zhodné s pomockami uvedenymi v bode 4.1.

Odvalovacie meradlo sa skusa komplexne priamo u vyrobcu, dovozcu alebo u pouzivatela za prevadzkovych
podmienok.

Skusky odvalovacich meradiel pri overeni sa vykonavajua podla bodov 4.4 az 4.14.

Pri vonkajSej obhliadke sa zistuje iba to, ¢i odvalovacie meradlo nie je poskodené, ¢i nie s na nom zmeny
konstrukcie a ¢i ma vSetky predpisané napisy a znacky.

V obdobi medzi dvoma overeniami pouzivatel vykonava udrzbu odvalovacieho meradla a pravidelne kon-
troluje spravnost udajov odvalovacieho meradla stanovenim chyby merania, o ¢om vedie pisomny zaznam.

Odvalovacie meradlo, ktoré nezodpoveda technickym poziadavkam a metrologickym poziadavkam tohto
oddielu, sa vyradi z pouzivania ako uréené meradlo.
ODDIEL II
SKLADACIE MERADLA

Technické poziadavky
VSeobecné poziadavky

Skladacie meradlo sklada material do zloziek (vrstiev) rovnakej dizky, ¢im je urcena dizka materialu, okrem
poslednej neuplnej zlozky (vrstvy), ktorej dlzka sa zmeria overenym meradlom podla prvej ¢asti bodu 1
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2.2

pism. b) alebo sa od¢ita na pomocnej stupnici skladacieho meradla. Skladacie meradlo ma nekontinualne
meranie, pri ktorom sa material sklada do zloziek a pocitadlo registruje pocet celych zloziek.

Skladacie meradlo je vybavené stolom, privadzacimi valcami, skladacou liStou, drziakmi materialu a poci-
tadlom.

Pohybliva skladacia lista s priamociarym vratnym pohybom skladacieho meradla meria rovnakeé dizky
materialu, ktoré sticasne sklada do zloziek (vrstiev) na stol. Dlzka zlozZiek je 1 m, ak vyrobca neurcil inak.

Skladacie meradlo mozno pouzit len na meranie malo pruznych materialov.

Skladacie meradlo na meranie dizky materialov hrubsich ako 1 mm, pripadne zdvojenych materialov, ma
zariadenie na nastavenie dlzky zlozky v zavislosti od hrabky materialu.

Na stol skladacieho meradla sa upeviiuje znacka ZACIATOK MERANIA na priloZenie materialu pre zaéiatok
merania.

Skladacie meradlo moze mat zdvojovacie zariadenie, ktoré sklada material v pozdiznom smere pred
meranim.

Skladacie meradlo ma overené ¢iarkové dizkové meradlo na domeranie dizky poslednej netiplnej zlozky.
Material skladacieho meradla

Vsetky sucasti skladacieho meradla sa zhotovuju z materialu, ktory zaruc¢uje mechanicka pevnost a ne-
mennost rozmerov.

Povrchova uprava kovovych ploch, ktoré sa dotykaju meraného materialu, odolava korézii, opotrebovaniu,
aby neposkodila merany material.

Konstrukcia skladacieho meradla

Konstrukcia skladacieho meradla zabezpecuje, aby rozbeh a zastavenie meraného materialu boli plynulé,
bez trhania a narazov.

Konstrukcia skladacieho meradla zabezpecuje, aby bo¢né posunutie okrajov meraného materialu pri
skladani do zloziek nepresahovalo 10 mm.

Konstrukcia skladacieho meradla zarucuje, aby skladanie jednotlivych zlozZiek bolo rovnomerné a v dosta-
to¢ne uvolnenom stave.

Pocitadlo

Po¢itadlo na skladacom meradle moze byt mechanické alebo elektronické, pricom udava strojova dizku
priamo, spolahlivo a jednoznacne.

Pocitadlo je chranené proti poSkodeniu a neopravnenému zasahu do jeho ¢innosti.
Poc¢itadlo zaznamenava pocet celych zloziek (pocitadlo zloziek).

Dielik stupnice poéitadla ma hodnotu, ktora sa rovna referenénej dizke zlozky (1 m).
Poc¢itadlo ma nulovacie zariadenie na vratenie do nulovej polohy.

Na poc¢itadle sa za ¢iselnym tidajom uvadza oznaéenie s textom: POCET ZLOZIEK.
Pocéitadlo zaznamenava prislusné pocty zloziek bezprostredne pred uloZenim zlozKky.

Vyska ¢islic pocitadla je najmenej 7 mm.

Napisy a znacky

Na kazdom skladacom meradle sa upeviiuje na viditelnom mieste neodnimatelny Stitok, ktory obsahuje
tieto idaje:

a) slovné oznacenie skladacieho meradla,

b) oznacenie vyrobcu,

c) vyrobneé cislo a rok vyroby,

d) najmensiu dizku,

e) triedu presnosti,

f) znacku schvaleného typu skladacieho meradla.

Skladacie meradla bez zariadenia, ktoré nastavi spravnu dizku zlozky v zavislosti od hriibky materialu, sa
oznacuju napisom: PRIPUSTNE PRE HRUBKY DO 1 mm.
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2.3 Skladacie meradla sa oznac¢uju napisom: ZACIATOK MERANIA.
2.4 Skladacie meradla maji vSetky predpisané slovné udaje v §tatnom jazyku.
2.5 Skladacie meradlo sa upravi tak, aby sa mohlo plombovat na miestach
a) zabezpecujucich neodnimatelnost stitkov,
b) pripevnujacich pocitadlo k skladaciemu meradlu,
¢) ovplyvnujucich spravnost merania.
2.6 Umiestnenie Stitka s iidajmi o meradle, napisy a znacky a plombovacie miesta sa urcia pri schvalovani typu
skladacieho meradla.
3 Metrologické poziadavky
3.1 Poziadavky na skladacie meradlo su zhodné s poziadavkami uvedenymi v oddiele I bode 3.
3.2 Dovolené dizky zloziek M vzhladom na hrubky materialu sa uvedené v tabulke ¢. 2.
Tabulka ¢. 2
Dovolena diZzka zlozky M v mm
Hribka materidlu v mm
najmensSia najvicsia
0.5 994 1 004
1,0 993 1 003
1,5 992 1 002
2,0 991 1 001
2,5 990 1 000
3.0 989 999
3.5 988 998
4,0 987 997
4,5 986 996
5,0 985 995
Technické skiusky pri schvalovani typu
4.1 Pomécky:
a) etalonové meracské pasmo ocelové s dizkou 10 m s centimetrovym delenim, s platnym dokladom o kalibra-
cii,
b) eta}énové ocelové ploché dizkové meradlo kombinované, koncovo-¢iarkové (dalej len ,ploché meradlo®)
s dlzkou 1 010 mm s platnym dokladom o kalibracii,
c) hriabkomer s meracim rozsahom O — 10 mm, priemer meracich ploch najmenej 25 mm,
d) meraci stol s dizkou najmenej 5 m s hladkou a rovnou doskou, moze sa pristavit k sebe viac stolov rovnakej
vysky a kvality,
e) material najmenej v troch roznych dizkach a roznych druhov, ktoré sa skladacim meradlom meraju,
f) material s hrabkou 0,1 mm a 1 mm pre skladacie meradla bez zariadenia na nastavenie dizky zlozky,
g) drobné pomoécky (Spendliky, ihla, nite a pod.).
4.2 Etaléonové meracské pasmo a ploché meradlo zabezpeci vykonavatel skusok, ostatné pomocky zabezpeci
vyrobca, dovozca alebo pouzivatel.
4.3 Skladacie meradlo sa skusa komplexne za prevadzkovych podmienok u vyrobcu, dovozcu alebo u pouziva-
tela.
4.4 Pri technickych skuskach pri schvalovani typu skladacieho meradla sa

a) vykonava vonkajsia obhliadka,
b) vykonava skuska spravnosti chodu,
c) vykonava skuaska pocitadla,
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4.5

4.6

4.7
4.8

4.9
4.10
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4.14

4.15
4.16

5.1
5.2

5.3
5.4

5.5

5.6

d) vykonava skuiSka zariadenia na nastavenie hribky materialu,
e) vykonava kontrola dizky zlozky,
f) urcuje chyba skladacieho meradla pri merani celkovej dizky.

Pri vonkaj$ej obhliadke sa zistuje, ¢i skladacie meradlo spifia poziadavky na material skladacieho meradla
a konstrukciu skladacieho meradla uvedené v bodoch 1.2 a 1.3.

Material, ktory sa pouziva na skusky skladacieho meradla, sa umiestnuje najmenej 24 h pred skaskou do
priestoru, v ktorom je skladacie meradlo.

Dizka meraného materialu je najmenej 30 m.

Pri skaske spravnosti chodu skladacieho meradla sa kontroluje
a) rovnomernost chodu a odoberanie materialu v mieste merania,
b) bo¢éné posunutie okrajov materialu,
¢) ¢innost uvoliovacieho zariadenia na regulovanie napnutia materialu v mieste merania,
d) ¢innost zariadenia na regulovanie rychlosti meraného materialu,
e) ¢innost podavacieho zariadenia na skladaciu listu,
f) ¢innost skladacej listy a zachytavacich drziakov materialu,
g) spravnost prenosu meranej informacie,
h) zhodnost udajov poc¢itadla so skutoénym poc¢tom nameranych zloziek.

Pri skuske pocitadla sa zistuje, ¢i splna poziadavky uvedené v bode 1.4.

Casovy interval medzi skonéenim merania strojovej dizky a zaéiatkom merania stolovej dizky je najviac
10 min.

Chyba skladacieho meradla s automatickym nastavenim chodu listy v zavislosti od hrabky materialu sa
uréi dvoma rézne hrubymi materialmi.

Chyba skladacieho meradla bez zariadenia na nastavenie chodu listy v zavislosti od hrubky materialu sa
urci materialmi hrabky 0,1 mm a 1 mm.

Kontrola dizky zloZzky sa vykonava plochym meradlom v troch miestach naskladaného materialu (stohu)
odéitanim dizky zlozky na stupnici plochého meradla. Dizku zlozky uréuji hodnoty uvedené v tabulke ¢. 2.

Dizka materialu na skladacom meradle Ly, (strojova dizka) sa vypodéita takto:
Lm=nx Ly +C,

kde n - pocet zlozZiek z pocitadla skladacieho meradla,
Ln - menovita dizka zlozky nastavena na skladacom meradle,
C - dizka poslednej neuplnej zlozky.

Absolutna a relativna chyba skladacieho meradla sa vypocitaju podla oddielu I bodov 3.3 a 3.4.
Vysledky technickych sku$ok musia spinat poziadavky bodu 3.

Skidsanie pri overeni
Pomocky pri overeni skladacieho meradla st zhodné s pomodckami uvedenymi v bode 4.1.

Skladacie meradlo sa sku$a komplexne priamo u vyrobcu, dovozcu alebo u pouzivatela za prevadzkovych
podmienok.

Skusky skladacieho meradla pri overeni sa vykonavaju podla bodov 4.4 az 4.16.

Pri vonkajSej obhliadke sa zistuje iba to, ¢i skladacie meradlo nie je poS§kodené, ¢i nie sii na nom zmeny
konstrukcie a ¢i ma vSetky predpisané napisy a znacky.

V obdobi medzi dvoma overeniami pouzivatel vykonava udrzbu skladacieho meradla a pravidelne kontroluje
spravnost udajov skladacieho meradla stanovenim chyby merania, o ¢om vedie pisomny zaznam.

Skladacie meradlo, ktoré nezodpoveda technickym poziadavkam a metrologickym poziadavkam tohto
oddielu, sa vyradi z pouzivania ako uréené meradlo.
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1.2
1.2.1
1.2.2
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1.3.3

1.3.4

4.2

4.3

4.4

ODDIEL III
MERADLA NA KONTROLU DLZKY SKLADOV SKLADACICH MERACICH ZARIADENI

Technické poziadavky
Vseobecné poziadavky

Meradlo na kontrolu dizky skladov skladacich meracich zariadeni (dalej len ,kontrolné meradlo®) je ocelové
ploché meradlo kombinované, koncovo-¢iarkové s drzadlom. Je urcené na meranie poslednej neuplnej
zlozky (skladu, vrstvy) naskladaného materialu.

Material kontrolného meradla

Kontrolné meradlo sa vyraba z ocele s najmensou pevnostou v tahu 450 MPa.
Povrch kontrolného meradla je hladky, bez korozie a trhlin.

KonStrukcia kontrolného meradla

Rozmery:

a) Sirka 40 mm,

b) dizka 1 010 mm,
c¢) hrabka 2 mm.

Qizka kontrolného meradla je 1 010 mm a jeho ¢iarkova stupnica ma milimetrové delenie po celej dizke.
Ciarky a ¢islice stupnice kontrolného meradla su dobre ¢itatelné a nezmazatelné.

Zaciatocnu, nulovi znacku kontrolného meradla tvori hrana oproti drzadlu, ktora je obojstranne zoSikmena
do hrubky 0,8 mm.

Pozdlzne hrany kontrolného meradla st priame, rovnobezné a zodpovedaja hodnotam uvedenym v sloven-
skych technickych normach.

Napisy a znacky

Na kontrolnom meradle sa uvadzaju tieto udaje:
a) oznacenie vyrobcu,

b) vyrobné cislo (na drzadle),

c) ¢islo rozmerovej normy,

d) dalsie predpisané udaje podla rozmerovej normy.

Metrologické poziadavky

Najvacésia dovolena chyba pri merani lubovolnej dizky stupnice je uvedena v prislusnej slovenskej technic-
kej norme.

Chyba pri merani lubovolnej dizky stupnice spolu s rozsirenou neistotou neprevysuje hodnotu najvacsej
dovolenej chyby.

Skidsanie pri overeni

Pomécky:

a) etalonové ciarkové meradlo s platnym dokladom o kalibracii,
b) etalonové zariadenie s prisluSenstvom,

¢) drobné pomocky.

Pri overeni sa vykonava

a) vonkajsia obhliadka,

b) skuska spravnosti kontrolného meradla,
c) skuska priamosti kontrolného meradla.

Pri vonkajSej obhliadke sa tvar, povrch, znacky a napisy kontroluju volnym okom, rozmery kontrolného
meradla sa kontroluji meradlami zarucujiicimi pozadovanu presnost.

Pri skaske spravnosti kontrolného meradla sa urcuje chyba kontrolného meradla porovnanim s etalonovym
¢iarkovym meradlom.
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Ak nie je etalénové ¢iarkové meradlo z rovnakého materialu ako overované kontrolné meradlo, dodrzi sa
poziadavka na teplotu 20 °C £2 °C.

Priamost kontrolného meradla sa skusa polozenim kontrolného meradla na kontrolnui dosku a koncovymi
mierkami. Namerana hodnota nesmie prekrocit hodnotu podla prislusnej slovenskej technickej normy.

Vysledky skusok spravnosti kontrolného meradla pri overeni spifiaji poziadavky bodu 3.

Kontrolné meradlo, ktoré nevyhovuje technickym poziadavkam a metrologickym poziadavkam, sa vyradi
z pouzivania ako urcéené meradlo.

ODDIEL IV
NAVIJAKY

Technické poziadavky
VSeobecné poziadavky

Navijak je meradlo, pri ktorom sa merana dizka uréuje navijanim na oto¢ny ram s obvodom 1 meter alebo
na navijaciu cievku.

Navijak sa pouziva na meranie a navijanie priadzi a umelych vlakien.
Material navijaka

Vsetky sucasti navijaka st zhotovené z materialu, ktory zarucuje mechanicka pevnost a nemennost
roZmerov.

Povrchova uprava kovovych ploch, ktoré sa dotykaju meraného materialu, odolava korézii, opotrebovaniu,
aby neposkodila merany material.

Konstrukcia navijaka

KonStrukcia navijaka je taka, aby rozbeh a zastavenie meraného materialu boli plynulé, bez trhania
a narazov.

Navijak sa upevnuje tak, aby zarucoval rovnomerné privadzanie meraného materialu na miesto merania.
Konstrukcia navijaka je taka, aby zamedzila preklzavaniu meraného materialu.

Pocitadlo

Pocitadlo navijaka moze byt mechanické (rucickové) alebo elektronické.

Mechanické pocitadlo moze mat jednu alebo viac stupnic, na ktorych je smer otacania vsetkych ruciciek
zhodny. Delenie stupnice je rovnomerné a deliace ¢iarky a Cislice st1 oznacené trvalo a vyrazne.

Pocitadlo ma nulovacie zariadenie.

Vyska cislic pocitadla je najmenej 7 mm.

Poc¢itadlo navijaka zaznamenava meranu dizku v metroch.

Na pocitadle sa uvedie za ¢iselnym tudajom symbol meracej jednotky (m) alebo jej nazov (meter).
Elektronické pocitadla maji pevnu alebo pohybliva konstantu.

Ak tdaj meranej dizky na pocitadle obsahuje hodnoty mensie ako 1 m, cela ¢éast sa od desatinnej oddeluje
zretelne viditelnou éiarkou, bodkou alebo okienkom s mensimi hodnotami farebne odliSenymi (oramova-
nymi).

Napisy a znacky

Na navijaku sa upevinuje na jeho neoddelitelnej casti a viditelnom mieste neodnimatelny §titok, ktory
obsahuje

a) slovné oznacenie navijaka,

b) oznacenie vyrobcu,

c) vyrobneé cislo a rok vyroby,

d) najmensiu dizku,

e) triedu presnosti,
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f) znac¢ku schvaleného typu navijaka.
Navijak sa pri pevnej znacke oznadci napisom: ZACIATOK A KONIEC MERANIA.

Navijak urCeny na meranie obmedzeného rozsahu hrubok materialu sa oznacuje prisluSnym rozmerom
hrabky materialu v milimetroch a napisom: PRIPUSTNE PRE ROZSAH HRUBOK od ....... mmdo ........ min.

Navijaky maju vSetky predpisané slovné udaje v statnom jazyku.
Navijak sa upravi tak, aby sa mohol zaplombovat na miestach

a) zabezpecujucich neodnimatelnost stitkov,

b) pripeviiujucich pocitadlo k navijaku,

¢) ovplyvnujucich spravnost merania.

Umiestnenie Stitku s idajmi o navijaku, napisy a znacky a plombovacie miesta sa urcia pri schvalovani
typu navijaka.

Metrologické poziadavky
Pre navijaky platia poziadavky uvedené v oddiele I v bode 3.

Technické skisky pri schvalovani typu

Pomocky:

a) etalénové meracské pasmo ocelové s dizkou 10 m s centimetrovym delenim, s platnym dokladom o kalibracii,
b) hrabkomer s meracim rozsahom O - 10 mm, s priemerom meracich pléoch najmenej 25 mm,

c) posuvné meradlo,

d) ocelovy stacaci dvojmeter dobre ohybny s hodnotou najmensieho dielika 1 mm,

e) meraci stol s dizkou najmenej 5 m s hladkou a rovnou doskou; moze pozostavat z viac stolov rovnakej vysky
a kvality,

) material najmenej v troch réznych dizkach a réznych druhov, ktoré sa navijakom meraj,
g) drobné pomdcky (na znacenie materialu).

Etalonové meracské pasmo zabezpeci vykonavatel skusok, ostatné pomocky zabezpeci vyrobca, dovozca
alebo pouzivatel.

Navijak sa skusa komplexne za prevadzkovych podmienok u vyrobcu, dovozcu alebo u pouzivatela.

Pri technickych skuskach pri schvalovani typu navijaka sa

a) vykonava vonkajsia obhliadka,

b) vykonava skuska spravnosti chodu navijaka,

c) vykonava skuska pocitadla,

d) uréuje chyba navijaka pri merani celkovej dizky,

e) uréuje chyba navijaka pri merani najmensej dizky.

Pri vonkaj$ej obhliadke sa zistuje, ¢i navijak splina poziadavky na material navijaka a konstrukciu navijaka
uvedené v bodoch 1.2 a 1.3.

Material (priadza a pod.), ktory sa pouziva na skusky navijaka, sa umiestiiuje najmenej 24 h pred skuaskou
do priestoru, v ktorom je navijak.

Dizka skusaného materialu je najmenej 20 m.

Pri skaske spravnosti chodu navijaka sa kontroluje
a) rovnomernost chodu, odoberanie a neprekizavanie materialu,
b) spravnost prenosu meranej informacie.

Pri skuske pocitadla sa zistuje, ¢i splna poziadavky uvedené v bode 1.4.

Casovy interval medzi skonéenim merania strojovej dizky a zaéiatkom merania stolovej dizky je najviac
10 min.

Chyby navijaka pri merani celkovej dizky a najmensej dizky sa urcujua ako aritmetické priemery rozdielov
strojovych a stolovych dlZok meranim réznych druhov materialov.

Absolutna a relativna chyba navijaka sa vypoéita podla oddielu I bodov 3.3 a 3.4.
Vysledky technickych skusok splnaju poziadavku bodu 3.
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Skidsanie pri overeni

Pomécky pri overeni navijaka st zhodné s poméckami uvedenymi v bode 4.1.

Navijak sa skusa komplexne priamo u vyrobcu, dovozcu alebo u pouzivatela za prevadzkovych podmienok.
Skusky navijaka pri overeni sa vykonavaju podla bodov 4.4 az 4.13.

Pri vonkajsej obhliadke sa zistuje iba to, ¢i navijak nie je poSkodeny, ¢i nie st1 na nom zmeny konstrukcie
a ¢i ma vSetky predpisané napisy a znacky.

V obdobi medzi dvoma overeniami pouzivatel vykonava udrzbu navijaka a pravidelne kontroluje spravnost
udajov navijaka stanovenim chyby merania, o com vedie pisomny zaznam.

Navijak, ktory nezodpoveda technickym a metrologickym poziadavkam tohto oddielu, sa vyradi z pouzZivania
ako urcené meradlo.
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