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Priloha ¢. 67
k vyhlaske €. 69/2002 Z. z.

REFRAKTOMETRE

Prva cast
VSeobecné ustanovenia, vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha sa vztahuje na vizualne refraktometre a digitalne refraktometre s najvi¢sou dovolenou chybou
indexu lomu v rade 10™* a 10° (dalej len ,refraktometre) ako urcéené meradla podla § 8 zakona.

Digitalne refraktometre pred uvedenim na trh podliehaji schvaleniu typu a prvotnému overeniu. Vizualne
refraktometre pred uvedenim na trh podliehaji prvotnému overeniu. Metody technickych skuSok pri
schvalovani typu a metody skusania pri overeni su uvedené v druhej ¢asti.

Refraktometre schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaéi znac¢kou schvaleného typu.

Refraktometre, ktoré pri overeni vyhoveju ustanovenym poZiadavkam, oznacia sa overovacou znackou
a vystavi sa doklad o overeni.

Refraktometre pocas ich pouzivania ako uréenych meradiel podliehaju naslednému overeniu. Postup pri
naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni.

Druha éast

Technické pozZiadavky, metrologické poZiadavky, metddy technickych skiaSok a metdédy skiSania pri overeni

2.1
2.1.1

2.1.2

2.1.3

2.2

refraktometrov

Terminy a definicie

Refraktometer je meradlo, ktoré sa pouziva na meranie indexu lomu kvapalin a tuhych latok alebo veli¢in
s nim funkéne spojenych.

Index lomu n prostredia je podiel rychlosti svetla v Standardnom vzduchu a rychlosti svetla v meranom
prostredi. Je to bezrozmerna veli¢ina, ¢islo, ktoré mozno oznacit symbolom RI.

Technické poziadavky
Opis meradiel

Podla spésobu indikacie vysledku sa refraktometre ¢lenia na
a) vizualne,
b) digitalne.

Vizualny refraktometer je opticko-mechanicky systém skladajuci sa z

a) meracieho hranola, pri niektorych typoch aj z osvetlovacieho hranola alebo z osvetlovacej dosticky,

b) stupnice,

¢) optického systému na vizualne oddéitanie polohy rozhrania medzi tmavym a svetlym polom zo stupnice alebo
z opticko-mechanického systému na vizualne nastavenie rozhrania medzi tmavym a svetlym polom, alebo
z obrazu Strbiny kolimatora na zamernu znacku a na odc¢itanie meranej hodnoty zo stupnice,

d) kompenzatora disperzie tam, kde je mozné merat pri bielom svetle,

e) teplomera indikujtaceho teplotu meracieho hranola.

Digitalny refraktometer je opticko-elektricky systém skladajuci sa z

a) meracieho hranola,

b) zdroja svetla s filtrom pre vinovua dizku | | = 589,3 nm,

c) snimaca teploty a zo zariadenia na automaticku korekciu nameranej hodnoty na 20 °C,

d) optoelektrického detekéného systému,

e) digitalneho displeja indikujuceho namerané vysledky.

Zdrojom napétia je batéria alebo elektricka siet. Digitalne refraktometre mozno pripojit na tlaciaren a na
termostat.

Konstrukcia
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2.2.1 Pohyblivé casti refraktometra sa musia pohybovat lahko, ale nesmu sa pohybovat samovolne.

2.2.2 Roviny meracieho a osvetlovacieho hranola alebo osvetlovacej dosticky musia k sebe priliehat, aby sa
zabranilo vytekaniu vzorky.

2.2.3 Termostatiza¢na komora meracieho a osvetlovacieho hranola musi byt hermeticka, aby voda z termostati-
zacného okruhu nevytekala. Musi mat otvor pre teplomer.

2.2.4 Justazne zariadenie a vSetky Casti meradla sa musia zabezpecit tak, aby nemohli ovplyvnit vysledok
merania.

2.2.5 Dioptrické nastavenie okulara musi byt najmenej v rozsahu od +3 dioptrii do -3 dioptrii.

2.2.6 Zorné pole musi byt dobre osvetlené. Rozhranie tmavého a svetlého pola alebo obraz Strbiny kolimatora,
podla typu refraktometra, musia byt rovnobezné s delenim stupnice alebo so zamernou znackou, alebo pri
koincidencii rozhrania s prieseénikom nitkového kriza musi byt rozhranie symetrické s nitkovym kriZom.

2.2.7 Hrany refraktometra musia byt zaoblené.

2.2.8 Refraktometre su graduované pri 20 °C.

2.3 Material

2.3.1 Refraktometer musi byt vyrobeny z materialu, na ktory merané vzorky a iné latky, s ktorymi prichadza do
kontaktu, nemaji nepriaznivy vplyv.

2.3.2 Tmel a tesnenie, ktorym je meraci alebo osvetlovaci hranol upevneny v kovovych ramoch, musia byt odolné
voci meranym vzorkam a cistiacim prostriedkom.

2.3.3 Optické komponenty musia byt zhotovené z vysokokvalitného homogénneho, priezraéného a stabilného
optického skla. Nesmu byt poskodené, t. j. nesmii mat hrubsie S§krabance, nataveniny a iné kazy, ktoré
stazuju pozorovanie.

2.4 Stupnica

2.4.1 Stupnica refraktometra moze byt linearna alebo nelinearna. Moze byt
a) v hodnotach indexu lomu,

b) v % alebo v Brixoch, ¢o vyjadruje hmotnostny podiel sacharézy v gramoch v 100 g vodného roztoku,
konvenéne zodpovedajuci hmotnostnej koncentracii cukru v ovocnych stavach - susine podla tabulky ¢. 1,
¢) v povolenych jednotkach inych veli¢in funkéne spojenych s indexom lomu, ako je objemova koncentracia
cukru v g/1 alebo hustota roztoku v kg/1,
d) v uhlovych stupnoch alebo v dielikoch v pripade, ak je k refraktometru priloZena prepoctova tabulka.
Tabulka ¢. 1
Index lomu ako funkcia hmotnostného podielu sacharézy vo vodnom roztoku pri teplote
20 °C a vinovej dizke | = 589,3 nm
Hmotnostny Index lomu Hmotnostny Index lomu Hmotnostny Index lomu
podiel % n?’ podiel % n?’ podiel % n?’
0 1,33299 30 1,38115 60 1,44193
1 1,33442 31 1,38296 61 1,44420
2 1,33586 32 1,38478 62 1,44650
3 1,33732 33 1,38661 63 1,44881
4 1,33879 34 1,38846 64 1,45113
5 1,34026 35 1,39032 65 1,45348
6 1,34175 36 1,39220 66 1,45584
7 1,34325 37 1,39409 67 1,45822
8 1,34476 38 1,39600 68 1,46061
9 1,34629 39 1,39792 69 1,46303
10 1,34782 40 1,39986 70 1,46546
11 1,34937 41 1,40181 71 1,46790
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Index lomu ako funkcia hmotnostného podifelu sachar6zy vo vodnom roztoku pri teplote
20 °C a vinovej dlzke | = 589,3 nm
Hmotnostny Index lomu Hmotnostny Index lomu Hmotnostny Index lomu
podiel % n2’ podiel % n? podiel % n2’
12 1,35093 42 1,40378 72 1,47037
13 1,35250 43 1,40576 73 1,47285
14 1,35408 44 1,40776 74 1,47535
15 1,35568 45 1,40978 75 1,47787
16 1,35729 46 1,41181 76 1,48040
17 1,35891 47 1,41385 77 1,48295
18 1,36054 48 1,41592 78 1,48552
19 1,36218 49 1,41799 79 1,48810
20 1,36384 50 1,42009 80 1,49071
21 1,36551 51 1,42220 81 1,49333
22 1,36720 52 1,42432 82 1,49597
23 1,36889 53 1,42647 83 1,49862
24 1,37060 54 1,42862 84 1,50129
25 1,37233 55 1,43080 85 1,50398
26 1,37406 56 1,43299
27 1,37582 57 1,43520
28 1,37758 58 1,43743
29 1,37936 59 1,43967
2.4.2 Znacky stupnice a ¢iselné hodnoty sa musia vyznacit zretelne. Najmensia dizka dielika sa musi zvolit tak,
aby sa posuv hrani¢nej ¢iary medzi dvoma susednymi znackami zretelne prejavil v zornom poli.
2.4.3 V zornom poli mézu byt najviac dve stupnice, kazda s vlastnym delenim, zretelne od seba vzdialené alebo
oddelené suvislou ¢iarou.
2.5 Meracie jednotky
Meracie jednotky podla bodu 2.4.1 musia byt uvedené
a) pri vizualnych refraktometroch na stupnici meradla,
b) pri digitadlnych refraktometroch na displeji meradla alebo na paneli meradla.
2.6 Meraci rozsah
2.6.1 Maximalny meraci rozsah pre | _je od 1,28 do 1,82 v hodnotach indexu lomu.
2.6.2 Stupnica refraktometra moze pokryvat len ¢ast meracieho rozsahu uvedeného v bode 2.6.1 a nemusi sa
zacinat od referen¢ného bodu pre destilovanu vodu, t. j. od hodnoty n?’ = 1,33299.
2.6.3 Meradla overené v obmedzenom meracom rozsahu musia byt oznacené napisom: ,OVERENE V ROZSAHU
STUPNICE od ... do ...".
2.7 Teplomer
2.7.1 Refraktometre musia mat kalibrovany teplomer na meranie teploty meracieho hranola.
2.7.2 Teplotu mozno merat odporovym alebo sklenym ortutovym teplomerom s minimalnym meracim rozsahom
od 10 °C do 30 °C.
2.7.3 Vizualne refraktometre s najvi¢sou dovolenou chybou v rade 10* maju skleny ortutovy teplomer s hodnotou

dielika stupnice najviac 1 °C s kombinovanou Standardnou neistotou kalibracie u_= 0,5 °C. Meranie teploty
s uvedenou presnostou umoznuje zaradenie meradla do triedy presnosti III v pripade, ak sa pouziva na
meranie latok, ktorych teplotna zavislost indexu lomu je porovnatelna s teplotnou zavislostou cukornatych
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roztokov 140%/°C az 2X40*/°C. Kolisanie teploty termostatu zabezpecujuceho termostatizaciu meracieho
hranola méze byt najviac +0,3 °C. Refraktometre bez mozZnosti termostatizacie meracieho hranola sa
zaraduju do triedy presnosti V.

2.7.4 Ak sa refraktometre pouzivaju na meranie technickych kvapalin na baze olejov, organickych a inych
kvapalin, ktorych teplotna zavislost indexu lomu je vac¢sia ako 2X0*/°C, moézno ich zaradit do triedy
presnosti III iba vtedy, ak sa pouziva skleny ortufovy teplomer s hodnotou dielika stupnice 0,1 °C
s kombinovanou standardnou neistotou kalibracie u_ = 0,05 °C. Kolisanie teploty termostatu zabezpecuju-
ceho termostatizaciu meracieho hranola méze byt najviac + 0,05 °C. Ak parametre teplomera a termostatu
splnaju podmienky bodu 2.7.3, st zaradené do triedy presnosti IV. Refraktometre bez moznosti termosta-
tizacie meracieho hranola sa zaraduju do triedy presnosti V.

2.7.5 Vizualne refraktometre s najvac¢sou dovolenou chybou v rade 10° zaradené do tried presnosti I a II maju
skleny ortutovy teplomer s hodnotou dielika stupnice 0,1 °C s kombinovanou §tandardnou neistotou
kalibracie u_ = 0,05 °C. Kolisanie teploty termostatu zabezpecujuceho termostatizaciu meracieho hranola
moze byt najviac + 0,02 °C.

2.7.6 Digitalne refraktometre tried presnosti I a II maju rozliSenie teploty na displeji 0,1 °C. Refraktometre
s nizSou triedou presnosti nemusia indikovat nameranu teplotu na displeji.

3. Znacky a napisy
Refraktometer sa oznac¢i najmenej tymito tidajmi:

a) znackou vyrobcu,

b) typom,

c) vyrobnym ¢islom,

d) znac¢kou schvaleného typu pri refraktometroch podliehajucich schvaleniu typu.

4. Metrologické poziadavky
Podla najvacésich dovolenych chyb sa vizualne refraktometre a digitalne refraktometre zarad'uju do piatich
tried presnosti podla tabulky ¢. 2.

Tabulka ¢. 2

Trieda presnosti Najvidcésia dovolena chyba
P (v hodnotich indexu lomu)

I +5X0°

II +1X0*

I 20"

v +54.0*

\'% +1040*

5. Referencéné a pracovné podmienky

5.1 Referen¢éné podmienky

5.1.1 Referenéné podmienky v §tandardnom vzduchu:

a) teplota 20 °C,

b) atmosféricky tlak 101,325 kPa,

¢) relativna vlhkost 50 %,

d) obsah CO, 0,03 % objemove,
e) vinova dlzka | | 589,3 nm,

f) index lomu Standardného vzduchu 1,00027191.

5.1.2 Referen¢éné podmienky pre digitalne refraktometre:

a) teplota vzduchu 20 °C #2 °C,

b) teplota meracieho hranola bez termostatizicie 20 °C %2 °C,

¢) teplota meracieho hranola s termostatizaciou 20 °C 0,05 °C,

d) sietové napitie nominalne napitie +2 %,

e) sietova frekvencia nominalna frekvencia #0,4 %.
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5.1.3

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

6.1
6.1.1

6.1.2
6.2

6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

Referen¢éné podmienky pre vizualne refraktometre:

a) teplota vzduchu 20 °C +2 °C,

b) teplota meracieho hranola 20 °C s presnostou podla bodov 2.7.3 az 2.7.5,
c) tlak vzduchu (len pre triedu presnosti I) 98,6 kPa az 104,0 kPa,

d) kolisanie teploty termostatu podla bodov 2.7.3 az 2.7.5.

Pracovné podmienky

Pracovné podmienky pre digitalne refraktometre:

a) teplota vzduchu 15 °C az 30 °C,
b) siefové napéitie nominalne napatie +10 %, -15 %,
¢) siefova frekvencia nominalna frekvencia +2 %.

Pracovné podmienky pre vizualne refraktometre tried presnosti I, III, IV a V:

a) teplota vzduchu 15 °C az 25 °C,

b) teplota meracieho hranola 20 °C s presnostou podla bodov 2.7.3 az 2.7.5,
¢) kolisanie teploty termostatu podla bodov 2.7.3 az 2.7.5.

Pracovné podmienky pre vizualne refraktometre triedy presnosti I:

a) teplota vzduchu 18 °C az 22 °C,

b) teplota meracieho hranola 20 °C s presnostou podla bodu 2.7.5,

c) kolisanie teploty termostatu podla bodu 2.7.5.

Metédy technickych skasok pri schvalovani typu digitalnych refraktometrov
Vonkajsia obhliadka a kontrola funkénosti

Pri vonkaj$ej obhliadke a kontrole funkénosti sa kontroluje splnenie poziadaviek uvedenych v bodoch 2 a 3.
Kontrola funkénosti meradla spociva v kontrole funkénosti displeja a tlacidiel po pripojeni na siet.

Kontrola hermetickosti termostatizacnej komory sa vykona pri zapnutom termostate.

Pred zacatim skusok metrologickych parametrov musi byt refraktometer umiestneny najmenej 6 hodin
v laboratoriu.

Skuska metrologickych parametrov refraktometrov s moznostou pripojenia na termostat sa sklada z

a) justaze meradla a zo sledovania driftu nuly,

b) nepriamej kalibracie snimaca teploty v intervale od 15 °C do 30 °C,

c) kalibracie stupnice pri teplote 20 °C,

d) kalibracie stupnice pri teplote 15 °C a 30 °C.

Skuska metrologickych parametrov pri refraktometroch bez mozZnosti pripojenia na termostat sa sklada z
a) justaze meradla a zo sledovania driftu nuly,

b) kalibracie stupnice pri teplote 18 °C az 22 °C.

Justaz meradla a sledovanie driftu nuly

Refraktometer sa najustuje sposobom predpisanym vyrobcom a drift nuly sa sleduje pocas 4 hodin.
Musi byt mensi ako polovica dielika stupnice. Po skonceni kalibracie stupnice sa najustovanie skontro-
luje. Rozdiel medzi vyberovym priemerom z desiatich odéitani a menovitou hodnotou indexu lomu vody
n?’ = 1,33299 musi byt mensi ako polovica hodnoty dielika stupnice.

Nepriama kalibracia snimaca teploty v intervale od 15 °C do 30 °C

Na meraci hranol vytemperovany na 15 °C sa nanesie destilovana voda. Po vyrovnani jej teploty s teplotou
meracieho hranola sa vykona desat merani automaticky korigovanych na 20 °C a vypod¢ita sa z nich vyberovy
priemer. Postup sa opakuje s krokom maximalne 5 °C az po 30 °C a potom pre medzilahlé teploty v opacnom
poradi. Absolutna hodnota rozdielu medzi vyberovymi priemermi z merani pri jednotlivych teplotach
automaticky korigovanych na 20 °C a menovitou hodnotou indexu lomu vody pri teplote 20 °C, n2’ = 1,33299
nesmie prekrocit absolutnu hodnotu najviacésej dovolenej chyby pre pozadovanu triedu presnosti podla
bodu 4.

Kalibracia stupnice pri teplote 20 °C

Stupnica refraktometra sa kalibruje minimalne v troch bodoch meracieho rozsahu, ale maximalne s krokom
140", Pri kalibracii sa pouzivaju etalonové kvapaliny. Po najustovani meradla sa na vytemperovany meraci
hranol nanesie vyrobcom predpisané mnozstvo kvapaliny. Po uplynuti vyrobcom predpisanej doby tempe-
rovania sa vykona desat merani a vypocita sa z nich vyberovy priemer. Meraci hranol sa ocisti a postup sa
zopakuje eSte patkrat. Ziadna absolutna hodnota rozdielu jednotlivych vyberovych priemerov a menovitej
hodnoty etaléonu nesmie prekrocit absolitnu hodnotu najvacsej dovolenej chyby pre pozadovanu triedu
presnosti podla bodu 4.
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6.3.4

6.3.5

6.4

6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.5

7.1
7.1.1
7.1.1.1
7.1.1.2
7.1.2

7.1.3

7.1.3.1

7.1.3.2

7.1.3.3

Kalibracia stupnice pri teplote 15 °C a 30 °C
Stupnica refraktometra sa kalibruje v dvoch bodoch rovnomerne rozlozenych na stupnici. V kazdom bode
sa vykonaju najmenej tri série po desiatich meraniach. Spésob vyhodnotenia je ako v bode 6.3.3.

Kalibracia stupnice pri teplote 18 °C az 22 °C

Postup je rovnaky ako v bode 6.3.3 s tym rozdielom, Ze teplota meracieho hranola sa meria kontaktnym
teplomerom poloZenym ¢o najbliz§ie k meraciemu hranolu. Namerané vysledky sa pomocou znamych
teplotnych korekcii koriguju na 20 °C a nasledne vyhodnotia ako v bode 6.3.3.

Ziadatel o schvalenie typu predlozi vysledky skusok vykonanych vyrobcom:
a) kalibracie stupnice pri teplote 15 °C a 30 °C,

b) kalibracie snimaca teploty v celom pracovnom rozsahu,

c) skusky vplyvu elektrickej poruchy pri refraktometroch napajanych zo siete,
d) skasky vplyvu mechanického Soku.

Kalibracia snimaca teploty v celom pracovnom rozsahu
Kalibracia snimaca teploty sa vykona pred jeho zabudovanim do meradla.

Skusky vplyvu elektrickej poruchy

Udaj na displeji sa nesmie 1isit od tdaja refraktometra za referenénych podmienok o viac ako jeden digit
pri redukcii napatia o 100 % pocas 10 ms a o 50 % pocas 20 ms, pri elektrickom impulze 1 kV, pri
elektrostatickom vzduchovom vyboji 8 kV a pri elektrostatickom kontaktnom vyboji 6 kV.

Skuska vplyvu mechanického Soku
Rozdiel nameranych vysledkov pre jednu etalénova kvapalinu pred padom refraktometra a po nom z vysky
50 mm nesmie byt vac¢si ako jeden digit.

Postup technickych skusok pri schvalovani typu ustanovuje prislusna slovenska technicka norma.
Metdody skdSania pri overeni

Metody skusSania pri overeni vizualnych refraktometrov

Vonkajsia obhliadka a kontrola funkénosti

Pri vonkajSej obhliadke a kontrole funkénosti sa kontroluju poziadavky uvedené v bodoch 2 a 3.
Kontrola hermetickosti termostatizacnej komory a pripojenia teplomera sa vykona pri zapnutom termostate.

Pred zacatim sku$ok metrologickych parametrov musi byt refraktometer umiestneny najmenej 6 ho-
din v laboratoriu.

Skuska metrologickych parametrov sa sklada z

a) justaze meradla pri teplote 20 °C pred zacatim kalibracie a z jej kontroly po skonéeni kalibracie,

b) kalibracie otacavého kompenzatora disperzie pri refraktometroch merajtcich pri bielom svetle pri teplote
20°C,

c) kalibracie stupnice pri teplote 20 °C.

Justaz meradla
Justaz meradla sa vykona podla navodu vyrobcu. Po skonéceni kalibracie sa vykona jej kontrola. Pocas
kalibracie nesmie nastat ziadna zmena v justazi meradla.

Kalibracia otacavého kompenzatora disperzie

Medzi vytemperovany meraci a osvetlovaci hranol sa nanesie destilovana voda a 5 minut sa temperuje pri
teplote 20 °C. Pri kompenzatoroch otoénych o 360° sa pri osvetleni bielym svetlom porovnaju vyberové
priemery patnasobného od¢itania polohy bezfarebného rozhrania v dvoch polohach kompenzatora disper-
zie. Pri ponornych refraktometroch, ktorych kompenzator je otoény len v uréitom rozsahu, sa pri osvetleni
sodikovou vybojkou porovnaji vyberové priemery patnasobného od¢itania v krajnych polohach kompen-
zatora disperzie. Ich rozdiel je chyba kompenzatora disperzie, ktora sa v absoltutnej hodnote zohladni
v bode 7.1.3.3. Meradla overené v obmedzenom rozsahu kompenzatora musia byt oznacené napisom:
LOVERENE V ROZSAHU KOMPENZATORA od ... do

Kalibracia stupnice pri teplote 20 °C

Stupnica refraktometra sa kalibruje najmenej v troch bodoch meracieho rozsahu, ale najviac s krokom
140", Vynimku tvoria ponorné refraktometre a tie ruéné Abbeho refraktometre, pre ktoré vzhladom na
ich meraci rozsah £ 4407 stac¢i kalibracia v dvoch bodoch.

Na kalibraciu stupnice Abbeho refraktometrov sa pouzivaju etaléonové kvapaliny. Absolutna hodnota
rozdielu medzi vyberovym priemerom z dvoch sérii merani po piatich odc¢itaniach a menovitou hodnotou
etalonu zvacéSena o absolutnu hodnotu chyby kompenzatora disperzie nesmie prekrocit absolutnu hod-
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notu najvacsej dovolenej chyby pre pozadovanu triedu presnosti podla bodu 4. Pri kalibracii stupnice
rucénych refraktometrov, ktorych meraci hranol nie je zabudovany do termostatiza¢nej komory, kolisanie
teploty vzduchu nesmie prekroéit + 0,5 °C. Pri merani cukornatych roztokov (ovocnych §tiav a dziisov) sa
pouziva tabulka ¢. 3.

Na kalibraciu stupnice ponornych refraktometrov a refraktometrov s V-blokom sa pouzivaju dva etaléonové
hranoly z optického skla. Pri kalibracii stupnice ponornych refraktometrov kolisanie teploty vzduchu
nesmie prekrocit + 0,5 °C. Absoltutna hodnota rozdielu medzi rozdielom vyberovych priemerov zo Siestich
sérii merani po piatich odéitaniach dvoch etalénovych hranolov a rozdielom menovitych hodnét tychto
etalonov nesmie prekrocit absoliitnu hodnotu najvacésej dovolenej chyby pre pozadovanu triedu presnosti
podla bodu 4.

Pri kalibracii stupnice refraktometrov s V-blokom Ziadna absolutna hodnota rozdielu medzi vyberovym
priemerom a menovitou hodnotou etalonu nesmie prekroéit absolutnu hodnotu pre pozadovanu triedu

presnosti podla bodu 4.

Tabulka ¢. 3

Teplotné korekcie pri merani koncentricie vodnych roztokov sacharézy vztahujice sa na teplotu 20 °C

a vinovii dizku | =589,3 nm

Hmotnostny podiel (%)

°C

o | 5 | 10|15 |20 |25 |30|35 40 45|50 55|60 65]70]75]s0] 85

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

0,52 (0,56 |0,59|0,61|0,64|0,67|0,69|0,71|0,72|0,74|0,74|0,74|0,75|0,76|0,77 | - - -
0,48(0,51|0,54|0,55|0,58|0,61|0,63|0,65|0,65|0,67|0,67|0,67|0,68|0,68|0,69| - - -
0,44 (0,47 /0,49|0,50|0,52|0,55|0,57|0,58|0,58|0,60|0,60|0,60|0,60|0,61|0,61| - - -
0,39(0,42/0,43|0,44|0,46 0,49 |0,50|0,51|0,51|0,53|0,53|0,53|0,53|0,53|0,53| - - -
0,35(0,37/0,38|0,39|0,40/0,42|0,43|0,44|0,44|0,45|0,45|0,45|0,45|0,45|0,46| - - -
0,29(0,31/0,32|0,33|0,34|0,35|0,360,37|0,37|0,38|0,38|0,38|0,38|0,38|0,38|0,38|0,37 (0,37
0,24 (0,25|0,26|0,27|0,28 0,28 |0,29/0,30|0,30|0,30|0,31|0,31|0,31|0,31|0,31|0,30|0,30 (0,30
0,18|0,19|0,20|0,20|0,21|0,21|0,22|0,22|0,23|0,23|0,23|0,23|0,23|0,23|0,23|0,23 0,23 (0,22
0,12(0,13|0,14|0,14|0,14 |0,15|0,15|0,15|0,15|0,15|0,15|0,15|0,15|0,15|0,15|0,15|0,15 (0,15
0,06|0,06 |0,07|0,07|0,07|0,070,07|0,08|0,08|0,08|0,08|0,08|0,08/0,08/0,08|0,08|0,08|0,07

pripoéitat k hmotnostnému podielu

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

0,06|0,07|0,07|0,07|0,07|0,070,08|0,08|0,08|0,08|0,08|0,08|0,08/0,08/0,08|0,08|0,08|0,07
0,13(0,14|0,14|0,14|0,14 |0,15|0,15|0,16 0,16 |0,16|0,16 (0,16 |0,16 0,16 |0,15|0,15|0,15 (0,15
0,20|0,21|0,21|0,22|0,22|0,23|0,23|0,23|0,23|0,24 0,24 0,24 |0,24|0,23|0,23|0,23|0,23 (0,22
0,27]0,28|0,29/0,29/0,30(0,30/0,31|0,31|0,31|0,32|0,32|0,32|0,32/0,31|0,31|0,31|0,30|0,30
0,34|0,35|0,360,37(0,38|0,380,39|0,39|0,40|0,40 0,40 0,40 |0,40|0,39|0,39|0,39|0,38 0,37
0,42 (0,43 0,44|0,45|0,46 0,46 0,47 0,47 0,48|0,48|0,48|0,48|0,48|0,47|0,47|0,46 | 0,46 | 0,45
0,50(0,51|0,52|0,53|0,54|0,55|0,55|0,56|0,56|0,56|0,56|0,56|0,56|0,55|0,55|0,54|0,53|0,52
0,58(0,59|0,60|0,61|0,62|0,63|0,64|0,64|0,64|0,65|0,65|0,64|0,64|0,64|0,63|0,62|0,61|0,60
0,66|0,67|0,68|0,69|0,70|0,710,72|0,73|0,73|0,73]0,73|0,73|0,72|0,72|0,71|0,70|0,69 | 0,68
0,74|0,75|0,77|0,78|0,79|0,80|0,81|0,81/0,81|0,82|0,81|0,81|0,81|0,80|0,79|0,78 0,77 | 0,75

7.2

Metody skusania pri overeni digitalnych refraktometrov

Pri overeni sa postupuje podla bodov 6.1.1, 6.1.2, 6.2, 6.3.1, 6.3.2, 6.3.3, 6.3.4 a 6.3.5. Sledovanie driftu
nuly uvedené v bode 6.3.1 sa vykona poc¢as 30 minut. Kalibracia stupnice uvedena v bode 6.3.3 sa pri
meradlach triedy presnosti I opakuje najmenej trikrat, pri ostatnych meradlach najmenej dvakrat.
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Meradla overené v obmedzenom rozsahu teploty musia byt oznacené napisom: ,OVERENE V ROZSAHU
TEPLOTY od ... do ...".

7.3 Postup pri prvotnom a naslednom overeni ustanovuje prislusna slovenska technicka norma.
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