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Priloha ¢. 7
k vyhlaske ¢. 210/2000 Z. z.

KONTROLNE A TRIEDIACE VAHY S AUTOMATICKOU CINNOSTOU

Prva éast
Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha sa vztahuje na kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢éinnostou, ktoré sa pouzivaju na
automatické vazenie predpripravenych jednotlivych zatazeni ako uréené meradla podla § 8 zakona.
Kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢innostou urcené na trh krajin Eurépskej unie musia spinat
technické poziadavky a metrologické poziadavky zodpovedajuce predpisom Eur6pskych spolocenstiev, ktorych
podrobnosti st1 uvedené v druhej casti tejto prilohy.

Kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢innostou urcené na vnutorny trh Slovenskej republiky musia
splnat poziadavky zodpovedajuce predpisom Eurdépskych spolocenstiev alebo technické poziadavky a metro-
logické poziadavky, ktorych podrobnosti st uvedené v tretej casti tejto prilohy.

Kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢innostou pred uvedenim na trh podliehaju schvaleniu typu
a prvotnému overeniu. Metody technickych skusok pri schvalovani typu a metddy skasania pri overovani su
uvedené v druhej a tretej casti tejto prilohy.

Kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢innostou schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaci znackou
schvaleného typu.

Kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢innostou, ktoré pri overeni vyhoveju ustanovenym poziadavkam,
sa oznacia overovacou znackou.

Kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢innostou pocas ich pouzivania ako uréené meradla podliehaja
naslednému overeniu. Postup pri naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni.

Druha éast

Technické pozZiadavky, metrologické pozZiadavky, metédy technickych skiSok a metédy
skiiSania pri overovani kontrolnych a triediacich vih s automatickou éinnostou
uréenych na trh Eurépskej iinie

Kapitola 1
DEFINICIE A TERMINOLOGIA

VSEOBECNE DEFINICIE
Kontrolné vahy a triediace vahy s automatickou ¢innostou rozdelujua tovar do dvoch alebo viacerych
podskupin podla hmotnosti tychto tovarov.

Kontrolné vahy

Vahy, ktoré triedia tovar, ktorého hmotnost sa lisi od vopred uréenej hmotnosti nazyvanej menovita
hmotnost.

Funkciou kontrolnych vah je rozdelit tovar do dvoch alebo viacerych podskupin podla hodnoty rozdielu
medzi ich hmotnostou a menovitou hmotnostou.

Triediace vahy

Vahy triediace tovar r6znej hmotnosti, pre ktory nie je vopred uréena menovitad hmotnost.

Funkciou vah triediacich tovar podla hmotnosti (dalej len ,triediace vahyd je roztriedit tovar do
viacerych podskupin, z ktorych kazda je charakterizovana danym rozsahom hmotnosti.

Priloha sa nevztahuje na vahy s automatickou ¢innostou s vypoctom ceny, na vahy tlac¢iace listky a na
vahy triediace vajicka.

TERMINOLOGIA

Klasifikiacia podla sposobu kontroly alebo triedenia

Vahy, ktoré rozdeluju tovar do jednotlivych skupin oddelene opustajucich vahy.

Vahy, ktoré rozdeluju tovar jeho oznac¢enim samostatnou zna¢kou uréujicou, do ktorej skupiny patri.
Vahy, ktoré vazia tovar v kazdej skupine bez oddelovania.
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Vahy, ktoré vydavaju vizualny alebo akusticky signal pre kazdy tovar v skupine bez jeho oddelovania.

Klasifikiacia podla sposobu ¢innosti

Kontinualne kontrolné a triediace vahy.

Vahy s kontinualnym pohybom davok.

Pohyb zatazenia na nosici zatazenia je nepretrzity a informacia o jeho hmotnosti je indikovana pocas
pohybu.

Diskontinualne kontrolné a triediace vahy.

Vahy s diskontinualnym pohybom davok.

Pohyb zatazenia na nosici zatazenia je diskontinualny a informacia o hmotnosti zatazenia je indikovana
za jej pokojového stavu.

Hlavné konsStrukéné céasti (zariadenia)

Meraci systém.

Vaziaca jednotka.

Zariadenie indikujtce informacie o hmotnosti zatazenia, ktora ma byt kontrolovana a/alebo triedena.
Toto zariadenie moze pozostavat z celej vahy s neautomatickou ¢innostou alebo z jej casti.

Pozostava z nosica zatazenia, vyvazovacieho zariadenia a podla moznosti indika¢ného zariadenia, ktoré
v jednotkach hmotnosti indikuje napriklad hmotnost zatazenia alebo rozdiel medzi touto hodnotou
a referen¢nou hodnotou.

Spustacie zariadenie.

Zariadenie davajice pokyn na urcenie tidaja o hmotnosti.

Zariadenie spracuvajuce udaje.

Zariadenie, ktoré premiena udaje vaziacej jednotky na signaly a tie spractava na prikazy na kontrolu
a/alebo triedenie.

Indikac¢né zariadenie.

Zariadenie, ktoré indikuje informaciu aspon o jednej z tychto poloziek:

- hmotnost kontrolovaného a/alebo triedeného zatazenia,

- rozdiel medzi hmotnostou kontrolovaného a/alebo triedeného zatazenia a referenénou hodnotou,

- podskupina, do ktorej kontrolované a/alebo triedené zatazenie patri.

Dopravnik zataZenia.

Zariadenie na dopravu zatazenia na nosi¢ zatazenia a z neho.

Moze byt sucéastou vaziacej jednotky.

Nastavovacie zariadenie.

Zariadenie na nastavenie hranic hmotnosti podskupin.

Triediace zariadenie.

Zariadenie, pomocou ktorého su zatazenia automaticky rozdelené do fyzicky oddelenych podskupin.
Toto zariadenie nemusi byt suc¢astou vaziacej jednotky.

Korekéné zariadenie (zariadenie na samoregulaciu spatnou véazbou).

Zariadenie, ktoré na zaklade vysledkov kontrolného vazenia automaticky opravi nastavenie vah
posunutim zatazenia smerom k hornej ¢asti kontrolnej vahy.

Pocitadlo.

Zariadenie indikujtice pocet zatazeni, ktoré sa premiestnili cez nosi¢ zatazenia (celkové pocitadlo
zatazeni), alebo pocet zatazeni v kazdej podskupine (pocitadlo zatazeni podskupin).

Etalénové skiiSobné zataZenie
Etalénové skusobné zatazenie je zatazenie, pomocou ktorého sa kontroluje Standardné pasmo ne-
rozhodnosti (Us) podla podmienok stanovenych v bode 7.2.1.1.

Metrologické charakteristiky

Menovité nastavenie

Hodnota vyjadrena v jednotkach hmotnosti nastavena operatorom pomocou nastavovacieho zariadenia
s cielom vytvorit hranice medzi jednotlivymi za sebou idicimi podskupinami.

Aktualne nastavenie.

Hodnota vyjadrena v jednotkach hmotnosti, na ktorej zaklade pre to isté zatazenie mozno vykonat dva
rozne zavery, z ktorych kazdy ma rovnaka pravdepodobnost.

Rozsah nastavenia.

Rozsah, v ktorom mozZno menovité nastavenie upravit pre danu menoviti hodnotu hmotnosti
zatazenia.

Interval nastavenia (Sirka podskupiny).

Interval vyjadreny v jednotkach hmotnosti medzi menovitymi nastaveniami nasledujiicimi za sebou.
Chyba nastavenia.

Rozdiel medzi hodnotami menovitého a aktualneho nastavenia.
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Hmotnostna kategoria.

Podskupina zatazeni, ktoré patria do daného rozsahu hmotnosti. Cely rozsah nastavenia, od nuly do
nekonecna, s ,n“ hodnotami nastavenia je rozdeleny na (n+1) hmotnostnych kategorii.

Dolna medza vazivosti.

Hodnota zatazenia, pod ktorti neméze vaha spravne urcit hodnotu zatazenia a zatriedit ju do podsku-
piny, do ktorej toto zatazenie patri.

Pasmo nerozhodnosti.

Rozsah vyjadreny v jednotkach hmotnosti, v ktorom je rozhodnutie vahy (tykajuce sa urcenia hmotnosti
zatazenia) neurcité.

Standardné pasmo nerozhodnosti (Us).

Rozsah proklamovany vyrobcom a vyjadreny v jednotkach hmotnosti, v ktorom mézu vahy pri zatazeni
etalonovym skuSobnym zatazenim a pri danej rychlosti vazenia vykonat dve rézne rozhodnutia.
Menovité pasmo nerozhodnosti (Up).

Rozsah proklamovany vyrobcom a vyjadreny v jednotkach hmotnosti, v ktorom moézu vahy pre dany
produkt a rychlost vazenia vykonat dve rézne rozhodnutia.

Skutoéné pasmo nerozhodnosti (Ua).

Rozsah zisteny metrologickou sluzbou a vyjadreny v jednotkach hmotnosti, v ktorom maja vahy
moznost dvoch rozdielnych rozhodnuti pri zatazeni etalénovym skusobnym zataZenim alebo danym
produktom a pri danej rychlosti vazenia.

Jeho konven¢éna hodnota sa rovna 6 s (od -3s do +3s), pricom ,s“ sa rovna smerodajnej odchylke.
Rychlost kontrolného triedenia alebo triedenia (pracovna rychlost).

Poéet kontrolovanych a triedenych alebo triedenych zatazi za jednotku ¢asu.

Dizka zataze.

Dizka zataze merana v smere jej pohybu.

Cas vazenia.

Cas, ktory uplynie medzi momentom, ked je zataz uplne umiestnena na nosici zatazenia, a momentom,
ked je dodana informacia o jej hmotnosti.

Cas odozvy.

Cas, ktory uplynie medzi momentom, ked je zataz uplne umiestnena na nosici zatazenia, a momentom,
v ktorom sa okamzita odozva vaziacej jednotky odliSuje od definitivnej odozvy o hodnotu nizsiu, ako je
Un.

Metrologické charakteristiky
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Kapitola 2
METROLOGICKE POZIADAVKY

VSEOBECNA CAST

Dielik stupnice vaziacej jednotky

Ak ma vaziaca jednotka indikaéné zariadenie, ktorého stupnica je delena v jednotkach hmotnosti,
dieliky tejto stupnice a jej overovaci dielik musia splnat poziadavky prislusnych ustanoveni nariadenia
vlady Slovenskej republiky ¢. 399/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych
poziadavkach na vahy s neautomatickou ¢innostou (dalej len ,nariadenie vlady é. 399/1999 Z. z.%).

Najvacsie Standardné pasmo nerozhodnosti

Bez narusenia platnosti poziadaviek bodu 5.1.2 standardné pasmo nerozhodnosti (Us) nesmie byt vaésie
ako

- 1 g pre zatazenia menovitej hmotnosti do 100 g vratane,

- 1 % pre zatazenia menovitej hmotnosti vaésie ako 100 g.

Vztah medzi menovitym a smerodajnym pasmom nerozhodnosti
Menovité pasmo nerozhodnosti (Un) nesmie byt mensie, ako je Standardné pasmo nerozhodnosti (Us).

NAJVACSIE DOVOLENE CHYBY

Najvicésie dovolené chyby pri schvaleni typu

Vaziaca jednotka.

Ak vaziaca jednotka obsahuje indikacné zariadenie so stupnicou delenou na dieliky v jednotkach
hmotnosti, povazuje sa za vahu s neautomatickou éinnostou a musi pri statickych skaskach vyhovovat
poziadavkam prislusnych ustanoveni nariadenia vlady ¢. 399/1999 Z. z. na najvacsie dovolené chyby
takychto vah.

Skutoéné pasmo nerozhodnosti (Ua).

Skutocné pasmo alebo pasma nerozhodnosti zistené pri skiSkach vykonanych v stilade s podmienkami
kapitoly 5 nesmu byt vacsie, ako je 0,8-nasobok standardného pasma nerozhodnosti (Us).

Chyba nastavenia.

Chyba nastavenia nesmie byt vac¢sia ako 0,5-nasobok standardného pasma nerozhodnosti (Us).
Zmena aktualneho nastavenia v zavislosti od ¢asu.

Zmena aktualneho nastavenia za 8 hodin prevadzky nesmie byt vaésia ako 0,5-nasobok standardného
pasma nerozhodnosti (Us).

Zmena aktualneho nastavenia v zavislosti od teploty.

Zmena aktualneho nastavenia v zavislosti od zmeny teploty o 5°C nesmie byt vaésia, ako je 0,5-nasobok
Standardného pasma nerozhodnosti (Us).

Vplyv excentrického zataZenia.

Ak zatazenie mozno umiestiiovat excentricky, potom najvicsi rozdiel medzi hodnotami hmotnosti
potrebnymi na dosiahnutie rovnovaznej polohy pri zatazeni rovnajicom sa dolnej medzi vazivosti a
hodnotou dolnej medze vazivosti nesmie byt va¢si, ako je 0,5-nasobok Standardného pasma ne-
rozhodnosti (Us) bez ohladu na umiestnenie zatazenia na nosici zatazenia.

Najvicésie dovolené chyby pri prvotnom overeni

Vaziaca jednotka.

Ak vaziaca jednotka obsahuje indikacné zariadenie so stupnicou delenou na dieliky v jednotkach
hmotnosti, povazuje sa za vahu s neautomatickou ¢innostou a musi pri statickych skuskach vyhovovat
poziadavkam prislusnych ustanoveni nariadenia vlady ¢. 399/1999 Z. z. na najvacsie dovolené chyby
takychto vah.

Skutoéné pasmo nerozhodnosti (Ua).

Skutocné pasmo alebo pasma nerozhodnosti zistené pri skiSkach vykonanych v stilade s podmienkami
kapitoly 5 nesmu byt vaésie, ako je 0,8-nasobok menovitého pasma nerozhodnosti (Uy).

Chyba nastavenia.

Chyba nastavenia nesmie byt vié¢sia ako 0,8-nasobok menovitého pasma nerozhodnosti (Un).

Zmena aktualneho nastavenia v zavislosti od ¢asu.

Zmena aktualneho nastavenia za 8 hodin prevadzky nesmie byt vaé¢sia ako 0,5-nasobok menovitého
pasma nerozhodnosti (Un).

Zmena aktualneho nastavenia v zavislosti od teploty.

Zmena aktualneho nastavenia pri zmene teploty o 5 °C nesmie byt vicsia, ako je 0,5-nasobok
menovitého pasma nerozhodnosti (Un).
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Najvicésie dovolené chyby v prevadzke

Vaziaca jednotka.

Ak vaziaca jednotka obsahuje indikacné zariadenie so stupnicou delenou na dieliky v jednotkach
hmotnosti, povazuje sa za vahu s neautomatickou ¢innostou a musi pri statickych skuskach vyhovovat
pozZiadavkam prislusnych ustanoveni nariadenia vlady ¢. 399/1999 Z. z. na najvacsie dovolené chyby
takychto vah.

Skutoéné pasmo nerozhodnosti (Ua).

Skutocné pasmo alebo pasma nerozhodnosti zistené pri skiSkach vykonanych v stilade s podmienkami
kapitoly 5 nesmu byt vaésie, ako je 0,8-nasobok menovitého pasma nerozhodnosti (Uy).

Chyba nastavenia.

Chyba nastavenia nesmie byt viaé¢sia ako 0,5-nasobok menovitého pasma nerozhodnosti (Un).

PODMIENKY APLIKACIE NAJVACSICH DOVOLENYCH CHYB

Bezné podmienky pouzivania

Hmotnost zatazenia.

Hmotnost zatazenia musi byt v rozsahu medzi hornou a dolnou medzou vazivosti vahy.
Dolna medza vazivosti.

Dolna medza vazivosti nesmie byt mensia ako

25 U, pre U < 200 mg,
50 U pre 200 mg < U < 500 mg,

3 100 U, pre 500 mg < U_.

Cas vazenia.

Cas vazenia musi byt vicsi, alebo sa rovnat éasu odozvy a mensi, alebo sa rovnat ¢asu, pocas ktorého
je zatazenie uplne umiestnené na nosici zatazenia.

V pripade, Ze to konstrukcia a/alebo ¢innost vah dovoluje, mézu prislusné metrologické sluzby zvazit
tuto poziadavku.

Pre vsetky rychlosti nizsie alebo rovnajuce sa najvyssej prevadzkovej rychlosti musia byt hodnoty chyby
nastavenia a pasma nerozhodnosti mensie alebo rovnajuce sa hodnotam Specifikovanym v bode 4.

Ovplyviujice faktory

Teplota.

Vahy musia pri vSetkych skutoéne konstantnych teplotach v rozsahu minimalne 25 °C splnat pozia-
davky bodu 4.

Ak st vahy urcené na pracu v prostredi s kontrolovanou teplotou, méze byt zredukovany teplotny
rozsah na 10 °C.

Teplota sa povazuje za skuto¢ne konstantnu vtedy, ak st splnené tieto dve podmienky:

- najvacsi rozdiel medzi teplotami nameranymi pocas skusky nie je vac¢si ako 5 °C,

- zmena teploty nepresahuje 1 °C pocas piatich minut.

Dodavka elektrického prudu.

Skutoéna nastavena hodnota a skutoé¢né pasmo nerozhodnosti (Ua) musia byt v sulade s podmienkami
bodu 4 pre tieto odchylky v dodavke elektrického pradu:

od -15 % do +10 % menovitého napétia a

od -2 % do +2 % menovitej frekvencie.

Iné ovplyvnujuce faktory.

Vahy musia splnat poziadavky uvedené v bode 4, ak su vystavené vplyvom inych ovplyviiujucich
faktorov, ako st uvedené v bodoch 5.2.1 a 5.2.2, ktoré su vysledkom podmienok inStalacie a
predpokladaného pouzitia vah.

Kapitola 3
TECHNICKE POZIADAVKY

VSEOBECNE UDAJE

Vhodnost na dany tcel
Konstrukcia vah musi byt starostlivo navrhnuta a dostatoéne pevna na dany tcel pouzivania.

Nahodne nespravne nastavenie
Konstrukcia vah musi byt taka, aby nebolo mozné vahy omylom nespravne nastavit bez toho, Ze by to
nebolo zjavne zistitelné.
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Tlmi¢ kmitov

Tlmi¢ kmitov, ktorého charakteristiky ovplyviuje zmena teploty v takej miere, Ze ¢innost vah a jeho
presnost sa dostavaju za predpisané hranice, tlmi¢ musi byt vybaveny automatickym kompenzaé¢nym
zariadenim.

Spravnu teplotu zariadenia musi indikovat signalizaéné zariadenie.

K tlmic¢u kmitov nesmti mat bezprostredny pristup neopravnené osoby.

Dopravnik
Ak sa dopravnik na prepravu zatazenia na nosi¢ zatazenia sklada z pasov, pasok alebo retazi a ak st
tie upevnené pomocou zariadeni na regulaciu napnutia, tieto zariadenia nesmu byt volne pristupné v
pripade, ak by nastavenie napnutia mohlo ovplyvnit informacie vaziacej jednotky tykajuce sa
hmotnosti.

Vyrovnanie do vodorovnej polohy

Vahy musia byt udrziavané vo vodorovnej polohe.

Ak su vahy prenosné, musia byt vybavené ustavovacim zariadenim a indikatorom polohy, alebo musia
splnat podmienky uvedené v bode 4 pri sklone v pozdiZznom aj prieénom smere do 5 %.

V pripade, ak sa kvoli splneniu podmienok bodu 6.5.2 na zistovanie vodorovnej polohy pouziva indikator
polohy, citlivost indikatora musi byt taka, Ze jeho pohybliva indika¢éna cast vykazuje odchylku
minimalne 2 mm pri sklone o 0,5 %.

VyvazZovacie a nastavovacie zariadenie

Justaz ovladania vyvazovacieho aj nastavovacieho zariadenia musi byt umoznena v rozsahu aspon
Stvrtiny menovitého pasma nerozhodnosti a v zavislosti od jej spdsobu ¢innosti musi byt tato justaz
umoznena pri vahe zatazenej alebo nezatazenej.

Odpojitelné zataZenia (zavazia)

Odpojitelnym zatazenim musia byt bud zavazia strednej a vyssej triedy presnosti v sulade s poziadavka-
mi prislusnych ustanoveni prilohy ¢. 17 na takéto zavazia alebo na tento i¢el navrhnuté zavazia odliSné
svojim tvarom od inych zavazi a urcené pre dané vahy.

Opisné znacenie

Povinné znacenie.

Vahy musia byt oznacené

- identifika¢nou znac¢kou vyrobcu,

- identifikaé¢nou znackou dovozcu, ak je to aplikovatelné,
- vyrobnym c¢islom a typovym oznacenim vah,

- znackou schvaleného typu,

- hornou medzou vazivosti: Max...,
- dolnou medzou vazivosti: Min...,
- menovitym pasmom nerozhodnosti: Un...,
- pracovnou rychlostou: ...pocet zatazeni za mintutu,
- ¢asom odozvy: t....(s),

- overovacim dielikom vaziacej jednotky podla poziadavky prislusnych ustanoveni nariadenia vlady
€. 399/1999 Z. z.,

- hranicami teplét: .. °C/...°C,
- napajacim napatm: . V,
- frekvenciou el. prudu: ....Hz,

- identifika¢nou znackou na sucastiach vah, ktoré nie st priamo pripojené na hlavnu jednotku.
Doplnkové znacenie.

Vykonavatel skusky typu moéze pri skaske typu vyzadovat podla toho, na aky ucel su vahy urcéené,
jedno alebo viac doplnkovych znaceni.

Prezentacia opisného znacenia.

Opisné znacenie musi byt neodstranitelné, dostatoéne zretelné a musi mat taky tvar a rozmery, aby
bolo za beznych podmienok pouzivania vah Iahko ¢itatelné.

Znacenie musi byt umiestnené na dobre viditelnom mieste na vahach spolu, a to bud na stitku
upevnenom v blizkosti indika¢ného zariadenia, alebo na nom samom.

Ak stitok mozno odstranit bez jeho poskodenia, musi byt zabezpeceny overovacou znackou.
Overovanie.

Na stitku moze byt vyhradené miesto na plombu. Ak to tak nie je, musi byt v blizkosti stitku umiestnené
zariadenie na tento ticel.
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Kapitola 4
METROLOGICKA KONTROLA

Schvalenie typu a overenie kontrolnych a triediacich vah s automatickou ¢innostou sa vykonava
v stilade so zakonom a § 4 az 7 a § 9 tejto vyhlasky. Niektoré z tychto poziadaviek st Specifikované
v tejto kapitole.

SCHVALENIE TYPU

Ziadost o schvilenie typu

K vaham, na ktoré sa podava ziadost o schvalenie typu, musia byt priloZené tieto informacie a doku-
mentacia:

Metrologické charakteristiky:

- Specialne charakteristiky vaziacej jednotky,

- najvacsia pracovna rychlost vah s udanim rychlosti dopravnika a dizkou zatazenia,

- elektrické charakteristiky stiéasti meracieho systému.

Opisna dokumentacia:

- nakres celkového usporiadania sucasti vah,

- ak je to potrebné, fotografie, nakresy alebo modely suéasti, ktoré su dolezité z metrologického hladiska,
- schematické diagramy znazorinujuce ¢innost vah a ich technicky opis.

SkiusSky na schvalenie typu

Skusky.

Vahy musia vyhovovat metrologickym poziadavkam Specifikovanym v bodoch 3.4.1 a 5, pokial ide
o Standardné pasmo nerozhodnosti (Us) pre etalonové skasobné zatazenie v rozsahu ¢innosti vah, t. j.
medzi dolnou a hornou medzou vazivosti a najmens$ou a najva¢sou rychlostou.

Vahy, ktoré mézu mat viac menovitych nastavenych hodnoét, musia byt odsktisané s minimalne dvoma
menovitymi nastavenymi hodnotami.

Etalénové skusobné zatazenie

Pri skuiskach na schvalenie typu musi byt pouzité etalonové skuSobné zataZenie.
Etalonové skuSobné zatazenie musi splnaf tieto podmienky:

- hmotnost ,m“ = Max, Min a 1/2 (Max + Min),

- dizka tLalcm) = ¥m (v gramoch) 20 %,

-vyska tha = %
- konstantna hmotnost,

- pevny material,

- nehygroskopicky material,

- neelektrostaticky material,

- vyliicenie styku kov - kov.

Statické skusky.

Skusky excentrickym zatazenim.

Ak mozno zatazenie umiestnit na snima¢ zatazenia excentricky, musi byt vykonana skuska so
zatazenim rovnajiicim sa dolnej medzi vazivosti umiestnenym staticky na hociktorom mieste na snimaci
zatazenia. Najvacsie dovolené chyby st Specifikované v bode 4.1.6.

Specialne skusky pre vahy s vaziacou jednotkou, ktora sama osebe tvori vahy s neautomatickou
¢innostou.

Pri tejto vaziacej jednotke sa vykonavaju skusky na citlivost, pohyblivost a presnost tak, ako su
$pecifikované v poziadavkach vseobecne platnych predpisov na vahy s neautomatickou ¢innostou.
Najvacsie dovolené chyby musia byt rovnaké ako pri vahach s neautomatickou éinnostou pri rovnakych
hodnotach overovacieho dielika a triedy presnosti.

Meranie ¢asu odozvy.

Cas odozvy sa meria v stabilnych skuSobnych podmienkach bez vplyvu inych faktorov. Namerané
hodnoty nesmu byt vacsie, ako st hodnoty uvedené na stitku.

Udaje uvedené v bode 7.1.1 tykajuce sa najvéacsej prevadzkovej rychlosti ako funkcie rychlosti
dopravnika a dizky zatazenia musia byt kompatibilné s hodnotami nameranymi pre ¢as odozvy.
Skusky v beznych podmienkach pouZivania vah.

Pasmo nerozhodnosti a chyba nastavenia.

Skusky sa vykonaju v stullade s metodou C, ako je opisané v kapitole 5 bode 10.3.

Odchylka skuto¢nej nastavenej hodnoty v zavislosti od ¢asu.
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8.1.1
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8.2

8.3

Tieto skusky sa vykonavaju s etalonovym skiiSobnym zatazenim bez zmeny nastavenia vah a bez zmeny
ovplyviiujucich faktorov a musia sa v priebehu 8 hodin prevadzky niekolkokrat opakovat. Pri tychto
skaskach mozno vysledky ziskavat elektrickymi metédami merania.

Odchylka skutocnej nastavenej hodnoty v zavislosti od teploty.

Tieto skusky sa vykonavaju s etalonovym skiiSobnym zatazenim bez zmeny nastavenia vah a bez zmeny
ovplyviiujucich faktorov inych ako teplota a musia sa niekolkokrat opakovat v teplotnom rozsahu
stanovenom vyrobcom.

Pri tychto skuskach mozno vysledky ziskavat elektrickymi metédami merania.

Skusky na zhodu s technickymi poziadavkami.

Tieto skusky musia dokazat, ze vahy vyhovuju technickym poziadavkam stanovenym v kapitole 3.
Prostriedky na vykonanie skuSok.

Vykonavatel skusky typu moze na ucely vykonania skusok vyzadovat od ziadatela skuSobné zatazenie,
nastroje, kvalifikovany personal a potrebné kontrolné pristroje.

Miesto skusok.

Vahy mozu byt skisané na ucely schvalenia typu:

- bud v prevadzkach vykonavatela skusky typu, u ktorého bola podana ziadost, alebo

- na ktoromkolvek inom vhodnom mieste, na ktorom sa vykonavatel skasky typu a ziadatel dohodnu.

PRVOTNE OVERENIE

SkisSky pri prvotnom overeni

Vahy musia vyhovovat poziadavkam $pecifikovanym v bodoch 3, 4.2, 5 a 6, pokial ide o menovité pasmo
nerozhodnosti (Un) pre dany vyrobok alebo vyrobky v rozsahu ¢innosti vah, t. j. medzi dolnou a hornou
medzou vazivosti a najmensou a najvacsou rychlostou.

Prvotné overenie vykonava vykonavatel overenia v jednej alebo vo dvoch etapach.

Skusky prvej etapy.

Statické skusky vykonané podla bodu 7.2.1.1.

Skusky druhej etapy.

Pouzitim jednej z metod uvedenych v kapitole 5 sa za vyuzitia vyrobku, na ktory st vahy urcené, overi
pasmo nerozhodnosti a chyba nastavenia. V kazdom pripade aspon jedna zo skiiSok musi byt vykonana
pri dolnej medzi vazivosti.

Metoda C sa pouziva ako referencna metéda v spornych pripadoch.

Prostriedky na vykonanie skiSok
Vykonavatel overenia moze na ucely vykonania ska$ok vyzadovat od ziadatela skusobné zatazenie,
nastroje, kvalifikovany personal a potrebné kontrolné pristroje.

Miesto prvotného overovania

Prva etapa moéze byt vykonana u vyrobcu alebo na inom vhodnom mieste, s ktorym stihlasi vykonavatel
overenia, druha etapa sa musi vykonat na mieste pouzivania vah.

Ak sa prvotné overovanie vykonava v jednej etape, musi sa vykonat na mieste pouzivania vah.

KONTROLA V PREVADZKE

Skuasky v prevadzke
Ak sa maju vykonat skusky v prevadzke, plati bod 4.3.

Kapitola 5
SKUSOBNE METODY

POUZITE SKUSOBNE METODY

Inkrementalna (prirastkova) metéda - metéda A

Postup.

Pouziva sa skusobné zatazenie rovnajuce sa zelanému zatazeniu.

Nastavi sa hodnota nastavenia, ktora ma byt skusana tak, Ze pocas vazeni ,n“ sa vzdy objavi signal
Lodmietnut*.

Ak majua vahy dve alebo viac hodné6t nastavenia a interval nastavenia je maly, hodnoty, ktoré prave nie
su aktualne, musia byt jasne vyznacéené, aby sa predislo moznej interferencii pocas skusok.
Zatazenie sa zvysi o inkrement (privazok) rovny priblizne hodnote desatiny z hodnoty menovitého pasma
nerozhodnosti (Un) vyznacenej na vahach a toto skiiSobné zatazenie sa premiestni cez vahy ,n*“ krat.
Skuska pokracuje postupnym zvySovanim zatazenia po jednotlivych inkrementoch, az kjym sa aspon
pri jednom z ,n“ vazeni neobjavi signal ,prijat".
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Mo-2d
Mo-d

Mo+d
Mo+2d

Skuska pokracuje dalsim postupnym zvySovanim zatazenia po jednotlivych inkrementoch, az kym sa
pri vsetkych ,n“ vazeniach nesignalizuje ,prijat”.

Za touto hranicou sa pokracuje vo vazeni este niekolkonadsobnym zvySenim zatazenia o inkrement.
Vysledky sa zapisu do tabulky.

Postup sa zopakuje s tymi istymi zatazeniami, ale postupnym zniZzovanim zatazenia o jeden inkrement,
alebo nahodnym poradim.

Ak sa zvoli nahodné poradie, musi sa pouzit kazdé zatazenie pouzité pri zvySovani zatazenia.
Vysledky sa zapisu do tabulky.

Vypocet.

Zo ziskanych vysledkov sa vypocita percentualny pocet ,odmietnuti* a ,prijati“.

Do grafu aritmetickej pravdepodobnosti sa nanesie pomer medzi inkrementalnymi hodnotami zatazenia
a percentom ,odmietnutia®.

Vysledkom je priamka, z ktorej sa vyberie vhodny interval na kazda stranu od bodu znazornujticeho
50 % (hodnoty intervalov 2,275 % - 50 % a 50 % - 97,725 % zodpovedaju 2 s).

Odgcita sa interval hmotnosti zodpovedajtci tymto bodom.

Interval hmotnosti deleny dvoma dava hodnotu ,s*.

Urc¢i sa konvenéna hodnota pasma nerozhodnosti (6 s).

Hodnota v 50 % bode (stredny bod pasma nerozhodnosti) je ziskana hodnota skuto¢nej hodnoty
nastavenia.

Chyba nastavenia je rozdiel medzi menovitou hodnotou nastavenia a ziskanou hodnotou skutocnej
hodnoty nastavenia.

Striedava metéda - metéda B

Postup.

Zvolime skuSobné zatazenie. Jeho hodnota ma byt mensia ako hodnota nastavenia o priblizne
patnasobok menovitého pasma nerozhodnosti (Up).

Zvolime hodnotu zakladného privazku ,,d".

Tato hodnota ma zodpovedat Un/4, kde U, je menovité pasmo nerozhodnosti uvedené na Sstitku
s udajmi vah. (Hodnota tohto zatazenia musi byt taka, aby bolo mozné pouzit etalonové zavazia
a zjednodusit vypocty, napr. 10, 20, 50, 100, 200, 500).

Potom sa skuiSobné zatazenie, postupne zvac¢Sované o privazky, naklada a sklada z vah, az kym sa
celkova hodnota stucétu skusobného zatazenia a privazkov Mo v ramci pasma nerozhodnosti rovna
nastavenej hodnote. Tym st1 vahy pripravené na zaznam vysledkov.

Skuska potom pokracuje takto:

Zatazenie Mo prejde cez triediace vahy. Ak sa objavi signal ,odmietnut®, zopakuje sa pokus po druhykrat
so zatazenim Mo+d; ak sa objavi signal ,prijat”, pokus sa zopakuje so zatazenim Mo-d.

Tato skuSobna metoéda pridavania alebo odoberania privazkov (inkrementov) ,d* v zavislosti od
vysledkov (signal prijat, resp. odmietnut) sa opakuje, az kym sa nedosiahne potrebny pocet prechodov.
Ziskané vysledky sa zapisu do tabulky znazornenej v bode 10.2.3.

Kazdy horizontalny riadok v tabulke zodpoveda konkrétnej hodnote zatazenia Mo d, celkovy pocet
riadkov predstavuje sirku pasma nerozhodnosti. Vysledky kazdého prechodu zatazenia sa zapisu do
tabulky vo forme kédu; pre ,odmietnuté” zatazenie sa navrhuje ,X", pre ,prijaté“ ,O".

Vypocet.

Pasmo nerozhodnosti

(0] X i
X 0 1 -2
(@) X X 1 2 -1
(0] (0] X X 2 2 0
X X X (@) 1 3 +1
(0] (0] (0] 3 0 +2
7 8
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10.2.2.3.1.1

10.2.2.3.2

Hodnoty ,X* a ,,0“ sa v kaZzdom riadku Mo id scitaja; rovnako sa sc¢ita aj pocet ,Nx*“ hodnét ,.X* a pocet
»,No“ hodnét ,, 0 zo vSetkych riadkov.

Pri vypoctoch sa pouzije subor s ¢iselne mensim suctom, ¢i pri vysledkoch X, alebo O, kedZze kazdy
subor vysledkov ma pribliZzne rovnaku Statistickii hodnotu informacie.

Pasmo nerozhodnosti sa vypocita podla vzorca:

2 "
U, =9.72d ZNQ% +0,029 g,

kde:

d = pridavok v jednom kroku (Un/4, pozri bod 10.2.1.2),

A =Sinj,

B =Si?n;,

i= pocet pridavkov, )
n; = pocet vysledkov branych do tivahy v stlpci i,
N = celkovy pocet pouzitych vysledkov (No alebo Nx podla toho, ktory je mensi).

Nastavenie (2.5.2).
Nastavenie sa vypocita podla vzorca:

m=Mo +d B + lg .
&2

Ak sa vypocet robi z hodnét ,X*, pouzije sa znamienko plus, ak z hodnét ,,O“, znamienko minus.
Chyba nastavenia sa potom vypocita ako rozdiel medzi aktualnym nastavenim m (vypocitanym podla
uvedeného vzorca) a menovitym nastavenim.
Smerodajna odchylka vypocitanych hodnét.
Pasmo nerozhodnosti (Ua).
Standardnu odchylku premennej U, (ako bola ziskana v bode 10.2.2.1) mozno urcit podla vzorca:

Hodnota koeficientu H sa meni ako funkcia pomeru Ui podla tabulky v bode 10.2.2.3.1.1.
a

Matematicka metéda vypocitania pasma nerozhodnosti plati len pre:

d .1
U E3-

a

Hodnoty H ako funkcie d/U, st:

d/U.: 0,1 0,13 0,17 0,20 0,23 0,27 0,30 0,33;
H: 161,47 1,38 1,32 1,30 1,25 1,25 1,25.
Chyba nastavenia
Smerodajna odchylka premennej m (ako bola ziskana v bode 10.2.2.2) sa vypocita podla vzorca:

S, = c‘Na :
Hodnota koeficientu G sa meni ako funkcia pomeru podla tabulky v bode 10.2.2.3.2.1.
Matematicka metoda vypoéitania chyby zatazenia plati pre:
d .1
U £ 3’

a

10.2.2.3.2.1 Hodnoty G ako funkcie d/U, stu:

d/u, 0,10,13 0,17 0,20 0,23 0,27 0,30 0,33;
G: 0950,9811,021,051,081,11,12.



10.2.3 SkuSobna schéma
Mo - 5d
Mo - 4d
Mo - 3d
Mo - 2d
Mo - d
Mo
Mo + d
Mo + 2d
Mo + 3d
Mo + 4d
Mo + 5d
Mo - 5d -5
A= Mo =
Mo - 4d —4 Menovity bod nastavenia
Mo - 3d -3
N o= O
Mo - 2d -2
Mo — d -1 A= Sl . ni ittt
Mo 0 |B=Si*.n S reererrnerennans
1
Mo + d +1 BB A? .
- 0
Mo + 2d +2 | U,=9,72d ¢c Nz T 0,029+ =
e (%)
Mo + 3d +3 a1
— o] -
M0+4d +4 m—MO+dgﬁi§_(*) T teescescescensensnns
(%)
Mo + 5d +5
Sucet X (0] I | (*) (+) ak sa pouziju X" hodnoty,
(-) ak sa pouziju ,,0“ hodnoty.
10.3 Metéda C
Ak sa tato metéda pouziva pri typovom schvalovani, musia vahy pracovat so §tandardnym zatazenim
simulujiac vyrobnu linku. Z praktickych dévodov mézZu prislusné metrologické sluzby vynimocne
vykonat tuto skusku na vyrobnej linke s vyrobkami, pre ktoré st vahy urcené.
10.3.1 Postup
10.3.1.1 Zoberieme si hodnotu menovitého pasma nerozhodnosti (Uy), ako je vyznacena na vahach.
10.3.1.2  Vypoc¢itame hmotnost skusobnych zatazeni (v pocte sedem), ktora sa ma pouzit pri osnove pasma
nerozhodnosti. Hmotnost skusobnych zatazeni dostaneme:
mi7=A 16450 | mog=A 12822 | mss=A 08427 | ma=A,
kde: A= H+L
2
B=H-L.
H a L su priblizné hodnoty hmotnosti v hraniciach pasma nerozhodnosti pre dané zatazenie.
10.3.1.3  Presved¢ime sa, ze skuSobné zatazenia obsiahnu pasmo nerozhodnosti pre skusané zatazenie.
10.3.1.4 Kazdé skusobné zatazenie polozime na vahy 50-krat, potom pokrac¢ujeme s dvoma najlahsimi a dvoma

najtazsimi zatazeniami do 200 merani.
Skusobné zatazenia sa klada na vahy v ndahodnom poradi. Sku$obné zatazenia v oboch hraniénych



polohach pasma nerozhodnosti musia nasledovat za sebou v takom ¢asovom intervale, ktory zodpoveda

rychlosti prace pocas skusky.

10.3.2 Zapisovanie vysledkov do tabulky.
10.3.2.1 Vysledky séitame a uvedieme v tabulke ¢. 1. )
10.3.2.2  Zistime hodnoty nw a nwy z tabuliek ¢. 2 a 3 pre n = 50 a r = 200. Scitame stlpce 5 a 6.
10.3.2.3  Vypoc¢itame hodnoty njwix;, niwix;”a nijwixiyi a s¢itame stlpce 7, 8 a 9.
10.3.2.4 Zo suctov v tabulke ¢é. 1 vypoéitame hodnoty pre odhadnuta davku (M) a odhadneme pasmo ne-
rozhodnosti (Ua) — pozri bod 10.3.3.
10.3.2.5
Tabulka ¢. 1
Stipec 1 Stipec 2 Stipec 3 Stipec 4 Stipec 5 Stipec 6 Stipec 7 Stipec 8 Stipec 9
X N r i nw nwy nwx nwx> nwxy
X N, I 1 n, w, n, Wiy, 0y, WXy n; wix;* | 0y wixy,
X; N, I, i n; w, n, w,y, n; wx, n, wx;?’ n; WXy,
Xk Ny Tk k Oy Wi Ny Wik e WX WX * | 0 WXy
k k k k k
] ] ] ] 9 ]
anw, aAnWY; aA WX anwix aAnWXY;
1 1 1 1 1
kde:
X, = inkrement hmotnosti (privazok),
n, = pocet vykonanych krokov (50 alebo 200),
r, = pocCet ocakavanych dob x,.
10.3.3 Zo suctov v tabulke vypoéitame tieto velié¢iny:
é l’liWiXi
X=——
o
a l’liWi
o
anLwy;
y="o
a l’liWi
. é nwx9
S(hwxx) = g nw,x; - €—
a l’liWi
o niwixi% nwy,2
S(nwxy) = g nwxy, - € o o)
a l’liWi
a b = S(nwxy) .
S(nwxx)

Odhadovana hodnota M bodu nastavenia M je dana rovnicou:
M=Mo +m, kde ﬁ:x+%y.

Odhadovana hodnota U, pasma nerozhodnosti U, je dana rovnicou: Uz = % .



Tabulka ¢. 2

n =50
R Nw nwy R nw nwy
0" 3.588 - 8.346 26 31.802 1.595
1 5.981 -12.282 27 31.715 3.185
2 9.669 -16.928 28 31.569 4.766
3 12.580 - 19.559 29 31.363 6.332
4 15.015 -21.097 30 31.096 7.878
5 17.111 -21.929 31 30.767 9.399
6 18.947 -22.263 32 30.374 10.888
7 20.574 -22.226 33 29.915 12.339
8 22.024 -21.902 34 29.386 13.744
9 23.325 -21.351 35 28.784 15.094
10 24.494 -20.614 36 28.104 16.380
11 25.546 -19.726 37 27.342 17.591
12 26.492 -18.711 38 26.492 18.711
13 27.342 -17.591 39 25.546 19.726
14 28.104 -16.380 40 24.494 20.614
15 28.784 - 15.094 41 23.325 21.351
16 29.386 -13.744 42 22.024 21.902
17 29.915 -12.339 43 20.574 22.226
18 30.374 -10.888 44 18.947 22.263
19 30.767 - 9.399 45 17.111 21.929
20 31.096 - 7.878 46 15.015 21.097
21 31.363 - 6.332 47 12.580 19.559
22 31.569 - 4.766 48 9.669 16.928
23 31.715 - 3.185 49 5.981 12.282
24 31.802 - 1.595 50" 3.588 8.346
25 31.831 - 0

') - Hodnoty nw a nwy v tomto riadku sa musia pouzit len pre najva¢siu hodnotu
hodnotu x, ak r = 50.

x, ak r = 0, alebo najmensiu

Tabulka ¢. 3
n = 200
R Nw nwy R Nw nwy
0" 4.831 - 13.560 18 64.398 - 86.342
1 8.406 -21.650 19 66.454 - 87.094
2 14.350 -33.384 20 68.444 -87.714
3 19.414 -42.128 21 70.368 - 88.212
4 23.922 -49.128 22 72.232 - 88.594
5 28.028 - 54.932 23 74.038 - 88.872
6 31.820 - 59.846 24 75.788 - 89.050
7 35.356 - 64.062 25 77.486 -89.138
8 38.676 -67.710 26 79.136 -89.138
9 41.812 -70.890 27 80.738 - 89.058
10 44.788 - 73.668 28 82.294 - 88.902
11 47.618 -76.102 29 83.806 - 88.676
12 50.320 - 78.236 30 85.276 - 88.382
13 52.906 -80.104 31 86.706 - 88.024
14 55.386 -81.736 32 88.096 - 87.608
15 57.768 - 83.158 33 89.450 -87.134
16 60.058 - 84.386 34 90.766 - 86.606
17 62.268 - 85.444 35 92.050 - 86.028




R Nw nwy R Nw nwy

36 93.298 - 85.402 84 125.450 -25.328
37 94.514 -84.728 85 125.678 -23.768
38 95.698 -84.012 86 125.892 -22.040
39 96.850 - 83.254 87 126.090 -20.636
40 97.974 - 82.456 88 126.274 - 19.064
41 99.086 -81.620 89 126.442 -17.488
42 100.132 - 80.750 90 126.596 - 15.908
43 101.170 -79.842 91 126.734 - 14.326
44 102.182 - 78.904 92 126.858 -12.740
45 103.166 - 77.932 93 126.968 -11.154
46 104.124 - 76.932 94 127.062 -9.564
47 105.058 - 75.902 95 127.142 -7.972
48 105.968 - 74.844 96 127.208 -6.380
49 106.852 -73.762 97 127.258 -4.786
50 107.714 - 72.652 98 127.294 -3.192
51 108.552 -71.518 99 127.316 - 1.596
52 109.368 - 70.362 100 127.324 -0

53 110.162 -69.182 101 127.316 1.596
54 110.936 -67.982 102 127.294 3.192
55 111.686 - 66.762 103 127.258 4.786
56 112.416 - 65.520 104 127.208 6.380
57 113.126 -64.262 105 127.142 7.972
58 113.814 -62.984 106 127.062 9.564
59 114.484 -61.688 107 126.968 11.154
60 115.134 -60.376 108 126.858 12.740
61 115.764 -59.048 109 126.734 14.326
62 116.376 - 57.704 110 126.596 15.908
63 116.968 - 56.346 111 126.442 17.488
64 117.542 - 54.974 112 126.274 19.064
65 118.098 - 53.588 113 126.090 20.636
66 118.636 -52.190 114 125.892 22.040
67 119.156 -50.778 115 125.678 23.768
68 119.658 -49.354 116 125.450 25.328
69 120.144 -47.920 117 125.206 26.882
70 120.612 -46.474 118 124.948 28.432
71 121.062 -45.018 119 124.674 29.974
72 121.496 - 43.552 120 124.384 31.512
73 121.914 -42.076 121 124.078 33.044
74 122.316 -40.590 122 123.758 34.568
75 122.700 -39.098 123 123.422 36.086
76 123.068 - 37.596 124 123.068 37.596
77 123.422 - 36.086 125 122.700 39.098
78 123.758 - 34.568 126 122.316 40.590
79 124.078 -33.044 127 121.914 42.076
80 124.384 -31.512 128 121.496 43.552
81 124.674 -29.974 129 121.062 45.018
82 124.948 -28.432 130 120.612 46.474
83 125.206 - 26.882 131 120.144 47.920




R Nw nwy R Nw nwy
132 119.658 49.354 167 89.450 87.134
133 119.156 50.778 168 88.096 87.608
134 118.636 52.190 169 86.706 88.024
135 118.098 53.588 170 85.276 88.382
136 117.542 54.974 171 83.806 88.676
137 116.968 56.346 172 82.294 88.902
138 116.376 57.704 173 80.738 89.058
139 115.764 59.048 174 79.136 89.138
140 115.135 60.576 175 77.486 89.138
141 114.484 61.688 176 75.788 89.050
142 113.814 62.984 177 74.038 88.872
143 113.126 64.262 178 72.232 88.594
144 112.416 65.520 179 70.368 88.212
145 111.686 66.762 180 68.444 87.714
146 110.836 67.982 181 66.454 87.094
147 110.368 69.182 182 64.398 86.342
148 109.368 70.382 183 62.268 85.444
149 108.552 71.518 184 60.058 84.386
150 107.714 72.652 185 57.768 83.158
151 106.852 73.762 186 55.386 81.736
152 105.968 74.844 187 52.906 80.104
153 105.058 75.902 188 50.320 78.236
154 104.124 76.932 189 47.618 76.102
155 103.166 77.932 190 44.788 73.668
156 102.182 78.904 191 41.812 70.890
157 101.170 79.842 192 38.676 67.710
158 100.132 80.750 193 35.356 64.062
159 99.086 81.620 194 31.820 59.846
160 97.974 82.456 195 28.028 54.932
161 96.850 83.254 196 23.922 49.128
162 95.698 84.012 197 19.414 42.128
163 94.514 84.728 198 14.350 33.384
164 93.298 85.402 199 8.406 21.560
165 92.050 86.028 2007 4.831 13.560
166 90.766 86.606

1Y - Hodnoty nw a nwy v tomto riadku sa musia pouzit len pre najvac¢siu hodnotu x, ak r = 0, alebo najmensiu
hodnotu x, ak r = 200.

1.2

Tretia ¢ast

Technické poziadavky, metrologické pozZiadavky, metédy technickych skiaSok a metody

skidsania pri overovani kontrolnych a triediacich vah s automatickou ¢innostou
podla narodnych poziadaviek Slovenskej republiky

Terminy a definicie

Vahy

Meraci pristroj sltziaci na urcenie hmotnosti telesa s vyuzitim ac¢inku gravitacie na toto teleso.

Podla spésobu ¢innosti sa vahy klasifikuji ako vahy s automatickou alebo neautomatickou ¢innostou.
Vahy s automatickou ¢innostou

Vahy vaziace bez zasahu operatora pracujice na zaklade vopred urceného programu automatickych
procesov charakteristickych pre dané vahy.



1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.12

1.13

1.20

Kontrolné a triediace vahy s automatickou ¢innostou (dalej len ,vahyd

Vahy s automatickou ¢innostou, ktoré vazia predpripravené jednotlivé zatazenia alebo samostatné

zataze (davky) volného materialu.

Kontrolné vahy s automatickou ¢innostou

Vahy, ktoré roztrieduju vyrobky (t. j. predmety) réoznej hmotnosti do dvoch alebo viacerych podskupin

podla velkosti rozdielu medzi ich hmotnostou a menovitym nastavenim.

Triediace vahy s automatickou ¢innostou

Vahy, ktoré roztrieduju vyrobky (t. j. predmety) roznej hmotnosti do viacerych podskupin, z ktorych

kazda je charakterizovana danym rozsahom hmotnosti.

Elektronické vahy

Vahy vybavené elektronickym zariadenim.

Nosi¢ zatazenia

Cast vah uréena na prijimanie zatazenia.

Indikac¢né zariadenie

Cast vah, ktora zobrazuje hodnotu vysledku vazenia v jednotkach hmotnosti.

Okrem toho moze zobrazovat

- rozdiel medzi hmotnostou vyrobku a referenénou hodnotou,

- priemerna hodnotu a/alebo smerodajnt odchylku uréitého poctu po sebe nasledujtcich vazeni.

Nulovacie zariadenie

Zariadenie na nastavenie indikacného zariadenia na nulu pri nezatazenom nosici zatazenia.

Dynamické nastavenie

Nastavenie na eliminaciu rozdielu medzi hodnotou zatazenia uréeného staticky a hodnotou zatazenia

urcenou dynamicky.

Horna medza vazivosti (Max)

Najvacsie zatazenie bez hodnoty pripocitavacieho tarovnika.

Dolna medza vazivosti (Min)

Menovita hodnota zatazenia, pod ktorou mézu byt vysledky vazenia pred s¢itanim ovplyvnené zvysenou

relativnou chybou.

Rozsah vazivosti

Rozsah medzi hornou a dolnou medzou vazivosti.

Rozsah tarovania (T+, T-)

Najvacsia hodnota pripocitavacieho alebo odpocitavacieho tarovacieho zariadenia.

Hodnota dielika (d)

Hodnota vyjadrena v jednotkach hmotnosti zodpovedajtca rozdielu medzi

- hodnotami zodpovedajtcimi dvom po sebe nasledujiicim znackam na stupnici s analégovou indikaciou

alebo

- dvoma po sebe indikovanymi hodnotami v pripade €Cislicovej indikacie.

Overovaci dielik (e)

Hodnota vyjadrena v jednotkach hmotnosti pouzivana pri klasifikacii a overovani vah.

Rychlost vazenia

Poéet zatazeni automaticky odvazenych za jednotku ¢asu.

Chyba (indikacie)

Hodnota indikovana vahami minus (konvenéne prava) hodnota hmotnosti.

Priemerna (systematicka) chyba (x)

Priemerna hodnota chyb (indikacie) pre urcity pocet po sebe nasledujucich automatickych vazeni

zatazenia alebo podobnych zatazi, ktoré presli cez nosi¢ zatazenia, matematicky vyjadrena ako
__ax
X=——

n

kde

x predstavuje chybu udaja zatazenia,

X je priemer chyb a

n je pocet vazeni.

Smerodajna odchylka chyby (s)

Smerodajna odchylka chyby (indikacie) pre urcity pocet po sebe nasledujucich automatickych vazeni
zatazenia alebo podobnych zatazi, ktoré presli cez nosi¢ zatazenia, matematicky vyjadrena ako

Bt > X

n-1
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2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

3.2
3.2.1

Menovité pracovné podmienky

Podmienky pouzitia urcujuce rozsah meranej veli¢iny a ovplyvnujucich veliéin, pre ktoré sa predpokla-
da, Ze metrologické charakteristiky leZia v rozsahu najvacsSich smerodajnych odchylok a/alebo
prislusnych najvacsich dovolenych priemernych chyb.

Technické poziadavky

Vhodnost na pouzitie

Vahy musia byt navrhnuté tak, aby vyhovovali prevadzkovym metédam a produktom, pre ktoré su
urcené. Musia mat primerane pevnu konstrukciu, aby si uchovali svoje metrologické vlastnosti.
Bezpecnost prevadzky

Vahy musia byt skonstruované tak, aby ich nahodna porucha alebo rozjustovanie ovladacich prvkov
sposobujiice poruchu spravnej ¢innosti sa nemohli vyskytnut bez toho, aby ich Gi¢inok nebol zrejmy.
Statické nastavenie

Vahy moézu byt vybavené zariadenim na nastavenie rozsahu. Ich zabezpec¢enie musi byt také, aby vplyv
vonkajsich ¢initelov bol prakticky nemozny.

Dynamické nastavenie

Vahy mozu byt vybavené dynamickym nastavovacim zariadenim pristupnym uzivatelovi,
kompenzujucim dynamické vplyvy pohybujiceho sa zatazenia. Toto zariadenie méze pracovat v celom
rozsahu vazivosti podla nastavenej hmotnosti (alebo hmotnosti) za predpokladu, Ze ak je pouzivané v
tomto rozsahu a v stilade s pokynmi vyrobcu, najvac¢sie dovolené chyby nebudu prekrocené.
Ovladacie prvky

Ovladacie prvky musia byt konstruované tak, aby sa bezne nemohli dostat do inych poléh, ako boli
urcene.

Nulovacie a tarovacie zariadenia

Vahy musia byt vybavené nulovacim zariadenim, ktoré méze byt automatické, poloautomatické alebo
neautomatické. Nulovacie zariadenie musi byt schopné nastavit indikaciu vah na nulu s presnostou
0,25 e, rozsah nastavenia nesmie byt via¢si ako 4 % z hornej medze vazivosti. Tarovacie zariadenie musi
umoznit nastavenie indikécie na nulu s presnostou va¢sou ako 0,25 e. Cinnost tarovacieho zariadenia
musi byt zretelne viditelna.

Spobsob indikacie

Vysledky vazenia musia obsahovat nazvy alebo symboly jednotiek hmotnosti, v ktorych su vyjadrené.
Hodnota dielika stupnice musi byt v tvare 1~ 10%, 2" 10*alebo 5 ~ 10"jednotiek, v ktorych je vyjadreny
vysledok, kde index k mdéze nadobudat kladnu alebo zapornu celo¢iselnt hodnotu alebo sa mdze
rovnat nule. Jednotka hmotnosti sa musi vybrat tak, aby vysledky vazenia nemali viac ako jednu
nevyznamnu nulu vpravo.

Tlac

Tla¢ musi byt na dany ucéel jasna a stala. Ak sa uskutocénuje tla¢, musi byt za hodnotou alebo nad
stipcom hodnét uvedeny nazov alebo symbol meracej jednotky.

Tla¢ vysledku vazenia pri zatazeni pod dolnou medzou vazivosti nesmie byt umoznena.

Menovité pracovné podmienky

Vahy musia byt navrhnuté a vyrobené tak, aby v menovitych pracovnych podmienkach neprekrocili
najvacsie dovolené chyby. Elektronické vahy musia okrem ostatnych poziadaviek vyhovovat aj pozia-
davkam na pracu v podmienkach elektromagnetického ruSenia. Kritickou hodnotou pre elektromagne-
tické rusSenie je jeden dielik stupnice.

Metrologické poziadavky

Triedy presnosti

Vahy st rozdelené do tried presnosti s oznacenim X(x) alebo Y(y).

Trieda X(x) plati pre vahy pouzivané na kontrolu oznac¢enych spotrebitelsky balenych vyrobkov. Trieda
Y(y) plati pre vSetky ostatné vahy.

Systémovy parameter X viaze presnost s hmotnostou zatazenia, koeficient uréenia triedy (x) je nasobitel
pre hraniéné hodnoty chyb Specifikované pre triedu X(1).

Vyrobca §pecifikuje koeficient triedy (x), priCom x je 1 ~ 10, 2~ 10 alebo 5 = 10*, kde index k je celé
kladné alebo zaporné ¢islo, alebo nula.

Trieda Y ma dve podtriedy Y(a) a Y(b).

Najvacsie dovolené chyby

Vahy triedy X(x)



3.2.1.1 Priemerna chyba

Hmotnost (m) v overovacich dielikoch (e) Najvaésia dovolena

x) £ 1 x) > 1 priemerna chyba
0 <m £ 500 0<mé£50 i0,b5e
500 <m £ 2 000 50 <m £ 200 il0e
2 000 <m £ 10 000 200 <m £ 1 000 ilbe

3.2.1.2 Smerodajna odchylka

Hmotnost (m) Najvacsia dovolenél‘ smerodajna
odchylka pre triedu X(1)
mES50g 0,48 %
50g<m£100g 0,24 ¢g
100g<m£200g 0,24 %
200 g <m £ 300 g 0,48 g
300g<m£500¢g 0,16 %
500g<m£1000g 0.8¢g
1000g<m£ 10000 g 0,08 %
10000 g<m£ 15000 g 8¢g
15000 g <m 0,053 %
3.2.1 Vahy triedy Y(y)
Netto hmotnost (m) v overovacich dielikoch (e) Najvaésia dovolena
Trieda Y(a) Trieda Y(b) priemerna chyba
0 <m £ 500 0 <m £ 50 il5e
500 <m £ 2 000 50 <m £ 200 i20e
2 000 <m £ 10 000 200 <m £ 1 000 i25e
3.3 Meraci rozsah

Vyrobca pri $pecifikovani meracieho rozsahu pre vahy triedy Y(y) musi brat do avahy, Ze dolna medza
vazivosti nesmie byt mensia ako
20 e pre triedu Y(a),
10 e pre triedu Y(b),
5 e pre postové vahy triedy Y(a) alebo Y(b).
3.4 Meracie jednotky
Jednotky hmotnosti pouzivané vahami st1t miligram (mg), gram (g), kilogram (kg) a tona (t).
3.5 Teplota
Vahy musia splnat prislusné metrologické a technické poziadavKy pri teplotach od — 10 €C do + 40 €C.
Teplotny rozsah moéze byt v pripadoch $pecialnych aplikacii odlisny, ale nesmie byt mensi ako 30 ¢C
a musi byt specifikovany v opisnom znaceni.




3.6

4.1.1

4.1.2

4.1.3

4.1.4

4.2
4.2.1

4.2.2

oo
i

Sklon
Vahy, ktoré nie su pevne inStalované a ktoré nemaja indikator polohy, musia vyhovovat prislusnym
metrologickym a technickym poziadavkam pri 5 % sklone.

Napisy a znacky

Napisy

Vahy musia mat takéto znacenie:

Udaje vypisané slovne:

- nazov vyrobcu alebo jeho identifika¢na znacka,

- nazov dovozcu alebo jeho identifikaéna znacka (ak je to aplikovatelné),

- vyrobné cislo a typové oznacenie vah,

- maximalna rychlost vaZenia (ak je to aplikovatelné),

- maximalna rychlost systému dopravy zataZenia (ak je to aplikovatelné),

- napatie zdroja,

- frekvencia zdroja,

- pracovny tlak kvapalného média (ak je to aplikovatelné),

- rozsah nastavenia vo vztahu k bodu nastavenia.

Udaje vyjadrené v kodoch:

- znacka schvaleného typu,

- vyznacenie triedy presnosti X(x) alebo Y(y),

- hodnota overovacieho dielika (e),

- hodnota dielika (d),

- horna medza vazivosti (Max),

- dolna medza vazivosti (Min),

- najvacsia hodnota pripocitavacieho tarovnika (T +),

- najvacsia hodnota odpocitavacieho tarovnika (T -).

Doplnkové udaje

Vykonavatel skusky typu moze na zaklade konkrétneho typu vah vyzadovat aj dalsie uidaje (napriklad

teplotny rozsah).

Softvérové napisy

Napisy a udaje mozu byt zobrazené aj na programovatelnom displeji, ktory je ovladany softvérom.

V takomto pripade na popisnom §titku musi byt aspon takéto znacenie:

- typové oznacenie vah,

- nazov alebo identifika¢na znacka vyrobcu,

- znacka schvaleného typu,

- napatie zdroja,

- frekvencia zdroja,

- pracovny tlak kvapalného média (ak je to aplikovatelné).

Overovacie znacky

Umiestnenie

Na vahach sa musi nachadzat miesto na umiestnenie overovacich znaciek. Toto miesto musi

- byt také, aby sa ¢ast vah, na ktorom sa znac¢ka nachadza, nedala z vah odstranit bez poskodenia
znacky,

- umoznovat jednoduché umiestnenie znacky bez toho, aby sa tym zmenili metrologické vlastnosti vah,

- byt také, aby znacky boli viditeIné bez posunutia vah alebo ich ochranného krytu pocas prevadzky.

Pripevnenie

Ak sa znacka vytvori razenim, nosi¢ overovacej znacky moze tvorit platni¢ka z olova alebo iného

rovnocenného materialu, ktora je zapustena v doske umiestnenej na vahach alebo vo vyvitanej dutine.

Ak je znac¢kou samolepiaca nalepka, na vdhach musi byt vhodné miesto na umiestnenie tejto nalepky.

Metrologicka kontrola vah

Schvalenie typu a overenie kontrolnych a triediacich vah s automatickou ¢innostou sa vykonava

v stllade so zakonom a § 4 az 9 tejto vyhlasky.

Metody technickych skaSok pre schvalenie typu

Dokumentacia

Ziadost o schvalenie typu musi obsahovat dokumentaciu s tymito udajmi:

- metrologické charakteristiky vah,

- sthrn Specifikacii vah,

- opis funkcie komponentov a zariadeni vah,

- nakresy, schémy a pripadne vseobecné softvérové informacie objasnujuce konstrukciu a éinnost vah,

- dokumentaciu preukazujucu, Ze konstrukcia a vyhotovenie vah zodpovedaju poZiadavkam tejto ¢asti
prilohy.



5.1.2

5.1.2

5.1.3

5.1.4

5.2
5.2.1

5.2.2

VSeobecné poziadavky

Skuska typu sa vykona aspon na jednej alebo viacerych vahach (spravidla nie na viac ako na troch)
predstavujucich konkrétny typ. Ak by funkénost vah mohla byt ovplyvnena uréitym prevadzkovym
postupom alebo spésobom ich pouzivania a postupy alebo spésoby pouZivania nemozno inak napodob-
nit ako priamo na mieste prevadzky, potom na takomto typickom mieste musia byt nainstalovanéaspon
jedny vahy. Jedna alebo viac vah musi byt k dispozicii v stave vhodnom na simula¢né skusky
v laboratoriu.

Skusky

Skontroluje sa predloZzena dokumentacia a vykonaju sa skiiS$ky na preverenie, ¢i vahy zodpovedaju

- technickym poziadavkam,

- metrologickym poziadavkam,

- poziadavkam na elektronické vahy (ak je to aplikovatelné).

Specifikacie jednotlivych skusok su uvedené v prislusnej slovenskej technickej norme.

Podmienky vykonania skusSok

Vykonavatel skusky typu moéze na ucely skusok vyzadovat od ziadatela o schvalenie typu nalezité
mnozZstvo materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a personal.

Miesto skusky

Vahy predlozené na skusku typu moézu byt skasané bud

- na miestach so sidlom vykonavatela skusky typu, alebo

- na ktoromkolvek inom vhodnom mieste, na ktorom sa vykonavatel skusky typu a ziadatel o schvalenie
typu dohodnu.

Metody technickych skaSok pre prvotné a nasledné overenie

Skusky

Vykonavatel overenia preveri zhodu vah so schvalenym typom a preskuisa, ¢i vahy vyhovujua technickym
a metrologickym poziadavkam pre predpokladané typy vyrobkov pri beznych pracovnych podmienkach
vah.

Vahy vaziace staticky sa mo6zu skusat v neautomatickom rezime.

Skusky vykona vykonavatel skusky typu na mieste pouzivania na plne skompletizovanych vahach
upevnenych v polohe, v ktorej sa budu pouzivat.

V ramci prvotného a nasledného overenia sa vykonaju skusky podla prislusnej slovenskej technickej
normy.

Vykonavatel overenia v odéovodnenom pripade a v zaujme toho, aby sa predislo duplicite skasok, ktoré
uz boli predtym vykonané pri skuske typu, méze pouzit tieto vysledky pri prvotnom overovani.
Podmienky vykonania skuSok

Vykonavatel overenia méze na ucely skusok vyzadovat od ziadatela o overenie nalezité mnozstvo
materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a personal.
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