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ZAVAZIA
Prva cast
VSeobecné ustanovenia, vymedzenie meradiel a spdsob ich metrologickej kontroly

Tato priloha sa vztahuje na zavazia ako na ur¢ené meradla podla § 8 zékona.

Na tcely tejto vyhlasky sa zavazia rozdel'uju na

a) zavaia strednej triedy presnosti') s tymito menovitymi hodnotami hmotnosti:
— rovnobeznostenné zavazia 5 kg, 10 kg, 20 kg a 50 kg,
— valcovité zavazia 1 g,2g,5¢g,10g,20 g, 50 g, 100 g, 200 ga 500 ga 1 kg, 2 kg, 5 kg a 10 kg,

b) zavazia vys$ich tried presnosti oznaenych E;, E,, F, F,, My, ktorych menovité hmotnosti si 1 mg az
50 kg vratane.

Podrobnosti o technickych poziadavkach a metrologickych poziadavkach na zavazia st uvedené v druhej
Casti.

Zavazia pred uvedenim na trh podliehaju prvotnému overeniu.

Zavazia, ktoré pri overeni vyhoveju ustanovenym poziadavkam, sa oznacia overovacou znackou.

Zavazia pocas ich pouzivania ako uréené meradla podliehaju naslednému overeniu.

Jednotlivym triedam presnosti podl'a slovenskych technickych noriem zodpovedaju tieto triedy presnosti
podla klasifikacie Eurdpskych spoloéenstiev:

Trieda presnosti podl'a Trieda presnosti podla klasifikacie
slovenskych technickych noriem Eurdépskych spoloc¢enstiev
1 E,
2 F1
3 Fa
4 M,
5 M; (stredna trieda).

Druha ¢ast’

Technické a metrologické pozZiadavky na zavazia
ROVNOBEZNOSTENNE ZAVAZIA STREDNEJ TRIEDY PRESNOSTI

Tvar, zloZenie materialu a technolégia vyroby

1.1 Tvar rovnobeznostenu s pevnym drzadlom na uchytenie zavazia.

1.2 Pouzity material:

1.2.1 Teleso zavazia siva liatina.

1.2.2 Typ 1 drzadlo v tvare bezosvej ocel'ovej rarky Standardného priemeru.

2.

Typ 2 liatinové drzadlo ako integralna sucast’ zavazia.

Justovacia dutina

Typ 1l

2.1 Vnutorna dutina je tvorena vnatrom rirkovitého drzadla na uchopenie zavazia.

1) Stredna trieda presnosti zodpoveda triede presnosti M, Medzinarodnej organizacie pre legalnu metrologiu (OIML).



2.2

Justovacia dutina je uzatvorend zavitovym uzaverom z tahanej mosadze alebo plochou platnickou. Zavitovy
uzaver ma drazku na skrutkovac a platnicka v strede otvor na uchytenie.

2.3 Uzaver je zapedateny olovenou zitkou zapustenou do vnatorného kruhového vyhibenia alebo do zavitu.
Typ 2
2.4 Vnutorna dutina je umiestnena na hornej ploche zavazia a otvara sa smerom k hornej ploche.
2.5 Dutina je uzavretd malou platnickou z mikkej ocele.
2.6 Platni¢ka je zapecatend olovenou zatkou zapustenou do vyhibenia, tak ako je to znazornené v bode II.
3. Justovanie
3.1 Pojustazi nového zavazia musia zostat’ vol'né dve tretiny celkového objemu dutiny.
4.  Umiestnenie znacky prvotného overenia
4.1 Overovacia znacka sa vyrazi do olovenej plomby na justovacej dutine.
5.  Znaclenie a rozne symboly
5.1 Indikacie oznaGujuce menoviti hmotnost’ zavazia a identifika¢na znaCka vyrobcu sa nachadzaju v strednej
Casti hornej plochy zavazia a si bud’ do materialu vtlacené, alebo maju reliéfny tvar.
5.2 Menovitd hmotnost’ zavazia je vyznaéena v tvare 5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg.
6. Rozmery a dovolené odchylky
6.1 Rozmery jednotlivych velkosti zavazi sti uvedené v bode II v milimetroch.
6.2 Dovolené odchylky pri roznych rozmeroch st normélne vyrobné odchylky.
7.  Najvadsie dovolené chyby
Tabul’ka €. 1
Menovita hodnota Najvicsie dovolené chyby v mg pri prvotnom overeni
5kg + 800
-0
10 kg + 1600
-0
20 kg + 3000
-0
50 kg + 8000
-0
8.  Uprava povrchu
8.1 V pripade potreby sa zavazia chrania pred koréziou vhodnym povlakom odolnym proti opotrebovaniu

a narazom.
ROVNOBEZNOSTENNE ZAVAZIA STREDNEJ TRIEDY PRESNOSTI
Nakresy

Rovnobeznostenné zavazia strednej triedy presnosti su na obrazkoch 1 a 2. Ich rozmery st uvedené
v tabul’kach ¢. 2 a 3.
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VALCOVITE ZAVAZIA STREDNEJ TRIEDY PRESNOSTI

Tvar, zloZenie materialu a konStrukcia
Valcovity tvar s plochou hlavou na uchopenie.

Pouzity material: akykol'vek material s hustotou od 7 g/cm® do 9,5 g/cm®, s tvrdostou minimalne rovnajiicou
sa tvrdosti liatej mosadze, s odolnostou proti kordzii aspoii takou, ako ma siva liatina, priCom jeho krehkost’
nesmie prevysit’ krehkost’ sivej liatiny. Kvalita povrchu materialu musi byt porovnatelna s kvalitou sivej liatiny
starostlivo odliatej do jemnozrnnej pieskovej formy.

Siva liatina sa nesmie pouZzivat’ na vyrobu zavazi s menovitou hmotnostou mensou ako 100 g.

Sposob vyroby zavisi od zvoleného materialu.

Justovacia dutina
Je to vnutorna kruhovéa dutina, ktorej priemer sa smerom hore roz§iruje.

Dutina je uzatvorend zavitovym uzaverom z t'ahanej mosadze alebo mosadznou plochou platnickou. Zavitovy
uzaver ma drazku na skrutkovaé a platnicka v strede otvor na uchytenie.

Uzéver je zapedateny olovenou zatkou zapustenou do kruhového vyhibenia v §irej strane dutiny.
Zavazia s hmotnostou 1 g, 2 g, 5 g a 10 g nemaju justovaciu dutinu.

Pri zavaziach 20 g a 50 g je justovacia dutina voliteI'na.

Justovanie

Po justazi nového zavazia olovenym navazkom musia zostat’ vol'né dve tretiny celkového objemu dutiny.

Umiestnenie znacky prvotného overenia
Overovacia znacka sa vyrazi do olovenej plomby na justovacej dutine.

Zavazia, ktoré nemaju justovaciu dutinu, si oznacené na spodnej strane.

Znacenie a rézne symboly

Indikacie oznacujuce menoviti hmotnost’ zavazia a identifikacnd znacka vyrobcu sa nachadzaji na hornej
ploche hlavy zavazia a st bud’ do materidlu vtlacené, alebo maju reliéfny tvar.

Menovita hmotnost’ zavazia je vyznacend formou
19,29,50,10g,20g,50¢,100 g, 500 g, 1 kg, 2 kg, 5 kg, 10 kg.
Rozmery a dovolené odchylky

Rozmery jednotlivych velkosti zavazi st uvedené v bode IV v milimetroch.

Dovolené odchylky pri réznych rozmeroch st normalne vyrobné odchylky.



7.  Najvadsie dovolené chyby

Tabulka ¢. 4
Menovita hodnota Najvicsie dovolené chyby v mg pri prvotnom overeni

1g +5
-0
29 +5
-0
59 +10
-0
109 +20
-0
20g +20
-0
50 g +30
-0
100 g +30
-0
200 g +50
-0
500 ¢ +100
-0
1kg +200
-0
2 kg +400
-0
5 kg +800
-0
10 kg +1 600
-0

8.  Uprava povrchu

8.1 V pripade potreby sa zdvazia chrania pred kordziou vhodnym povlakom odolnym proti opotrebovaniu
a narazom. Mo6zu byt vylestené.

IV. VALCOVITE ZAVAZIA STREDNEJ TRIEDY PRESNOSTI
Nakresy

Valcovité zavazia strednej triedy presnosti si na obrazku 3. Ich rozmery st uvedené v tabul’ke €. 5.
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V. ZAVAZIA VYSSICH TRIED PRESNOSTI

1.  Definicie

1.1 Zavazie
Stelesnena miera, ktorej konstrukéné a metrologické charakteristiky s dané tvarom, rozmerom, materialom,
povrchovou tpravou, menovitou hodnotou a najvdc¢Sou dovolenou chybou a ktord v priebehu pouzivania
reprodukuje zvolenu hodnotu hmotnosti.

1.2 Suprava zavazi
Skupina zavazi ulozena spravidla v Skatuli v takej kombinacii, aby bolo mozné merat’ vSetky hodnoty hmotnosti
od najmensej aZ po maximalny suc¢et hmotnosti vSetkych zavazi v suprave v poradi, ked’ najmensia menovita
hmotnost’ je jednotka.
Poradie v stbore zavazi byva spravidla takéto:
(1,1,2,5) x 10" kg,
(1,1, 1,2,5) x 10" kg,
(1,2,2,5)x 10" kg,
(1,1,2,2,5) x 10" kg.
V tomto vyjadreni n predstavuje bud’ nulu, alebo kladné, alebo zaporné celé ¢islo.
1.3 Etaloénové zévazia
Zavazia pouzivané na kontrolu vah a zavazi sa nazyvaju etalonové zavazia.

2. Menovité hodnoty zavazi
Menovita hodnota zavazi sa musi rovnat bud’ 1 x 10" kg, alebo 2 x 10" kg, alebo 5 x 10" kg, kde n predstavuje
bud’ nulu, alebo kladné, alebo zaporné celé Cislo.

3. Konvenéna hmotnost’

3.1 Konvenéna hmotnost’ zavazia pri teplote 20 °C sa rovna hmotnosti etalénu s hustotou 8000 kg/m®, ktory
vyvazi dané zavazie pri hustote vzduchu 1,2 kg/m®.

3.2 Najvacsie dovolené chyby uvedené v bode 4 sa vztahuju na konvenént hmotnost’.

4.  Najvicsie dovolené chyby pri prvotnom overovani

4.1 Najvacsie dovolené chyby, kladné alebo zaporné, su pre kazdé zavazie dané v miligramoch. Pozri tabul’ku €. 6.

Tabulka ¢. 6
Menovita hodnota Trieda E; Trieda E, Trieda F, Trieda F, Trieda M,
50 kg 25 75 250 750 2500
20 kg 10 30 100 300 1000
10 kg 5 15 50 150 500
5 kg 2,5 7,5 25 75 250
2 kg 1,0 3,0 10 30 100
1 kg 0,50 15 5 15 50
500 g 0,25 0,75 2,5 7,5 25
200 g 0,10 0,30 1,0 3,0 10
100 ¢ 0,05 0,15 0,5 15 5
50 ¢ 0,030 0,10 0,30 1,0 3,0
20¢ 0,025 0,080 0,25 0,8 2,5
109 0,020 0,060 0,20 0,6 2,0
5¢9 0,015 0,050 0,15 0,5 15
29 0,012 0,040 0,12 0,4 1,2
1lg 0,010 0,030 0,10 0,3 1,0
500 mg 0,008 0,025 0,08 0,25 0,8
200 mg 0,006 0,020 0,06 0,20 0,6
100 mg 0,005 0,015 0,05 0,15 0,5
50 mg 0,004 0,012 0,04 0,12 0,4
20 mg 0,003 0,010 0,03 0,10 0,3
10 mg 0,002 0,008 0,025 0,08 0,25
5mg 0,002 0,006 0,020 0,06 0,20
2mg 0,002 0,006 0,020 0,06 0,20
1mg 0,002 0,006 0,020 0,06 0,20




5.1
5.1.1
5.1.2

Vseobecny tvar zavaZzi

Jednogramové zavazie moéze mat’ tvar zavazi nasobkov alebo podielov gramov.
Jednogramové zavazia a nasobkové zavazia.

Zavazia triedy M; musia mat’ tvar zavazi strednej triedy presnosti.

Zavazia inych tried presnosti mézu mat’ vonkajSie rozmery zavazi strednej triedy presnosti, zdvazia od 1 g
do 10 kg mozu mat’ aj valcovity tvar alebo tvar mierne zrezané¢ho kuZzela s hlavou navrchu.

5.1.2.1Vyska telesa zdvazia sa musi rovnat’ priblizne strednému priemeru telesa zavazia; dovolena tolerancia medzi

strednym priemerom a vyskou telesa je od 3/4 do 5/4 stredného priemeru.

5.1.2.2Vyska hlavy pri vSetkych zavaziach musi byt’ v tolerancii medzi strednym priemerom a polovicou stredného

5.13
5.14

5.2

5.3

6.1.1

6.1.2
6.2

6.3

6.4

7.2

7.3

priemeru telesa zavazia.
Zavazia triedy presnosti E;, E; a F; nemusia mat” hlavu, mézu mat’ len tvar jednoduchého valca.

Zavazia triedy E; a E; musia byt z jedného kusa; ostatné zavazia moézu mat’ justovaciu dutinu uzatvorenti
hlavou alebo inym vhodnym uzaverom. Objem justovacej dutiny nesmie prevySovat’ 1/5 objemu zavazia.

Jednogramové a zlomkové zavazia.

Jednogramové a zlomkové zdvazia musia mat’ formu viacuholnikového vrstevnatého plieska alebo drotika,
s ktorymi sa dobre manipuluje.

Zavazia musia byt’ vyrobené tak, aby ich tvar vyjadroval ich menovita hmotnost’.

Viacuholnikové vrstevnaté plieSky a ich hmotnosti:

— trojuholnik pre hodnoty hmotnosti 1 mg, 10 mg, 100 mg, 1000 mg,

— $§tvorec pre hodnoty hmotnosti 2 mg, 20 mg, 200 mg,

— péatuholnik pre hodnoty hmotnosti 5 mg, 50 mg, 500 mg.

Viacuholnikové drdtiky a ich hmotnosti:

— 1 segment pre 1 mg, 10 mg, 100 mg, 1000 mg,

— 1 segment pre 2 mg, 20 mg, 200 mg,

— 5 segmentov pre 5 mg, 50 mg, 500 mg.

Ak st v jednej stiprave identické dve alebo tri zavazia, musia sa rozli§ovat’ jednou alebo dvoma hviezdickami,
pripadne bodkami, ak ide o pliesky, pri drétikoch to mozu byt haciky.

20 kg a 50 kg zavazia mézu mat’ tvar vyhovujtci spdsobu ich pouzivania.

Material zavaZzi

Zavazia sa vyrabaju z kovu alebo z kovovej zliatiny. Tento material musi byt taky, aby odchylka v jeho hmotnosti
bola za beznych podmienok pouzivania vzhI'adom na najvécsiu dovolenti chybu pre danu triedu zanedbatel'na.
Hustota materialu pre zavazia musi byt taka, aby pri odchylke 10 % v hustote vzduchu (beruc do uvahy
dant hustotu 1,2 kg/m®) nespdsobila vi&siu chybu ako 1/4 najvicsej dovolenej chyby.

Materidl alebo zliatina pri zdvaziach triedy presnosti Eq, E;, F; musi byt takmer nemagneticky.

5 kg az 50 kg rovnobeznostenné zavazia triedy M; musia byt zhotovené z takého kovu alebo zliatiny, ktorych
odolnost’ proti korézii alebo olupovaniu je minimalne taka ako pri sivej liatine.

Valcové zavazia triedy My, ktoré majii menovitu hodnotu hmotnosti mensiu alebo rovnajucu sa 10 kg, musia
byt vyrobené z mosadze alebo materidlu minimalne rovnakej kvality.

Kvalitu materialu pozadovanu v bodoch 6.2 a 6.3 mozno dosiahnut’ vhodnym opracovanim povrchu.

Kvalita povrchu

Povrch zavazi vratane hran a spodnej ¢asti musi byt Uplne hladky. Povrch zavazi triedy presnosti Eq, E,
F; a F, nesmie byt na pohl'ad vol'nym okom porézny a musi byt starostlivo vylesteny.

Povrch valcovych zavazi triedy presnosti M; od 1 kg do 10 kg musi byt’ vylesteny a na pohl'ad vol'nym okom
nesmie byt porézny.

Povrch rovnobeznostennych 5 kg, 10 kg, 20 kg a 50 kg zavazi triedy M; musi byt porovnatel'ny s povrchom
sivej liatiny starostlivo odliatej do formy z jemného piesku.

Povrch zavazi triedy presnosti Eq, E;, F; @ F, s hmotnostou 1 gram a nadsobkov gramu moze byt potiahnuty
ochrannym kovovym povlakom.

Povrch zavazi triedy M; s hmotnostou 1 gram a nasobkov gramu méze byt potiahnuty vhodnym ochrannym
povlakom.



9.2

9.2.1

9.2.2

10.

11.
111
11.2

11.3

Justovaci material

Zavazia triedy presnosti F; a F, s justovacou dutinou musia byt justované bud’ tym istym materidlom,
z ktorého st zhotovené, alebo ¢istym cinom, alebo molybdénom. Zavazia M; m6zu byt justované olovom.

Napisy
Zavazia vo forme vrstevnatych plieskov alebo drotikov s menovitou hmotnostou 1 gram a menej nie st
opatrené napisom vyznacujucim tuto hodnotu.

Zavazia s menovitou hmotnost'ou 1 g alebo vicsou:

— trieda presnosti E; a E; nema oznaéenie menovitej hmotnosti,

— trieda presnosti F; ma uvedent len menoviti hmotnost’, tak ako je uvedené v bode 9.2.1, tato indikacia
je bud’ vypalena, alebo vyryta,

— trieda presnosti F, nesie oznacenie ako F; doplnené pismenom F,

— pri zavaziach triedy M; je ich menovitd hmotnost’ vyznacena Cislicou, za ktorou nasleduje symbol
prislusnej jednotky, a to tak, ze tdaje su na hornej ploche telesa alebo na hlave zavazia do materialu bud’
zahibené, alebo st vypuklé.

Menovita hmotnost’ zavazi sa vyznacuje
— v kilogramoch pre zavazia s hmotnostou 1 kg alebo vacsou,
— v gramoch pre zavazia s hmotnost'ou od 1 g do 500 g.

Zavazia, ktoré sa v jednej suprave vyskytuji dva- alebo trikrat, musia byt od seba odliSené jednou alebo
dvoma hviezdickami, pripadne bodkami.

Overovacia znacka

Kazety so zavaziami triedy presnosti E;, E, a F; a vSetky kazety obsahujuce gramové zavazia a ich podiely
musia byt’ oznaené overovacou znackou.

Pri zavaziach F, musi byt overovacia znacka vyznacena na kryte justovacej dutiny, a ak zavazie justovaciu
dutinu nema4, na spodnej Casti zavazia. Pri zavaziach triedy M; od 1 g do 50 kg je overovacia znacka na
olovenej plombe justovacej dutiny alebo na spodnej Casti zavazia, ak justovaciu dutinu nema.

Uskladiiovanie

Jednotlivé zavazia a supravy zavazi triedy presnosti Eq, E», F; a F, sa uchovavaji v kazetach.
Zavazia triedy My

— jednotlivé zavazia a sipravy zavazi do 500 g sa uchovavaju v kazetach,

— zavazia s menovitou hmotnostou va¢sou ako 500 g mézu byt ulozené v kazetach s priehradkami alebo
uloZené volne.

Na veku kazety musi byt vyznacena trieda presnosti zavazi, ktoré kazeta obsahuje: Eq, E;, Fy, Fp, M;.
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