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PLYNOMERY
Prva ¢éast’

Tato priloha sa vztahuje na meradla prietoku a prete¢eného objemu plynov (d’alej len ,,plynomer).

Plynomery sa ¢lenia na

a) membranové,

b) rotaéné,

c) turbinové.

Na ucely tejto prilohy sa rozliSuji plynomery na meranie zemného plynu, svietiplynu, propan—butanu a inych
neagresivnych plynov na baze uhl'ovodikov.

Plynomery ur¢ené na trh clenskych Staitov Europskej tunie, Statov, ktoré su zmluvnou stranou Dohody
0 Eur6épskom hospodarskom priestore, alebo Statov, ktoré maji s Europskou tniou v tejto oblasti uzatvorenu
medzinarodni zmluvu musia spifiat’ technické poziadavky a metrologické poziadavky, ktorych podrobnosti st
uvedené v druhej Casti.

Plynomery uréené na vnutorny trh Slovenskej republiky musia spinat technické poziadavky a metrologické
poziadavky, ktorych podrobnosti st uvedené v druhej casti alebo technické poziadavky a metrologické
poziadavky, ktorych podrobnosti st uvedené v tretej Casti.

Plynomery pred uvedenim na trh podlichaji schvaleniu typu a prvotnému overeniu. Metody technickych skasok
pri schvalovani typu a metody sksania pri overovani su uvedené v druhej a tretej Casti.

Plynomer schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaci znackou schvaleného typu.
Plynomer, ktory pri overeni vyhovie ustanovenym poziadavkam, sa oznac¢i overovacou znackou.
Plynomer pocas pouZzivania ako ur¢ené¢ho meradla podlieha naslednému overeniu.

. Postup pri naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni s vynimkou plynomera so zariadenim na

teplotnu korekciu.
Druha ¢ast’

Technické poziadavky, metrologické pozZiadavky, metédy technickych skiSok a metody
skisania pri overovani plynomerov uréenych na trh ¢lenskych statov Eurépskej unie, Statov, ktoré su
zmluvnou stranou Dohody o0 Eurépskom hospodarskom priestore, alebo §tatov, ktoré maji s Eurépskou
uniou v tejto oblasti uzatvoreni medzinarodni zmluvu

Oddiel I

A. Definicie pojmov

Meraci rozsah
Meraci rozsah plynomera je ohraniceny maximalnym prietokom Qpax @ minimalnym prietokom Qpmin.
Cyklicky objem objemového meradla

Cyklicky objem V je objem plynu zodpovedajici jednému pracovnému cyklu meradla; jeden pracovny
cyklus je celkovy priebeh pohybov, ktorymi sa vSetky pohyblivé Casti meradla s vynimkou pocitadla
a nahonu pocitadla po prvy raz privedi opét’ do vychodiskovej polohy. Tento objem sa vypocita nasobenim
objemu zodpovedajuceho jednému uplnému otoceniu kontrolného prvku prevodovym pomerom medzi
meracim mechanizmom a pocitadlom.

Prevadzkovy tlak a referen¢ny tlak

Prevadzkovy tlak
Prevadzkovy tlak plynomera je rozdiel medzi tlakom plynu na vstupe do meradla a atmosférickym tlakom.

Referencny tlak
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Referencny tlak p, plynomera je tlak, na ktory sa vztahuje indikovany objem plynu. Odber tlaku na meranie
referencného tlaku je uvedeny v oddiele II1.

Tlakova strata
Tlakova strata plynomera je rozdiel medzi tlakom meranym na vstupe a vystupe pretekajuceho plynu.

Hodnota otacky vystupného hriadel’a

Hodnota otacky vystupného hriadel’a je hodnota objemu zodpovedajuca jednej otacke osi; tato hodnota sa
vypocita vynasobenim hodnoty objemu zodpovedajuceho jednej Gplnej otacke kontrolného prvku a hodnoty
prevodového pomeru medzi pocitadlom a osou vystupného hriadel’a.

B. VSeobecné poziadavky na plynomery

VSeobecne

V druhej Gasti v oddiele I su ustanovené vieobecné poziadavky, ktoré musia spinat’ vietky plynomery
uvedené v prvej Casti bode 2.

V oddieloch II a III st ustanovené Specialne poziadavky na meradla.

Konstrukcia

Materialy

Meradla musia byt vyhotovené z pevnych materidlov, ktoré vykazuju nizke vnitorné napédtia, malo sa
menia starnutim a st dostato¢ne odolné proti koro6zii a proti vplyvu rozli¢nych obvyklych druhov plynov
a ich kondenzatov.

Tesnost’ meradiel

Telesa meradiel musia byt plynotesné pri najva¢Som prevadzkovom tlaku.

Ochrana proti vonkaj$im zadsahom

Meradla musia byt konstruované tak, aby zasahy, ktoré by mohli ovplyvnit’ presnost’ merania, neboli mozné
bez poskodenia overovacich alebo zabezpecovacich znaciek.

Smer prietoku

Pri meradlach, ktorych pocitadlo podita pozitivne len v jednom smere prietoku plynu, musi byt’ smer prietoku
vyznaceny $ipkou. Tato Sipka nie je nevyhnutna, ked” smer prietoku plynu je ureny konstrukéne.
Metrologické vlastnosti

Meradlo musi pri prietoku rovnajicom sa Qma v Case, ktory je uréeny v oddiele II alebo III, pracovat’ bez
toho, aby zmeny metrologickych vlastnosti prekrogili hranice uréené v tychto oddieloch.

Pridavné zariadenia

Plynomery mézu byt vybavené

a) predplatnymi zariadeniami,

b) zabudovanymi impulznymi vysielami, ktorych vystupy musia mat’ vyznaceni hodnotu jedného impulzu,
a to tymto sposobom: ,,1 imp = ... m® (alebo dms)“ alebo ,,1 m®= ... imp“.

Tieto pridavné zariadenia, ak je nimi plynomer vybaveny, sa povazuju za sucast’ meradla. Musia byt’ pripojené

uZ pri prvotnom overeni. Nie su dané osobitné poZiadavky tykajice sa ich vplyvu na meracie vlastnosti

plynomerov.

Plynomery moézu byt vybavené aj vystupnymi hriadel'mi, ktoré maju vystupné nahony alebo iné pripravky

na pohon odoberatel'nych pridavnych zariadeni. Kratiaci moment potrebny na pohon pridavnych zariadeni

plynomera nesmie spdsobit’ zmeny udajov plynomera, ktoré by boli vicSie ako hodnoty Specifikované

v oddiele Il bode 5.2.1 a oddiele 111 bode 5.2.1.

Ak je len jeden pohonny hriadel’, potom sa musi oznacit’ udajom jeho konstanty v tvare ,,1 otacka = ... m
(alebo dm®)*, najvacsieho dovoleného krutiaceho momentu v tvare ,,Mmax = ... N - mm* a smerom ota&ania.

3

Ak je pohonnych hriadelov viac, kazdy hriadel’ sa musi oznacit' pismenom M s indexom v tvare ,,Mj,
Ma,...My*, hodnotou otacky v tvare ,,1 otacka = ... m? (alebo dms)“ a smerom otac¢ania. Na meradle, prednostne
na hlavnom Stitku, sa musi vyznacit’ tento vzorec:

k1M1 + k2M2 +..+ ann <A [N : mm],

kde A je ¢iselna hodnota najvéacsiecho dovoleného kritiaceho momentu vystupného hriadela s najvéacsou
konstantou, kde krutiaci moment je platny len pre tento hriadel. Tento vystupny hriadel’ sa oznaci ako
M1,
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ki (i=1,2,...n)je ¢iselnd hodnota stanovena ako k; = C,/C;,
M; (i=1, 2, ... n) je kratiaci moment platny pre vystupny hriadel’ ozna¢eny ako M;,
Ci(i=1, 2, ... n) je konstanta pre hriadel’ M;.

Ak plynomer nema pripojené pridavné zariadenie, konce vystupného hriadel’a musia byt’ vhodne chranené.

Kratiaci moment trojnasobne vicsi, ako je najvacsi dovoleny kritiaci moment, nesmie prerusit’ alebo

deformovat’ spojenie plynomera s pridavnym zariadenim, ako je uvedené v oddiele | pism. B bodoch 3.2.1

a3.2.2.

Oznacenie

Na kazdom plynomere na §titku pocitadla, na osobitnom hlavnom stitku alebo oddelene na oboch musia byt

uvedené tieto udaje:

a) znacka schvalenia typu,

b) znacka vyrobcu alebo jeho meno,

€) rok vyroby a vyrobné ¢islo plynomera,

d) oznagenie plynomeru velkym pismenom G, za ktorym nasleduje jeho hodnota (oddiely II a I11),

e) maximalny prietok v tvare (Qmay ... m* - h™%),

f)  minimélny prietok v tvare (Qmin ... m* - h'™),

g) najvacsi prevadzkovy tlak (Pmax ... MPa alebo kPa alebo Pa, alebo mbar),

h) pri objemovych plynomeroch menovita hodnota cyklického objemu vyjadrena ako V... m® (alebo dm®),

i) ak je to vhodné, udaje v oddiele I pism. B bodoch 3.1 a 3.2 m6zu byt aj na inom S§titku alebo priamo na
plynomere.

Za normalnych prevadzkovych podmienok musia byt napisy dobre viditelné, lahko Ccitatelné

a neodstranitel'né.

Metrologicky organ, ktory vydava rozhodnutie o schvaleni typu, méze uréit’ pripady, pri ktorych je rovnako

potrebné uviest’ druh plynu na Stitku.

Meradlo moze mat’ aj obchodné oznacenie, Specialne vyrobné ¢islo, meno plynarenskej organizacie, znacku

zhody s eurdpskou normou a $titok s udajom vykonanych oprav. Iné udaje alebo napisy bez osobitného

povolenia st zakazané.

Pocitadla a skasobné prvky
Pocitadla

Pocitadla musia pozostavat z valcekov s vynimkou posledného c¢lena. ValCeky musia byt ocislované
v kubickych metroch alebo ich dekadickych nasobkoch alebo podieloch. Na stitku pocitadla musi byt
oznadenie ,,m>.

Ak pocitadlo s ocislovanymi val¢ekmi obsahuje desatinné miesta kubického metra, musia sa oddelit’ od
val¢ekov ocislovanych kubickymi metrami dobre Cd¢itatelnou cCiarkou a okrem toho sa musia od
predchadzajucich zretel'ne odliSovat.

Ak je posledny valéek ocislovany desatinnym nasobkom kubického metra, potom musi byt na Stitku
pocitadla

a) jedna (alebo dve, tri atd’.) nepohybliva nula (nuly) za poslednym valéekom alebo

b) udaj,x 10 (alebo ,,x 100, ,,x 1000 atd’.),

takym sposobom, Ze od¢itanie poskytuje vzdy m®.

Pocitadlo musi mat’ tol’ko cCislicovych valCekov, aby sa pocas prevadzkovej doby 1 000 hodin pri
maximalnom prietoku posunul valcek najvyssieho radu pocitadla o jednu ¢iselntt hodnotu valceka.

Kontrolné prvky

Meradla musia byt navrhnuté tak, aby sa mohlo vykonat’ ich skiiSanie s dostatocnou presnostou. Na tento

ucel musia mat vlastny kontrolny prvok alebo usporiadanie, ktoré umozni pripojenie odoberateI'ného

kontrolného prvku.

Ako kontrolny prvok sa moze pouZit’ posledny prvok pocitadla, a to ako

a) plynulo sa otacajici val¢ek pocitadla s o¢islovanou stupnicou,

b) rucicka, ktora sa otaca pred nepohybujicou sa kruhovou stupnicou, alebo ako kota¢ so stupnicou, ktory
sa otaca pred pevnou znackou.

Na stupnici s &islicami sa musi uviest’ jednotka dielika stupnice v m® alebo v desatindach m® vyrazne

a jednoznacne, zaciatok stupnice musi mat’ vyznacenu nulu.

Vzdialenost’ medzi dielikmi musi byt konStantna na celej stupnici a nesmie byt mensia ako 1 mm.
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Hodnota dielika stupnice musi zodpovedat’ 1 x 10" m?, 2 x 10" m? alebo 5 x 10" m®, pri¢om n je kladné alebo
zaporné celé ¢islo alebo nula.

Ciary vyzna&ujice dieliky musia byt tenké a rovnomerne hrubé. Pri hodnote dielika stupnice 1 x 10" m®
alebo 2 x 10" m® musi byt kazda piata iara vyznaujica dielik zvyraznena vicSou dizkou, pri hodnote
dielika stupnice 5 x 10" m? musi byt zvyraznena kazda druha Giara vyznadujuca dielik.

Rucicka alebo pevna znaCka musi byt taka tenka, aby umoznila spolahlivé a jednoduché odcitanie.
Kontrolny prvok mdze mat’ odoberateInu referencnu znacku dostato¢nej velkosti, aby sa umoznilo
fotoelektrické snimanie. Tato znacka nesmie prekryvat vyznacenie stupnice, v pripade potreby moze
nahradit’ ¢islicu 0. Tato znacka nesmie ovplyvilovat’ presnost’ od¢itania.

Priemer valéekov a stupnic

Priemer val¢ekov musi byt aspoil 16 mm.

Priemer vyznacenej stupnice uvedenej v oddiele I pism. B bode 5.2.2 pism. b) musi byt najmenej 32 mm.
Od¢itanie na pocitadle

Pocitadlo musi byt’ usporiadané tak, aby sa na fiom dalo od¢itat’ jednoduchym zoradenim ¢islic.

Prestivanie Cislic

Kazda cislica urcitého ocislovaného valceka sa musi uplne presunut’ o jednu jednotku, ked’ najblizsi nizsi
ocislovany valcek dokonci poslednu desatinu svojej otacky.

Odobratie pocitadla

Meradlo musi byt navrhnuté tak, aby sa pocitadlo dalo 'ahko odobrat’ pocas skusania.

NajvicSie dovolené chyby

Chyba merania sa vyjadruje v relativnej hodnote ako percentudlny pomer rozdielu medzi objemom
ukazovanym meradlom a skuto¢ne prete¢enym objemom cez meradlo k tomuto objemu.

Chyby sa vztahuji na meranie vzduchom s referenénou hustotou 1,2 kg - m™. Za normélnych
atmosférickych podmienok vzduch v miestnosti skisobne splia tento predpoklad.

Najvicsie dovolené chyby su stanovené v oddieloch II a III. Platia pre schvalené smery prietoku.
Tlakova strata

Najvacsie dovolené hodnoty
Najvicsie dovolené hodnoty tlakovej straty st stanovené v oddieloch II a II1.

Umiestnenie overovacich a zabezpefovacich zna¢iek

Umiestnenie znaciek musi byt zvolené tak, aby rozobratim ¢asti so znackou alebo plombou bolo spdsobené
poskodenie tejto znacky alebo plomby.
Ak st napisy v oddiele I pism. B bode 4.1 pripevnené na osobitnom S§titku a ak tento Stitok nema stale
upevnenie, jedna zo znaciek alebo plomb musi byt umiestnena tak, aby pri odstraneni §titku bola porusena.
Umiestnenie overovacich znaciek alebo plomb:
a) na vSetkych Stitkoch, ktoré maju napis tak, ako je to uréené, s vynimkou $titkov, ktoré si pripevnené
nastalo,
b) na vSetkych Castiach plynomera, ktoré nemdzu byt inak chranené proti zasahu, ktorého zamerom by
bolo
1. ovplyvnit alebo zmenit indikaciu Gdajov na indika¢nom zariadeni plynomera,
2. zmenit alebo prerusit’ spojenie medzi meracim a indika¢nym zariadenim,
3. odstranit’ alebo premiestnit’ metrologicky dolezité asti plynomera,
€) pri odpojitelnych pridavnych zariadeniach na spojoch alebo na ochrannych zariadeniach uvedenych
v oddiele I pism. B bode 3.2.2.

Schvilenie typu a prvotné overenie

Schvalenie typu

K ziadosti o schvalenie typu plynomeru musi byt priloZzend tdto dokumentacia:
a) opis plynomera, jeho technické charakteristiky a princip ¢innosti,

b) perspektivny nakres alebo fotografia,

€) vymenovanie jednotlivych Casti a materialu pouzitého na ich vyrobu,

d) schéma s vyznacenim jednotlivych ¢asti s ich pomenovanim,

e) kotovany vykres,

f) nakres s vyzna¢enim, kde budl umiestnené plomby a overovacie znacky,
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g) nakres indika¢ného zariadenia s justovacim mechanizmom,

h) kotovany vykres metrologicky dolezitych sucasti,

i) ndakres Ciselnika a zoskupenie oznacent,

j)  pripadne nakresy pridavnych zariadeni (oddiel I pism. B bod 3.1),

k) tabulka s charakteristikami hnacich hriadel'ov (oddiel I pism. B bod 3.2),

I) zoznam predlozenej dokumentécie,

m) vyhlasenie, Ze plynomer vyrobeny v zhode s typom vyhovuje poziadavkam na bezpeénost, najmé ak ide
0 najvyssi prevadzkovy tlak tak, ako je uvedeny na Stitku.

V rozhodnuti o schvéleni typu sa uvadza

a) meno a adresa ziadatel'a, ktorému sa vydava rozhodnutie o schvaleni typu,

b) typ alebo obchodny nazov

c) hlavné technické a metrologické charakteristiky, ako je minimalny prietok, najvaési prevadzkovy tlak,
menovity vnutorny priemer spojovacich Casti, a pri objemovych plynomeroch menovitd hodnota
cyklického objemu,

d) znacka schvaleného typu,

e) platnost’ rozhodnutia o schvéleni typu,

f)  ak je plynomer vybaveny hnacimi hriadel'mi, charakteristiky
1. hriadera tak, ako je to uréené v oddiele I pism. B bode 3.2.1 (ak je len jeden hriadel’),
2.kazdého hriadel'a podl'a oddielu I pism. B bodu 3.2.2 (ak st hriadele dva alebo viac),

g) informacia o umiestneni znacky schvaleného typu, znacky prvotného overenia a plomb (ak je to
potrebné, prilozit’ fotografiu alebo nékres),

h) zoznam dokumentacie k rozhodnutiu o schvaleni typu,

i) ostatné Specialne informacie.

Prvotné overenie

Plynomery predloZzené na prvotné overenie musia byt v pracovnom rezime. Prvotné overenie nie je zarukou

spravneho chodu alebo presnosti ¢itania z pridavnych zariadeni, tak ako je to uvedené v oddiele I pism. B

bode 3.1 alebo 3.2. Na tieto pridavné zariadenia sa neumiestiiuju overovacie znacky alebo plomby okrem

pripadov pripojenia tychto zariadeni k plynomeru — [oddiel I pism. B bod 8.3 pism. ¢)].

Overovacie znacky a plomby

Umiestnenie

Plynomery, ktoré vyhoveli overovacim skiskam, si oznacené

a) znackou prvotného overenia,

b) plombou na miestach, ktoré su stanovené v oddiele I pism. B bode 8.3.

Ugel

Umiestnenie znaciek prvotného overenia a plomb na plynomer potvrdzuje iba to, ze dany plynomer
vyhovuje poziadavkam tejto prilohy.

Oddiel 11

Poziadavky na membranové plynomery

Oblast’ pouzitia
Nasledujuci oddiel plati spolu s oddielom I pre plynomery, pri ktorych sa meranie pretekajiceho plynu
vykonava za pomoci meracich komor s deformovatelnymi oddel'ovacimi stenami.

Meraci rozsah a oznacenie

Dovolené hodnoty maximalneho prietoku a hornej hranice zodpovedajuceho minimalneho prietoku, ako aj
minimalne hodnoty cyklickych objemov a velkost’ G meradla st uvedené v tejto tabul’ke:

3. pl 3
3.1l Qmin M’ - h Vdm
G Qmax M- h (maximailna hodnota) | (minimalna hodnota)
1,6 215 0’016 0’7
2,5 4 0,025 12
4 6 0,040 2,0
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6 10 0,060 3,5
10 16 0,100 6,0
16 25 0,160 10
25 40 0,250 18
40 65 0,400 30
65 100 0,650 55

100 160 1,000 100
160 250 1,600 200
250 400 2,500 400
400 650 4,000 900
650 1000 6,500 2000

Ak je pre urcity typ plynomera hodnota Qn, mensia ako ¢islo uvedené v tabulke v oddiele II bode 2.1,
potom musi ¢iselnd hodnota tohto Qpi, zodpovedat’ jednému z &isel v trefom stipci tabul’ky, pripadne jeho
dekadickému podielu.

Meradlo s cyklickym objemom, ktory je mensi ako hodnota udand v tabul’ke v oddiele II bode 2.1, mbze
byt schvalené za predpokladu, Ze typ tohto meradla spifia poZiadavky oddielu II bodu 7.2.5 na skusky
Zivotnosti.

Konstrukéné podrobnosti

Chyba medzi vypocitanou hodnotou cyklického objemu V meradla a hodnotou udanou na meradle nesmie
byt vicsia ako 5 % hodnoty V.

Meradla G 1,6 az G 6 vratane mozu byt opatrené zariadenim, ktoré zabranuje chodu meracieho zariadenia,
ked’ plyn pradi v nepovolenom smere.

Kontrolny prvok

V meradlach G 1,6 az G 6 vratane musi byt kontrolny prvok vyhotoveny podla oddielu I pism. B bodu
5.2.2. V meradlach G 10 az G 250 vratane musi byt kontrolny prvok vyhotoveny

a) podla oddielu I pism. B bodu 5.2.2 alebo

b) odoberatelne.

Ak je kontrolny prvok vyhotoveny podla oddielu I pism. B bodu 5.2.2, musi delenie stupnice kontrolného
prvku a o¢islovanie spifiat’ poziadavky uvedené v tejto tabul’ke:

Oznacenie vel’kosti

NajvicSia hodnota delenia

Odislovanie po

plynomera stupnice
G 1,6 az G 6 vratane 0,2dm® 1dm®
G 10 az G 65 vratane 2dm’ 10 dm®
G 100 az G 650 vratane 20 dm*® 100 dm®

Pri meradlach, ktorych kontrolny prvok je vyhotoveny podla oddielu I pism. B bodu 5.2.2, nesmu
smerodajné odchylky radu aspoii 30 po sebe nasledujtiicich merani, ktoré sti vykonané pri prietoku okolo
0,1 Qmax za rovnakych podmienok a pri objeme vzduchu Specifikovanom v d’alSom texte, prekroc¢it’ hodnoty

uvedené v tejto tabulke:

Oznacenie vel’kosti SkiiSobny objem Najvyééia })rl’pustné
plynomera smerodajna odchylka
G 1,6 a7 G 4 vratane 20V 0,2 dm’
G6 10V 0,2 dm’
G 10 az G 65 vratane 10V 2dm’
G 100 az G 650 vratane 5V 20 dm®

Skusobné objemy vzduchu moézu byt nahradené hodnotami k nim blizkymi, ktoré zodpovedaju

otackam kontrolného prvku.

celym
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5.1.1

5.1.2

5.2
5.2.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

7.1.1

7.1.2

Najvicsie dovolené chyby
Vseobecné poziadavky

.....

Prietok Najvicsia dovolena chyba pri prvotnom overeni
Qmin £ Q <2 Qmin +3 %
2 Qmin < Q < Qax +2 %

Pri prvotnom overeni, ak vSetky chyby maji rovnaké znamienko, nesmi1 chyby meradla pri prietokoch Q
medzi 2 Qnin @ Qmax prekrodit’ 1 %.

Osobitné poziadavky

Ak sa na hnaci hriadel’ vztahuje udaj o najvd¢Som dovolenom kratiacom momente (oddiel I pism. B bod
3.2.1 alebo 3.2.2), indikacia plynomera pri Qpi, nesmie kolisat’ viac ako o 1,5 % bez toho, ze by bol tym
dotknuty obsah oddielu I bodu 6.3.2.

Tlakova strata
Celkova tlakova strata

Celkové tlakova strata pri pretekani vzduchu pri hustote 1,2 kg - m™ a pri prietoku rovnajucom sa Qpax
nesmie prekroc€it’ tieto stredné hodnoty:

NajvicSie dovolené stredné tlakové straty pri

Oznacenie velkosti .
prvotnom overeni

meradla

Pa mbar
G 1,6 az G 10 vratane 200 2
G 16 az G 40 vratane 300 3
G 65 az G 650 vratane 400 4

Mechanicka tlakova strata

Mechanicka tlakové strata, t. j. tlakové strata pri pretekani vzduchu s hustotou 1,2 kg - m™ a pri prietoku
medzi Qmin @ 2 Qmin, Nnesmie prekrodit’ tieto hodnoty:

Oznacenie velkosti Najvidsie dovolené mechanické tlakové straty pri

meradla

prvotnom overeni

Pa mbar
G 1,6 az G 40 vratane 60 0,6
G 65 az G 650 vratane 100 1,0

Uvedené hodnoty sa vztahuju na najvyssie hodnoty mechanickych strat.
Osobitné poziadavky

Pre plynomery s prevadzkovym tlakom vacsim ako 0,1 MPa (1 bar) platia podmienky uvedené v oddiele II
bode 6.2 o mechanickej tlakovej strate v plynomere, ale neprihliada sa na celkovu tlakovu stratu, ako je
uvedena v oddiele 11 bode 6.1.

Pripojenie pridavnych zariadeni nesmie spdsobit’ mechanicku tlakovu stratu v plynomere viac ako 20 Pa
(0,2 mbar).

Schvalenie typu

Okrem vzorky na schvalenie musi ziadatel' prisluSnému organu predlozit na odsktsanie dve az Sest
meradiel, ktoré su vyhotovené v zhode s typom. Ak je pozadovanych viac velkosti na schvalenie, moze sa
tento pocet na Ziadost’ vykonavatela skisky typu rozdelit’ na viac velkosti G. Podl'a priebehu skuSok mozu
byt vyziadané na odsktsanie viaceré meradla.

Z ustanovenia bodu 7.1 méze vyplynat’ odchylka, pretoze meradla na odskuSanie mézu byt predloZené
v neskorSom termine. Rozhodnutie o schvaleni typu sa nevyda, kym nie st vSetky meradla uplne odsktsané.
Meradla na odskuSanie ostavaju vo vlastnictve ziadatel'a a budi po schvaleni typu vratené.



7.2

7.2.1
7.2.2

7.2.3
7.23.1

7.2.3.2

7.2.4

7.24.1

7.24.2

7.2.5

7.2.6

7.2.7

7.3

Skusanie

Vzorky na schvalenie a meradla na odskusanie musia spifiat’ ustanovenia oddielu I a oddielu II bodov 2 az 6.

Rozdiel medzi najvécsou a najmensou chybou v celom meranom rozsahu pre kazdé jednotlivé meradlo

nesmie byt’ va¢si ako 3 %.

Vzorky na schvalenie a meradla na odsktiSanie sa podrobia skiske Zivotnosti. Tato skuska sa vykona:

Pri meradlach velkosti G 1,6 az G 10 vratane: pri maximalnom prietoku a vzduchom; pri meradlach, na

ktorych hlavnom Stitku je uvedeny druh meraného plynu, méze byt vykonana skuska tplne alebo ¢iastocne

uvedenym plynom.

Pri meradlach velkosti G16 az G 650 vratane: Co najviac pri maximalnom prietoku a vzduchom alebo

plynom.

Trvanie skusky pri meradlach s cyklickym objemom, ktory sa rovna hodnotam uvedenym v tabulke

v oddiele II bode 2.1 alebo je VAcsi.

Pri meradlach vel'kosti G 1,6 az G 10 vratane: 1 000 hodin, skuSanie sa méze prerusit, ale musi sa ukoncit’

do 60 dni.

Cas trvania skusky meradiel velkosti G 16 az G 650 vratane sa voli tak, aby sa meradlom odmeral objem

vzduchu alebo plynu, ktory zodpoveda pracovnému ¢asu 1 000 hodin pri maximalnom prietoku; tato skuska

sa musi ukoncit’ do Siestich mesiacov.

Cas trvania skiisky meradiel s cyklickym objemom mensim, ako je hodnota uvedena v tabul’ke v oddiele Il

bode 2.1, sa predlzuje na 2 000 hodin a pocet meradiel sa rozsiri na va¢si pocet, ako je uvedeny v oddiele 11

bode 7.1, a zavisi tak od velkosti skuSaného meradla, ako aj od jeho charakteristickych parametrov.

Po ukonéeni skusky zivotnosti musia meradla (s vynimkou najviac jedného, ak je skuska vykonana na troch

alebo viacerych meradlach) spiiiat’ tieto poziadavky:

a) v celom meracom rozsahu nesmie byt rozpétie chyb jednotlivych meradiel vi¢sie ako 4 %,

b) hodnoty chyb sa nesma od povodnych im zodpovedajtcich odchylovat’ viac ako 0 1,5 %. Pre prietok
Qnmin plati tato chyba len pre zmeny v negativnom smere,

€) mechanicka tlakova strata sa nesmie zvysit’ viac ako o 20 Pa (0,2 mbar).

Meradla s jednym alebo viacerymi vystupnymi hriadel'mi sa musia skisat’ v minimalnom pocte troch kusov

kazdej velkosti G vzduchom s hustotou 1,2 kg - m™ (porovnaj oddiel I pism. B bod 6.2), aby sa zistilo, &

spiiiaju poziadavky oddielu I pism. B bodu 3.2.4, ako aj oddielu Il bodov 5.2.1 a 6.3.2.

Ked ma meradlo viac vystupnych hriadel'ov, vykond sa sktiska na hriadeli, ktory vykazuje najmenej

priaznivy vplyv kratiaceho momentu.

Pri plynomeroch rovnakej velkosti G najmensi kriitiaci moment namerany v skuskach sa povazuje za

najvacsiu dovolenu hodnotu kratiaceho momentu.

Ak st v jednom type zahrnuté plynomery réznych velkosti G, sta¢i vykonat’ skiisky len pri plynomeroch

s najmensou hodnotou G za predpokladu, Ze pre najvicsie plynomery plati rovnaky kritiaci moment a Ze

hnaci hriadel’ najvéac¢sieho plynomera ma taku ista alebo véa¢siu konstantu.

Zmena schvaleného typu

Ked’ sa ziadost’ o schvalenie tyka zmeny uz schvaleného typu, potom rozhodne metrologicky organ, ktory

schvalil pdvodny typ, podla druhu zmeny, ¢i a v akom rozsahu sa mdzu vztahovat na tito zmenu

ustanovenia oddielu Il bodov 7.1, 7.2.3,7.2.4 a 7.2.5.

Prvotné overenie
Skusky presnosti

prietokoch:

a) Qmin,
b) okolo 1/5 Qmax,

C) Qmax-

Ak je skuska vykonand za inych podmienok, musi sa dosiahnut’ rovnocenny vysledok v porovnani
s uvedenymi meraniami.

Oddiel 111

Poziadavky na rota¢né plynomery a turbinové plynomery

Oblast’ pouzitia
Tento oddiel plati v nadvdznosti na ustanovenia oddielu I pre:
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1.2

3.1
3.11

3.1.2

3.13

3.2
3.2.1

3211

3.3

3.3.1

3.3.2
3.33

4.2

rotatné plynomery, pri ktorych sa meranie pretekajiceho plynu vykondva za pomoci meracich komor
S rotujucimi oddel’'ovacimi stenami,

turbinové plynomery, pri ktorych prad plynu uvedie do pohybu turbinové koleso a pocet otacok kolesa
predstavuje mieru pre preteCeny objem plynu.

Meraci rozsah

Plynomery maju dovolené len tieto rozsahy objemov. Pre poslednych pat’ riadkov platia desatinné nasobky.

Rozsah Qnin
Oznadenie G m?rf“aﬁ.l m® - ht
maly stredny vel’ky
16 25 5 2,5 13
25 40 8 4 2
40 65 13 6 3
65 100 20 10 5
100 160 32 16 8
160 250 50 25 13
250 400 80 40 20
400 650 130 65 32
650 1000 200 100 50
1000 1600 320 160 80

Poziadavky na konS$trukciu

Rotaéné plynomery

Plynomery musia mat’ na vstupe i vystupe odbery statického tlaku s priemerom 3 mm az 5 mm na meranie
tlakovej straty, tlak merany na vstupe sa stanovi ako referen¢ny tlak.

Meradla m6zu mat’ manualne ovladané zariadenie na ota¢anie piestov, ak sa to nemdze zneuzit’ na brzdenie
plynomera.

Loziska osi rotaénych piestov mézu byt pri velkostiach meradiel G 160 a vacsich usporiadané tak, ze st
pristupné bez porusenia zabezpecovacich znaciek.

Turbinové plynomery

Meradla musia byt vybavené odberom tlaku, pomocou ktorého sa méze ur€it staticky tlak bezprostredne
pred turbinovym kolesom ako referencny tlak, alebo nepriamo.

Ak je pred turbinovym kolesom pripravok na zuzenie prudiaceho plynu, meradla mézu mat’ okrem odberov
tlaku uvedenych v oddiele 11l bode 3.2.1 este d’al$ie meracie miesto tlaku pred tymto pripravkom, ktoré spolu
s odberom tlaku podl'a oddielu III bodu 3.2.1 méze merat’ tlakovi diferenciu na tomto pripravku na zazenie.
Odbery tlaku

Otvory na odbery tlaku musia mat’ minimalny priemer 3 mm. Odbery tlaku v tvare Strbiny musia byt
v smere pradenia §iroké aspofi 2 mm a musia mat’ minimalny prierez 10 mm?®.

Odbery tlaku musia byt’ plynotesne uzatvorené.

Odber tlaku pre referenény tlak sa musi oznacit’ zretelne a trvalym spdsobom ,,p,“, ostatné odbery tlaku
oznacenim ,,p*.

Kontrolny prvok

Podl'a podmienok oddielu I pism. B bodu 5.2.2 pism. a) a b) hodnota dielika stupnice kontrolného prvku
nesmie prekrocit’ tieto hodnoty pre

G 16 az G 65 vratane 0,002 m’,

G 100 az G 650 vratane 0,02 m®,

G 1000 az G 6 500 vratane 0,2 m’,

G 10000 a viac 2,0m’.

Interval medzi oCislovanymi dielikmi stupnice kontrolného prvku nesmie byt’ vacsi ako tieto hodnoty pre
G 16 az G 65 vratane 0,01 m’,
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5.11

5.1.2

5.2
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6.1.1

6.1.2
6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.2

6.2.2.1

6.2.2.2

G 100 az G 650 vratane 0,1m?
G 1000 az G 6 500 vratane 1,0 m®,
G 10 000 a viac 10,0 m°.

Najvicsie dovolené chyby
Vseobecné poziadavky
Najvicsie dovolené chyby, kladné alebo zaporné, st uvedené v tejto tabulke:

Prietok Q Najvicsia dovolena chyba pri prvotnom overeni
Qmin < Q < 0,2 Qpax +2 %
012 Qmax S Q S Qmax :l:l %

Sahrn vSetkych chyb nesmie prekrocit’ hodnotu polovice najviésej dovolenej chyby, ak ide o plynomery
rovnakej velkosti.

Osobitné poziadavky

Ak pre hnaci hriadel’ plati najvac¢si dovoleny krutiaci moment vyznaceny na plynomere v stilade s oddielom

I pism. B bodom 3.2.1 a oddielom I pism. B bodom 3.2.2, udaj plynomera pri Qpui, sa nesmie odliSovat’
0 vyssie hodnoty, ako su v tejto tabul’ke:

Qmin Zmeny indikacie pri Qnin
0,05 Qux 1%

0,1 Quax 0,5%

0,2 Quax 0,25 %

Schvélenie typu

Okrem vzorky na schvalenie musi ziadatel' predlozit’ prisluSnému organu sticasne dve az Sest meradiel,
ktoré st vyhotovené tak, Zze zodpovedaji vzorke na schvélenie. Tento pocet sa musi na poziadanie
prislusného orgéanu rozdelit' na viaceré velkosti G, ak je pozadované schvalenie meradiel rozdielnych
velkosti.

Podra priebehu skusok na schvalenie mézu byt vyziadané d’alSie meradla.

Z ustanovenia bodu 6.1 méze vyplynit odchylka, pretoze meradlad na odskisanie moézu byt predlozené

V neskorSom termine. Rozhodnutie o schvaleni typu sa nevyda, ak nie st vSetky meradla Gplne odskiisané.

Meradla na odskusanie ostavaji vo vlastnictve ziadatel’a a st po schvaleni typu vratené.

Skusanie

Skiisanie zahffia uréenie chyby kazdého meradla pri skuskach vzduchom s hustotou 1,2 kg - m™. Kazdy

skusobny vysledok sa musi osobitne zohl'adnit.

Chyby kazdého z tychto meradiel musia v meracom rozsahu, ktory sa na schvalenie pozaduje, ostat

Vv hraniciach chyb, ktoré su uréené rozpatim chyb pre prvotné overenie.

Pri zZiadnom meradle nesmie rozdiel medzi najva¢Sou a najmensou hodnotou chyby v rozsahu medzi

1/2 Qpax @ Qmax prekrocit’ 1 %.

Meradla su podrobené skuske zivotnosti vzduchom alebo plynom.

Skugka Zivotnosti prebieha pri maximalnom prietoku meradla. Cas trvalého chodu je taky, aby odmeral

objem zodpovedajtci 1 000-hodinovému chodu pri maximalnom prietoku vzduchu alebo plynu, nesmie

vSak prekrocit’ obdobie 6 mesiacov.

Po skuske Zivotnosti sa meradla opitovne skusaju vzduchom s hustotou 1,2 kg - m™ pri pouziti tych istych

etalonov ako pri skuske podl'a bodu 6.2.1.

Pri tychto podmienkach merania

a) nesmi byt chyby pri prietokoch stanovenych v oddiele III bode 7.1 pre kazdé meradlo (s vynimkou
najviac jedného) prekrocené o viac ako 1% od hodnét, ktoré boli uréené pri skuskach podla oddielu II1
bodu 6.2.1a

b) rozdiel medzi najvdc¢Sou a najmensou chybou pre kazdé meradlo (s vynimkou najviac jedného)
v rozsahu medzi 1/2 Quax @ Qmax nesmie byt vaési ako 1,5 %.
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6.2.3.1

6.2.3.2

7.2

Plynomery s hnacim hriadel'om

V pripade plynomerov s jednymi alebo viacerymi hnacimi hriadel'mi je potrebné, aby boli odskuSané aspon

tri plynomery z kazdého rozmeru G vzduchom s hustotou 1,2 kg - m™ (pozri oddiel I pism. B bod 6.2) a aby

boli splnené poziadavky oddielu I pism. B bodu 3.2.4 a oddielu III bodu 5.2.1.

Ak ide o plynomer s viacerymi hnacimi hriadel'mi, skuiska sa robi na hriadeli, ktory ukazuje najhorsie

vysledky.

Pri plynomeroch rovnakého rozmeru G sa berie za najvacsi dovoleny kriitiaci moment najmensi kratiaci

moment zisteny pri skaskach.

Ak st v jednom type zahrnuté plynomery s réznymi rozmermi G, skusky na krutiaci moment staci vykonat

len na plynomeroch s najmensim rozmerom G za predpokladu, Ze pre najvicsie plynomery je dany ten isty

kritiaci moment a ze ich vystupny hriadel’ ma taku ista alebo vacsiu konstantu.

Pri plynomeroch s viacerymi hodnotami pre Qpu;, staci vykonat skusku len pre najmensiu hodnotu Qpu;n

podla oddielu III bodu 6.2.3.1. Z vysledkov tejto skuSky mozno vypocitat’ najvacsie dovolené krutiace

momenty pre iné rozsahy prietokov.

Prepocet na iné hodnoty Qpi, sa riadi tymito postupmi:

a) ak je prietok konstantny, odchylka v chybe je imerna kratiacemu momentu.

b) ak je kratiaci moment kon$tantny, odchylka v chybe pre rotaéné plynomery je nepriamo imerna
prietoku a pre turbinové plynomery nepriamo timerna druhej mocnine prietoku.

Prvotné overenie

Skusky presnosti

Plynomer spiiia poziadavky hranic chyb, ak sa dodrzia pri skiiske s tymito prietokmi:

Qnmin» 0,10 Qmax, ak tato hodnota je vécsia ako Qmin, 0,25 Qmaxs 0,40 Qmaxs 0,70 Qmrax @ Qmax-

Ak sa sktska vykona pri inych podmienkach, musi sa dosiahnut’ rovnocenny vysledok pre uvedené merania.

Pre hodnoty prietoku v oddiele III bode 7.1 st pripustné odchylky najviac £5 %.

Tretia ¢ast’

Technické poziadavky, metrologické pozZiadavky, metédy technickych skiSok a metédy
skisania pri overovani plynomerov podl'a narodnych pozZiadaviek Slovenskej republiky

Definicie
plynomer meraci pristroj, ktory odmeriava a stcasne zaznamenava objem pretekajiceho

plynu,

objemovy plynomer plynomer pracujtci na principe postupného plnenia a vyprazdiovania meraciecho

priestoru,

membranovy plynomer objemovy plynomer s meracimi komorami, ktoré maji pohyblivé, Ciastocne

deformovateI'né membrany, a s meracim zariadenim pracujucim na principe
pripocitavania ¢iastocnych objemov,

rotacny plynomer objemovy plynomer, ktorého meraci priestor tvori vnitorna stena skrine

a odvalovacie plochy otacavych piestov vzdjomne viazanych ozubenym
sukolesim; pocet otacok piestov je umerny objemu pretecené¢ho plynu,

rychlostny plynomer plynomer pracujuci na principe merania rychlosti pretekajiiceho plynu,
turbinovy plynomer rychlostny plynomer, pri ktorom sa obezné lopatkové koleso (turbina) otaca

posobenim pretekajuceho plynu, pricom rychlost’ otacania lopatkového kolesa je
umerna rychlosti pretekajiiceho plynu a pocet otacok preteCenému objemu,

oznacenie plynomera dohodnutd znacka charakterizujuca plynomer pozostavajuca z pismena G

a hodnoty menovitého prietoku,

cyklicky objem meradla cyklicky objem V objemového meradla je objem plynu zodpovedajici jednému

pracovnému cyklu meradla; jeden pracovny cyklus je celkovy priebeh pohybov,
ktorymi sa vSetky pohyblivé casti meradla s vynimkou pocitadla a ndhonu
pocitadla po prvy raz privedi opdt’ do vychodiskovej polohy. Tento objem sa
vypocita nasobenim objemu zodpovedajuceho jednému uplnému otoCeniu
kontrolného prvku prevodovym pomerom medzi meracim mechanizmom
a pocitadlom,

zataZenie plynomera objemovy prietok plynu vyjadreny preteCenym objemom za ¢as,



meraci rozsah

minimalny prietok Qnn

menovity prietok Q
maximalny prietok Qnax

Zivotnost’ (trvanlivost’)

stalost’

chyba plynomera f

prevadzkovy tlak plynomera

tlakova strata
priemerna tlakova strata

pocitadlo

kontrolny prvok pocitadla
prevadzkové (pracovné) podmienky podmienky pouzivania plynomera, pri ktorych sa predpoklada, Ze Specifikované

zakladné podmienky

referencné podmienky

zariadenie na teplotnu korekciu

PN
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rozsah prietoku plynu ohrani¢eny maximalnym prietokom Qpa @ Minimalnym
prietokom Qpin,

najmen$ie zatazenie plynomera, pri ktorom sa nesmie prekroCit’ najvicSia
dovolena chyba plynomera ani najvicsia dovolena tlakova strata,

charakteristicky prietok plynomera vyuzivany na jeho oznaCovanie,

.....

obdobie, pocas ktorého si plynomer zachova svoje metrologické parametre
Vv definovanych hraniciach,

vlastnost’ plynomera, ktora deklaruje, ze pri opakovanych meraniach pri danom
prietoku sa chyby od seba nelisia viac, ako je stanovené,

pomer rozdielu medzi udajom plynomera V, a skuto¢ne preteCenym objemom
plynu Ve k skutoéne preteéenému objemu plynu Vg,

rozdiel medzi absolutnym tlakom plynu na vstupe do meradla a atmosférickym
tlakom,

rozdiel medzi statickymi tlakmi na vstupe a vystupe plynomera,

priemerna aritmetickd hodnota najvacsej a najmensej tlakovej straty pri danom
zatazeni,

indika¢né zariadenie plynomera, ktoré zaznamenava (indikuje) celkové hodnoty
preteceného objemu plynu v m® alebo dm?,

zariadenie, ktoré umoziuje presné od¢itanie objemu plynu,

metrologické charakteristiky plynomera sa nachadzaji v uréenych medziach,
stavové hodnoty tlaku Py a teploty t , pouZivané na vyjadrenie objemu meraného
plynu nezavisle od prevadzkovych podmienok,

predpisané podmienky meradla pri jeho skuSani alebo pri vzajomnom
porovnavani vysledkov merani v laboratérnych priestoroch (napr. kalibracia,
overovanie a pod.),

zariadenie, ktoré koriguje objem merany pri prevadzkovych podmienkach na
objem pri zékladnych podmienkach,

abecedno—¢islicové oznacenie pouzivané na referenéné ucely vo vztahu ku
kombinacii mechanickych a rozmerovych charakteristik sucasti potrubného
systému.

Sklada sa z pismen PN, za ktorymi nasleduje bezrozmerné ¢islo.

Cislo nasledujiice za pismenami PN nepredstavuje meratelni hodnotu a nesmie
sa pouzivat’ na vypocty, ak to neustanovuje prislusna slovenska technicka norma.
Najvyssi pracovny pretlak sucasti potrubia zavisi od cisla PN, materidlov
a konstrukcii sucasti, od jej pracovnej teploty atd. Udavaju ho tabulky
zat'azitelnosti tlakom/teplotou stanovené v prislusnych slovenskych technickych
normach.

Oddiel I

VSeobecné technické poZiadavky na vSetky plynomery

Oblast’ pouzitia

Predpisuje vSeobecné poziadavky, ktorym musia vSetky plynomery uvedené v prvej ¢asti vyhovovat.
Tieto poziadavky platia pre tieto plynomery:

objemové plynomery
a) membranové,

b) rotacné.
rychlostné plynomery
turbinové.

KonStrukcia
Materialy
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Plynomery musia byt vyrobené z pevnych materidlov, bez vnutornych pnuti, odolnych proti kordézii,

chemickym ucinkom meranych plynov a ich kondenzatov, z materidlov, ktoré sa menia ¢o najmenej

v désledku starnutia.

Skrine plynomerov

Musia byt pevné a plynotesné pri najvicSom pracovnom tlaku plynomera.

Ochrana proti vonkaj$im zasahom

Plynomer musi byt konstruovany tak, aby bez viditeI'ného poskodenia overovacich alebo zabezpecovacich

znaciek nebol mozny zasah do meracieho alebo regulaéného zariadenia, ktory by mohol ovplyvnit’ presnost’

merania.

Smer pradenia plynu

Na plynomeroch, ktorych pocitadlo registruje kladne len v jednom smere prudenia plynu, musi byt tento

smer vyznaceny Sipkou na vstupnom hrdle alebo na telese plynomera.

Tato Sipka nie je nutnd, ked’ smer prudenia plynu je ur¢eny konstrukéne.

Membranové plynomery do velkosti G 6 musia byt a plynomery inych konstrukcii mézu byt vybavené

zariadenim, ktoré zabranuje spdtnému chodu meraciecho mechanizmu, ak merany plyn pradi opacnym

smerom, ako je smer ur¢eny na meranie.

Instala¢né podmienky

Ak sa predpisuje urita pracovna poloha plynomera (horizontalna, vertikalna a pod.), musi byt vyznacena

na vhodnom mieste plynomera. Na instalaciu a pripajanie plynomerov sa vztahuje slovenska technicka

norma. Na inStalaciu a pripdjanie turbinovych a rotacnych plynomerov sa vztahuju pokyny, ktoré vyrobca

dodava s plynomermi.

Metrologické vlastnosti

Plynomer si musi zachovat’ svoje metrologické vlastnosti (platné pre prevadzku) minimalne pocas platnosti

jeho overenia.

Vonkajsia tesnost’

Plynomer musi byt za prevadzkovych podmienok tesny. Tesnost’ plynomera, pripadne aj pevnost’ materialu

a spojov sa skasa ponorenim plynomera do vody alebo pretlakom vzduchu, pripadne akymkol'vek

rovnocennym sposobom takto:

a) membranové plynomery najmenej 1,5 nasobku maximalneho prevadzkového tlaku najmenej pocas
30 sekand,

b) turbinové plynomery najmenej 1,1 nasobku maximalneho prevadzkového tlaku najmenej pocas
180 sekiind,

€) rotaéné plynomery najmenej 1,1 nasobku maximalneho prevadzkového tlaku najmenej pocas
180 sekund.

Skuske tesnosti sa podrobuje kazdy plynomer a pocas skusSky nesmie byt spozorovana ziadna netesnost

plynomera.

Pridavné zariadenia

Plynomer moéze byt vybaveny pridavnymi zariadeniami, ktorymi mozu byt

a) predplatné zariadenie,

b) impulzné vysielaCe, ktorych vystup musi mat’ oznacenie hodnoty jedného impulzu v tvare 1 imp = ...m
(alebo dm®) alebo 1 m® = ... imp,

€) registraéné zariadenie s moZnostou vynulovania udajov pocitadla,

d) iné, ktoré maju vplyv na metrologické vlastnosti plynomerov.

Tieto pridavné zariadenia, ak je nimi plynomer vybaveny, sa povazuju za sucast’ meradla a blizSie st

opisané v rozhodnuti o schvaleni typu meradla.

Ak nie je k plynomeru pripojené pridavné zariadenie, pripdjacie vystupy plynomera musia byt’ chranené.

Ak je plynomer vybaveny impulznym vysielaCom, potom poziadavky na impulzné vystupy plynomera st

uvedené v tabulke €. 1.

3
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Tabul'ka ¢. 1

Drubh signalu Druh snimaca Charakteristika
Frekvencia impulzov f<1Hz
Sirka impulzu >50 ms
Sirka medzery > 100 ms
Nizka frekvencia Bezpotencidlovy | Konstrukcia vstupu
(LF) spinaci kontakt prepocitavaca musi vylucit
vplyv prechodovych javov pri
spinani a rozpinani kontaktu v
trvani <10 ms
Stredna a vysoka Elektronicky Impulzy musia vyhovovat’ poziadavkam prislusnych
frekvencia (MF) a . , S .
snimac slovenskych technickych noriem

(HF)

Plynomery mézu byt vybavené aj vystupnymi hriadel'mi, ktoré mozu byt pouzité ako pohanacie hriadele
alebo ako iné zariadenia (pripravky) na pohon oddelitel'nych pridavnych zariadeni. Kriitiaci moment, ktory
potrebuje plynomer vytvorit' na pohon pridavnych zariadeni plynomera, nesmie spdsobit’ zmeny tdajov
plynomera vicsie, ako st hodnoty $pecifikované v prislusnych oddieloch.

Ak je pouzity len jeden hriadel, potom sa musi oznacit’

a) udajom jeho konstanty v tvare 1 otacka = ... m® (alebo dm®),

b) najvda¢sim dovolenym kratiacim momentom v tvare Mmax = ... N - mm,

C) smerom ota¢ania.

Ak je pouzitych niekol'ko hriadel'ov, potom kazdy hriadel’ musi byt oznaceny

a) pismenom M s indexom, a to v tvare My, M,, ... M,,,

b) konitantou v tvare 1 otilka=... m’ (alebo dm?),

C) smerom ota¢ania.

Na plynomere, prednostne na hlavnom $titku, musi byt vyznaceny vztah

kiMy + koM, + ... + kM, <A [N . mm],

kde: A je ¢iselna hodnota najvacsicho dovoleného kritiaceho momentu vystupného hriadel’a s najvacsou
konstantou, kde kratiaci moment je platny len pre tento hriadel’. Tento vystupny hriadel’ sa oznaéi ako
Mll
ki (=1, 2, ... n) je ¢iselna hodnota stanovena vztahom k; = C,/C;,
Ci(i=1, 2, ... n) je konstanta pre hriadel' M;,
M; (i =1, 2, ... n) je kratiaci moment pdsobiaci na vystupny hriadel’ oznaceny ako M;.
Ak nie je k plynomeru pripojené pridavné zariadenie, konce vystupnych hriadelov musia byt vhodne
chranené.
Kratiaci moment trojnadsobne vacsi ako je najvacsi dovoleny krutiaci moment, nesmie prerusit ani
deformovat’ spojenie medzi plynomerom a pridavnym zariadenim.

Oznacenie

Kazdy plynomer musi mat’ na pocitadle alebo na skrini plynomera Stitok, na ktorom s vyznacené tieto
udaje:

a) znacka schvaleného typu,

b) meno vyrobcu alebo jeho znacka,

€) oznacenie plynomera urcujuce jeho velkost,

d) maximalny prietok vyjadreny v tvare Qumax= ... m> - h™,
e) minimalny prietok vyjadreny v tvare Qumin = ... m* - h* (alebo dm® - h%),
f) najvacsi pracovny tlak vyjadreny v tvare Pmax = ... MPa (alebo kPa, Pa, bar, mbar), alebo PN,

g) vyrobné ¢islo a rok vyroby plynomera,

h) menovita hodnota cyklického objemu objemovych plynomerov vyjadrena v tvare
V = ... m*(alebo dm?),

i) plynomery vybavené pridavnymi zariadeniami uvedenymi v bodoch 3.1 a 3.2 sa oznacia sposobom
uvedenym v tychto bodoch; tieto daje mézu byt’ na inom Stitku na plynomere alebo na mechanickom
vystupe pridavného zariadenia,
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j) pri plynomeroch vybavenych zariadenim na teplotni korekciu sa uvedie rozsah prevadzkovych
podmienok, v ktorom toto zariadenie pracuje v hraniciach najvacsej dovolenej chyby, vyjadrenych

Vv tvare
tn=0d—..°Cdo+..°C
tb = ... OC,
ty="...°C,

k) ak sa vyzaduje obchodné oznaGenie plynomera, osobitné &islo, meno dodavatela plynu a meno
opravarenského servisu.

Tieto napisy musia byt priamo viditené, ahko citateIné a neodstranitelné za normalnych podmienok

pouzivania plynomera.

Metrologicky organ, ktory vydava rozhodnutie o schvaleni typu, méze ur€it’ pripady, pri ktorych je rovnako

potrebné uviest’ druh plynu na Stitku.

Pocitadla a kontrolny prvok

Pocitadla

Plynomery musia mat’ pocitadlad zaznamenavajtice objem pretekajuceho plynu v sulade s jednou z tychto

troch moznosti:

a) plynomer ma jedno pocitadlo (indika¢né zariadenie) udavajuce objem pri prevadzkovych podmienkach.
Symbol ,,m*” musi byt na plynomere uvedeny,

b) plynomer ma jedno pocitadlo (indika¢né zariadenie) udavajiice objem pri teplote t,, na ktort je
vykonavana teplotna korekcia. Symbol ,,m> musi byt uvedeny na stitku spolu s hodnotou teploty tp,

¢) plynomer ma dve indika¢né zariadenia, ktoré udavaji objem, ako je uvedené pod pismenami a) a b).
Musi byt jasné a nezamenitel'né, ktoré indikacné zariadenie udava aky udaj.

Pocitadlo sa musi skladat’ z ¢islicovych valcekov alebo zobrazovacich segmentov okrem posledného ¢lena

udavajiiceho najmensiu Cast’ stupnice, ktory mdze byt vynimkou z tohto pravidla. Valéeky musia byt

ocislované v metroch kubickych alebo v ich dekadickych nasobkoch alebo podieloch. Na stitku pocitadla

musi byt oznacenie ,,mz”.

Na indikatnom zariadeni musi byt’ zretelne odlideny tdaj celych m® od dekadickych podielov m®.

Ak posledny valéek udava dekadické nasobky metra kubického, musi byt na stitku uvedené:

a) jedna (alebo dve, tri atd’.) pevna nula za poslednym valc¢ekom, alebo

b) oznacenie ,,x 10” (alebo ,,x 100%, ,,x 1000* atd’.) tak, aby od¢itanie bolo vzdy v metroch kubickych.

Pocitadlo musi mat’ najmenej tol’ko valéekov alebo segmentov, aby sa pocCas prevadzkovej doby 1 000

hodin pri maximalnom prietoku posunul valéek najvysSieho radu pocitadla najviac o jednu ¢iselna hodnotu

valceka.

Kontrolny prvok

Plynomer musi byt rieSeny tak, aby sa jeho overenie mohlo vykonat’ s dostato¢nou presnost'ou v dostatocne

kratkom case. Na tento ucel musi byt plynomer konstruovany so zabudovanym kontrolnym prvkom alebo

S inym usporiadanim.

Ak ma plynomer dve pocitadla (indika¢né zariadenia), ako je to uvedené v bode 5.1.1 pism. c), obe

indikacné zariadenia musia mat’ kontrolny prvok, aby bolo mozné overit’ vlastnosti zariadenia na teplotnu

korekciu s dostato¢nou presnostou v dostatocne kratkom Case.

Zabudovanym kontrolnym prvkom pocitadla moze byt’ napriklad mechanicky kontrolny prvok, t. j.

a) plynulo sa otacajuci valéek poéitadla s najvysSou rychlost'ou otacania s o¢islovanou stupnicou,

b) rucicka otacajica sa nad pevnym ¢iselnikom s oznacenou stupnicou alebo

c) kotu¢ s vynesenou stupnicou otacajuci sa za pevnou referen¢nou zna¢kou a pod.

Na vynesenej stupnici mechanického kontrolného prvku v tvare rucicky alebo kotica musi byt vyrazne

a jednoznacne vyznacena hodnota objemu zodpovedajica jednej otacke rucicky alebo kotuca, a to v tvare

1 otacka = ... m® (alebo dm?).

Zaciatok stupnice musi byt oznaceny nulou.

Vzdialenost’ rysiek stupnice nesmie byt mensia ako 1 mm a musi byt’ konstantna po celej stupnici.

Hodnota dielika stupnice musi zodpovedat’ 1 x 10" m*, 2 x 10" m® alebo 5 x 10" m®, kde n je kladné alebo

zaporné celé Cislo alebo nula.

Rysky stupnice musia byt tenké a rovnako hrubé, aby umoziovali presné a jednoduché od¢itanie.
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Ak je hodnota dielika stupnice 1 x 10" m? alebo 2 x 10" m®, musi byt kazdé piata ¢iara vyznadujuca dielik
zvyraznena vicSou dizkou, pri hodnote dielika stupnice 5 x 10" m® musi byt zvyraznena kazda druha &iara
vyznacujuca dielik.

Kontrolny prvok ma mat rysky kontrastné vzhl'adom na stupnicu, s dostatocnymi rozmermi na umoznenie
fotoelektrického snimania. Rysky nesmi zakryvat’ ocislovanie a nesmu zniZzovat’ presnost’ od¢itania.
Rucicka alebo referencnd znacka musi byt taka tenkd, aby umoznila spolahlivé a jednoduché odcitanie,
nesmie prekryvat’ delenie stupnice a prekazat’ pri ¢itani udajov.

Kontrolny prvok moéze mat odoberatelnu referencnii znacku dostatocnej velkosti, aby sa umoznilo
fotoelektrické snimanie. Tato znacka nesmie prekryvat vyznacenie stupnice, v pripade potreby moze
nahradit’ ¢islicu 0. Tato znacka nesmie ovplyviiovat’ presnost’ od¢itania.

Valceky a stupnice pocitadiel

Priemer valéekov ma byt najmenej 16 mm.

Priemer vyznacenej stupnice uvedenej v bode 5.2.2 pism. b), ¢) musi byt najmenej 16 mm.

Od¢itanie na pocitadle

Pocitadlo musi byt rieSené tak, aby sa na niom dalo od¢itat’ jednoduchym zoradenim ¢islic.

Presuvanie ¢islic

Kazda cislica urcitého ocislovaného valceka sa musi uplne presuntt’ o jednu jednotku, ked’ najblizsi nizsi
ocislovany valcek dokon¢i poslednu desatinu svojej otacky.

Demontéz pocitadla

Plynomer musi byt rieSeny tak, aby bolo mozné pocitadlo l'ahko demontovat’ pocas overenia.

Oddiel 11
Metrologické poziadavky na vsetky plynomery
Najvicsie dovolené chyby
Chyba meradla sa vyjadruje relativnou hodnotou v percentach ako pomer rozdielu medzi udanou hodnotou

skusaného meradla a konvenéne pravou hodnotou etalonového meradla ku konvencne pravej hodnote
etalonového meradla.

Udana hodnota meradla - konvencon prava hodnota
konven con prava hodnota

Chyba v percentach = 100

Tieto chyby platia pre merania vzduchom, ktorého hustota je 1,2 kg - m™. Pri normalnych atmosférickych
podmienkach sa moze predpokladat’, Ze okolity vzduch v overovacom laboratdriu spiia tento predpoklad.
Hodnoty najviacsich dovolenych chyb st stanovené v oddieloch VI a X.

Ak ma plynomer jedno pocitadlo udavajice objem pri zdkladnych podmienkach, konvencne prava hodnota
pri referencnych podmienkach sa musi previest’ na objem pri zakladnych podmienkach.

Ak ma plynomer dve pocitadla, jedno udavajuce objem pri prevadzkovych podmienkach a druhé udéavajuce
objem pri zakladnych podmienkach, hodnoty najvacsich dovolenych chyb platia pre indika¢né zariadenie
(pocitadlo) udavajiice objem pri prevadzkovych podmienkach. Rozdiel chyby merania stanoveny z oboch
indika¢nych zariadeni nesmie byt vacsi ako 0,5 %.

Tlakova strata

Najvacsie dovolené hodnoty

Najvacsie dovolené hodnoty tlakovej straty pre membranové plynomery st stanovené v oddiele VI. Pre
rotacné plynomery bude dovolend tlakova strata stanovena pri skuske typu, pri turbinovych plynomeroch sa
tlakova strata neskusa.

Umiestnenie overovacich a zabezpecovacich znaciek

Vseobecné poziadavky

Umiestnenie znaciek musi byt volené tak, aby demontéz Casti s umiestnenou znackou spdsobila poskodenie
tejto znacky.

Stitok s idajmi

Stitok s dajmi podl'a oddielu I bodu 4 musi byt zabezpeteny overovacou znatkou. Demontdz §titku
s udajmi musi byt nemozna bez poskodenia overovacej znacky.
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Na vSetkych plynomeroch musia byt’ miesta na umiestnenie overovacej alebo zabezpecovacej znacky na

a) vsSetkych Stitkoch, na ktorych st informacie predpisané v oddiele 1,

b) vSetkych Gastiach skrinky, ktoré nemézu byt inak chranené proti zdsahu s moznost'ou ovplyvnenia
presnosti merania,

€) pripojeniach odpojitelnych pridavnych zariadeni alebo na ochrannych zariadeniach uvedenych
v oddieloch V a IX.

Oddiel 111

Metrologicka kontrola meradiel — v§eobecne pre vSetky plynomery

Metrologicka kontrola plynomerov

Plynomer podlieha §tatnej metrologickej kontrole. Tato zahfna

— schvalenie typu,

—  prvotné overenie,

— nasledné overenie.

Schvalenie typu

Zakladnymi technickymi a metrologickymi charakteristikami uvedenymi v rozhodnuti o schvaleni typu

podla § 11 ods. 3 zadkona st minimalny prietok, najvaési prevadzkovy tlak, menovity vnltorny priemer

pripojovacich €asti a pri membranovych plynomeroch, menovita hodnota cyklického objemu.

V rozhodnuti o schvaleni typu sa okrem idajov uvedenych v § 11 ods. 3 zédkona uvedu este tieto udaje:

a) udaje o pridavnych zariadeniach uvedenych v oddiele I bode 3.1 a vystupnych hriadel'och uvedenych
v oddiele I bode 3.2, ak st nimi plynomery vybavené,

b) informacia o umiestneni overovacich a zabezpeCovacich znaliek a uzaverov, ak treba, tak formou
vykresu alebo fotografie,

c) Stitok meradla s prislusnymi adajmi,

d) zoznam dokladov prislachajacich k rozhodnutiu o schvéleni typu,

e) osobitné poznamky.

Konanie pri schvalovani typu

Ziadatel' predlozi vykonavatelovi skasky typu dve vzorky az Sest’ vzoriek plynomerov vyhotovenych

v stilade s typom.

Vykonavatel’ skiisky typu moze ziadat’ plynomery viacerych velkosti, ak sa sucasne pozaduje schvalovanie

tychto velkosti.

V zavislosti od vysledku skisok mozno ziadat’ d’al§ie vzorky plynomerov.

Vzorky plynomerov sa mozu predlozit’ aj v rozlicnych ¢asoch, ale rozhodnutie o schvaleni typu sa moze

vydat’ az po predlozeni a odskusani vsetkych vzoriek plynomerov.

Vseobecna prehliadka

Vykonavatel skiisky typu vykona vizudlnu prehliadku, pri ktorej skontroluje, & plynomer spiiia poziadavky

stanovené v oddieloch I a II, napr. poziadavky na oznaCenia a napisy, umiestnenie overovacich

a zabezpecovacich znaciek, na indika¢né zariadenie (pocitadlo) a kontrolny prvok.

Plynomery urcené na skuSanie musia byt pripravené na ¢innost’ podl'a ndvodu na obsluhu vyrobcu.

Na plynomeroch s viacerymi pocitadlami sa kontroluje spradvnost’ ich pripojenia a ¢i zodpovedaju

dokumentacii dodanej vyrobcom.

SkuSanie

Vzorky musia byt v stilade s poziadavkami uvedenymi v oddiele II bode 3 a oddiele III bode 1.2.

Skusky pri teplote okolia

(Krivka chyb)

Plynomery maju byt stabilizované pri teplote skuSobne.

Plynomery musia byt inStalované na skuSobnej trati podla pracovnych instrukcii vyrobcu. Potrubia

pripojené k vstupu plynomera musia mat’ ten isty nominalny rozmer ako plynomer.

Po pripojeni plynomera na skiSobntl trat’ sa skontroluje tesnost’ skusobnej stanice tak, ze sa skisobna

stanica naplni vzduchom na predpisany maximalny tlak alebo podtlak a sleduje sa udaj na tlakomere.

Tesnost’ je vyhovujuca, ak po vyrovnani teplot skaSobného vzduchu tlak v skiSobnej stanici neklesé pocas

120 sekand.
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Chyby vzoriek plynomerov sa urcuju pri hodnotach prietoku rozlozenych v pracovnom rozsahu, ktoré su

uvedené v oddieloch VII a XI.

Krivka chyb musi byt’ v rozsahu najvécsich dovolenych chyb stanovenych v oddieloch VI a X.

Vzorky plynomerov sa potom podrobia skiiske Zivotnosti (trvanlivosti).

Skuska zivotnosti (trvanlivosti) sa vykona na plynomeroch

a) G 0,6 az G 10 pri maximalnom prietoku s pouzitim vzduchu,

b) G 16 az G 650 podl'a moznosti pri maximalnom prietoku s pouzitim plynu, na ktory je plynomer
uréeny, alebo so vzduchom. Prietok pocas skisky ma byt najmenej 0,5 Qpax,

€) vécsich ako G 650 podla pokynov vyrobcu.

Ak vyrobca preukaze, Ze material plynomera je dostato¢ne odolny pri posobeni plynu, vykonavatel’ skasky

typu mdze rozhodnut’, aby sa skuska zivotnosti (trvanlivosti) vykonala so vzduchom.

Trvanie skusky zivotnosti (trvanlivosti) je pri plynomeroch

a) G 0,6 az G 10: 2000 hodin. Sktska Zivotnosti (trvanlivosti) nemusi byt kontinualna, ale musi sa
skonc¢it’ do 100 dni,

b) G 16 az G 650 také, aby odmerany objem zodpovedal maximalnemu prietoku pocas 2000 hodin.
Skuska sa musi skoncit’ do 180 dni.

Po skuske zivotnosti (trvanlivosti) maju plynomery (okrem jedného z nich, ked sa skuska vykonala

najmenej na troch plynomeroch) spiat’ tiito poziadavku:

Zmena uz schvaleného typu

Ked’ sa ziadost’ o schvalenie typu tyka zmeny uz schvaleného typu, vykonavatel’ skasky typu, ktory schvalil

povodny typ, rozhodne podl'a charakteru zmeny, ¢i a v akom rozsahu uplatni poziadavky bodov 1.2 az 1.4.

Oddiel 1V
Metédy technickych skuiSok vSeobecne pre vSetky plynomery

Vseobecné poziadavky

Vseobecné poziadavky na vykonavanie technickych skusok st uvedené v oddiele I11.

Podmienky okolia

Priemerna teplota okolia v skiiSobnej miestnosti je definovana ako aritmeticky priemer tychto teplot

a) teplota okolia pri referenénom etaléne,

b) teplota okolia pri ski§anom plynomere,

c) teplota vzduchu pri vstupe do meracej trate.

Podmienky v skuSobnej miestnosti musia byt dostato¢ne ustalené. To znamena, Ze

a) priemerna teplota okolia podla bodu 2.1 sa nesmie menit’ 0 viac ako 4 °C za 12 hodin a 0 2 °C za
hodinu,

b) teploty uvedené v bode 2.1 sa nemaju navzajom lisit’ o viac ako 2 °C.

Plynomery mozno skusat’ bez korekcie teplotného rozdielu medzi etalonom a skisanym plynomerom, ak st

splnené tieto poziadavky:

a) vzduch pouZity na skisanie ma vlastnosti okolia,

b) priemerna teplota okolia podl'a bodu 2.1 nekoliSe o viac ako 2 °C v priebehu 24 hodin a o 0,5 °C za
hodinu,

c) teploty uvedené v bode 2.1 sa vzajomne neliSia o viac ako 0,5 °C.

V inych pripadoch sa bert do ivahy korekcie teplotného rozdielu, ktoré si uvedené v oddieloch VII a VIII.

Pred zaciatkom skuSok treba skuSané plynomery umiestnit’ v skuSobnej miestnosti alebo v priestoroch

s teplotou skuSobnej miestnosti najmenej na 5 hodin, aby sa ich teplota vyrovnala s teplotou skusobnej

miestnosti.

Atmosféricky tlak v laboratoriu sa meria najmenej raz za den.
Meracia trat’

Skusobny vzduch

Skusobny vzduch je Cisty, zbaveny prachu a oleja.

Teplota skusobného vzduchu sa nesmie odliSovat’ od priemernej teploty okolia o viac ako 0,5 °C.
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Relativna vlhkost’ vzduchu je taka, aby nedochadzalo ku kondenzacii.
Meranie tlaku

Odbery tlaku pre plynomery pri skiSani musia byt umiestnené vo vzdialenosti, ktora sa rovna priemeru
potrubia pred vstupom do plynomera a priemeru potrubia za vystupom z plynomera. Pri plynomeroch, ktoré
su vybavené pripojmi na meranie tlakovej straty, mozno merat’ tlakovi stratu priamo na pripojoch, ak sa to
neda splnit, treba sa presvedCit, ¢i dané¢ meranie tlakov poskytuje spravne hodnoty zodpovedajuce
uvedenym miestam na odbery tlakov.

Otvory odberov tlaku musia byt kolmé na os potrubia. Musia mat’ priemer najmenej 3 mm. Musi byt
zabezpeéené, aby odbery tlakov nezasahovali do prierezu potrubia. Vnutornd stena potrubia musi byt
hladka.

Pristroj, ktory poskytuje udaj tlakovej straty skuSaného plynomera, musi udavat’ priemerny kolisajuci tlak
v plynomere.

Meranie teploty

Teplota vztahujica sa na merany objem plynu sa meria na vystupe plynomera.

Tesnost’

Meracia trat’ sa testuje na tesnost’ v stilade s postupmi metrologického laboratoria.

Skusky v sérii

Ak sa plynomery skusSaji v sérii, treba urobit’ opatrenia, aby sa zabranilo vzajomnému ovplyviiovaniu
plynomerov. U¢innost tychto opatreni sa moze urcit’ tak, Ze sa skiiSany plynomer zo série odskusa jedenkrat
v kazdej polohe trate.

Etalony

Meracia trat’ je vybavena etalonmi, ktoré si vhodné na skiiSanie plynomerov. Pracovny rozsah etalonov
zodpoveda rozsahu skusanych plynomerov.

Tlakomery, teplomery, etalénové plynomery pouzité na meranie parametrov vstupujucich do vypoctu urcitej
veli¢iny maju zabezpecenu nadviznost'.

V kalibraénych certifikatoch je uvedeny rozsah, v ktorom sa mozu pristroje pouzivat’ a uvedena neistota
merania.

Skusobné pracovisko musi byt schopné urcit’ neistotu merania pri overovani plynomera.

Najlepsia meracia schopnost’ sku$obného zariadenia pre dané merania musi byt aspon trikrat mensia, ako je
najvicsia dovolena chyba skusaného plynomera.

Oddiel V

Technické poZiadavky na membranové plynomery

Vseobecné poziadavky
Vseobecné poziadavky st uvedené v oddiele 1.
Detaily konstrukcie

Rozdiel medzi vypocitanou hodnotou cyklického objemu V meradla a hodnotou tohto objemu udanou na
meradle pri referenénych podmienkach nesmie byt’ va¢si ako +5 % tejto hodnoty.

Kontrolny prvok

Vseobecne

Pre plynomery vybavené pocitadlom so suctovym kontrolnym prvkom podla oddielu | bodu 5.2.2 nesmie
smerodajna odchylka presahovat’ hodnoty uvedené v tabul’ke ¢. 2, priCom sa vykona séria najmenej 30-tich
po sebe nasledujucich merani. Objem vzduchu preteeného plynomerom pri merani sa musi rovnat
10-nasobku nominalneho cyklického objemu (20-nasobku, ked’ dekadicky nasobok nominalneho cyklického
objemu je mensi ako objem zodpovedajici jednej otacke kontrolného prvku). Skisky sa vykonaju v ramci
schvalenia typu v identickych podmienkach pri jednom prietoku v ramci rozsahu 0,2 Qpax aZ Qmax-
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Tabulka ¢. 2

Oznatenie plynomera Najvicsia prlpustnzzlj Ifnlglerodajna odchylka
G0,6azG6 0,2
G 10az G 65 2

G 100 az G 650 20

Mechanicky kontrolny prvok pocitadla

Mechanické indikacné zariadenie (pocitadlo) méze byt integrovany (zabudovany) kontrolny prvok podla
oddielu I bodu 5.2.2 alebo zariadenie, ktoré umozni pripojenie odoberate'ného prvku.

Integrovany (zabudovany) kontrolny prvok mechanického indikacného zariadenia (pocitadla) musi mat
najvacsi rozsah stupnice a ¢islovanie stupnice podla tabulky ¢. 3.

Tabul’ka ¢. 3
Oznadenie Najvidsia hodnota dielika Ocislovana hodnota stupnice
plynomera dm? dm?
G0,6azG6 0,2 1
G10azG65 2 10
G 100 az G 650 20 100

Oddiel VI

Metrologické poziadavky na membranové plynomery

Vseobecné poZiadavky
Vseobecné poziadavky st uvedené v oddiele II.
Meraci rozsah

Dovolené hodnoty maximalnych a minimalnych prietokov su podla velkosti plynomerov uvedené
v tabul’ke ¢. 4.

Tabulka ¢. 4
Oznacenie Maximalny prietok Minimalny prietok P:ll:ll::)ifrz’:lgtf;t“;o[l)erli]a
plynomera m?maf:"l m?mr]'l maximélngm prietoku
. . a
G 0,6 1 0,016
G1 1,6 0,016
G16 2,5 0,016 200
G25 4 0,025 (220)
G4 6 0,040
G6 10 0,060
G10 16 0,100
G 16 25 0,160 300
G 25 40 0,250 (330)
G40 65 0,400
G 65 100 0,650
G 100 160 1,000
G 160 250 1,600 400
G 250 400 2,500 (440)
G 400 650 4,000
G 650 1000 6,500




3.2
3.3

3.4

34.1

3.4.2

3.4.3

3.4.4

2.1
211

2.1.2

2.13

Plynomer méze mat’ mensiu hodnotu minimalneho prietoku, ako je uvedené v tabulke €. 4, ale tito menSia
hodnota sa musi rovnat’ jednej z hodnét uvedenych v tretom stlpci tabul'ky ¢. 4 alebo sa musi rovnat
dekadickému podielu tejto hodnoty.

Najvicsia dovolena chyba

overeni a ndslednom overeni a hodnoty najvacsich dovolenych chyb v prevadzke uvedené v tabul’ke €. 5.

Tabulka ¢&. 5

. Najvidsia dovolena chyba
Prietok
Pri schvalovani typu a pri overeni V prevadzke
Qumin < Q < 0,1 Qmax +3% —6 %, +3 %
0,1 Qmax < Q < Qmax +2 % +3 9%

Pri overeni chyby prietokov medzi 0,1 Qpax @ Qmax nesmu presiahnut’ 1 %, ked’ maju to isté znamienko.

.....

pouzili na ndhon hriadel’a, potom daj plynomera pre Qpi, sa nesmie menit’ o viac ako 1,5 %.

Pre plynomery so zariadenim na teplotnu korekciu vybavené jednym indikacnym zariadenim (pocitadlom),
ako je uvedené v oddiele I bode 5.1.1 pism. ¢) a v oddiele II bode 1.4, plati:

Najvicsie dovolené chyby v prevadzke $pecifikované v tabulke ¢. 5 (stipec pre chyby v prevadzke) sa
zviidsia 0 £1 %. Najvicsie dovolené chyby pri overeni $pecifikované v tabul’ke ¢. 5 (stipec pre overovanie)
sa zvicsia o £0,5 % v intervale t; — 5 °C a ty, + 5 °C, kde t, (i, — Specificka teplota pri overovani) je
v intervale medzi 15 °C az 25 °C. Tento interval musi lezat’ v rozsahu teplot merania vyznacenom na S$titku
plynomera.

Pre interval rozsahu tepldt merania vyznaceného na Stitku plynomera, ale mimo intervalu definovaného
v predchadzajiicom bode, (t. j. napr. v intervale tmi az 15 °C a v intervale 25 °C az tma, ak je t = 20 °C), st
najvicsie dovolené chyby uvedené v tabul’ke ¢. 5 zvicsené o 1 %.

Dodrziavanie poziadavky bodov 3.4.1 a 3.4.2 sa ma kontrolovat pri teplotach v intervaloch
tmin aZ tmin + 2 °C, alebo ty — 2 °C aZ thax.

Overovanie plynomerov so zariadenim na teplotnu korekciu sa vykonava podl'a metody v oddiele VIII.
Tlakova strata

Celkové tlakova strata plynomera pri prietoku vzduchu s hustotou 1,2 kg - m™® a prietoku Qmax Nesmie
Vv priemere prekrocit’ hodnoty udané v tabul'ke ¢. 4, kde hodnoty v zatvorkach s odporucané pre priemernt
tlakovu stratu v prevadzke.

Oddiel V11

Metody technickych skiSok membranovych plynomerov

Vseobecné poziadavky

Vseobecné poziadavky st uvedené v oddieloch IIT a IV.

SchvaPovanie typu

Skusanie

Vseobecne

Vseobecné poziadavky na sktiSanie su uvedené v oddiele IV.

Pred zacatim skuSania sa necha plynomer zabiehat pri maximalnom prietoku. Objem preteCeny cez
plynomer musi byt najmenej 50-ndsobkom cyklického objemu plynomera. Skutoéné trvanie zabehu moze
zavisiet’ od Casu, ktory uplynul odvtedy, ked’ bol plynomer poslednykrat v ¢innosti.

Plynomer sa prednostne skuSa s objemom vzduchu, ktory sa rovnd celému nasobku cyklického objemu
plynomera. Ak to nie je mozné, objem vzduchu prechadzajici cez plynomer sa voli tak, aby vplyv zmien
cyklického objemu bol mensi ako 0,2 % pri skii§ani pri prietokoch od 0,1 Qmax aZ Qmax a 0,4 % pri skisani
pri prietokoch mensich ako 0,1 Qpax.
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Ak sa skuSa viac plynomerov v sérii, priemerny vstupny tlak kazdého plynomera sa moéze merat alebo
stanovit’ vypoctom z tlakovej straty vSetkych plynomerov, aby sa vypocital vplyv na preteceny objem pri
klesajucom tlaku na meracej trati.

Chyby sa urcia ako priemerné hodnoty z najmenej $iestich merani pri danom prietoku, trikrat s klesajicim
prietokom a trikrat so stiipajicim prietokom.

Chyby musia byt pri kazdom prietoku v hraniciach tolerancii uvedenych v oddiele VI tabulke ¢. 5.

Pocas skusky sa od¢ita tlakova diferencia medzi vstupom a vystupom plynomera pri Qma nNa kontrolu
priemernej tlakovej straty plynomera (pozri oddiel VI tabul’ku ¢. 4).

Pri hodnotach prietoku medzi Quin az 2 Qmin @ pri prietokoch 0,2 Quax @ Qmax sa urcia chyby najmene;j
Sestkrat, nezavisle pri kazdom prietoku. Dalej sa minimédlne dvakrat vykona skt$ka pri prietokoch
3 Qmins 0,1 Qmaxs 0,4 Qmaxs 0,7 Qmax. Skutoény prietok sa nesmie 1isit’ od menovitého o viac ako 5 %. Pre
prietoky 0,2 Qmax @ Qmax nesmie byt rozdiel medzi jednotlivymi chybami pri kazdej hodnote skusobného
prietoku vacsi ako 0,6 %.

Okrem toho rozdiel medzi minimom a maximom krivky chyb ako funkcie prietoku Q nesmie presahovat
2 % v rozsahu od 0,1 Qax 0 Qmax-

Smerodajna odchylka udaja pocitadla minimalne jedné¢ho skiisané¢ho plynomera sa kontroluje podl'a oddielu
V pri jednom prietoku v ramci rozsahu 0,2 Qmax aZ Qpax-

Dalsie zariadenia

Ak je plynomer vybaveny predplatnym zariadenim, skii$a sa, ¢i toto zariadenie nema vplyv na metrologické
parametre plynomera (oddiel I bod 3.1).

Ak je plynomer vybaveny generatorom impulzov, skontroluje sa jeho spravna funkcia a pocet impulzov na
jednotku objemu (oddiel | bod 3.1).

Ak je plynomer vybaveny vystupnym pohonnym hriadel'om, skontroluje sa, ¢i spojenie medzi meracim
zariadenim a prevodom ostalo bez zmeny pri posobeni kritiaceho momentu trikrat vacsiecho, ako je najvacsi
dovoleny krutiaci moment My, (oddiel I bod 3.2.4). Podobne sa kontroluje, ¢i chyba pri Qmi, sa nemeni
viac, ako je stanovené v oddiele I, ak je hriadel’ zataZeny najvaésim dovolenym krutiacim momentom Myax.
Na splnenie poziadaviek bodu 2.2.3 plynomery s jednym pohonnym hriadel'om alebo viacerymi pohonnymi
hriadel'mi sa skii$aju v poéte troch kusov z kazdej vel’kosti so vzduchom s hustotou 1,2 kg - m™,

Pri plynomere s viacerymi pohonnymi hriadel'mi sa skuSka vykond na hriadeli, ktory poskytuje
najnepriaznivejsi vysledok.

Pri plynomeroch s tou istou velkostou najmensia hodnota kritiaceho momentu ziskand pocas skisky sa
pouzije ako najvécsia dovolena hodnota kriitiaceho momentu.

Ak typ plynomera zahfia rozdielne velkosti, skiiska kritiaceho momentu sa vykona na plynomeroch
s najmensou vel'kostou za predpokladu, ze ten isty krutiaci moment je Specifikovany pre vicsie plynomery
a ze ich pohonny hriadel’ ma rovnaku alebo véc¢siu hodnotu najvacsieho dovoleného kratiaceho momentu.
Membranové plynomery so zabudovanymi zariadeniami na teplotni korekciu

Vseobecne.

Pri plynomeroch so zabudovanym zariadenim na teplotnti korekciu sa vykonaju vSetky sktsky, ktoré sa
vykonavaju pri schvalovani typu plynomerov bez teplotnej korekcie.

Okrem sku$ok pri teplote laboratoria sa plynomery podrobia skuSkam pri minimalnej a maximalnej teplote.
Etalon musi byt’ vzdy v prevadzke pri teplote, pri ktorej sa kalibroval.

Postup skuSania

a) najprv sa zacne séria merani od najniz$ej teploty so stipanim teploty pri prietokoch 0,2 Qmax @ 0,7 Qmax,
b) nasleduje séria merani od najvyssej teploty s klesanim teploty pri prietokoch 0,2 Qmax 8 0,7 Qpax-
Rozdiel teploty okolia plynomera a skuSobného vzduchu na vstupe do plynomera je mensi ako 1 °C
ateplota sa udrziava ustdlend v rozmedzi +0,5 °C pri danom nastaveni teploty. Vlhkost' skiSobného
vzduchu musi byt’ taka, aby sa nevyskytla kondenzacia.

Skusky pri roznych teplotach sa opakuji dvakrat pri danom prietoku a teplote.

Priemerna chyba pri kazdej skuiSobnej teplote musi byt’ v tolerancidch uvedenych v oddiele VI bode 3.4.

Pri malej zmene konstrukcie plynomera uz schvaleného typu staci vykonat’ pri membranovych plynomeroch
so zariadenim na teplotnu korekciu skusky v teplotnej komore v mensom rozsahu, t. j. napr. len pri prietoku
0,2 Qumx-

Skuska stalosti

Ak je plynomer pri dlhodobom sktisani v prevadzke mimo pracoviska vykonavatel'a skusky, je opatreny
overovacimi a zabezpecovacimi znackami (plombami).

Vysledna krivka chyb
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Podmienky pri ur€ovani vyslednej krivky chyb musia byt rovnaké ako pri prvej skiske metrologickych
parametrov. Skusky sa vykonaju na tej istej meracej trati, na ktorej bola urobena krivka chyb pri prvej
skuske metrologickych parametrov.

Chyby sa urcia pri prietokoch v rozsahu Qpmin az 2 Qmin @ pri prietokoch 0,2 Qmax @ Qmax dvakrat, raz pri
stipajicom a raz pri klesajicom prietoku. Skutocny prietok sa nesmie liSit' od menovitého o viac ako
5 %. Hodnoty chyb sa urc¢ia podla oddielu VII bodu 2.1.8 a nesmu presahovat hodnoty platné pre
prevadzku uvedené v oddiele VI bode 3 tabulke €. 5.

Ak sa vyrazne zmenila tlakova strata pri Qmin, plynomer treba preskumat’, aby sa zistila mozna pri¢ina.
Zaver

Ak skuagané plynomery preukazali, Ze ich vlastnosti spiiiaju vietky poziadavky na schvélenie typu, vyda sa
rozhodnutie o schvaleni typu.

Kontrolné meranie tykajice sa plynomerov so zabudovanymi zariadeniami na teplotna korekciu

Pri kontrolnom merani (napriklad pri reklamacii odberatel’a plynu) sa plynomery musia najprv odskusat’ pri
teplote (20 + 5) °C pri prietokoch Qmin, 0,2 Qmax @ Qmax. Pred touto skiskou musi plynomermi pri prietoku
0,2 Qmax pretiect asi 30 dm?® vzduchu.

Ak vysledky merani lezia mimo zGzenych hranic najvac¢sich dovolenych chyb v prevadzke, ale vnutri hranic
najviacsich dovolenych chyb v prevadzke, moze ziadatel' dodatoéne pozadovat skasku pri tmin @ tmax Pri
prietoku 0,2 Qmax. ZUzené hranice najvacsich dovolenych chyb v prevadzke su uvedené v tabulke ¢. 6
a hranice najvacsich dovolenych chyb v prevadzke st uvedené v tabul’ke ¢. 7.

Tabulka ¢. 6
Skusobna teplota Prietok Q
Qmin 0,2 Qmax Qmax
(20+5)°C +6 % 4 % 4%
Tabulka ¢. 7
SkiiSobna4 teplota Prietok Q
Qmin 0,2 Qmax Qmax
(20£5) °C +7 % 150 504
t +2 °oC
o : _
(tmax_z) °C

Oddiel VI

Metody skusania pri overeni membranovych plynomerov

Prvotné overenie

Priprava

Plynomery musia byt stabilizované pri teplote skiSobne.

Ak su plynomery prinesené do skuSobne z prostredia s nizSou teplotou, musi sa zabezpecit, aby v nich
nekondenzovala voda.

Ak st plynomery opatrené mechanickym indikacnym zariadenim (pocitadlom), skontroluje sa funkcnost
pretacania val¢ekov z pozicie vSetkych valcekov na ¢islici 9 na poziciu vsetkych valcekov na Cislici 0.

Pred overenim sa preveria vSetky oznacenia a napisy na plynomere.

Pred overenim sa skontroluje, ¢i vzhl'ad a Stitok plynomera zodpovedaju schvalenému typu.

Ak maju plynomery pridavné zariadenia, treba sa presvedcit’, ¢i su tieto zariadenia spravne pripojené a ¢i
zodpovedaju dokumentacii, ktora dodal vyrobca.

Postup pri overeni

Meracia trat’ sa podrobi skuske tesnosti podl'a metodiky laboratoria.

Pred zacatim overovania musi byt plynomer v prevadzke pri maximalnom prietoku. Objem preteceny cez
plynomer musi byt’ najmenej 50-nasobkom cyklického objemu plynomera.

Skuska presnosti
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Plynomer sa povazuje za vyhovujuci poziadavkam na najvéacsie dovolené chyby, ak su tieto poziadavky
splnené pri prietokoch Qmin aZ 2 Qmin, 0,2 Qmax @ Qmax- Skutocny prietok sa nesmie 1iSit’ od menovitého
0 viac ako 5 %.

Ak sa skusanie vykonalo pri inych prietokoch, treba zarucit, ze skiSanie bolo prinajmenej rovnocenné
tomu, ktoré je uvedené v bode 1.2.3.1.

Nasledné overenie

Nasledné overenie sa vykonava rovnakym spdsobom ako prvotné overenie.

Plynomer sa prednostne overuje pri preteCenych objemoch vzduchu, ktoré st celistvymi nasobkami
cyklického objemu plynomera.

Pri kazdom prietoku musi byt’ chyba v toleranciach uvedenych v oddiele VI.

Pocas overovania pri Qmax sa musi odcitat’ tlakova diferencia medzi vstupom a vystupom plynomera, aby sa
mohla skontrolovat’ celkova priemerna tlakova strata plynomera, a zistit, ¢i je v sulade s ustanoveniami
v oddiele VI.

Ak sa overuje plynomer bez pocitadla alebo so zariadenim, ktoré nahradza pocitadlo, najmenej jedno
meranie sa musi opakovat' s pocitadlom umiestnenym na plynomere. Uprednostiiuje sa prietok Qpax.
Z oboch merani sa da urcCit’ chyba a tlakova strata plynomera s pocitadlom a bez neho. Ak rozdiel oboch
chyb je vacsi ako 0,6 %, potom vSetky skuSky presnosti sa maju vykonat’ s pocitadlom umiestnenym na
plynomere.

Ak je plynomer vybaveny generatorom impulzov, ma sa overit’ po¢et impulzov na jednotku objemu.

Ak je plynomer vybaveny vystupnymi hnacimi hriadel'mi, na ktoré nie s pripojené d’alSie zariadenia,
skontroluje sa, ¢i tieto hriadele su vhodne chranené proti vonkajSiemu ovplyviiovaniu (oddiel I bod 3.2.3).
Ak sa plynomer nastavuje pomocou vymennych prevodovych koliesok, musi sa najmenej pri jednom
prietoku opakovane overit, ¢i boli vlozené spravne kolieska a spravnym sposobom. Opakované overenie sa
uskutoCniuje prednostne pri prietoku Qmax. Vysledok sa posudi porovnanim chyb a tlakovych strat pred
vymenou a po vymene koliesok.

Po overeni sa plynomer zabezpeci overovacou znackou.

Postup pri overeni plynomerov so zabudovanym zariadenim na teplotnti korekciu

Pri skuske plynomera so simulaciou réznych teplot okolia, teplota okolia plynomera a teplota skusobného
vzduchu na vstupe musia byt rovnaké alebo sa mézu liSit’ najviac o 1 °C. Maju sa udrziavat’ konstantné na
uréitej hodnote s odchylkou mensou ako £0,5 °C. Vlhkost' skuSobného vzduchu je taka, aby sa nevyskytla
kondenzacia. Prietok musi byt 0,2 Qpax-

Postup A — Celkova skuska vsetkych plynomerov

Priebeh skusky

Vsetky plynomery sa skasaji pri teplote (20 + 5) °C pri prietokoch Qmin aZ 2 Qmin, 0,2 Qmax @ Qmax- Pri
hrani¢nych hodnotach teploty tyin (dolnd hrani¢nd hodnota teploty) a ty.« (horna hrani¢nd hodnota teploty)
sa skusaju vSetky plynomery iba pri prietoku 0,2 Qmax. Hranice najvéacsich dovolenych chyb pri overovani
st uvedené v tabul’ke €. 8.

Tabul'ka ¢. 8

Skusobna teplota Prietok
Qunin 0,2 Qmax Qmax
(20 £5) °C +3,5 % +2.5 % 25 %
t +2 °oC
(”"”:2) - 3% ]
(tmax_z) °C

Postup B — Sktska nahodnym vyberom

Vyber davok pre skasku

Do davok sa davaju plynomery rovnakej konstrukcie a velkosti a musia byt nastavené na rovnaky teplotny
rozsah. Z takychto plynomerov sa mézu vytvorit’ davky s maximalnym poctom 500 plynomerov. Z kazdej
davky sa nahodne vyberie 5 plynomerov na nahodnu skisku. Na skuasku pri teplote (20 + 5) °C sa mozu
vybrat 2 pridavné rezervné plynomery.
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Skuska ndhodne vybranych plynomerov

Néhodne vybrané plynomery sa najskor skuSaju pri teplote (20 £ 5) °C a ich chyby nesmu prekrocit
najviacsie dovolené chyby podla tabulky ¢. 9. Ak chyba plynomera pri teplote (20 £ 5) °C je vicsia ako
najvacsia dovolend chyba, mozno siahnut’ po rezervnom plynomere.

Nasledne sa skusaju ndhodne vybrané plynomery este pri 0,2 Qnax na hrani¢nych hodnotach teplot tmi, a tmax
a ich chyby nesmu prekrocit’ najvéacsie dovolené chyby podl'a tabul’ky €. 9. Pri tejto skuske sa na znamienko
neberie ohl'ad.

Tabul’ka ¢. 9
SkisSobna teplota . Prietok
QminaZ 2 Qmin 0,2 Qmax Qmax
(20£5) °C +2,5% +1,5% +1,5%
toin 5 ) °C
(m|n+g) _ i2,5 % _
(tmaxfz) °C

Nastavenie plynomera po sktiske pri teplotnych hraniciach tn, @ tyax je nepripustné.

Pocet chybnych plynomerov

Pri skuske na teplotnych hraniciach tp, a tm musia vSetky plynomery vyhoviet, inak sa cela davka
zamietne, alebo sa vykona skuska podl'a postupu A.

Skuska zvy$nych plynomerov z davky

Zvys$né plynomery z davky sa skusaju pri teplote (20 & 5) °C pri prietokoch Qpmin aZ 2 Qmin, 0,2 Qmax 8 Qmax-
Chyby plynomerov pritom nesmu prekrocit’ najvacsie dovolené chyby udané v tabulke ¢. 10.

Tabul’ka ¢. 10
Prietok Q

Najvacsia dovolena chyba

Qmin aZ 2 Qmin
+2,5%

012 Qmax
+1,5%

Qrmax
+1,5%

Plynomery, ktorych chyby pri tejto skuske prekrocili najvacsie dovolené chyby, vyhoveju skuske len vtedy,
ked’ budu podrobené celkovej skuske podla postupu A.

Ak skuska zvys$nych plynomerov pokracuje v inej skiiSobni, treba vystavit’ protokol o vykonanej skuske.
Nasledné overenie

Pri naslednom overeni sa plynomery skasajt pri teplote (20 = 5) °C pri prietokoch Qpin aZ 2 Qmin, 0,2 Qmax @
Qmax- Chyby plynomerov pritom nesmu prekro€it’ najvacsie dovolené chyby udané v tabul’ke ¢. 11.

Tabulka ¢. 11
Prietok Q

Najvacsia dovolena chyba

Qmin aZ 2 Qpin
+2,5%

012 Qmax
+1,5%

Qmax
+1,5%

.....

ak budu podrobené celkovej skiske podl'a postupu A.

Oddiel IX

Technické poZiadavky na rotaéné plynomery a turbinové plynomery

Vseobecné poziadavky

Vseobecné poziadavky su uvedené v oddiele I.

Konstrukcia

Rotacné plynomery

Rotacné plynomery musia mat’ na vstupe a na vystupe tesne pri pripojeni (prirubach), pripadne priamo na
prirubach odbery statického tlaku (rarkové vyvody) sluziace na meranie tlakovej straty. Tlak merany na
vstupe predstavuje merany (referencny) tlak, ak nie je plynomer vybaveny osobitnym odberom oznacenym
ako referenény.
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Turbinové plynomery

Turbinové plynomery musia mat odbery statického tlaku umoziujuce urcenie tlaku (v pripade potreby
nepriame) bezprostredne pred vstupom do turbinového kolesa. Uvedeny odber tlaku predstavuje merany
(referencny) tlak.

Ak je dyza pred turbinovym kolesom, turbinovy plynomer méze mat okrem odberu pozadovaného podla
bodu 2.2.1 aj druhy odber tlaku bezprostredne pred touto dyzou tak, ze tlakovy spad na tejto dyze sa moze
merat’.

Odbery tlakov

Otvory na odbery tlakov musia mat’ priemer najmenej 3 mm. V pripade, ze odbery tlakov maju tvar strbiny,
tieto §trbiny musia mat’ $irku najmenej 2 mm v smere pridenia a prierez najmenej 10 mm?.

Odbery tlakov musia byt vybavené prostriedkami na plynotesné uzavretie.

Miesto na odber meraného (referencného) tlaku je vyrazne a neodstranitelne oznacené ,,pp,", ostatné odbery
tlakov mozno oznacit’ ,,p*.

Zabudované zariadenie na teplotni korekciu

Rotaéné plynomery mézu mat’ zabudované zariadenie na teplotnu korekciu, ktoré koriguje objem pri
prevadzkovej teplote na objem pri zakladnej teplote alebo ktoré koriguje objem pri prevadzkovych
(pracovnych) podmienkach na objem pri zakladnych podmienkach.

Kontrolny prvok

Ak ma plynomer mechanicky kontrolny prvok podla oddielu I bodu 5.2.2, hodnota dielika stupnice
a Cislovanie stupnice zodpoveda tabulke ¢. 12.

Tabulka ¢. 12

. . Najvicsia hodnota dielika Ocislovana hodnota
Oznacenie plynomera 3 . 3
(m°) stupnice (m?)
do G 10 0,0002 0,001
G10 az G 65 0,002 0,01
G 100 az G 650 0,02 0,1
G 1000 az G 6500 0,2 1
G 10 000 a vicsie 2 10
Oddiel X

Metrologické poziadavky na rota¢né plynomery a turbinové plynomery

Vseobecné poZiadavky

Vseobecné poziadavky st uvedené v oddiele II.

Hodnoty prietoku

Dovolené hodnoty prietoku rotaénych plynomerov a turbinovych plynomerov zodpovedaju udajom
v tabul’ke &. 13 (hodnoty prietoku st stanovené pre vzduch s hustotou 1,2 kg - m™®). Pripustné st aj hodnoty
minimalneho prietoku pre plynomery s pracovnym rozsahom va¢s§im ako 1:30, t. j. Qmin < 0,03 Qmax, ktoré

sa musia uviest’ v rozhodnuti o schvaleni typu.

Tabul’ka ¢. 13

3l
Oznacéenie pr| len (mprlh ) pI‘I Q Qmax
lynomera 3.pt 3.pt
Py 1:30 1:20 1:10 (m”-h) (m”-h)
G 10 0,5 0,8 1,6 10 16
G 16 0,8 1,3 2,5 16 25
G 25 1,3 2 4 25 40
G40 2 3,2 6,5 40 65
G 65 3 5 10 65 100
G 100 5 8 16 100 160
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G 160 8 13 25 160 250
G 250 13 20 40 250 400
G 400 20 32 65 400 650
G 650 32 50 100 650 1000
G 1000 50 80 160 1000 1600
G 1600 75 130 250 1600 2500
G 2500 120 200 400 2500 4000
G 4000 195 320 650 4000 6 500
G 6500 300 500 1000 6 500 10 000
G 10 000 480 800 1600 10 000 16 000

Najvicsie dovolené chyby

Tabul’ka ¢. 14

Prietok Q Najvicsie dovolené chyby

(m*- h? pri overeni v prevadzke
Qmin < Q < Q¢ +2 % +3 %
Q1< Q =< Qmax +1 % +1,5 %

.....

chyb, su v tabulke ¢. 15.

Tabulka ¢. 15

Pracovny rozsah Q¢
1:10 0,20 Qmax
1:20 0,20 Qmax
1:30 0,15 Qmax
1:50 0,10 Qmax
Vigsie ako 1:50 0,10 Qmmax

Pri prvotnom overeni musi byt plynomer nastaveny tak, aby stredna vahova chyba bola tak tesne pri nule,
ako to nastavenie a najvécsia dovolena chyba dovol'uju.
Stredna vahova chyba WME sa vypocita:

kde Qi

je vahovy stcinitel’,
max
E; je chyba pri prietoku Q;, ako je $pecifikovana v oddiele 111 bode 1.1
(ak Qi = Qmax. pouzije sa vahovy sucinitel’ 0,4 namiesto 1),
WME méze mat’ hodnoty medzi —0,4 % a +0,4 %.
Poznamka: Pri zmene nastavenia netreba opakovat vsetky skusky. Staci zopakovat’ skuSku pri jednom
prietoku a ostatné nové hodnoty E; vypocitat’ z predchadzajucich skusok.
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Ak najvicsie dovolené krutiace momenty vyznacené na plynomere podla oddielu I bodov 3.2.1 a 3.2.2 su
aplikované na pohonné hriadele, Gdaj plynomera pri minimalnom prietoku Qp;, pri skiiskach so vzduchom
shustotou 1,2 kg - m® a pri tlaku okolia nesmie sposobit vi¢§iu zmenu hodndt, ako je uvedené

v tabul’ke ¢. 16.
Tabulka ¢. 16

Hodnota Qmin Dovolena odchylka idaja pri Quin
0,02 Qrax 1%
0,03 Qmax 1%
0,05 Qmax 1%
0,10 Qmax 0,5%
Oddiel XI

Metédy technickych skusok rota¢nych plynomerov a turbinovych plynomerov

Vseobecné poZiadavky

Vseobecné poziadavky st uvedené v oddieloch III a IV.

Skusanie pri schval’ovani typu

Vseobecné poziadavky na schvalovanie typu s uvedené v oddiele II1.

Typ plynomera a jeho vzorky musia spliiat’ poziadavky oddielu I bodov 2 aZ 5.

Okrem toho rozdiel medzi maximom a minimom krivky chyb ako funkcie prietoku Q Vv rozsahu prietoku

0,4 Qmax aZ Qmax nesmie pri ziadnom plynomere prekro€it’ 1 %.

Plynomery sa inStaluju v meracej trati podla navodu vyrobcu. Potrubia pripojené na vstup a vystup

plynomera musia mat’ ten isty menovity rozmer ako plynomer.

Krivka chyb sktisanych plynomerov sa ur¢i minimalne pri siedmich prietokoch. Tieto prietoky si zhodné

S prietokmi stanovenymi pri overovani a su uvedené v oddiele XII bode 3.1. Ak je pocet takto stanovenych

prietokov mensi ako 7, skiSajuci méze zvolit' d’alSie prietoky tak, aby pocet prietokov, pri ktorych sa

vykonava sktska typu, bol minimalne 7.

Skusobny prietok sa nesmie li$it’ od menovitého viac ako o 5 %.

Hodnoty chyb sa urc¢ia podl'a oddielu X bodu 3.

Ak pri nastavenom skuSobnom prietoku uvedenom v oddiele XII bode 3 nastant rezonan¢né kmity, treba

skuasobny prietok zmenit o taki hodnotu, aby sa vylucil vplyv rezonancie. V pripade potreby sa musi chyba

pri ziadanom prietoku ur¢it’ pri nizSom a vy$Som prietoku interpolaciou.

Skuska na nepravidelné pradenie pre turbinové plynomery sa vykona podla prislusného medzinarodného

odporucania.

Pocas skusky posuv krivky chyb nesmie prekrocit’ 0,33 %.

Ak konstrukcia turbinovych plynomerov je pre vsetky rozmery podobna, staci skuska na nepravidelné

prudenie pre dve velkosti.

Skuska zivotnosti (trvanlivosti)

Typy a vzorky rotacnych plynomerov a turbinovych plynomerov sa podrobia skuske zivotnosti

(trvanlivosti). Tato skuska sa vykona pri najva¢som prietoku so vzduchom alebo plynom.

Skuska zivotnosti (trvanlivosti) trva tak dlho, kym kazdy plynomer odmeria objem plynu zodpovedajici

1 000 hodinam ¢innosti plynomera pri najvd¢Som prietoku. Skuska sa skonci do dvoch mesiacov.

Po skuagke Zivotnosti (trvanlivosti) musia plynomery, ak boli sku$ané so vzduchom s hustotou 1,2 kg - m™

a s pouzitim toho istého etalénu, aky bol pouzity pred skuskou Zivotnosti (trvanlivosti), spiiiat’ tieto podmienky:

a) hodnoty chyb uréené pri prietokoch $pecifikovanych v tomto oddiele sa nesmu lisit’ viac ako o0 0,5% od
chyb zistenych pred skuSkou Zivotnosti (trvanlivosti),

b) pri prietokoch medzi 0,4 Qmax & Qmax nesmie rozdiel medzi maximom a minimom krivky chyb
prekrocit’ 1,5 %.
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Plynomery s pohonnymi hriadel'mi

Ak rota¢né plynomery a turbinové plynomery majt jeden pohonny hriadel’ alebo viac pohonnych hriadelov,
musia sa ski$at’ najmenej tri plynomery z kazdej velkosti so vzduchom s hustotou 1,2 kg - m® podra
poziadavky oddielu I bodu 3.2.4.

Ak rotané plynomery a turbinové plynomery maji viac pohonnych hriadel'ov, skuska sa mé vykonat’ na
pohonnom hriadeli, ktory poskytuje najhorsie vysledky.

Ak st do typu zahrnuté plynomery réznych velkosti, skiska krutiaceho momentu sa ma vykonat’ iba na
plynomeroch najmensieho rozmeru pod podmienkou, Ze ten isty krutiaci moment je Specifikovany pre
véacésie plynomery a ze vystupné hriadele maju také isté vaésie vystupné konstanty.

Oddiel X11

Metédy skusania pri overeni rotaénych plynomerov a turbinovych plynomerov

VSeobecné poziadavky

Vseobecné poziadavky st uvedené v oddiele III.

Overenie

Plynomery sa overujd, aby sa zistilo, &i zodpovedajii schvalenému typu a spiiajii poziadavky oddielov IX,
XaXI.

Plynomery sa musia predlozit’ v pracovnom vyhotoveni a musia byt vybavené vSetkym, €o je potrebné na
vykonanie ich overenia, vratane zabezpecovacich znaciek.

Skusky presnosti

Plynomer spiiia podmienky overenia, ak sa skusa pri tychto prietokoch:
a) pre plynomery s pracovnym rozsahom 1:10
Qmina 0125 Qmax: O,4O Qmax: O,7 Qmax: Qmax,
b) pre plynomery s pracovnym rozsahom 1:20
Qmina 011 Qmax: 0125 Qmax: 0140 Qmax: 017 Qmax: Qmax:
€) pre plynomery s pracovnym rozsahom 1:30
Qmina 0105 Qmax: Oll Qmax: 0125 Qmax: 0140 Qmax: 017 Qmax: Qmax:
d) pre plynomery s pracovnym rozsahom 1:50 a viac
Qmin, 0!05 Qmax: 0115 Qmax: 0125 Qmax: 0140 Qmax: 0170 Qmax: Qmax:
a nie su prekrocené najvicsie dovolené chyby.
Ak sa overenie vykona pri inych prietokoch, musi byt najmenej také ucinné ako to, ktoré je uz uvedené.
Plynomer mozno overit' pomocou iné¢ho plynu ako vzduch a aj v inych podmienkach, nez si podmienky
blizke okoliu, napriklad sa méze overit zemnym plynom pri tlakoch blizkych prevadzkovému tlaku
vV mieste merania.
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