MATERIALIZOVANE MIERY (MI-008)
KAPITOLA I
Materializované dizkové miery

Pre materializovant dizkova mieru platia uplatnitelné poziadavky prilohy &. 1 a osobitné
poziadavky a postupy posudzovania zhody podla tejto prilohy. Poziadavku tykajicu sa
priloZenia kopie vyhlasenia o zhode je mozné interpretovat’ ako poziadavku, ktora sa netyka
kazdého meradla, ale davky meradiel alebo dodavky meradiel.

VYMEDZENIE POIMOV

Materializovana Meradlo so znaCkami stupnice, ktorych vzdialenosti sa uvadzaji

dlzkova miera v zakonnych meracich jednotkach dlzky.

OSOBITNE POZIADAVKY

Referen¢né podmienky

1.1.  Pri pasmach dizky pit metrov a viac metrov musia byt najviésie dovolené chyby
dodrzané pri pdsobeni tahovej sily 50 N alebo inej tahovej sily urcenej vyrobcom
analezite vyznacenej na pasme. Pri pevnej miere alebo polopevnej miere ziadna
tahova sila nie je potrebna.

1.2.  Referencna teplota je 20 °C, ak vyrobca neurci a nevyznaci na miere inak.

Najvicsie dovolené chyby

2.

Najvicsia dovolena chyba, kladna alebo zaporna, vyjadrena v milimetroch, medzi
dvoma nesusediacimi znackami stupnice je (a + bL), kde

- L je hodnota dizky zaokrithlena nahor na najblizsi cely meter a
- aabstuvedené v tabulke €. 1.

Ak je niektory z koncovych dielikov vymedzeny plochou, najvécsia dovolend chyba
pre kazdua vzdialenost’ zacinajicu v tomto bode sa zvysuje 0 hodnotu ¢ z tabul’ky ¢. 1.

Tabulka ¢. 1

Trieda presnosti a (mm) b (mm/m) | ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
1 0,3 0,2 0,2
1 0,6 0,4 0,3
D — osobitna trieda pre zameriavacie pasmo) 1,5 nula nula

do 30 m vratane” )

S — osobitna trieda pre pAsma na meranie 1,5 nula nula

velkopriestorovej nadrze.

Pre kazdych 30 m, ak je pasmo uloZené na rovne;j
ploche.

*. ’ . ’ . Jo 4 ~r
) Plati pre kombinacie pasiem a zavazi.

**) Ak je menovita dizka pasma vicsia ako 30 m, najvicsia dovolena chyba sa moze pre kazdych d’alsich 30 m
dlzky pasma zvysit' 0 0,75 mm.
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Zameriavacie pasmo moze byt triedy presnosti | alebo triedy presnosti II; kde
najvacsia dovolend chyba pre kazdt dizku medzi dvoma znackami stupnice, z ktorych
jedna je na zdvazi a druhd na pasme, je +£0,6 mm, ak zo vzorca vychadza hodnota
mensia ako 0,6 mm.

V tabulke &. 2 st uvedené najviacsie dovolené chyby pre dizku medzi susediacimi
znackami stupnice a najvacsie dovolené rozdiely medzi dvoma susediacimi dielikmi
stupnice.

Tabulka ¢. 2

Dizka dielika, i | Najvécsia dovolena chyba alebo najvacsi dovoleny rozdiel v milimetroch

podra tried presnosti

i<lmm 0,1 0,2 0,3
1mm < i 0,2 0,4 0,6
<lcm

Spoje skladacich mier musia byt vyhotovené tak, aby nespdsobovali navySenie
uvedenych chyb a rozdielov o viac ako 0,3 mm v triede presnosti Il a 0,5 mm

v triede presnosti Ill.

Materialy

3.1.

Na materializovani mieru sa musi pouzit’ taky material, aby zmeny dizky sposobené
odchylkou od referen¢nej teploty az do +8 °C neprekrocili najvacsiu dovolenu chybu.
Toto neplati pre miery triedy S a D, pri ktorych vyrobca predpoklada, Ze ak je to
potrebné, namerané hodnoty sa musia korigovat na teplotnli roztaZznost'.

3.2. Dizkova miera z materialu, ktorého rozmer sa moze pésobenim velmi rozdielnych
relativnych vlhkosti podstatne menit, moze byt zaradena do triedy presnosti Il alebo
triedy presnosti IlI.

Oznacenia

4. Na miere musi byt vyznacend menovita hodnota. Stupnica S milimetrovym delenim

musi mat’ o¢islovany kazdy centimeter a mieru s dielikom vac¢Sim ako 2 cm musi mat’
ocislované vSetky znacky stupnice.

POSUDZOVANIE ZHODY
Vyrobca mdze na ucely posudenia zhody podla § 12 pouzit’ postup
F1 alebo D1 alebo B + D alebo H alebo G.




KAPITOLA I
Vycapné nadoby

Pre vyCapni nadobu platia uplatnitel'né poziadavky prilohy ¢. 1 a osobitné poziadavky
podla tejto prilohy a postupy posudzovania zhody uvedené v tejto prilohe. Poziadavku
tykajucu sa prilozenia kopie vyhlasenia o zhode je mozné interpretovat’ ako poziadavku, ktora
sa netyka kazdého meradla, ale davky meradiel alebo dodavky meradiel. Neplati poziadavka
na uvadzanie presnosti na meradle.

VYMEDZENIE POIMOV

Vycapna Nadoba (napriklad pohar, dzban alebo poharik) urfend na stanovenie
nadoba ur¢eného objemu kvapaliny (okrem farmaceutickych produktov)
predavanej na ucely okamzitej spotreby.
Ciarkova Vyc¢apna nadoba s vyznacenou znackou udavajiucou menovity objem Vp,.
nadoba
Koncova Vyc¢apna nadoba, ktorej vnitorny objem V; sa rovna menovitému objemu.
nadoba
Nédoba na Vyc¢apna nadoba, z ktorej sa kvapalina pred konzumaciou prelieva.
prenasanie
Objem Objem je pri koncovej nadobe vnttorny objem alebo pri ¢iarkovej nadobe
vnutorny objem po plniacu znacku.
OSOBITNE POZIADAVKY
1. Referencné podmienky

1.1.  Teplota referencna teplota pre meranie objemu je 20 °C.

1.2.  Poloha pre indikaciu udaja nddoba volne postavena na vodorovnej ploche.

2. Najvicsie dovolené chyby
Tabulka ¢. 1
Ciarkova nadoba Koncova nadoba

Nadoba na prendSanie
<100 mi +2 ml -0

+4 ml
> 100 ml +3 % V, -0

+6 % V,
Nadoba na pitie
<200 ml +5 % V, -0

+10 % V,
>200 ml +(5ml+25%V,) -0




+10 ml +5 % V,

Pre koncové nadoby znamienko ,,+“ znamend, Ze objem nadoby je najmenej Vr a najviac Vr plus najvicsia
dovolena chyba.

4.2.

5.1.
5.2.

5.3.

Materialy
Vycapna nadoba musi byt vyrobend z materialu, ktory je dostatocne pevny
a rozmerovo staly, aby sa objem udrzal v hraniciach najvicsej dovolenej chyby.

Tvar

Nadoba na prendSanie musi byt vyhotovena tak, aby zmena objemu o hodnotu
najvacsej dovolenej chyby spdsobila zmenu vysky hladiny najmenej o 2 mm pri okraji
alebo pri plniacej znacke.

Nadoba na prenasanie musi byt vyhotovena tak, aby nebranili Gplnému vyliatiu
meranej kvapaliny.

Oznacenie

Deklarovany menovity objem musi byt’ na nddobe zretel'ne a nezmazatel'ne vyznaceny.
Na vycapne] nadobe moézu byt vyznadené najviac tri zretelne odliSené objemy,
z ktorych ziadny nesmie viest’ k zdmene za iny.

Vsetky znacky musia byt dostatocne zretelné a neodstraniteI'né, aby pri pouZzivani
nadoby neboli prekrocené najviacsie dovolené chyby.

POSUDZOVANIE ZHODY
Vyrobca mdze na ucely posudenia zhody podla § 12 pouzit’ postup
A2 alebo F1 alebo D1 alebo E1 alebo B + E alebo B + D alebo H.
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