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1.14

MATERIALIZOVANE DLZKOVE MIERY

Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha upravuje materializovani dizkovi mieru (d’alej len ,dizkova miera®)

ako urc¢ené meradlo podl'a § 11 zakona, ktorou je

koncova, Ciarkova alebo zlozend pasmova miera vyrobenda zo skleného vldkna alebo
z plastickej latky, ktore;j

a) menovita diZka je od 0,5 m do 100 m,

b) tahova sila priblizne 20 N je vyzna¢ena na diZkovej miere,

c) volny koniec koncovej a zlozenej miery je opatreny kovovou patkou alebo hrotom,
ktoré st odolné proti opotrebovaniu,

d) trieda presnosti je I, 1l alebo I,

dizkova miera vyrobena z jedného kusa, pevna alebo polopevna, kovova alebo z iného
materialu, ktorej

a) menovita dizka je od 0,5 m do 5 m,

b) referencna teplota moze byt ina ako 20 °C,

c) koniec pevného hladinomera ma koncovku alebo hrot, ktory je odolny proti narazu
a opotrebovaniu a nespdsobuje iskrenie pri ndraze, ak ide o hladinomer na meranie
vysky hladiny kvapaliny,

d) trieda presnosti je I alebo II,

skladacia miera kovova alebo z iného materidlu, ktorej

a) menovita dizka je od 0,5 m do 5 m,

b) kazda ¢ast’ méa rovnaku dizku,

C) spojenie jednotlivych casti diikgvej miery je zabezpeCen¢ tak, Ze pridavna chyba
na spojoch v rozlozenom stave dlzkovej miery nie je vacSia ako 0,3 mm pri dlzkovej
miere triedy presnosti | a Il a 0,5 mm pri dlzkovej miere triedy presnosti III,

d) trieda presnosti je I, Il alebo I11,
ocelové meracske pasmo, ktorym je

1.1.4.1 navinut4 koncova, ¢iarkovéa alebo zlozena miera, ktorej

a) menovitd dizka je od 0,5 m do 10 m a tieto miery maju medzi 5 m a 10 m zaobleny
priecny prierez,

b) jeden rozmer puzdra, v ktorom je ulozena, sa méze pouzit’ pri merani, ak ide o meranie
vnuatornych rozmerov,

€) volny koniec je opatreny pevnym hac¢ikom, pohyblivym hacikom alebo jazyc¢kom,

d) trieda presnosti je I alebo II,

1.1.4.2 koncova alebo ¢iarkova miera uréena na meranie dlzok vacSich, ako je menovita dlzka

miery, ktorej

a) menovita dizka je 5m, 10 m, 20 m, 50 m, 100 m alebo 200 m,

b) tahova sila priblizne 50 N je vyznadend na dizkovej miere,

€) oba konce su vybavené ruckami alebo kruzkami,

d) sposob vyroby je taky, ze jej spoje s diilkovou mierou nespdsobuju nepresnost’
merania, ak su rac¢ky zahrnuté do menovitej dlzky,



e) trieda presnosti je I alebo 11,

1.1.4.3 ¢iarkova alebo zlozend miera navinutd, urend na meranie dlzok do menovitej dlzky
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dizkovej miery, ktorej

a) menovita dizka je od 5 m do 200 m,

b) referen¢na teplota méze byt ina ako 20 °C,

¢) tahova sila priblizne 50 N je vyznacena na dizkovej miere,

d) volny koniec j,e opatreny ruckou, krazkom alebo hacikom, ktoré sa nezapocitavaju
do menovitej dlzky,

e) trieda presnosti je | alebo II,

zlozena ponornd kovova pasmova miera so zavazim na meranie vySky hladiny kvapalin,
ktorej

a) menovita dizka je od 5 m do 50 m,

b) referen¢na teplota méze byt ina ako 20 °C,

C) tahovasila je dostaCujuca na spravne napnutie pasma,

d) na dosiahnutie tahovej sily sltzi zavazie, na ktorom je vyznacena jeho hmotnost’;

hlavna znacka stupnice na zaciatku je tvorena zékladnou zavazia, ktoré ma vhodny tvar
a je vyrobené z materialu, ktory pri naraze neiskri,

e) zavazie je pripevnené bud’ napevno, alebo ho je mozné odpojit, a to tak, Ze toto
pripojenie alebo spojenie nespdsobi nepresnost’ merania,

f) cela dizka pasma je rozdelena na mm a graduovanie pokracuje na jednej plochej strane
zavazia,

g) na druhom konci dizkovej miery moZe byt pripevneny navijaci mechanizmus,

h) trieda presnosti je I alebo II,

i) najvdcsia dovolena chyba pri pouZiti zavaZzia nie je mensia ako 0,6 mm.

Dizkova miera sa spristupiiuje na trhu alebo uvadza do pouZivania podla osobitného

predpisu.”)

Pri dizkovej miere podl'a bodu 1.2 sa nasledné overenie vykonava podla § 27 ods. 6

zékona.

Dizkova miera so schvalenim typu podl'a § 19 ods. 2 pism. a) zdkona sa overi podl'a bodu
10.

DIlZzkova miera, ktord pri overeni vyhovuje ustanovenym poziadavkdm, sa oznaci
overovacou znackou.

Pojmy

DiZkova miera je meradlo, ktoré obsahuje znacky stupnice, ktorych vzajomna vzdialenost’
je urcend v zdkonnych meracich jednotkach dlzky.

Koncova miera je dizkova miera, ktorej hlavné znacky stupnice si dve koncové plochy.
Ciarkova miera je dizkova miera, ktorej hlavné znagky stupnice s dve &iary, otvory alebo
znacky.

Zlozena miera je diZkova miera, ktorej jednou z hlavnych znagiek stupnice je plocha a druhou
je Ciara, otvor alebo znacka.

Menovita dizka dizkovej miery je dizka, ktorou je dizkova miera oznadena.

Hlavné znacky stupnice su dve znacky, ktorych vzajomna vzdialenost je menovita dizka
miery.
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Stupnica dizkovej miery je tvorena hlavnymi znatkami stupnice a ostatnymi znackami
stupnice.

Technické poziadavky

Dizkovd miera a jej prisluSenstvo je vyrobena z dostatone trvanlivého a stabilného
materialu, ktory je za beznych podmienok pouzivania odolny proti vplyvu prostredia.
Kvalita pouzitého materialu zabezpecuje, ze

a) za beznych podmienok pouZzivania pri teplote 8 °C nad alebo pod referen¢nou teplotou
dlzkové zmena je mensSia ako najvécsia dovolena chyba,

b) pri dizkovej miere, ktora je uréena na pouZitie za pdsobenia $pecifikovanej t'ahovej
sily, zvacSenie alebo zmenSenie tejto sily o 10 % nemd za nasledok zmenu dlzky
vacsiu, ako je najvacsia dovolena chyba.

Dizkova miera a jej prislugenstvo ma vhodnt a pevnt konstrukciu.
Prie¢ny prierez dizkovej miery mé také rozmery a tvar, Ze za beznych podmienok pouZivania
umoznuje meranie s presnostou pozadovanou pre triedu presnosti, do ktorej dlzkova miera
patri.
Koncova plocha koncovej miery je hladka a plocha, ako aj Ciary, ktoré tvoria stupnicu st
kolmé na pozdlznu os dlzkovej miery.
Koncova plocha koncovej miery a zloZenej miery vyrobenej z dreva alebo z iného materialu
rovnakej trvanlivosti alebo menSej trvanlivosti ako drevo ma pétku alebo hrot, ktoré su
odolné proti opotrebovaniu anarazom a su na dlzkovi mieru pripevnené vhodnym
sposobom.
Pouzitie prisluienstva dizkovej miery, ktorym moZe byt najmenej jeden pevny alebo
pohyblivy hacik, krizok, rucka, stitok, koli¢ek, jazycek, navijak alebo noénius, ktoré
ulahCuju a roz$iruji moznosti pouzivania dlzkovej miery, je dovolené, ak ich pouzitie
nevedie Kk omylom pri merani. PrisluSenstvo dlzkovej miery je navrhnuté a pripevnené
na dlZzkovl mieru tak, Ze za beznych podmienok pouzivania nezvacsi chybu merania.

Meracéské pasmo je vyrobené tak, ze po jeho rozvinuti na rovnej ploche si okraje priame
a rovnobezné.

Navijaci mechanizmus mera¢ského pasma nesposobuje trvalti deforméciu tohto pasma.

Graduovanie a &islovanie po celej menovitej dizke dizkovej miery je zretelné, pravidelné
aneodstranitelné a umoznuje spolahlivé, jednoduché a jednoznac¢né odcitanie. Niekol'ko
necislovanych znaciek na stupnici, ktorych pocet neprevySuje po€et znafiek medzi dvoma
za sebou nasledujiicimi &islovanymi znatkami na stupnici dizkovej miery, moze byt
na konci diZkovej miery umiestnenych za hlavnou znackou stupnice.

Hodnota dielika stupnice dizkovej miery zodpoveda hodnotam 1 x 10"m, 2 x 10" m alebo 5 x
10" m, pri¢om n je kladné &islo alebo nula a tito hodnota sa mdZe rovnat najviac

a) 1 cm na dizkovej miere s menovitou dizkou 2 m alebo mensou,

b) 10 cm, ak je menovita dizka viac ako 2 m a menej ako 10 m,

¢) 20 cm, ak je menovita dizka viac ako 10 m a menej ako 50 m,

d) 50 cm, ak je menovita dizka 50 m a viac.
Hodnoty podla bodu 3.11 je mozné prekro¢it’ pri $pecifickom pouziti dizkovej miery, ak je
to uvedené v rozhodnuti o schvélenie typu, pricom na dizkovej miere je vyznadené jej
vyhradné Specifické pouzitie.
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Ak zna¢kami stupnice su &iary, tie st priame, kolmé na os dizkovej miery a kazda Giara méa
rovnakt hrabku konstantnt po celej ich dizke. Dizka &iary zodpoveda zikonnej merace;
jednotke. Ciara je taka, Ze vytvara zretelnii stupnicu, a jej hrabka nespdsobuje zniZenie
presnosti merania.

Niektoré Giseky stupnice, najmi na konci dizkovej miery, moZzu byt’ rozdelené na desatinné
podiely dielika stupnice, ktory sa vzt'ahuje na mieru ako celok. Hrubka Ciar v oblasti
redukovanych dielikov stupnice moze byt’ mensia ako v ostatnych ¢astiach dizkovej miery.

Znackou stupnice mdze byt aj otvor, ak hodnota dielika stupnice je najmenej 1 cm; znacka
modze mat’ aj ini formu, ak hodnota dielika stupnice je najmenej 1 dm, ak tato znacka
zabezpedi dostatoéne presné Gitanie s ohl’adom na triedu presnosti, do ktorej dizkova miera
patri.

Cislovanie moze byt spojité alebo periodicky sa opakujiice. Cislovanie podl'a bodu 3.14
moze byt v oblasti redukovanych dielikov stupnice iné ako v ostatnej ¢asti dizkovej miery.
Umiestnenie, velkost’, tvar, farba a kontrastnost’ Cislic su vhodne prispdsobené stupnici
a znackam na stupnici, ku ktorym ¢islice patria.

Hodnota dielika stupnice podl'a bodu 3.11 je ocislovana v m, dm, cm alebo v mm
bez vyznacenia symbolu.

Cislica na stupnici nesposobuje nejednoznacné od¢itanie.
Ak je Ciselna jednotka ind ako m, pri znacke stupnice, ktord zodpoveda celym m, méze byt
¢islovanie v m.

Je moZné opakovat’ ¢islo predchadzajuceho m tym istym sposobom na zaciatku ostatnych
oc¢islovanych znaciek stupnice.

Ak hodnota dielika ¢iarkovej stupnice zodpoveda hodnote 2 x 10" a nie je mensia ako 2 cm,
kazdé znacka stupnice je ocislovana.

Ak je na dizkovej miere viac ako jedna stupnica, dieliky stupnice moézu byt rozne
a ¢islovanie moze narastat’ v tom istom smere alebo v opacnom smere.

Menovita dizka miery méa hodnotu

a) 05m,
b) 1m,
c) 15m,
d 2m,
e) 3m,
f) 4m,
g) 5m,
h) 6m,
i) 7m,
j) 8m,
k) 9 malebo

I) celych nasobkov 5 m.

Menovita dizka moéze mat’ aj inG hodnotu ako podla bodu 3.23, ak je to uvedené
vV rozhodnuti o schvaleni typu, pricom na dlzkovej miere je vyznacené jej Specifické
pouzitie.

Pri diZkovej miere podl'a bodu 1.1.4.2 rozsah menovitych dizok méze byt obmedzeny.
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Metrologické poziadavky

Dizkova miera sa rozdel'uje podla jej presnosti do triedy presnosti I, II alebo III.

Najvicsia dovolend chyba pri naslednom overeni dizkovej miery na akejkol'vek
vzdialenosti medzi 'ubovol'nymi dvomi za sebou bezprostredne nenasledujucimi znackami
stupnice je vyjadrend v mm ako funkcia dizky vztahom (a + b L) v mm, kde aab su
koeficienty uréené pre kazda triedu presnosti podla tabulky ¢. 1 a L je dizka zaokr(ihlena
na nasledujtci cely m smerom nahor.

Tabulka ¢. 1

Trieda
. a b
presnosti
I 0,1 0,1
I 0,3 0,2
I 0,6 0,4

Najvicsia dovolena chyba, na dizke i intervalu, ktory nepresahuje 1 cm, je pre kazdu triedu
presnosti uvedena v tabulke €. 2.

Tabulka ¢. 2

DiZka i daného Najvicsia dovolena chyba pre
intervalu triedu presnosti [mm]
I 1 I
<1 mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Ak je hodnota intervalov véc¢sia ako 1 cm, je najvédcSia dovolend chyba vyjadrena ako
funkcia dlzky intervalu vztahom (a + b L) v mm, kde hodnoty parametrov a a b sa rovnaju
hodnotdm podl'a bodu 4.1.1 a L je dlzka zaokruhlena na najblizsi cely m smerom nahor.

Najvicsi dovoleny rozdiel medzi dizkami i dvoch intervalov, ktoré nasledujii po sebe
a ktoré neprekracuju 1 cm, je pre kazdu triedu presnosti uvedeny v tabulke €. 3.

Tabulka ¢. 3

DiZka i daného | Najvidsia dovolena chyba pre
intervalu triedu presnosti [mm]
I I i
i <1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Ak je hodnota intervalov vécSia ako 1 cm, najvacsi dovoleny rozdiel medzi dizkami i dvoch
intervalov, ktoré nasleduju po sebe, je vyjadreny ako funkcia dlzky intervalu vzt'ahom (a +
b L) v mm tak, ako je to uvedené v bode 4.1.2.
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Najvicsia dovolena chyba pre koncovu mieru alebo pre zloZzeni mieru moze byt na dlzke
koncovych intervalov ohrani¢enych plochou vicsia o

a) 0,1 mm pre dizkovt mieru triedy presnosti I,

b) 0,2 mm pre dizkova mieru triedy presnosti I1,

¢) 0,3 mm pre dizkov( mieru triedy presnosti IIL

Poziadavky podl’a bodu 4.1.1 a 4.1.4 neplatia, ak

a) jedna z nesusediacich znaciek stupnice je tvorena plochou a

b) jeden z dvoch susediacich intervalov je posledny interval ohrani¢eny plochou.
Najvicsia dovolend chyba dizkovej miery v pouZivani je rovna dvojnasobku najvicsej
dovolenej chyby pri prvotnom overeni.

Najvicsia dovolena chyba pre referenéné podmienky:

a) referen¢na teplota je 20 °C; pre dizkovi mieru moZe byt uréend ind referenéna teplota.
b) dizkova miera, pre ktora je uréena tahova sila, podlieha sktiskam, a to po celej dizke

kontrolovanej miery bez trenia na vodorovnej ploche a za pdsobenia tahovej sily
vyznacenej na dlzkovej miere.

Napisy a znacky

Na dizkovej miere st uvedené napisy, ktoré s povinné:

a) meno vyrobcu alebo znacka vyrobcu,

b) menovita dizka,

C) vyznacenie triedy presnosti I, Il alebo IlI,

d) znacka schvaleného typu.

Napisy podl'a bodu 5.1 mézu byt’ doplnené o udaj o

a) referencnej teplote, ak je ina ako 20 °C,

b) tahovej sile,

) $pecifickom pouZiti, na ktoré je dizkova miera uréena podl'a bodu 3.11 a 3.24.

Menovita diZka, napitie a teplota mozu byt vyjadrené v zakonnych meracich jednotkach,
v ich dekadickych nasobkoch alebo v ich podieloch.

Kazdy napis je viditeI'ny a Citatel'ny.

Umiestnenie napisov a iné napisy ako napisy uvedené v bode 5.1 mézu byt uveden¢ na
integralnej Casti dlzkovej miery, ak je to uvedené v rozhodnuti o schvaleni typu.

Ak §irka dizkovej miery neumoziuje &itatelne vyznagit’ znacku schvaleného typu ES, moze
byt tato znacka vyznacena znakmi v poradi:

a) Stylizované pismeno ,,g*,

b) pismeno, ktoré identifikuje ¢lensky stat, ktory typ uréené¢ho meradla schvalil,

c) posledné dvojcislo roku, v ktorom je typ uréeného meradla schvaleny,

d) identifikacné ¢islo schvalenia typu ES.

Vyrobca moze uviest aj koeficient teplotnej dizkovej roztaznosti materialu, z ktorého je

(13

miera vyrobena, v tvare ,,00 = ...."“.
Na dizkovej miere moze byt uvedeny aj iny napis nemetrologického charakteru, ak je to
potrebné alebo ak je to uvedené v rozhodnuti o schvaleni typu.

Ak napisy nie si kodované, st napisané v jazyku ¢lenskeho Statu podla § 2 pism. ao)
zékona, pre ktory je dlzkova miera urcena.
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Na diZkovej miere moze byt uvedeny aj reklamny napis, ak jeho umiestnenie vyhovuje
poziadavkam podl'a bodu 5.8.

Napis vratane reklamného napisu je umiestneny tak, Ze nevytvara prekazku meraniu.
Povinny napis okrem znacky schvalenia typu a umiestnenia reklamného népisu je uvedeny
na vzorke predkladanej na schvalenie typu.

Znacka prvotného overenia

Dlzkova miera je pred uvedenim na trh oznacena znackou prvotného overenia podla § 13
ods. 1 pism. a)alebo pism. b) zdkona alebo znackou prvotného overenia, ktora je
znazornena na obrazku €. 1.

Obrazok ¢. 1

00

Nasledné overenie

Skuska pri naslednom overeni pozostava

a) z vizualnej obhliadky diZkovej miery, &i sa miera zhoduje so schvalenym typom a &i
spiiia poziadavky bodov 3.8, 3.10 a 3.13,

b) zo skusky, ¢i dizkova miera spifa poziadavky najvicsej dovolenej chyby pre menovita
dizku, a

€) zo skusky v najmenej piatich bodoch, ktora sa vykonava na piatich réznych nahodne
vybranych miestach dizkovej miery v rovnakom intervale, pri ktorej sa kontroluje
vzdialenost’ medzi dvoma nesusediacimi zna¢kami stupnice, dizka intervalu a rozdiel
medzi dizkou dvoch intervalov, ktoré nasleduju za sebou; vysledky skiisky vyhovuju
poziadavkdm podla bodov 4.1.1 az 4.1.5 a 4.3.

Skuaska podla bodu 7.1 sa vykonava pri referencnych podmienkach podla bodu 4.4.
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