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TVRDOMERY NA BETON

Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha upravuje Schmidtov tvrdomer na beton typu L, N a M (d’alej len ,,tvrdomer*),
ktory sa pouziva na nedestruktivne skusky tvrdosti beténu ako urc¢ené meradlo podla § 11
zakona.

Podrla energie uderu uderného zariadenia sa tvrdomer ¢leni na
a) typL 0,735,

b) typ N 2,207 J,

c) typ M 29,430 J.

Tvrdomer pred uvedenim na trh podlieha prvotnému overeniu.

Tvrdomer, ktory pri overeni vyhovuje ustanovenym poziadavkam, sa oznaci overovacou
znackou a vyda sa doklad o overeni.

Tvrdomer pocas jeho pouZzivania ako uréené meradlo podliehaju naslednému overeniu.
Postup pri naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni.

Pojmy
Tvrdomer je pristroj, ktorého pomocou sa vytvaraju pruzné reakcie na povrchu betonu,
ktoré je mozné merat’ a z ktorych je mozné vyhodnotit’ ukazovatel’ vlastnosti betonu.

Etalonova ocel'ova nakova je nakova s ocelovou vlozkou, ktorej hodnota odrazu sa uréuje
kalibraciou; tvrdost’ ocel'ovej vloZzky je 5 000 N/mm? podl'a HB.

Odraz je merana dizka spitnej drahy tderného zariadenia tvrdomera, ktora zavisi
od pruznej reakcie betonu; hodnota odrazu tderného zariadenia tvrdomera sa indikuje
Vv dielikoch a je to bezrozmerna veli€ina, ktorej rozsah indikécie je od 0 dielikov odrazu
do 100 dielikov odrazu.

Technické poziadavky

Hodnoty odrazu sa indikuju na stupnici s ukazovatel'om, na registratnom zariadeni alebo
na ¢islicovom indikacnom zariadeni.

Gul'ova plocha tidernika je nepoSkodend, bez viditeI'nych odchylok.

Sty¢né plocha udernika a uderného kladiva je hladka a neposkodena.

Odchylka od priamosti povrchovych priamok vodiacej tyce a ty¢e vlecného ukazovatel’a
je bez merateI'nych nerovnosti.

Metrologické poziadavky

Strednd hodnota odrazu na etalénovej ocelovej ndkove zodpoveda hodnote urcenej
v doklade o kalibracii etalonovej nakovy.
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Odchylka ziadnej z nameranych hodnét odrazu od hodnoty odrazu urcenej v doklade
0 kalibracii pre etalonovi ndkovu neprekro¢i najvacsiu dovolenu chybu, ktord je pre
kazdy typ tvrdomera £2 dieliky.

Vzdialenost’ ty¢ky vlecného ukazovatel'a od zachytného vystupku vle¢ného ukazovatela
pre

a) typLje45mm,

b) typ N je 3,5 mm,

c) typMje55mm.

Trenie vlecného ukazovatel'a vyjadrené hmotnost'ou skuSobného zdvazia sa nachadza pre
typ tvrdomera v rozsahu pre

a) typLod30gdo60g,
b) typ N od50gdo80g,
c) typMod 100 gdo 150 g.

Dizka stupnice s ukazovatefom alebo stupnice registraéného zariadenia je najmenej
80 mm.

Delenie stupnice je také, Ze dve susedné znacky stupnice s ukazovatel'om alebo stupnice
registraného zariadenia zodpovedajii najviac dvom dielikom odrazu. Rozlisitenost’
¢islicového indikaéného zariadenia je najviac dva dieliky odrazu.

Na meranie vzdialenosti ty¢ky vle¢ného ukazovatela od zachytného vystupku vle¢ného
ukazovatela sa pouzije posuvné meradlo s moznost'ou merania vnuatornych rozmerov.

Na meranie trenia vle¢ného ukazovatela sa pouzije sada skusobnych zavazi s najvicSou
dovolenou chybou £1 g.

Skusanie pri overeni

Na tvrdomeri sa kontroluje

a) vzhlad,

b) geometricky tvar $pecifickych Casti,

c) velkost trenia vle¢ného ukazovatela a

d) hodnota odrazu na etalonovej ocel'ovej nakove.

Pri vzhlade sa zist'uje funkénost’ a stav tvrdomera.

Zo $pecifickych Casti tvrdomera sa kontroluje geometricky tvar na

a) gulovej ploche tdernika; kontroluje sa pomocou polomerovej Sablony. Pre typ L a N sa
pouziva polomerova Sablona r = 26 mm a pre typ M sa pouziva polomerova Sablona
r=52 mm; spravny tvar sa kontroluje vizudlne prilozenim polomerovej Sablony
na udernik v dvoch na seba kolmych prierezoch pricom gul'ova plocha je vyhovujica,
ak nie st vizudlne zistené rozdiely medzi iou a polomerovou $ablénou,

b) sty¢nych plochach tidernika a uderného kladiva; styéné plochy udernika a uderného
kladiva st hladké a neposkodené, kontroluju sa vizualne,

€) vodiacej ty¢i a ty¢i vleéného ukazovatela; priamost’ povrchovych priamok vodiacej
tyCe a tyce vlecného ukazovatel'a sa kontroluje otd¢anim na rovinnej doske.
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Velkost' trenia vle¢ného ukazovatela sa kontroluje pomocou skuasobnych zavazi
postupnym nakladanim zavazia na zaves uchyteny o vystupok vlecného ukazovatela.
Vle¢ny ukazovatel’ sa po tyCke pohybuje pomaly, bez zastavenia. Hmotnost’ zavazia, ktora
uvedie vlecny ukazovatel’ do pohybu, je podl'a typu tvrdomera v rozsahu podl’a bodu 4.4.
Pocas kontroly trenia vle¢ného ukazovatela sa kontroluje aj vzdialenost' vystupku
vle¢ného ukazovatel'a od tyCky podla bodu 4.3.

Hodnota odrazu na ocel'ovej nakove sa meria na kalibrovanej etaldonovej ocel’'ovej nakove
umiestnenej na pevnom podklade. Vykonava sa séria najmenej dvadsiatich merani
a vypocita sa stredna hodnota odrazu podl'a vzt'ahu:

1
a= ;Z?:l a’lv
kde: a; je namerané hodnoty odrazu pri jednotlivych uderoch,
I je poradové ¢islo merania,
n je pocet merani.
Ziadna namerana hodnota odrazu a; neprekro¢i najviésiu dovolena chybu podla bodu 4.2
la; —ag|< 2 dieliky.

Kontrola tvrdomera s registratnym zariadenim sa vykonava obdobne ako pri tvrdomeri
bez registracného zariadenia. Namerané hodnoty sa prendSaji na registracny papier. Pocas
skusky sa vykonava skuska funkcnosti registraéného zariadenia a skuska ru¢ného otocenia
registraéného valca.
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