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NAPINACIE ZARIADENIA NA PREDPATY BETON

Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha upravuje napinacie zariadenie, ktoré sa pouziva na vnasSanie predpisaného
predpitia do vystuze pri zhotovovani konstrukcii z predpitého betonu a na predpinanie
zemnych kotiev a vol'ne vedenych kablov (d’alej len ,,napinacie zariadenie®), ako urcené
meradlo podl'a § 11 zakona. Integralnou stiCastou napinacieho zariadenia je meradlo sily.
Ak je napinacie zariadenie vybavené aj meradlom prediZenia vystuZe, je toto meradlo
dizky uréenym meradlom podl'a § 11 zakona.

Napinacie zariadenie pred uvedenim na trh podlieha prvotnému overeniu.

Napinacie zariadenie, ktoré pri overeni vyhovuje ustanovenym poziadavkam, sa oznaci
overovacou znackou a vyda sa doklad o overeni.

Napinacie zariadenie pocCas jeho pouzivania ako uréené meradlo podliecha néaslednému
overeniu. Postup pri ndslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni.

Pojmy

Napinacie zariadenie je zariadenie na plynulé a rovnomerné vnaSanie napinacej sily
do predpinacej vystuze, ktoré umoziiuje meranie hodnoty napinacej sily, meranie
predlzenia vystuze pocCas napinania a spolahlivé ukotvenie predpitej vystuze.

Napinacie ¢el'uste su sucast'ou napinaciecho zariadenia a slizia na zachytenie predpinacej
vystuze pri vnaSani predpitia.

Kotviace zariadenie je Cast’ napinacieho zariadenia, ktord umoZziiuje spolahlivo a bez
poskodenia ukotvit’ predpéta vystuz v kotve.

Kotva je trvalou sticastou predpinanej konstrukcie a sluzi na fixovanie predpitej vystuze.
Hydraulicky lis je hydraulicky valec a piest vhodnej konStrukcie na vndSanie napinacej
sily a ukotvenie predpétej vystuze.

Hydraulicky agregat je hydraulické cerpadlo s elektrickym pohonom alebo ruénym
pohonom na ziskanie pracovného hydraulického tlaku potrebného na dosiahnutie
napinacej sily a na ukotvenie predpétej vystuze.

Meradlo sily je silomer, ktory umozZnuje meranie napinacej sily priamo v jednotkach sily
alebo prevadzkovy tlakomer, ktory umoziluje meranie napinacej sily nepriamo podla
hodnoty hydraulického tlaku.

Meradlo prediZenia vystuZe je meradlo dizky, ktoré sliZi na meranie vzdjomného posuvu
piesta a valca hydraulického lisu alebo posuvu predpinacej vystuze vzhladom na pevnu
Cast’ napinacieho zariadenia.

Technické poziadavky

Napinacie zariadenie umoznuje plynulé a rovnomerné zvySovanie napinacej sily, jej
udrzanie na konStantnej hodnote a plynulé a rovnhomerné zniZovanie napinace;j sily.
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Napinacie zariadenie sa konStruuje a vybavi tak, Ze umoznuje pocas predpinania merat
napinaciu silu a posunutie predpinacej vystuze oproti pevnej Casti napinacieho zariadenia
alebo vzajomny posuv piesta a valca hydraulického lisu.

Napinacie ¢el'uste umoznuju spol'ahlivé zachytenie predpinacej vystuze bez preklzavania
anedochadza k poskodeniu predpinacej vystuze napinacimi celustami ani inym
spdsobom, napriklad trenim v oblasti kotvy.

Napinacie zariadenie sa vybavuje kontrolnym tlakomerom; ak sa hodnota napinacej sily
zistuje z hodnoty tlaku, vybavi sa napinacie zariadenie aj prevadzkovym tlakomerom.

Hydraulicky agregat negeneruje chvenie a razy, ktoré¢ by znemoznovali meranie tlaku
tlakomerom alebo meranie napinacej sily silomerom.

Tlakova kvapalina medzi hydraulickym agregatom a hydraulickym lisom sa vedie
ohybnymi tlakovymi hadicami primeranej dlzky.

Konstrukéné rieSenie kazdej hydraulickej Casti zabezpeCuje, Ze ani pri najvac¢Som
prevadzkovom tlaku nedochddza k uniku tlakovej kvapaliny; k tniku tlakovej kvapaliny
nedochédza ani pri spajani a rozpajani hydraulickych hadic a pri preprave zariadenia.
Meradlo prediZzenia vystuze sa konstruuje a na napinacom zariadeni umiestiiuje tak,
Ze sa pri poruSeni vystuze alebo pri poruSeni kotvy nezni¢i; demontaz a opatovna montaz
meradla predlZenia vystuze nema vplyv na spravnost’ merania napinace;j sily.

Konstrukcia meradiel umoziuje zabezpecenie pred neopravnenou zmenou metrologickych
charakteristik jednotlivych meradiel.

Metrologické poziadavky

Najvicsia dovolena chyba a dalSie metrologické poziadavky meradla sily a meradla
predlZenia vystuZe pre jednotlivé triedy presnosti st uvedené v tabul’ke ¢. 1.

Tabulka ¢. 1

. Meradlo sily
Najvacsia - -
dovolens chyba | Prevadzkovy silomer
. . meradla tlakomer
Trieda presnosti O
predlzenia najvicsia
vystuze A| max . . pocet dielikov ,
[mm] trieda presnosti stupnice dovolena chyba
0,
5Fmax [/0]
1 0,5 1 100 2,5
2 0,5 2,5 50 5

Poznamka: Napinacie zariadenie sa zaraduje do triedy presnosti podla tabulky ¢. 1. Trieda presnosti

4.2

4.3

napinacieho zariadenia je uréend najvacsou relativnou chybou napinacej sily vztiahnutou k meranej
konvencne pravej hodnote napinacej sily.

Ak je napinacie zariadenie vybavené prevadzkovym aj kontrolnym tlakomerom, ich udaje
sa moZzu lisit’ najviac o 5 %.
Hodnota dielika stupnice meradla prediZenia vystuZe sa rovna 1 mm, alebo je mensia.
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Referencné podmienky na pouzitie napinaciecho zariadenia st urcené polohou
hydraulického lisu a teplotou okolia, pri ktorej sa predpinanie vykonava. Referencna
poloha je dana technickymi podmienkami vyrobcu. Referencna teplota je 20 °C = 5 °C.

Napisy a znacky

Na hydraulickom lise je na neodnimatel'nom Stitku uvedené

a) meno vyrobcu alebo znacka vyrobcu,

b) typ,

C) vyrobné Cislo,

d) rok vyroby a

e) menovity tlak a najvacsi tlak.

Na hydraulickom agregéte je na neodnimatel'nom Stitku uvedené
a) meno vyrobcu alebo znacka vyrobcu,

b) typ,

c) vyrobné ¢islo,

d) rok vyroby a

e) menovity tlak a najvacsi tlak.

Ak ide o hydraulicky agregat s elektrickym pohonom, uvadzaju sa aj elektrické parametre
pouzitého elektromotora, najmenej

a) typ siete a frekvencia sietového napitia,

b) napajacie napitie a

c) prikon.

Népis na Stitku a znacka st priamo viditelné, CitateIné a neodstranitelné za beznych
podmienok pouzivania a neprekdzaju od¢itaniu tidajov z meradla.

Prvotné overenie a nasledné overenie

Skuska zhody s technickymi poZiadavkami pozostava z kontroly, ¢i napinacie zariadenie
vyhovuje technickym poziadavkdm podla bodov 4.1 az 4.9 a poziadavkdm podla
technickej normy alebo inej obdobnej technickej Specifikéacii s porovnatelnymi alebo
prisnejSimi poziadavkami.

Skuska zhody s metrologickymi poZiadavkami sa vykondva za referen¢nych podmienok
podl'a bodu 3.4.

Na skasku spravnosti meradla sily sa pouzije etalonovy silomer triedy presnosti 2 alebo
vysSej podla technickej normy alebo inej obdobnej technickej Specifikacie
S porovnatel'nymi alebo prisnej$imi poziadavkami.

Pri skaske spravnosti meradla sily sa vykonaju tri série merani pri stipajucej napinacej
sile najmenej v piatich bodoch. Merané body sa volia tak, ze rovnomerne pokryju
pracovny rozsah napinacieho zariadenia.

Ak sa napinacie zariadenie pouZiva aj v reZime odlahcovania, vykondva sa sktska
aj v tomto rezime pre rovnaké hodnoty napinacej sily ako pri zataZovani.
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Ak je napinacie zariadenie vybavené meradlom sily so stupnicou v jednotkach sily,
vyhodnoti sa relativna chyba meradla sily. Ak sa napinacia sila zistuje z hodnoty tlaku
V hydraulickom lise, ur¢i sa prisluSny prevodovy koeficient a vyhodnoti sa relativna
chyba urCenia napinacej sily pri pouziti prevodového koeficientu. Zistené chyby
sa porovnaju s najviacsou dovolenou chybou podl'a tabulky €. 1.

Vykonava sa skuska metrologickych charakteristik meradla prediZenia vystuze. Metoda
skGiSania meradla prediZenia vystuze sa voli podla jeho typu a konstrukéného
vyhotovenia. Pri skuske meradla prediZenia vystuze sa uréia jeho chyby a porovnaju
sa s najvacsou dovolenou chybou podl'a tabul’ky ¢. 1.

Ak sa napinacie zariadenie pouziva za podmienok odlisnych od referencnych, vykonaji
sa skusky, pri ktorych sa posudi vplyv zmeny polohy hydraulického lisu na metrologické
charakteristik napinacieho zariadenia, a ur¢i sa korekény koeficient s ohl'adom
na nedodrzanie referencnej polohy, posudi sa vplyv zmeny teploty a urc¢i sa teplotny
koeficient napinacieho zariadenia.

Pri urceni metrologickych charakteristik napinacieho zariadenia sa vytvoria také
podmienky, ze vysledky skusok nie st ovplyviiované stratami napinace;j sily v kotve.

Postup pri prvotnom overeni a naslednom overeni meradla sily a meradla prediZenia
vystuze urcuje technickd norma alebo ind obdobnd technicka Specifikacia
S porovnateI'nymi alebo prisnejsimi poziadavkami.
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