PRILOHY I A II K DOHOVORU O KONTROLE

A OZNACOVANI VYROBKOV Z DRAHYCH KOVOV

1. Upravené zmluvnymi $tatmi dohovoru na zaklade navrhu, na ktorom sa Staly vybor dohodol

na svojom sest'desiatom siedmom stretnuti v Tel Avive 11. oktobra 2010.

Platné od 3. augusta 2011.

2. Upravené zmluvnymi Statmi dohovoru na zaklade navrhu, na ktorom sa Staly vybor dohodol

na svojom osemdesiatom druhom stretnuti v Stokholme 20. aprila 2018.

Platné od 1. januara 2019.
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1.2

1.3

PRILOHA I

Definicie a technické poziadavky

Definicie

Na tcely tohto dohovoru platia nasledujuce definicie:

Drahé kovy

Drahé kovy st platina, zlato, paladium a striebro. Platina je najcennej$i kov nasledovany

zlatom, paladiom a striebrom.

Zliatiny drahych kovov

Zliatina drahych kovov je tuhy roztok obsahujuci aspoi jeden drahy kov.

Vyrobok z drahych kovov

Vyrobkom z drahych kovov sa rozumie akykol'vek Sperk, zlatnicky, striebornicky alebo

hodinarsky tovar alebo akykol'vek iny predmet vyrobeny uplne alebo Ciasto¢ne z drahych

kovov alebo ich zliatin. ,,Ciastoéne® znamen4, Ze vyrobok z drahého kovu moZe obsahovat’:

I.  nekovové Casti,

Il.  casti z oby¢ajnych kovov z technickych a / alebo dekora¢nych dévodov (pozri bod 1.5).



1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

Vyrobok z viacerych drahych kovov

Vyrobok z viacerych drahych kovov je vyrobok obsahujuci dve alebo viac zliatin drahych

kovov.

Vyrobok z viacerych kovov

Vyrobok z viacerych kovov sa skladé z Casti z drahych kovov a Casti z inych kovov.

Rydzost’

Rydzost’ je obsah uvedené¢ho drahého kovu merany v tisicindch vyjadrujucich podiel

hmotnosti kovu v zliatine.

Standard rydzosti

Standardom rydzosti je minimalny obsah uvedenych drahych kovov v tisicinach

vyjadrujucich podiel hmotnosti kovu v zliatine.

Pokovovanie / platovanie

Pokovovanie alebo platovanie je jedna alebo viac vrstiev materialu, ktoré povoluje Staly

vybor a ktoré su aplikované na cely vyrobok z drahého kovu alebo na jeho Cast’, napriklad

chemickym, elektrochemickym, mechanickym alebo manudlnym procesom.



1.9 Obycajné kovy

Obyc¢ajné kovy su vSetky kovy okrem platiny, zlata, paladia a striebra.

1.10 Test

Test je kvantitativna analyza zliatiny drahych kovov metdédou definovanou v bode 3.2

Prilohy II.

1.11  DalSie definicie a podrobnosti

Staly vybor moZe rozhodnit’ o d’alSich definiciach, ako aj o d’alSich podrobnostiach.

2. Technické poziadavky

2.1 Vyrobky, na ktoré sa nevzt'ahuje dohovor

Dohovor sa nevztahuje na

a) Vvyrobky zo zliatin s rydzostou, ktora nie je definovana Stalym vyborom;

b) akykol'vek vyrobok, ktory je uréeny na lekarske, zubarske, veterinarne, vedecké alebo

technické ucely;

C) mince, ktoré st zakonnym platidlom;



2.2

2.3

d) polotovary alebo ich ¢asti (napriklad kovové Casti alebo povrchové vrstvy);

e) surové materialy ako tyCe, dosky, droty alebo rurky;

f) vyrobky z oby¢ajnych kovov potiahnuté drahymi kovmi;

g) akykol'vek iny vyrobok, o ktorom rozhodne Staly vybor.

Vyrobky uvedené v pismenach a) az g) nemozno oznacit’ spolo¢nou kontrolnou znackou.

Standardy rydzosti pouZivané v ramci dohovoru

Podl'a odseku 2 ¢lanku 1 dohovoru standardy rydzosti pouZivané v ramci dohovoru musia

byt tie, ktoré st definované Stalym vyborom.

Tolerancia

Ziadna negativna tolerancia nie je povolena vo vztahu k Standardu rydzosti uvedenému na

vyrobku.



2.4

24.1

2.4.2

2.5

25.1

Pouzitie spajky

Zasady pouzitia spajky su:

a) Spajka sa moze pouzit’ len na ucely spajania;

b) Standard rydzosti spajky musi byt’ rovnaky ako Standard rydzosti vyrobku;

c) ak sa pouzije spajka s niz§im Standardom rydzosti, musi byt’ cely vyrobok v stlade

S povolenym Standardom rydzosti.

Praktické vynimky z tychto zasad a iné metddy spajania definuje Staly vybor.

Pouzitie ¢asti z obycajnych kovov a nekovovych ¢asti vo vyrobkoch z drahych kovov

Casti z obycajnych kovov a nekovové &asti st povolené vo vyrobkoch z drahych kovov

Z dovodu mechanickej funkcie, pre ktor nie st drahé kovy vhodné bud’ pre ich pevnost,

alebo pre trvanlivost, za nasledujucich podmienok:

a) ak su viditelné, Casti z oby¢ajného kovu a nekovové Casti musia byt jasne odliSitel'né

farbou od drahého kovu;

b) nesmu byt ani pokovované, ani upravené tak, aby vznikol dojem vzhl'adu drahého kovu;

C) nesmu sa vyuzivat' na tcely zosilnenia, zvySovania hmotnosti alebo vyplnenia;



2.5.2

2.6

2.6.1

2.6.2

2.7

d) tam, kde je to praktické, musia byt ¢asti z obycajného kovu oznaCené slovom

»~METAL®

Staly vybor moze rozhodnit’ o d’alSich podrobnostiach alebo vynimkach tykajucich sa Casti

Z obycajnych kovov, ako aj nekovovych Casti a latok.

Vyrobky z viacerych kovov

Pouzitie casti z obycajného kovu anekovovych casti vo vyrobkoch z drahych kovov

na dekoraéné ticely je povolené za nasledujucich podmienok:

a) Casti z oby¢ajnych kovov a nekovové Casti musia byt zretelne viditeIné v celom ich

rozsahu;

b) musia byt farebne odliSitelné od drahého kovu (t. j. nesma byt pokovované alebo mat

upraveny vzhl'ad tak, Ze pripominaji vzhl'ad drahého kovu);

c) diely z oby¢ajnych kovov musia byt oznac¢ené slovom ,,METAL".

Staly vybor mdze rozhodnut’ o d’alSich podrobnostiach alebo vynimkéach.

Pokovovanie vyrobkov z drahych kovov

Staly vybor rozhoduje o povolenom pokovovani a vynimkéch z technickych dévodov.



1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

PRILOHA II

Kontrola autorizovanym puncovym uradom (iradmi)

Vseobecné ustanovenia

Autorizovany puncovy urad (dalej len ,puncovy Grad“) musi spiiiat podmienky
a poziadavky uvedené v odseku 2 ¢lanku 5 dohovoru, ato nielen v okamihu ozndmenia

depozitarovi, ale poCas celého obdobia jeho prevadzky.

Puncovy trad skontroluje, ¢i vyrobky z drahych kovov, ktoré sit mu predlozené na oznacenie
spoloénou kontrolnou znackou (Common Control Mark), spifiaji podmienky Prilohy I

dohovoru.

Na kontrolu vyrobkov z drahych kovov mé& mat puncovy turad prislusné¢ skuSobné
laboratorium. Laboratorium musi byt v zésade schopné analyzovat’ tie vyrobky z drahych
kovov, ktoré maji byt oznafené spolo¢nou kontrolnou znackou v sulade so schvalenymi
testovacimi metodami (pozri odsek 3.2). Puncovy urad moéZze poverit’ iny subjekt vykonanim
testovania. Staly vybor vymedzi podmienky pre poverenie vykonavania testovania. Vyda tiez

usmernenie pre poziadavky na posudzovanie skuSobného laboratoria.

Na preukézanie svojej sposobilosti musi byt laboratérium akreditované podl'a normy ISO

17025 alebo musi preukazat’ rovnocenntl iroven sposobilosti.

Ekvivalentna uroven spdsobilosti je dosiahnuta, ked’ skuSobny trad prevadzkuje systém
riadenia, ktory spifia hlavné poziadavky normy ISO 17025, a tspe$ne sa zulastiiuje

medzinarodnej schémy testovania sposobilosti skuSania drahych kovov s nazvom ,,Round



1.6

2.1

2.2

2.3

Robin“. Round Robin je organizovany Stalym vyborom alebo inym subjektom urenym
Stalym vyborom. Staly vybor urc¢i, ako sa ma dosiahnut a overit rovnocenna uroven
sposobilosti. Takisto vyda usmernenia o schéme testovania Round Robin vratane miery tcasti

a vykonnostnych kritérii.

Staly vybor poskytne d’alSie usmernenia k poziadavkam, ktoré st uvedené v odseku 2 ¢lanku 5

dohovoru, najma pokial’ ide o nezavislost’ pracovnikov skisobného uradu.

Testovanie

Ak puncovy urad zisti, Ze vyrobok je kompletny a ak je v stlade s ustanoveniami Prilohy I
tohto dohovoru, puncovy trad na poziadanie ozna¢i vyrobok znackou puncového tradu
a spolo¢nou kontrolnou znackou. V pripadoch, ked sa pouZzije spolo¢na kontrolnd znacka,
puncovy urad pred tym, ako vyrobok vyda predkladatelovi, zabezpeci, aby boli na vyrobku

vSetky znacky v stlade s ustanoveniami niz$ie uvedenych odsekov.

Testovanie vyrobkov z drahych kovov predloZzenych na oznafenie spolo¢nou kontrolnou

znackou pozostava z tychto dvoch krokov:

a) vyhodnotenie homogenity série tovaru a

b) stanovenie rydzosti zliatiny (skuskou).

Ucelom testovania je posudenie zhody zliatiny alebo vyrobku z drahého kovu.



3.1

3.2

4.1

5.1

5.1.1

5.1.2

Testovacie metody a metody analyzy

Puncovy urad méze pouzit’ ktorukol'vek zo skiiSobnych metdd na vyhodnotenie homogenity

zmesi podla definicie Staleho vyboru.

Puncovy urad pouzije ktorukol'vek zo schvalenych analytickych metdéd pre testovanie

vyrobkov z drahych kovov, ako ich definuje Staly vybor.

Vzorkovanie

Pocet kusov odobratych zo série tovaru a pocet vzoriek odobratych z tychto kusov

na testovanie a analyzu musi byt’ dostatocny na stanovenie homogenity série a overenie toho,

ze vsetky Casti vyrobkov kontrolovanych zo série spliiaji pozadovanu uroven rydzosti.

Usmernenia pre vyber vzoriek stanovuje Staly vybor.

Oznacovanie

Princip

Vyrobky, ktoré spiiaju kritéria uvedené v Prilohe I, sa oznadia spolognou kontrolnou

znackou (CCM), ako je stanovené v bode 5.5, v sulade s poziadavkami stanovenymi v tejto

prilohe.

CCM sa aplikuje spolu s dalsimi znackami (niektoré z nich mozno skombinovat), ktoré

spolo¢ne poskytuja aspon (minimalne) informacie o



5.1.3

5.2

5.3

a) Vyrobcovi (alebo dovozcovi) vyrobku — toto je vyznacené registrovanou

zodpovednostnou znackou opisanou v odseku 5.4;

b) kontrole vyrobku — toto je vyznacené znac¢kou puncového tradu;

€) obsahu drahého kovu vo vyrobku - toto je vyznacené znaCkou rydzosti v arabskych

Cisliciach; a

d) drahom kove, z ktorého je tovar vyrobeny — toto je znazornené znackou, symbolom

alebo tvarom, ktory indikuje druh drahého kovu.

Staly vybor urci, ktoré z tychto znaiek sa musia aplikovat’ na vyrobky a ktoré sa mdzu

skombinovat’.

Sposoby oznacovania

Razenie alaserové oznacovanie st akceptované spOsoby oznaCovania. Staly vybor modze

rozhodnut’ o inych spésoboch oznacovania vyrobkov.

Umiestnenie znaciek

Vzdy, ked’ je to mozné, musia byt vSetky znacky umiestnené vo vzajomnej bezprostrednej

blizkosti. Ostatné znacky (napriklad znacka roku), ktoré by sa nemali zamienat’ s vysSie

uvedenymi znackami, st povolené ako dodatocné znacky.



5.4 Register zodpovednostnych znaciek

Zodpovednostna znacka uvedena v pismene a) odseku 5.1.2 musi byt zapisand v uradnom
registri zmluvného S§tatu a / alebo jedného z jeho puncovych uradov, ktory kontroluje

predmetny vyrobok.

5.5 Spolo¢na kontrolna znacka (CCM)

55.1 Popis

5.5.1.1 CCM je znacka zhody, z ktorej vyplyva, Ze vyrobok z drahych kovov bol kontrolovany
v sulade s poziadavkami dohovoru, ako st uvedené v tychto prilohach a v stibore technickych
rozhodnuti. Znacka musi obsahovat’ vyobrazenie véh v reliéfe na linajkovanom pozadi

obkolesené geometricky variabilnym obrysom.

5.5.1.2 CCM moéze byt kombinovana so znackou rydzosti a oznacenim drahé¢ho kovu: v tomto
pripade mé obrys, ktory oznacuje druh drahého kovu a obsahuje arabské Ccislice, ktoré

udavaju Standard rydzosti vyrobku v tisicinach, ako je opisané nizsie (Typ 1).

5.5.1.3 CCM moze byt len znaCkou zhody — Vtomto pripade je obklopena Standardizovanym

osemuholnikovym §titom, ako je znazornené nizsie (Typ 2).

Typ 1l Typ 2

Platina Zlato Paladium Striebro

w_ 2 750} (5000 W (925




5.5.2

5.6

5.7

5.8

5.8.1

Povolené velkosti znaciek

Povolené velkosti CCM a inych povinnych znaciek definuje Staly vybor.

Vyrobky pozostavajice z viac ako jednej zliatiny toho istého drahého kovu

Ak vyrobok pozostava z r6znych zliatin toho istého drahého kovu, pouzije sa znacka rydzosti

vve

Staly vybor.

Vyrobky pozostavajice z ¢asti

Ak sa vyrobok skladé z Casti, ktoré st zavesené alebo 'ahko oddeliteI'né, uvedené znacky sa

podl'a moznosti umiestnia na hlavnt ¢ast. Tam, kde je to mozné, sa CCM umiestni aj na

mensie ¢asti.

VyrobKky z viacerych drahych kovov

Ak vyrobok pozostava z viacerych zliatin drahych kovov a ak farba a rozsah kazdej zliatiny

su zreteI'ne viditelné, znacky uvedené v odseku 5.1.2 sa umiestnia na jednu zliatinu drahého

kovu a prislusné CCM (Typ 1) na ostatné zliatiny drahého kovu.



5.8.2

5.8.3

5.9

5.9.1

5.9.2

Ak vyrobok pozostava z roznych zliatin drahych kovov a ak farba a rozsah kazdej zliatiny nie
st viditelné, znacky uvedené v bode 5.1.2 azodpovedajica CCM sa musia pouzit' na

najmenej drahy kov. CCM vzt'ahujica sa na drahsSie kovy sa nesmie uplatiovat’.

O dodato¢nych pravidlach, ako aj o vynimkach odovodnenych technickymi pric¢inami,

rozhoduje Staly vybor.

Vyrobky z viacerych kovov

Znacky uvedené v odseku 5.1.2 sa musia vo vyrobku z viacerych kovov aplikovat’ na ¢ast’

Z drahého kovu. Znacka ,METAL® (alebo jej ekvivalent) sa aplikuje na cast’ z obycajného

kovu v stilade s odsekom 2.6 Prilohy | k dohovoru.

Staly vybor moZe rozhodnlt’ o d’alSich podrobnostiach alebo vynimkach.
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