HOMOLOGIZACIA
A. VSeobecné ustanovenia o homologizacii

1. Overenie zhody rozmerov podla prilohy ¢. 3 $tvrtého bodu pism. d) zdkona sa vykona
porovnanim rozmerov strelnej zbrane podla prilohy ¢. 3 druhého bodu zidkona s
tabul’kami stalej komisie tak, Ze rozmery

1.1 nébojovej komory a hlavne skuSanej strelnej zbrane musia zodpovedat rozmerom

uvedenym v tabulkach stalej komisie,

1.2 konstrukcie nabojovej komory musia zodpovedat’ rozmerom ndbojok uréenych

vyrobcom; rozmerom konstrukcie je najma

a) priemer vstupu do nabojovej komory PI,
b) zadny priemer hrdla nabojovej komory H2,
¢) dizka nabojovej komory L3,
d) hibka 167ka okraja nabojky (zahibenie) R.

2. Ak sa vyrdba novy expanzny pristroj, rozmery podla prilohy ¢. 3 Stvrtého bodu pism. d)
zékona sa overuju podl'a vykresov vyrobcu pred ich prevzatim do tabuliek stalej komisie.

3. Overenie bezpecnej funkcie pri strel'be

3.1 Pri overeni bezpeénej funkcie pri strelbe podla prilohy €. 3 $tvrtého bodu pism. f)

zakona sa vzhl'adom na konstrukciu strelnej zbrane overi, i

a) poistka strelnej zbrane zabranuje vystrelu pri nabijani, vybijani, manipulacii
alebo narazoch,

b) nabijanie streliva do strelnej zbrane je 'ahké,

c) strel'ba zo strelnej zbrane pomocou rukovite je pohodlna,

d) strel'ba zo strelnej zbrane nie je mozna, ak strelna zbran nie je spravne uzamknuta,

e) vytiahnutie vystrelenej nabojnice zo strelnej zbrane a odstranenie zasobnika
prazdneho alebo obsahujiceho vystrelené nabojky zo strelnej zbrane je 'ahké,

f) vytiahnutie nevystrelenej nabojky zo strelnej zbrane alebo vytiahnutie zasobnika z0
strelnej zbrane, ktory obsahuje nevystreleni nabojku a vystrelenti nabojku, je
bezpecné.

3.2 Ak strelnd zbran nevyhovuje podla bodu 3.1 z dovodu vadného streliva, skuska sa
vykona opétovne.

4. Overenie odolnosti materialu pri strel’be

4.1 Overenie odolnosti materialu pri strelbe podla prilohy ¢. 3 §tvrtého bodu pism. g)
zékona sa vykona overenim kvality materidlu pouzitého na silno naméahanej Casti strelnej
zbrane, ktord je podrobend zvySenému namaéhaniu tlakom; kvalita materialu pouZzitého pre
Cast’ strelnej zbrane musi zodpovedat’ predpokladanému zat'aZeniu.

4.2 Pred vystrelom sa overi, ¢i strelnd zbraii nemd viditelnu vadu kovovej casti alebo
vyrobntl vadu, ktord by mohla mat’ vplyv na funkciu strelnej zbrane.

4.3 Overenie odolnosti materialu pri strelbe sa vykona pri teplote prostredia od 15 °C do
25°C

a) pri rucnej strelnej zbrani podla prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. a) a b) zakona
strelbou piatich najsilnejSich spotrebnych nabojok pri nedostatku skuSobnych
nabojov,

b) pri rucnej strelnej zbrani podla prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. c) zakona strel'bou
piatich nabojok toho isté¢ho druhu,

C) pri expanznom pristroji podl'a prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. d) zdkona strel'bou
desiatich skusSobnych nabojok alebo pri ich nedostatku pouzitim kazdého iného
prostriedku vyvolavajuceho pretlak v porovnani s tlakom vyvijanym najsilnejsim
spotrebnym strelivom a najtaz$im upeviovacim prvkom s ohl'adom na sposob



strel’by predpokladanej pre tento prvok, ktory je podla vyhldsenia vyrobcu uréeny
pre expanzny pristroj a ktory vytvara najvacsie namahanie,

d) pri vloznej hlavni podl'a prilohy ¢. 3 druhého bodu pism. f) zakona strel’bou dvoch
sktiSobnych nabojov, ktoré vyvijaju tlak uréeny pre ich kalibre tabulkami stalej
komisie.

4.4 Silno namahana cCast’ strelnej zbrane podrobena zvySenému naméhaniu tlakom okrem
strelnej zbrane uvedenej v prilohe ¢. 3 druhom bode pism. c) zdkona nemd po strelbe
trhliny, vydutia, praskliny a iné vady. Pri strelnej zbrani uvedenej v prilohe ¢. 3 druhom
bode pism. c¢) zakona st pripustné deformacie a praskliny vyvolané strel’bou na miestach,
ktoré¢ neovplyvnia funkCnost’ strelnej zbrane a nepredstavuji nebezpecenstvo pri ich
pouzivani.

4.5 Skuska expanzného pristroja podl'a prilohy €. 3 druhého bodu pism. d) zdkona ur¢ené¢ho
na priemyselné ucely s tlkom a zasobnikom sa vykond overenim pri zvySenom naméhani
tlakom a overenim $pecialneho systému.

4.5.1 Overenie materidlu expanzného pristroja sa vykona strelbou pri zvySenom namdahani
tlakom za predpokladanych podmienok pouzitia a s pouzitim skuSobnych nébojok, ktoré
vyvinu tlak va¢si o 30 % ako maximalny tlak (Ppyax). Ak sa nedd vykonat’ overenie materialu
strelnej zbrane podla prvej vety, tak znizenim najmenSicho pridavného objemu (V) na
redukovany skiSobny objem (Vg) tak, Ze sa ziska o 30 % vicsi tlak definovany obalovymi
krivkami maximalneho tlaku (Pmax) @ 1,3-nasobku maximalneho tlaku (Pmax) prislusného
kalibra. Podrobnosti o skasobnych objemoch su uvedené v grafe ¢. 1.
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Ve = redukovany skasobny objem pre 1,3 Py,
V; = redukovany skusobny objem pre 1,15 Py,
V, = pridavny objem.

4.5.1.1 Na skusku podl'a bodu 4.5.1 sa odoberie vzorka, ktorou je expanzny pristroj zo
sériovej vyroby alebo vzorka typu expanzného pristroja, na ktory je podana ziadost
0 homologizaciu. AK nie je k dispozicii vzorka, pouzije sa
a) desat’ skusobnych nabojok alebo pri ich nedostatku desat’ nabojok vybranych
autorizovanou osobou z najsilnejSich zo sériovej vyroby, ktoré musia vyvinit



strednt hodnotu tlaku Py (V4 = 0,16 cm3) 85 % maximalneho tlaku (Pnax) alebo
vacsieho urceného pre prislusny kaliber,

b) kovovy zasobnik prisposobeny prislusnému systému a dodany vyrobcom,

¢) najtaz§i tlk, ktory ma najmensiu volu medzi nim a hlaviiou, ako je urené pre
Specialny systém podla vyrobnych vykresov, a s redukovanym pridavnym objemom
(VE) tak, Ze sa ziska o 30 % vacsi tlak; tento tik a jeho vykres doda autorizovane;
osobe vyrobca expanzného pristroja,

d) vhodny upeviiovaci diel k materialu a k Specialnemu systému,

e) regulacia na najvacsi vykon expanzného pristroja.

4.5.2 Pri overeni Specialneho systému podla bodu 4.5 sa vykoné kontrola celku, ak sa skusa
expanzny pristroj, ktory sa sklada z pristroja, ndbojky a zasobnika zo sériovej vyroby.

4.5.2.1 Specialny systém je uréeny vyrobcom a sklada sa z pristroja, najtazsicho sériovo
vyrobeného tika s najmensim pridavnym objemom (V,) a s najmensou volou medzi tikom a
hlaviiou a z ndbojok v Standardnych zasobnikoch urcenych kalibrov oznacenych obchodnym
menom a prislusnou farbou vyrobcom.

4.5.2.2 Skasobna strel'ba sa vykona po overeni tak, ze Specialny systém ma

a) Styri Standardné zasobniky, ktoré obsahuji tri spotrebné nabojky umiestnené za
sebou, rovnakej farby a od rovnakého vyrobcu,

b) najtazsi tik s najmensou vélou medzi nim a hlaviiou a s redukovanym pridavnym
objemom (Vs) pre vyvinutie 0 15 % vicsiecho tlaku s uréenym kalibrom podla
obalovych kriviek Pmax @ 1,15 Pyax uvedenych v tabul’kach stalej komisie a grafe ¢.1;
tik a jeho vykres predklad4 vyrobca autorizovanej osobe,

) upevnovaci diel vhodny pre material a Specialny systém,

d) nastavenie najvacsieho vykonu expanzného pristroja.

4.5.2.3 K zaverecnému protokolu o homologizacii sa prilozi zoznam pouzitych zariadeni pri
skuske. Specialny systém nevyhovie homologizacii, ak po overeni $pecidlneho systému ma
prerazené, natrhnuté alebo roztrhnuté dno alebo okraj ndbojnice, zlomeny zdsobnik alebo ma
pozdiznu trhlinu zasobnika, ¢o spdsobila skusobna strelba. Ak je potrebné, moze vyrobca
predlozit’ $pecialny systém po uprave alebo vymene zasobnika s novymi nabojkami.

4.5.2.4 Ak Specidlny systém vyhovie pri homologizacii,

a) vV navode na pouzitie sa uvedie, Ze bezpeéne mozno pouzit' len tie Casti Specialneho
systému, ktoré su s vyhovujiucim vysledkom vysktSané,

b) ozna¢i sa najmenSie spotrebitel'ské balenie nabojky do zasobnika obchodnym
menom vyrobcu a oznacenim modelu expanzného pristroja, pre ktory je tato Cast
Specidlneho systému urcena,

C) oznami sa vyrobcovi expanzného pristroja homologizacia $pecialneho systému.

4.6 Pri overeni podl'a bodu 4.5.2 sa predlozi na homologizaciu iny subor ako zasobnik alebo
naboje na ich overenie v rovnakom expanznom pristroji, na ktorom sa vykona
homologizacia s vyhovujucim vysledkom skusky na tlak vacsi o 30 %, ako je uvedené
v bode 4.5.1.

5. Strelné zbran sa oznaci homologiza¢nou znackou podl'a prilohy €. 8.

B. Homologizacia niektorych druhov strelnej zbrane

1. Homologizacia expanznych pristrojov
1.1 Trieda expanzného pristroja urend vystupnou rychlostou skiiSobného valcového prvku
S hmotnost'ou 8 g (+ 0,3 g) a priemerom 6,00 mm s ogivalnou Spickou je



a) expanzny pristroj triedy A, pri ktorom priemerna rychlost’ desiatich vystrelov V,
nepresiahne 100 ms™ a rychlost Ve jedného vystrelu je mensia ako 110 ms™, alebo
expanzny pristroj, pri ktorom priemerné rychlost’ z desiatich vystrelov V;, je od 100 do
160 ms™, rychlost’ Ve jedného vystrelu je mensia ako 176 ms™ a stredna energia je
mensia ako 420 J,

b) expanzny pristroij triedy B, pri ktorom priemerna rychlost’ desiatich vystrelov V;, je od
100 do 160 ms™ a energia je vacsia ako 420 J, aexpanzny pristroj, pri ktorom

priemerna rychlost’ desiatich vystrelov V;, presiahne 160 ms™ a rychlost’ Ve jedného
vystrelu je vicsia ako 176 ms™.
1.2 Rychlost’ V. jedného vystrelu je vypocitand podla Statistickych pravidiel s koeficientom
Ky, ktory je 2,91, a z hodnoty smerodajnej odchylky S kazdej série podl'a vzorca

‘/e:V10+K2 XS

1.3 Pri expanznom pristroji s meniteInym vykonom sa homologizacia vykona pri najvicsom
vykone. Ak obsahuje expanzny pristroj viacero tlkov a hlavni, vykonajii sa merania
rychlosti s kazdym tikom a s kazdou hlaviiou, pri¢om sa zohladnia najvicsie rychlosti a
pouziju sa najsilnejSie naplne vSetkych nabojok podla tabuliek stalej komisie, ktoré¢ mézu
byt vystrelené z expanzného pristroja. Meranie rychlosti sa vykona strel'bou cez dosku s
hrabkou 1,5 mm zo zliatiny hlinika s pevnostou v tahu 230 MN/m? alebo z materialu
podobnych vlastnosti, s pouzitim dvoch l'ahkych hradiel umiestnenych 1 m od seba. Prvé
hradlo je umiestnené 0,5 m od ustia expanzného pristroja. Pocas desiatich po sebe iducich
vystrelov na meranie rychlosti mozno nahradit’ zaseknuty alebo zablokovany tik, ak sa
zablokovany tik nezlomi.

1.4 Po urceni triedy expanzného pristroja sa overi, ¢i expanzny pristroj nevystreli
a) pri pdésobeni sily najmenej rovnej jeden a pol nasobku hmotnosti, ktora je véacsia ako 50

N bez ohl'adu na hmotnost’ expanzného pristroja okrem expanzného pristroja, ktorého
spustenie sa vykona uderom kladiva,
b) ak os hlavne a kolmica pracovnej plochy vytvara uhol vacsi ako 15° pri expanznom

pristroji triedy A, ktorého priemerna rychlost' V4 prekracuje 100 ms™, alebo uhol vagsi
ako 7° pri expanznom pristroji triedy B.

1.5 Expanzny pristroj triedy B ma kryt, ktory chrani uZivatel'a pred ulomkami a odrazmi a
odola prebitiu upevitovacieho prvku bez $picky s rychlostou volného letu 400 ms™.
NajmenSia vzdialenost’ okraja krytu je 50 mm od osi hlavne. Energia sa vypocita s
ohladom na najvic§iu priemerni rychlost zistenti po¢as skiisok, na hmotnost’ tikuana 8 g
hmotnost’ upeviiovacieho prvku Vv prostredi a pri nastaveni, ktoré vytvara najvacsie
namahanie. Expanzny pristroj nesmie vystrelit’, ak ma odstraneny kryt.

1.6 Pri expanznom pristroji je potrebné overit, ¢i poistky zabranuju vystrelu pri pade a pri
opreti expanzného pristroja proti stene; poistky nemodZzu byt odstranené alebo
znefunkénené inak ako pouZitim primeraného prostriedku a ich odstranenie alebo zruSenie
musi expanzny pristroj znefunk¢nit’. Expanzny pristroj nevystreli do vzduchu bez pouZitia
Specialneho doplnku, po ktorého namontovani sa pri vystrele uvolni poistka.

1.7 Padova skuska

1.7.1 Padova sktuska expanzného pristroja sa vykona tak, ze sa

a) pouzije nabojka prislusného kalibra, ktora obsahuje len zapalku,

b) expanzny pristroj necha spadnut’ dvanastkrat z vysky 1,50 m a trikrat z vysky 3 m;
najmenej raz sa pad vykond zvislo na ustie a na Stvorcovy kotlovy plech, ktory ma
dizku strany najmenej 500 mm a hrabku 30 mm,

c) poloha expanzného pristroja pri pade upravi podl'a konstrukcie,



d) po kazdom pade overi, ¢i je expanzny pristroj schopny funkcie; ak je to potrebné,
tak sa pred d’als$im padom nahradia poSkodené casti na dosiahnutie spravnej
funkcie,

e) po kazdom pade overi, ¢i nie je vizualne viditeIny Ziadny otlacok zapalnika na dne
nabojky a nedo6jde k odpéleniu ndbojnice so zapalkou.

1.7.2 Ak sa pri expanznom pristroji triedy A zisti odtlacok udernika na zapalke, ktory
sposobil zvisly pad na tstie, vykond sa rovnaka doplnkova skiska padom desat’krat
po sebe z vysky 3 m, pri ktorej nesmie dojst’ k vystrelu expanzného pristroja.

1.7.3 Expanzny pristroj, ktory uvadza do pohybu jeden alebo viac prvkov, ktoré maju zostat
v expanznom pristroji, a ma zariadenie, ktoré umozni zastavit’ tento prvok alebo tieto
prvky.

1.7.4 Pri expanznom pristroji urc¢enom na Vystrel'ovanie nabojok sa overi, ¢i hluk vystrelu a
spatny raz su prijatel'né vzh'adom na vyvoj techniky.

2 Homologizacia jato¢nej strelnej zbrane

2.1 Pri homologizacii jato¢nej strelnej zbrane sa postupuje podl'a casti A a bodov 2.2 az 2.7.

2.2 Pri homologizacii jato¢nej strelnej zbrane sa overuje, ¢i je
a) vyrobena podl'a technickej dokumentacie podl'a prilohy €. 2 zakona,

b) na nej vidite'né a trvalé oznacenie podl'a § 7 ods. 2 pism. g) zakona.

2.3 Oznacenie typu nesmie viest k omylom alebo zdmene s inymi predmetmi, ktoré su
homologizované.

2.4 Overenie odolnosti materialu pri strel’be sa vykona
a) kontrolou kvality materialu pouzitého na silno namahanej Casti jatocnej strelnej zbrane,

ktora podlieha vel'’kému namahaniu tlakom vzh’'adom na predpokladant uroven tlaku,

b) kontrolou sily pri strel’be pri teplote prostredia od 15 °C do 25 °C tak, ze

1b. sa vystreli 10 skuSobnych nabojok temperovanych pocas najmenej 24 hodin pri
teplote 21 °C (£1) °C alebo pri ich nedostatku sa pouzije akykol'vek prostriedok
schopny vyvolat zvidcSeny tlak v porovnani s tlakom vyvinutym najsilnejSim
spotrebnym strelivom a smrtiaci komponent vhodny podla podmienok strel’by,
ktory je podla vyhlasenia vyrobcu ur€eny pre jato¢nu strelnd zbran,

2b. kazdy vystrel sa vykona do gumovej dosky alebo do dosky z porovnate'ného
materialu s najmensou hrubkou 100 mm a tvrdost'ou 60 (£ 5) Shore A,

3b. po strel'be skuSobnymi nabojkami mozno vymenit’ tlmiaci prvok alebo prvky a na
expanznom pristroji sa vykona skuska piatimi po sebe idicimi vystrelmi doprazdna
S najsilnej$im spotrebnym strelivom.

2.4.1 Po strel'be sa overi, Ci
a) smrtiaci komponent zostal pevne spojeny s expanznym pristrojom,

b) na nabojnici nedoslo k vytvoreniu trhliniek, okrem malych pozdiznych trhliniek pri
usti nabojnice,

€) neunika plyn zo zamykacieho Ustrojenstva; plati to aj pre expanzny pristroj nabijany
nabojkou bez hnacej naplne.

2.5 Na expanzny pristroj, pri ktorom je nabojnica vyhadzovana alebo znicend v spalovacej
nabojovej komore, sa nevztahuje bod 2.4.1 pism. b) a c).

2.6 Overenie bezpecnej funkcie sa vykona skuSkou, pri ktorej sa uvedie do c¢innosti len
zapalna zloZ bez prachu alebo najslabSia hnacia naplii urcend pre konkrétny expanzny
pristroj. Je potrebné overit, ¢i
a) je moznost strel'by podmienena uplnym uzavretim alebo uzamknutim expanzného

pristroja na urovni nabojovej komory,

b) expanzny pristroj funguje pri naslednych vystreloch tak, Ze sa znovu nabije pred
kazdou d’alSou ¢innost’ou,

C) je expanzny pristroj odolny proti nahodnym vystrelom naprazdno, najmi expanzny
pristroj musi odolat’ strel'be a tik musi zostat’ pevne spojeny s expanznym pristrojom,



d) vytahovanie nabojok alebo zasobnika, ktory este obsahuje nabojku, mozno vykonat
I'ahko alebo pomocou $pecidlneho nastroja.

2.7 Overenie bezpecnej funkcie pri padovej skuske sa vykona tak, ze sa
a) pouzije nabojka prislusného kalibru s najslabSou spotrebnou napliou,

b) expanzny pristroj necha trikrat spadnit’ z vysky 1,5 m na Stvorcovu ocel'ova dosku s
plochou 500 mm? a hriibkou 30 mm; Gstie musi byt smerované dolu tak, Ze sa pad
vykond na tUstie a neddjde k vychyleniu viac ako 15° od kolmice,

€) po kazdom pade skontroluje dno nabojnice, ¢i nie je vizualne viditeI'na stopa tdernika
na dne nabojnice a ¢i nedoslo k vystrelu narazom; neberie sa do tvahy vystrel
expanzného pristroja, ak dopadol horizontalne.

3 Homologizécia expanznej akustickej strelnej zbrane

3.1 Homologizacia expanznej akustickej strelnej zbrane sa vykona podl'a ¢asti A a bodov 3.2
az 3.4.

3.2 Skusobna strel'ba sa vykona so skiSobnymi nabojkami, ktorych stredna hodnota tlaku je
najmenej 0 30 % véacsia ako Pmax alebo jeho stredna hodnota energie je najmenej o0 10 %
vacsia ako najvicsia energia spotrebného streliva. Pri skiiSobnej strel’be sa vystreli
a) piatimi skasobnymi nabojkami z kazdej hlavne strelnej zbrane s jednou nabojovou

komorou,

b) dvoma skaSobnymi nabojkami z kazdej nabojovej komory strelnej zbrane s dvomi a
viac nabojovymi komorami a z kazdého valca revolvera.

3.3 Po strel’be sa overi, Ci
a) strelna zbran nie je vidite'ne poSkodena,

b) hlaven nie je upchata.

3.4 Overenie bezpecénej funkcie sa vykona podl'a ¢asti A bodu 3 a kontroluje sa, ¢i je funkcia
expanznej akustickej strelnej zbrane normélna a pravidelnd a ¢i hlaven nie je upchatd. Ak
sa zisti, ze je hlaven upchatd, po jej vycisteni mozno vykonat nova skusku s
dvojndsobnym poctom spotrebnych nabojok, pri ktorej sa nesmie zistit' vada expanznej
akustickej strelnej zbrane.
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