INSPEKCIA

1. Vzorky streliva sa odoberi ndhodne apredlozia sa na inSpekciu podla urcenia
autorizovanej osoby podra tabul’ky ¢. 6.

Tabulka ¢. 6

Pocet ks v sérii
" od od od
Pocet ks na kontrolu do | 35001 | 150001 | 500 001
35000 do do do
150 000 | 500 000 | 1500 000

rozmerov a vizualnu kontrolu 195 200 500 315
tlakov, rychlosti a hybnosti 20 30 30 50
funkcie 20 32 32 50

2. Kontrola vyroby

2.1 Ak je wvysledok skuasky typu streliva vyhovujuci, vykona sa kontrola vyroby
autorizovanou osobou z dévodu overenia zhody streliva s typom opisanym V certifikate
0 skuske typu streliva.

2.2 Pocet kusov streliva z overenej série typu streliva predlozeného na kontrolu vyroby
nesmie prekro¢it
a) 500 000 ks pre strelivo so stredovym zapalom,

b) 1500 000 ks pre strelivo s okrajovym zapalom.
2.3 Poet nabojok do vstrelovacieho expanzného pristroja a jato¢nej strelnej zbrane na
kontrolu tlaku je 12 ks zo streliva s najvacsim vykonom pre kazdy doplnkovy objem.
2.4 Pocet kusov streliva na kontrolu vyroby mdze autorizovana osoba upravit', ak ma vyrobca
zavedeny systém kvality. Navrh planu vyrobnych kontrol vyrobca predlozi autorizovane;j
osobe. Po overeni planu vyrobnych kontrol autorizovanou 0sobou sa moéze povolit
vyrobna kontrola po¢as vyroby, ak st splnené ustanovené bezpe¢nostné poziadavky.
3. Vizudlna kontrola
3.1 Na odobratych vzorkach streliva sa kontroluje
a) oznacenie podla § 7 ods. 2 pism. h) prvého bodu a tretieho bodu, pism. i) a j) zakona
a prilohy ¢. 4 bodu 4.1,

b) pocet pripustnych vad oznacenia podla § 7 ods. 2 pism. h) prvého bodu a druhého
bodu zakona a podla prilohy ¢. 4 bodov 6 a7, ktorymi su dve vady pre sériu do
35 000, tri vady pre sériu od 35 001 do 150 000, pat’ vad pre sériu od 150 001 do 500
000, osem vad pre sériu od 500 001 do 1 500 000 z poctu kusov na kontrolu podl'a
tabul’ky €. 6,

c) ¢i oznaCenie podla § 7 ods. 2 pism. i) druhého bodu a pism. j) zakona, prilohy ¢. 4
bodov 3 a 4.1 je bez vad.

3.2 Pocet pripustnych pozdiznych trhlin na wsti 3 mm alebo krat§ich na nabojnici pred
strel'bou je pre sériu do 35 000 dva, pre sériu od 35 001 do 150 000 tri, pre sériu od 150
001 do 500 000 pét, pre sériu od 500 001 do 1 500 000 osem z poctu kusov na kontrolu
podl’a tabul’ky €. 6.

3.3 Na strelive nie st pripustné:

a) chybny kaliber,
b) pozdizne trhliny dlhsie ako 3 mm,
c) vietky ostatné pozdizne alebo prie¢ne trhliny,



d) prasknuté dno nébojnice.

3.4 V najmenSom spotrebitel'skom baleni odobratych vzoriek sa kontroluje

a) pocet pripustnych vad oznaéenia podla prilohy ¢. 4 bodu 6 pism. a) az c) a h), ktorymi
st dve vady pre sériu do 35 000, tri vady pre sériu od 35 001 do 150 000, pat’ vad pre
sériu od 150 001 do 500 000, osem vad pre sériu od 500 001 do 1 500 000 z poctu
kusov na kontrolu podl'a tabul’ky €. 6,

b) oznacenie streliva podla prilohy ¢. 4 bodov 5 a 6 pism. ¢), g) ai) je bez vad,

c) Ze sanaboje réznych typov nenachadzaji v najmensom spotrebitel'skom baleni.

3.5 Ak dojde k prekroceniu pripustnych vad podla bodov 3.1 a 3.4, séria sa vrati na kontrolu
a opatovne sa povoli jej predlozenie k neskorSiemu datumu.

4. Kontrola rozmerov

4.1Pri kontrole rozmerov sa overi zhoda doélezitych rozmerov z hl'adiska bezpe¢nosti
arozmerov, ktoré definuja typ streliva. Pri strelive do expanznej akustickej strelnej
zbrane sa meria celkova dizka (L3) po vystrele aj na nabojkach na uréenie tlaku
plynov alebo energie.

4.2 Odobraté vzorky streliva musia byt vsulade s predpisanymi medznymi rozmermi
z hl'adiska ich bezpec¢nosti.

4.3 Medzné rozmery predpisané pre definiciu typu streliva su kontrolované dizkovym
meradlom, pri¢om sa bert do ivahy najmensie rozmery komor. Vsetky odobraté vzorky
streliva sa musia hladko vkladat’ do dizkového meradla.

4.4 Overuje sa, €1 zapalka nevy¢nieva nad rovinu dna nabojnice.

4.5 Ak sa zisti chyba, séria sa vrati na kontrolu a povoli sa jej opatovné predloZenie.

5. Kontrola maximalneho tlaku

5.1 Odber vzoriek sa vykona podl'a bodov 2 a 3.

5.2 Podmienky prostredia pre vykonavanie skusok su:

a) teplota 21 °C (+ 10 °C),
b) relativna vlhkost’ 60 % (+ 5 %).

5.3 Skuska typu streliva sa vykona pri strelive, ktoré je 24 hodin v podmienkach prostredia
podla bodu 6.2. Vyrobna kontrola sa pri strelive vykona v normalnych podmienkach
prostredia. Ak vznikne spor, st smerodajné hodnoty ziskané strelbou streliva v
podmienkach prostredia podl’a bodu 6.2.

5.4 Hodnota tlaku nesmie prekroCit’ hodnotu uvedenu Vv tabulkéch stilej komisie. Ak su
pochybnosti a vypocitana hodnota maximalneho tlaku neprekracuje 1,25 Pmay, vykona sa
dodato¢na skuska s dvojnasobnym poctom nabojov. Strednd hodnota vysledkov skusky
podl'a bodov 6.2 a 6.3 a dodatocnej skusky zodpoveda hodnotam uvedenym v tabul’kach
stalej komisie. Strelivo, ktorého stredna hodnota vysledkov sktsky podl'a bodov 6.2 a 6.3
a dodatocnej skusky nezodpovedd hodnotdm uvedenym v tabulkach stdlej komisie, sa
nesmie uviest’ na trh, ak nie je povazované za strelivo s vysokym vykonom podl'a prilohy
¢. 4 bodu 2.

5.5 Ak nie je pri vstrelovacich a jato¢nych nabojkach splnena niektora z poziadaviek,
vykona sa dodatocnéd skuska s dvandstimi nabojkami.

6. Meranie kinetickej energie musi po Statistickom vyhodnoteni vysledkov vyhovovat
tabul’kam stalej komisie. Pri merani sa pouzije inStaldcia so svetelnou obrazovkou, ktorej
elektronicky zaznamovy pristroj, ktory meria s presnostou najmenej 10 ps, priCom
merana vzdialenost’ je najmenej 1 m. Prva opticka bariéra je umiestnena vo vzdialenosti
0,50 m od ustia hlavne. Ak nie st postupy dodrzané, je potrebné uviest’ sposob, akym st
vysledky merania ziskané.

7. Kontrola bezpe¢nej funkcie

7.1 Pri skaske typu streliva a pri inSpekcii sa kontrola bezpecnej funkcie vykond pomocou
etalonovej hlavne alebo strelnej zbrane, kde st rozmery nabojovej komory v sulade
Srozmermi ustanovenymi tabulkami stilej komisie. Pri kontrole bezpecnej funkcie



nabojov pre strelnt zbraii s hladkym vyvrtom hlavne sa pouzije strelnd zbran, ktord ma
najvacsie rozmery nabojovej komory a uzamykacej vole.

7.2 Pri vyrobnej kontrole sa vykona kontrola bezpecnej funkcie strelnou zbraiou s vhodnymi
rozmermi, ktora je kusovo overena autorizovanou osobou, Ktorej rozmery tejto strelnej
zbrane sa zaznamenaju. Pri kontrole bezpecnej funkcie nabojov pre strelnii zbran s
hladkym vyvrtom hlavne sa pouzije strelnd zbran, ktord ma najvacsie rozmery nabojove;j
komory a uzamykacej vole.

7.3 Pri skuske typu streliva, inSpekcii alebo vyrobnej kontrole sa pri nabojkach pre expanznu
akusticku strelnu zbran pouzije tlakomerna hlaven.

7.4 Odoberanie vzoriek sa vykona podl'a bodov 2 a 3.

7.5 Kritickou chybou je
a) unik plynov smerom dozadu k zaveru,

b) uviaznutie strely alebo jej zlomkov v hlavni,

c) pretrhnutie nabojnice, ktora ostane ¢iasto¢ne alebo tplne v hlavni,

d) vytiahnutie plasta nabojnice z kovania,

e) prasknutie kovania,

f) pri nabojkach pre expanznt akusticku strelnt zbran vymet fragmentov alebo castic
nabojnice, prachu, vyplne, ktoré prerazia list papiera formatu A2 s hmotnostou od
100 g/m2 do 115 g/m2 a hrubkou 0,12 mm (+ 0,02 mm) upevneny na podstavci,
ktory je umiestneny vo vzdialenosti 1,50 m od ustia tlakomernej hlavne.

7.6 Ak séria streliva nie je vhodna, vrati sa na reviziu a povoli sa jej predlozenie
k neskorsiemu datumu.
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